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इकाई 1.     व ोपयोगी रेशो का वग करण  अ. व ोपयोगी रेशो का वग करण  ब.कपड़ा फाइबर 

के सामा य गुण 

इकाई 2.     ाकृ तक  रेशे - कपास, रेशम  एवं ऊन के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं  एवं  

उपभो ता के  लए इनका मह व।  

इकाई 3.     मानव कृत रेशे - रेयान, नायलान, पा ल टर  क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका 

मह व एव संर ण ।  

इकाई 4.    धागे एवं कपडे का नमा ण - रेशे क  बुनाई ( व वगं)  न टगं, फेि टंग , नमदा, ताना, 

बाना, कनार    (सेि वज ) कपडे क  गणना।  

इकाई 5.      धागे का नमाण-  (अ)कताई के व भ न तर के  (ब)धागे  के व भ न कार।  
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वरंजन, कडा करना, टे ट रंग मरसीराइिजंग कैलेड रगं, न काशी करना, रोए उठाना, 

जलमेध, क ड¨ से बचाना, थायी इ ी।  

इकाई 8.    रंगाई - (अ) व भ न कार के रंग (ब)रंगाई क  व धयां (स)रंगाई क  या  

इकाई 9.    छपाई- छपाई के व भ न कार, लाक, न, बेलन वारा, अवर¨धी, ड चाज एवं 

ट सल।  

इकाई 10.  भारत क  पर परागत कढ़ाई और बुनाई का ारि भक ान- ोकेड , क मीर  कढाई, 

पंजाब  क  फुलकार , बंगाल का काथा, गुजरात के पटोला , उ तर देश  क  

चकनकार । 

इकाई 11.   घर के योग  म आने वाले व भ न कपड़  का चयन, प रधान (ब चे , म हला, पु ष)  

घरेलू लनन एवं  स जा हेतु चादर, पद, काल न, तो लये  इ या द यु त कपड़े हेतु  

आव यक कारक जलवाय,ु आरामदायक, उपय¨ गता, अवसरानुसार, यि तनुसार, उ , 
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इकाई 12.   धुलाई -1. धुलाई- स ा त एवं व धयां , 2. धुलाई उपकरणः धोने , सुखाने, प रस जा 

एवं सं हण  संबंधी।  

इकाई 13.   जल- मदृ ुएवं कठ ¨र जल, कठ¨र जल क¨ धुलाई काय के लए मदृ ुबनाना।  साबुन- 

साबुन बनाने क  व धया,ं अ छे साबुन के गुण, अपमाजक मह व एवं  उपयो गता ।  

इकाई 14.   कडापन देने वाले पदाथ , नील, वरंजन, चकनाई, वलायक एवं अवशोषक  एवं व   

के मदृु कारक करने वाले अ भकमक।  ध बे छुडाना- अ भ ाय, वग करण एवं व धया।ं 
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इकाई 1. 

व ोपयोगी रेशो का वग करण 

 

 

1. ईकाई क  परेखा  

1.0 उ े य 

1.1 तावना 

1.2 अथ (प रभाषा) 

1.3 व ोपयोगी रेश  का वग करण 

1.4 व ोपयोगी रेश  के गुण 

1.5 श दावल  

1.6 अ यासाथ न 

1.7 स दभ थ 

 

 

1.0 उ े य:- 

इस ईकाई के अ ययन के प चात आप -  

 व ोपयोगी रेशे कतने तरह के होते ह इसका ान ा त करग। 

 व भ न व  का उपयोग कस कार कहाँ कया जाता है इसका ान ा त करगे। 

  रेशे व त तू के बारे मे जानकार  ा त करग। 

 रेश  को कहाँ से कस कार ा त कया जाता है इसका ान ा त करग। 

 व ोपयोगी रेश  के गुण  के बारे मे जानकार  ा त करग। 
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1.1 तावना:- 

 स यता से पूव मनु य पशओु ंक  तरह जंगल  मे रहता था। सद , गम  से बचने के 

लए वह पशओु ंक  खाल , वृ  क  छाल  व प त  का उपयोग करता था।  कृ त के वारा ह  

मानव को व  बुनने का ान मला है। 20 वीं शता द  से पूव पशुओ ंक खाल, मुलायम 

प त  क  छाल को बटकर, ऐठन देकर व  का नमाण कया जाने लगा। ले न मानवकृत 

रेश  का ान कसी को नह ं था। 20 वीं शता द  मे मानव ने बना रेशे का उपयोग कये , 

रासाय नक पदाथ  के उपयोग करके सु दर, आकषक, कोमल, चकने, टकाऊ व मजबूत व  

का नमाण कया जो स ते होने के साथ सहज ह  उपल ध होते ह। 

 वतमान समय मे ‘‘व  व ान‘‘ मे औ यो गकरण होने के कारण व  नमाण 

मशीन  के वारा कम समय मे स प न होने लगा है। रेशे व त तू व  क  मूल ईकाई है। 

व  नमाण के पहले रेशे का ान होना अ तआव यक है। 

1.3 व ोपयोगी रेशे का वग करण:- 

 रेश  का थम व मौ लक वग ाकृ तक रेशे ह  है। 20 वीं सद  म व ो पादन कला 

म कृ त मे व यमान कुछ त व  से जादईु रेशे का नमाण कया गया। रेश  के मूल उ गम 

के अनुसार रेश  को मु यतः दो वग  म वग कृत कया गया है:- 

 1. ाकृ तक रेशे      2. कृ म रेशे 

न नां कत च  के वारा रेशे को व ततृ प से वग कृत कया गया है - 

ाकृ तक रेशे:- 

 कृ त द त वे सभी रेशे जो कृती मे उपि थत कसी भी ोत से ा त कये जाते 

ह ‘‘ ाकृ तक रेशे‘‘ कहलाते ह। ाकृ तक रेशे पेड़ पौधो, जानवर , क डो अथवा ख नज पदाथ  के 

प मे कृ त मे व यमान रहते ह। ाकृ तक रेश  को पुनः तीन वग  मे वभािजत कया 

गया है - 

1. वन प तक रेशे या पेड़ - पौधो से ा त रेशे (Vegtative Fibre) 

a.बीज वाले रेशे (Seed Fibre) 

b. तने वाले रेशे (Stem Fibre) 



6 
 

c. प ते वाले रेशे (Leaves Fibre) 

2. ा णज या जा तव रेशे (Animal Fibre) 

3. ख नज रेशे (Mineral Fibre ) 

 

1. वन प तक रेशे (vegetative Fibre) 

    वन प तक जगत से ा त रेशे ‘‘वन प तक रेशे‘‘ कहलाते ह। इनका मूल उ गम 

पेड़ पौधे ह  होते ह। वन प तक रेश  का नमाण से यूलोज के मा यम से ह  होता है 

से यूलोज मे काबन (C), हाइ ोजन (H), तथा आ सीजन (O) होता है। से यूलोज का रासाय नक 

संगठन (C6O10O5)n होता है। 

(।) बीज वाले रेशे (seed Fibre):- फल के अ दर बीज के चार  तरफ ये रेशे चपके हु ए होत ह। 

फल  को एक त कर बीज को अलग कर रेश ा त कये जाते ह। इसके अ तगत कपास 

एंव कापोक आते ह। 

(ठ) कपास (Cotton):- यह कपास से पौधो से ा त कया जाता है। ‘‘वनि प त जगत‘‘ मे ा त 

सभी रेश  मे यह सव े ठ है। यह रेशा व व यापी रेशा है। स ते, सु वधाजनक मतबुत होने 

के कारण सूती व  सवा धक च लत एवं लोक य है। 

 ी म ऋतु मे उपजाऊ एवं काल  म ी मे यह पौधा उगता है। 5 - 6 फ ट के होने पर 

फूल उगना ार भ होता है जो बाद मे म एव ंबगनी रंग के हो जाते ह। फूल झड़ने के 

प चात उसमे कोए (Pods) नकलते ह, कोए के प रप व होने पर फट जाते ह और कपास का 

रेशा बीज के चार  तरफ चपका हुआ दखाई देने लगता है। इसी अव था मे उसे तोडकर 

एक त कर लया जाता है तथा ई नकालकर सूत का नमाण कया जाता है। कपास के 

बीज के बाल (seed Hair) भी कहते ह। कपास मे 91◌ः से यूलोज होता है। यह सफेद रंग के 

ा त होते ह। 

(।) कापोक ( ंचवा):- कापोक के रेशे कापोक के वृ  से ा त कये जाते ह। फल पकने के 

प चात ्उ ह तोड़कर रेशे ा त कये जाते ह। यह भी कपास क  तरह बीज के चार  और 

चपके हु ए होत है। कापोक का रेशा चकना, सू म, म हम, कोमल एवं नरम होता है। रेशे पले 

रंग के होते ह। यह कताई के लए उपयु त नह ं होता य क इसम ाकृ तक ऐठन नह  ं
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होती है। इससे चटाई , जीवन र क पे टया ँआ द बनाई जाती है। यह त कया, ब तर  आ द 

मे भरने के काम आता है। नमी अवरोधकता का वल ण गुण होने के कारण इसका उपयोग 

वनी अवरोधक के प मे वायुयान  मे भी कया जाता है। 

(ठ) तने वाले रेशे (◌ैजमउ पइतमे):- तने से ा त रेशे ह  तने वाले रेशे कहलाते ह।     पौध  

के तन  से व भ न खमीर करण क  या वारा रेशे खींच कर नकाले जाते ह। 

(1) लनन:- यह रेशा ‘‘फलै स‘‘ नामक पौधे के तने से ा त कया जाता है। यह पौधे 

समशीतो ण जलवायु मे वकसीत होते ह। पौधे क  ल बाई 57 सेमी. से लेकर 115 सेमी. तक 

होती है। सफेद फूल वाले पौध  से मोटे खुरदरे व नीले फूल वाले रेश  से म हम व उ च को ट 

रेशे ा त होत ह। फूल आने के प चात इ हे जड़ स हत उखाड़ लया जाता  है। इसके 

प चात ्गलाकर तने के ऊपर क  छाल हटाकर रेशे ा त कये जाते है। रेश  मे पे ट न, मोम 

व ग द जैसे पदाथ लगे होत है। 

लनन का रेशा ल बा, सीधा, चकना एवं चमकदार होता है। इससे बनने वाले व  महंगे व 

कोमल होत है। 

(2) जूट:-  जूट का पौधा जूट के तने से ा त होते है। इनके उ पादन के लए नम व उ ण 

जलवायु क  आव यकता होती है इसक  ल बाई 6 - 12 फ ट व मोटाई एक उंगल  के समान 

होती है। पीले रंग के फूल वाले पोध  से उ तम ेणी का जूट मलता है। फूल मुरझाने पर 

तने को काटकर पानी व ओस मे गलाकर ऊपर क  छाल गलाकर लनन के रेश  के समान 

पथृक कया जाता है। रेशे पीले रंग के चकने एवं रेशम के समान चमकदार होत ह पर तु 

कड़क ले होते है। अतः इनसे चमकदार ले कन खुरदरे एवं कड़े सूत का नमाण होता है। 

इनका उपयोग टाट, बोरे, गांठ बांधने के डोर , द रयां ग लचे आ द का नमाण के लए कया 

जाता है। 

(3) हे प:- ‘‘कैने वस सेटाइवा‘‘ के तने से यह रेशा ा त कया जाता है। यह रेशा सीधा, 

चमकदार होने के साथ खुरदरा, कडा एवं  होता है। 

 इसका रेशा टकाऊ एवं मजबूत होने के बाद भी व ोपयोगी गुण  के अभाव के 

कारण व  बनाने के लए उपयोग नह ं लया जाता है। इसका उपयोग धरेलु उपयोगी चज 

बनाने मे जैसे - गल चे, केनवास, काल न, पैरदान, र सी, बे ट, डोर , सजावट हेतू सामान एवं जुते 
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के नचले ह से आ द मे कया जाता है। कागज उ योग मे यह रेशा अ धक उपयोगी होता 

है। 

(4) रेमी:- रेमी के रेशे ‘‘नेटेल‘‘ के पौधे के तने से ा त कये जाते ह। यह रेशे चमकदार, मजबूत 

एवं टकाऊ होते ह। इसका उपयोग चादर, नेपक न, े -कवर, मेजपोश आ द के नमाण मे कया 

जाता है। आ ता अवशोषकता क  मता लनन एवं कपास से अ धक होती है। यह शी ता 

से सुखता है। भीगने पर इसक  ढता कपास से यादा होती है। 

(5) सन:- सन के रेशे ‘‘सन‘‘ के पौध  से ा त कये जाते ह। फूल आने के प चात काटकर 

इ ह गलने के लए छोडा जाता है। इसके बाद तने से रेशे ा त कये जाते है। इसके रेशे 

चमकदार, मजबुत एवं टकाऊ होते ह ले कन साथ ह  साथ मोटे खुरदरे एवं  होते ह। 

इनमे तनाव सामथय अ धक होता है। सन के रेशे से काल न, गल चे, पायदान एवं सूतल  

तैयार क  जाती है कागज उ योग एवं मछल  का जाल बनाने मे इसका उपयोग कया जाता 

है। 

(6) मनीला:- मनीला को अवाका भी कहते ह। इसका रेशा सफेद एवं चमक ला होता है यह 

देखने मे कोमल होता है ले कन काफ  मजबूत होता है। इससे मजबुत र सी एव ं कागज 

बनाए जाते ह। 

(7) कोया◌ॅर:- कोया◌ॅर ‘‘ना रयल क  छाल‘‘ से ा त कया जाता है। इसके रेशे 10 इंच तक के 

ल बे रहते ह। ना रयल को पानी मे डालकर रेशे अलग कये जाते ह इसके बाद कंघी करके 

सुखाते ह। यह रेशे खुरदरे, कडे,  होने के बाद भी मजबूत एवं टकाऊ होते ह। चटाई, 

पायदान, कोडज, द रया,ँ श, गल चे बनाने मे इस रेशे का उपयोग कया जाता है। यह रेशे 

ग ीय  एवं सीट  मे भी भरे जाते ह। 

(ब)् प ते से ा त रेशे ( मंअमे पइतमे):- ऐसे रेशे पौध  क  प तीय  से ा त कये जाते ह। 

इसके अ तगत पना एवं सीसल आते ह - 

(1) पना:- ये ‘‘अनानास‘‘ क  प तीय  से ा त कये जाते ह। यह रेशा वेत, मुलायम, चमकदार, 

कोमल एवं काि तयु त होता है। इसके रेश  से कोमल, मजबूत एवं टकाऊ व  का नमाण 

कया जाता है। 

 फ ल पसं मे इसके रेशो से प रधान हेतु सु दर एवं आकषक व  बनाए जाते ह। 

इनसे बैग, चटाई एवं झोले भी बनाए जाते ह। 
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(2) सीसल:- यह ‘‘सीसल‘‘ के पौधे से ा त कए जाते ह। पौधो क  पि तय  को जमीन के पास 

जड़ से नकालकर हाथ  से तोड़कर पटक पटक कर व ख◌ु्रचकर सावधानी से रेश  को 

नकाला जाता है। 

 सीसल के रेशे चमकदार, मजबुत एवं टकाऊ होते ह। मोटे व  होने के कारण 

उ तम को ट क  र सी, सूतल  आ द बनाई जाती है। 

जा तव या ा णज रेशे (।दपउंस पइतमे):- 

 जानवर  एवं कड़ो से ा त रेशे को जा तव रेशे या ा णज रेशे कहते ह। जा तव रेशे 

‘‘ ो टन‘‘ के बने होते ह। इनम काबन (ब)्, हाइ ोजन (भ)्, आ◌ॅ सीजन (व)् तथा नाइ ोजन (छ)  

का स म ण रहता है। ऐसे ाकृ तक गोदे से चपके रहते ह। ये रेशे ताप के कुचालक होत 

ह। 

जा तव रेशे दो कार के होते ह - 

 1. ऊन     2. रेशम 

1. ऊन:- यह रेशा भेड, बकर , ऊँट, खरगोश, घोड़े तथा कुछ वशेष जीन के जानवर जो क ब फले 

देश  मे पाए जाते ह के बाल  से ा त कया जाता है। ‘‘मे रनो‘‘ जा त क  भेड से सव े ठ 

एवं उ तम को ट का ऊन ा त कया जा सकता है। ऊन क  ेणी भेड क  जा त, पोषण व 

शर र के व भ न भाग  से ा त बाल पर नभर करती है। भेड के कंधे से पेट तक का ऊन 

उ तम ेणी का होता है जब क पीठ, पैर व शर र के अ य भाग  से न न ेणी का ऊन 

ा त होता है। 

ऊनी व  दो कार के होते ह:- 

 1. ऊनी व     2. व टेड व  

 ऊन का नमाण करने के लए सव थम जानवर  के शर र से बाल उतारे जाते ह 

उसके बाद व भ न याओ ंके वारा ऊन का नमाण कया जाता है। 

 ऊन का रेशा ो टन धान रेशा है िजसम काबन, हाइ ोजन, आ◌ॅ सीजन एवं नाइ ोजन 

के अ त र त स फर भी पाया जाता है। यह सभी त व मलकर ‘‘केरो टन‘‘ नामक ो टन का 

नमाण करते ह। 
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 ऊन मे तीन परत यू टकल, क ट स, एवं मे यूला पाये जाते ह। औसतन यास .0005 

से .0015 इंच होता है ल बाई 1-4 इंच या 7-8 इंच होती है। ऊनी रेशे नबल होते ह। 

 ती  एवं सां  स फयू रक अ ल से यह न ट हो जाते ह तनु अ ल का ऊनी रेश  पर 

हा नकारक भाव नह ं पडता है। ती  एवं सां  ार य घोल ऊनी रेश  को न ट कर देत है। 

(2) रेशम:- रेशम का रेशा ‘‘रेशम के क ड़े‘‘ से ा त कये जाते है। इनके क ड़े शहतुत क  

प तीयाँ खाकर जी वत रहते ह। यह अपनी आलौ कक सु दरता के लए व व स  है। क ड़  

के मुख के पास अ त म हम छ  उपि थत होते ह िजनसे होकर कड़े ‘‘लार‘‘ जैसे पदाथ को 

ा वत करते ह। इस लार पी ा वत पदाथ को क ड़े अपने चार  तरफ लपटते जाते ह। 

वातावरण मे वायु के स पक मे आकर लार सुखती जाती है। यह कुकुन कहलाता है। रेश  को 

ा त करने के लए कुकुन को खौलते पानी मे डालकर मार दया जाता है। रेश  को लपेट 

लया जाता है। 

 रेशम सु दर, चमक ले, ल बे, अ तसु म, मुलायम एवं मजबुत होते ह। रेशम के रेशे 

काबन, हाइ ोजन, आ◌ॅ सीजन व नाइ ोजन त व के बने होते ह। 

 रेशम के रेशे, क ड़ो के मुख ि थय  के दो छ  से नकलने वाले ाव से बनत है। 

1. से र सन (यह एक कार का ाकृ तक ग द है)   

2. फाइ न (यह एक कार का ोटोन है)  

 इसका यास .00059 से .00118 इंच होता है यह 1200 से 4000 फ ट तक के ल बे होते ह। 

 सा  अ ल एवं ार से यह रेशा न ट हो जाता है। रेशम को दो भाग  मे वग कृत 

कया जाता है। 

 1. उ पा दत रेशम 

 2. व न मत रेशम 

ख नज रेशे (डपदमतंस पइतमे):- ाचीनकाल से ह  ख नज पदाथ  को सूत के समान काटकर 

धागे बनाए जाते ह व उ ह व  मे सजाया जाता है। भूगभ से सोना चांद  ा त करके 

इनके सु म तार बनाए जाते ह। यह तार आकषक एवं चमक ल व  नमाण मे काम आते 

ह। ये तीन कार के होते ह - 
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 1. चाँद    2. सोना   3. ए वे टस 

1. चाँद :- चाँद  के रेशे सफेद रंग के होते ह खदान  से नकालकर गमकर पघाकर पतल  

बार क तार के प मे खींचकर वां छत ल बाई के रेशे ा त कये जाते ह। लटकनशीलता का 

अभाव होता है तथा व  काफ  भार  होत है। 

2. सोना:- यह रेशे भी चाँद  के समान ा त कये जाते ह। यह काफ  मू यवान होते ह। 

लटकनशीलता का अभाव होता है। सोने के तारो से बने व  आकषक और सु दर होते है। 

यह व  ऐ वय एवं वैभव के तक होते है। 

3. ऐ वे टस:- ऐ वे टस च ान  के प मे पाया जाता है। व भ न य  के वारा इन 

च ान  से रेशे ा त कये जाते ह। इनके रेशे म हम, कोमल, वेत, ल बे, लचीले एव ंमजबुत 

होत है यह रेशे आग से जलते नह ं है। नमी का इन रेश  पर भाव नह ं पडता है और न ह  

अ ल का कोई ी◌ा◌ाव पडता है। अतः यह रेशे अ वलनशील, अ ल अवरोधक, नमी अवरोधक 

व जंग अवरोधक होत है। 

 ऐ वे टस से फायर फाइ टगं सूट, थयेटर करटन, ेपर ज, अि न अवरोधक प रल जा 

वाले व , अ वलनशील पद बनाए जाते ह। इ ह वनी अवरोधक के प मे भी योग कया 

जाता है। 

कृ म रेशे (।तजप पबसं पइतमे):- कृ म रेशे वे रेशे ह िज ह बनाने के लए व भ न 

रसाय नक पदाथ  को रासाय नक एवं याि क व धय  वारा रेशे का प दया जाता है। 

इनका उ गम कृ त द त नह ं है। 

 कृ म रेशे ाकृ तक रेश  से मजबूत, टकाऊ, एवं आसानी से धुलाई यो य होते है। 

इनक  देखभाल एवं संर ण भी आसान होता है। 

 

 कृ म रेश  को दो वग  मे वभ त कया गया है - 

1. मानवकृत रेशे (डदं डकंम पइतमे) 

2. सं ले षत या रासाय नक रेशे (ब◌्ीमउपबंस वत ◌ैलदजीमजपब पइतमे) 
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1. मानवकृत रेशे:- मानवकृत रेश  को रेयोन भी कहा जाता है। रेयोन का अथ होता है ‘‘सूय क 

करण  को परावत त करना‘‘। इनके गुण कपास के रेश  के समान ह  होत है। मानवकृत रेश  

का नमाण, पेड क  लुगद , कपास ल टरस बांस, अनाज के दान  से ा त ो टन आ द से 

होता है। सूत के नमाण के लए इ हं◌े व भ न रसाय नक याओ ंसे गुजारा जाता है 

त प चात इन रसाय नक घोल  को अ य त बार क छ  वाल  नल  िजसे पीनरेट कहते है 

से नकाला जाता है, इसके बाद इसे कृ म व ध से सुखाया जाता है। 

 रेयोन के धागे अ यनत कोमल, मुलायम, चमकदार, सु म, एवं सु दर होत है। यह देखने 

मे रेशम के समान होते ह इस लए इसे ‘‘कृ म रेशम‘‘ भी कहा जाता है। 

 इसका मूल उ गम पौध  से ा त स यूलोज होता है। 

 

 रेयोन के व भ न कार:- 

1. नाइ ोसे यलूोज रेया◌ॅन:-  

2. व का◌ॅस रेया◌ॅन:- 

3. कु ायो नयम रेया◌ॅन:- 

1. नाइ ोसे यूलोज रेया◌ॅन:- इस व ध मे कपास के छोटे छोटे रेश  को नाइ क अ ल ( छव3्) 

तथा स फयू रक अ ल (भ2्◌ैव4्) से मलाकर त या कराई जाती है। इसके बाद ईथर व 

ए कोहल मे घोला जाता है। िजससे इसका गाड़ा लेषाभ कोलो डयन घोल तैयार होता है। अब 

इसे पीनरेट मे से नकाला जाता है। िजससे सू म, कोमल, चमकदार व अ वरल ल बाई के      

धागे ा त कये जाते ह। 

 इस व ध का नमाण सव थम ांस के काउंट हलेर  डी चारडोनेट ने सन ्1884 मे 

कया था। 

2. व का◌ॅप रेया◌ॅन:- इस व ध का अ व कार सन ्1892 ई. मे इं लै ड वै ा नक वेवन ास व 

मीडल ने कया था। 

 इस व ध मे कपास ल स, बांस तथा लकड़ी का गदुा पर काि टक सोडा (छं भ)् के 

त या करायी जाती है। िजससे ये ा रय से यूलोज मे प रवत त हो जाते ह। त प चात 
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इनम व भ न रसाय नक त याएँ करायी जाती ह। घोल के पीनरेट मे से नकाला जाता 

है। 

3. कु ायो नयय रेया◌ॅन:- इस व ध के वारा रेया◌ॅन का अ व कार ांस के वै ा नक एल.एच. 

देरा पिजस ने सन ्1890 ई. मे कया था। ई क  प य  व लकड़ी क  लु द  को काि टक सोडा 

(छं भ)् व सोड़ा ऐश के साथ उबाला जाता है इसके बाद लोर न से ल ज करके सुखाकर इ ह 

अमो नया (छभ3्) व यूप रफ आ साइड ( न2्व)् के साथ घोलकर गाडा घोल बनाया जाता है। 

इसके बाद इसे पीनरेट मे से नकाला जाता है। 

सं ले षत व रासाय नक रेशा:- इ ह ताप सुन प रेशे भी कहा जाता है। व भ न रासाय नक 

त व  के स म ण से सं ले षत रेश  का नमाण कया जाता है। 

 सबसे पहले ना◌ॅयलान सा ट बनता है इसके बाद इसे लै स के प मे प रवत त 

कया जाता है फर प यालकर छ ो वाल  पीनरेट मे से नकाला जाता है सुख जाने पर 

इनसे रेशे ा त कये जाते ह। 

 इ ह जादईु रेशे भी कहते ह। इनमे आ ता अवशोषण मता काफ  कम होती है। 

रासाय नक रेशे के कार:- 

1. नायला◌ॅन, 2. डे ान, 3. आरला◌ॅन, 4. ए ला◌ॅन, 5. फाइबर लास, 6. टेर ल न, 7. डरवन, 8. सारन, 9. 

डायमेल, 

1. नायला◌ॅन:- नायला◌ॅन का अ व कार सन ्1938 मे यूयाक ि थत यूपो ट क पनी के डा. 

कैराथस ने कया था। यह बहु लक रेशा है। यह पोल पाइड से बनता है। 

 नायला◌ॅन कोलतार से ा त डाइबे सक अ ल व एडी पक अ ल तथा हे सा प थ लन 

के म ण से बनाया जाता है। इसके रेशे कोमल, सू म, चकने, मजबुत, अ पारदश  एवं 

अ य त ह  लचीले होते ह। 

2. डे ान:- यह रेशा पा◌ॅ लशटर से तैयार कये जाते ह। रेशे सीधे, चकने, गोल व चमकदार होते 

ह। 
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(3.) आरला◌ॅन (4.) ए ला◌ॅन (5.) टे रल न:- यह सभी रेशे ए लक रेशे ह। इनम अपनी इ छा 

के अनुसार चमक व मजबुती लाइ जाती है। इससे साट न जैसे चमकदार व  तैयार कये 

जाते ह। 

6. डरबन:- इसके रेशे डेनी ाइल से बनाए जाते ह। यह रेशे गोल कनारेवाले तथा टेड़े मेड़े सतह 

वाले होते ह। 

7. सारन:- इसके रेशे वनाइलडोन लोराइड से बनाए जाते ह। यह रेशे अ पारदश  चमकदार व 

चकने गोल होते ह। 

8. डायनेल:- इसके रेशे छोटे छोटे टुकड़ो के प मे वनाइल लोराइड तथा ए लक से बनाए 

जाते ह। यह रेशे चपटे एवं चकने होते है। 

9. फायबर लास:- तथा चकना होता है। रेशे वलनशील होते ह। 

 कुछ अ य रेशे (◌ैवउम जीमत पइतमे):- 

1. व श ट बाल रेशे 

2. म त रेशे 

3. प रवत त रेशे 

1. व श ट बाल रेशे:- कुछ व श ट जानवर  जैसे अ पाका, लामा, व यूना, क मीर  बकर , अंगोरा, 

ऊंट, पोटेयर खरगोश। आ द से गरम व  तैयार कये जाते है। यह ठ डे देश मे ऊची 

पहाडीय  पर रहने वाले दलुभ जानवर क ठनता से ा त होत है। 

2. म त रेशे:- व भ न रेश  को मलाकर नये रेश  का नमाण कया जाता है। यह रेशे 

अ य त मजबूत, टकाऊ, सु दर, मुलायम व आरामदायक होते ह। 

3. प रवत त रेशे:- कुछ वशेष रेश  मे रसाय नक याओ ंके वारा उनके प, गुण आकार म 

प रवतन कया जाता है। िजससे वे रेशे अपने मौ लक प, आकार, गुण को यागकर नये वग 

के रेश  मे बदल जाते ह। मरसीडाइस का◌ॅटन के रेश  पर रासाय नक या के वारा तैयार 

कया जाता है। 

1.4 व ोपयोगी रेश  के गुण:- 
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सिृ ट मे व भ न कार के रेशे पाये जाते ह। ले कन सभी व  बनाने के लए उपयोगी नह  ं

होते ह। गुण  के आधार पर, यवहार क  ि ट से जो रेशे व  उ योग  वारा व  नमाण 

हेतू योग मे लाये जाते ह वे व ोपयोगी रेशे कहलाते ह। 

 व  नमाण क  मलुभुत ईकाई रेशे या त तु ह। इसके बना व  नमाण करना 

सं भव नह ं है। कसी भी व  क  उपयो गता के लए उसम मजबुती, सु दरता, टकाऊपन, 

चमक आ द गुण  क  आव यकता होती है। इसके लए व  नमाण हेतू कुछ अ नवाय गुण  

क  आव यकता होती है। 

व ोपयोगी रेश  मे न नां कत आव यक गुण होने अ नवाय है:- 

1. पया त मजबूती (।कमुनंजम ◌ैजतमदहजी):- व  नमाण हेतु रेश  को बहु त अ धक रगड 

तनाव व दबाव एवं खचांव का सामना करना पडता है। अगर रेश  मे खचाव को सहन करने 

क  मता होगी तभी उससे आसानी से मजबुत एवं टकाऊ व  का नमाण कया जा 

सकता है। रेशे से धागे तैयार करते समय उसम बार बार ऐठन देकर मोड़ा जाता है। रेशे के 

कमजोर होने पर ऐठन देते समय धागा टुट जाता है। व  का नमाण करते समय रेश  को 

बीप पर चढ़ाया जाता है। बीप पर चढाने एव ंव  बुनते समय तान  एव ंबान  को चढाते 

समय रेश  को मोडना, झुकाना एव ं खचना  पढता है। अतः धाने मे तनाव को सहन करने 

क  मता होना अ नवाय है। 

 रेशे या धाग  वारा तनाव - खचंाव, दबाव एवं झटक  को सहन करने क  मता या 

शि त ह  तनाव शि तया तनाव - साम य कहलाती है। रेशे या धाग  को मशीन से खींचा 

जाता है। िजस समय वाइंट पर रेशे या धागे टूट जाते ह वह ं उसक  तनाव - साम य होती 

है। तनाव साम य क  ईकाई माप त ड नयर होती है। 

2. संतोषजनक ल बाई (◌ै◌ंजपि◌बजवतल मदहजी):- रेशे क  ल बाई व  क  मजबूती मे 

सहायक होती है। ल बे त तु से उ च को ट के व  का नमाण कया जाता है। ल बे रेश  

से कोमल चकने, टकाऊ, सु दर एवं आकषक व  बनते ह जब क छोटे रेश  से खुरदरे खे 

व कडक सतह वाले व  का नमाण होता है। छोटे रेश  से नम त व  मे रेश  के सरे 

व  क  धुलाई के बाद व  क  सतह पर आ जाते ह और गठान के प मे दखाई देते ह। 

इसम दाग, ध बे, ग दगी, धुल के कंण ज द  फंस जाते है। अतः व  बनाते समय रेशे मे 

ल बाई का गुण होना आव यक है। 
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3. लचीलापन ( समगपइपसपजल):- रेश  को खींचकर छोडने पर अगर रेशे अपनी पूव आकृ त 

म आ जाते ह तो रेश  का यह गुण उसका लचीलापन कहलाता है। 

 रेश  से धाग  का नमाण करते समय ऐठन देकर बटा व कसा जाता है। व  नमाण 

करते समय धाग  को बीप पर चढाया जाता है। ताने एवं बाने के धाग  को खींचा एव ंताना 

जाता है। इस कार व  बुनते समय धागो को भार  झटके सहन करने पडते ह। लचीले पन 

के गुण के अभाव मे यह सभी याओ ंको करना क ठन होता है। अतः व ोपयोगी रेशो मे 

लचीलेपन के गुण  का होना अ नवाय होता है। रेशे के लचीले होने पर व  भी लचीले बनते 

ह। िजससे इनमे शर र के अनु प ढलने क  अ वल ण मता होती है। 

4. त केदता एवं या थता ( मेपसपमदबल - सं◌ेजपबपजल):- रेश  का वह गुण िजसम 

रेशो को दबाने के प चात ्छोड़ दया जाये तो वह पुनः अपना पूव आयतन ा त कर लेते है 

त कंदता कहलाती है। 

 रेश  को खींचकर छोडदेने के प चात ् रेशे अगर अपनी पूव ल बाई ा त कर लेते ह 

तो यह गुण उसक  या थता कहलाती है। रेश  मे उपि थत त कंदता एवं या था के 

गुण  के कारण व  मे शकन शी ता से नह ं पड़ती, आसानी से मोड़ा, लपेटा, व टा◌ॅगा जा 

सकता है। 

5. बंधन मता या आपस मे सटने क  मता ( वीमेपअमदमे◌े वत ◌ैचपददंइपसपजल):- रेश  

का आपस मे सटने का वल ण गुण ह  बंधन मता कहलाता है। कपास के रेश  मे यह 

गुण सबसे अ धक पाया जाता है। बंधन मता के कारण रेशे पथृक पथृक नह ं होते ह। 

आपस मे चपके हु ए होते ह। सू म रेशे िजतनी सरलता एव ं शी ता से आपस मे सटग 

उनक  बंधन मता उतनी ह  मजबूत होगी तथा उनसे अ वरक ल बाई के धागे भी उतनी 

शी ता एव ंसरलता से बन सकग 

6. सू मता एवं कोमलता ( पदमदमे◌े - ◌ैविजदमे◌े):- सू म एवं कोमल रेश  से मुलायम एव ं

कोमल व ो का नमाण होता है। कोमल रेश  से न मत व  देखने मे सु दर एवं आकषक 

लगते ह। व  पहनने पर आरामदायक एवं सुख देने वाले लगते ह। प रधान हेतु म हन एव ं

कोमल मलुायम व  का उपयोग कया जाता है। एवं घर के काय हेतु भी मलुायम व ो 

का उपयोग कया जाता है। 
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7. अवशोषकता (।इेवतइमदबल):- व ोपयोगी रेश  मे नमी को अवशो षत करने का गुण होना 

अ नवाय है। तभी वह शर र से नकलने वाले पदाथ  को अवशो षत करगे िजससे व  ठ डा 

व सुखद महससु होगा। अवशोषकता के गुण के कारण छपाई, रंगाई एवं धुलाई भी आसानी से 

क जा सकती है। िजन व  मे नमी को अवशो षत करने का गुण होता है उनम नमी को 

यु त करने का गुण भी व यमान होता है। िजससे शर र मे चप चपाहट महसूस नह ं होती 

है। सूती व  अपने अदयुत एवं वल ण गुण के कारण आजतक लोक य है।  

 वातावरण से रेश  वारा अवशो षत नमी को ‘‘नमी ा तांक‘‘ कहते ह इसे न न सू  

वारा दशाया जाता है। 

    अवशो शत नमी का भार 

 तशत नमी ा तांक -     ग ् 100  

             शु क रेशो का भार  

8. चमक ( नेजनतम):- रेशो के वारा काश को परावतन करने क  मता को चमक कहते है। 

रेशे िजतने कोमल, सू म मलुायम होते ह, उनसे बने व  क  सतह भी इतनी चकनी होती है 

तथा उनमे इतनी ह  चमक होती है। रेशम का रेशा ाकृ तक प से चकना होने के कारण 

चमकदार होता है। लनन, कपास, जूट, आ द रेशो मे चमक का अभाव होता है पर तु प रस जा 

के वारा इ हं◌े चमकदार बनाया जा सकता है। प रधान मे ऐसे ह  व ो का चयन कया 

जाता है। िजसम चमक हो। 

9. समानता ( दप वतउपजल):- व ो पादन हेतु रेशो मे समानता का गुण होना अ नवाय है। 

‘‘समानता‘‘ का अथ है रेशो या धागो क  ल बाई, यास, आकार एवं आकृ त समान हो। 

समानता के अभाव मे व  कह ं मोटे कह ं पतले तो कह ं चपटे, गोल या कोण दखाई देते 

ह। िजसके कारण व  क  सु दरता न ट हो जाती है। 

10. घन व ( मदेपजल):- व ो का भार उनके ‘‘घन व‘‘ पर नभर करता है। िजतने भार  व  

उतना ह  उसका घन व होगा। 

 व ो क  लोक यता एवं गमाहट के लए व ो को कम घन व का होना अ नवाय है 

य क ह के व ो का उपयोग व ो हेत ु कया जाता है। ह के व ो क  े  - मता भी 

अ धक होती है। 
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11. अपघषण तरोधक मता (।इतं◌ेपवद मेपेजंदबम):- रेशो मे रगड़ एवं घसावट सहन 

करने क  मता है ‘‘अपघषण तरोधकता‘‘ कहलाती है। व ोपयोगी रेशो मे अपघषण 

तरोधकता के गुण का होना अ नवाय होता है य क व  उपयोग मे लेने के बाद ग दे 

होते ह। उ ह साफ करने के लए धुलाई क जाती है। िजससे रगड़ एवं घसावट का उपयोग 

कया जाता है। िजस जगह व  यादा उपयोग मे आते है उस थान को श से रगड़ कर 

साफ करना होता है। अगर रेशे टुट जाते ह तो व  क  सु दरता समा त हो जाती है और 

ऐसे व  व ोपयोगी नह ं रह जाते ह अतः व ो मे घसावट और रगड़ को सहन करने क  

मता का गुण होना अ नवाय है। 

12. व युत सेवाहकता ( समबजतपबंस वदकनबजपअपजल):- व ोपयोगी रेशो मे व युत 

चाज  को सवंा हत करने का गुण व यमान होना चा हए। िजन रेशो मे व युत संवाहकता 

का गुण कम होता है ऐसे रेशो मे व युत चाज व  क  सतह पर ह  केि त हो जाता है 

और व युत शा◌ॅक उ प न होता है। 

13. आन यता ( सपंइपसपजल):- तनाव साम य, व तारण मता, या थता तथा लचीलापन 

के समान ह  ‘‘आन यता‘‘ का गुण होना भी अ नवाय है। इस गुण के होने पर रेशे को बटना, 

ऐठन देना, सफाई करना एवं व  को बनुना सरल होता है। आन यता के गुण के कारण रेशे 

टुटटे नह ं है इसके कारण व  क  सौ दयता मे वृ  होती है। व  मे ‘‘आकार था य व‘‘ 

का गुण भी आ जाता है। 

14. वलनशीलता ( संउउंइपसपजल):- ताप के त ाहता रेशे क  वलनशीलता कहलाती है 

अलग अलग रेश  मे वलनशीलता अलग अलग होती है। कुछ रेशे जल जाते ह तो कुछ 

आग के स पक मे आकर पीघल जाते ह। प रधान मे वह ह  व  पसदं कये जाते ह 

िजसक  वलनशीलता कम होती है। 

15. गमाहट (◌ॅ◌ंतउजी):- िजन रेश  के बच के र त थान  मे हवा उपि थत रहती है। उन 

रेशो से बने व  गम  दान करते ह। ाकृ तक रेश  मे ऊन के रेश  मे यह गुण सवा धक 

पाया जाता है। 

16. ट तथा जीवाणुओ ंका भाव (मि्◌ि◌मबज व ि◌ देमबजे - डपबतव वतहंदपेउे):- ऐसे रेशे जो 

टो, फफं◌ूद एवं सू म जीव  से भा वत नह ं होते ह व ोपयोगी रेशो के लए उपयु त माने 

जाते ह। 
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17. शोधक पदाथ  तथा साबुन का भाव (मि्◌ि◌मबज व ि◌कमजमतहमदजे - ◌ेवंचे):- व  के 

योग करने के उपरा त उ ह धोना आव यक होता है। कभी कभी साबुन और कभी 

रासाय नक पदाथ  से साफ करना पड़ता है कुछ शोधक पदाथ शार य होते ह कुछ अ ल य तो 

कुछ उदासीन होते है। 

 रेशो क  शोधक पदाथ  के त अनुकुल त या होनी चा हए। अ यथा धुलाई के 

प चात ऐसे सुकड़ जाते है तो कभी उनका रंग नकल जाता है। तो कभी रेशे गल जाते ह। 

उनके व भतीय थायी व मे भी कमी आ जाती है। िजससे व  वकृत एव ंबदरंग दखाई 

देने लगता है। 

18. ताप का भाव (मि्◌ि◌मबज व ि◌ मंज):- व ो को धोने के उपरा त उ ह इ ी करनी 

पड़ती है। सभी कार के रेशे ताप से भा वत होते है कुछ रेशे ताप के स पक मे आकर 

वघ टत हो जाते है तो कुछ जल जाते ह जब क कुछ रेशे पघल जाते ह। ताप सहनशीलता 

के आधार पर ह  व  मे इ तर  क  जाती है। रेशो मे अ तर ह त उपरो त सभी गुण  मे 

से िजतने अ धक गणु िजन रेशो मे पाये जाते है वह रेशे व उनसे बने व  उतने ह  अ धक 

लोक य होते ह। 

1.5 श दावल  

कोए - पका हुआ कपास 

प रल जा - व  पर अि तम प से क जाने वाल  या 

सकुड़ना - भीगने पर व ो के छोटे होने क  वृ त 

इ तर  करना - व  पर ताजगी एवं नवीनता लाना 

ताना - बुनाई के लये ल बत धागा 

बाना - बुनाई मे यु त अनु थ धागा 

1.6 अ यासाथ न 

न 1. ाकृ तक रेश  के कार  का वणन किजए। 

न 2. कृ म रेशे या ह, इनके मुख वग करण को बताइए। 
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न 3. व  नमाण यो य रेश  के मु य ोत कौन कौन से ह। 

न 4. ा वज रेशे कतने कार के होते ह। 

न 5. रेया◌ॅन के कार बताइए। 

न 6. व ोपयोगी रेश  के आव यक गुण कौन कौन से ह। 

1.7 संदभ थ 

1. दगुा दौलकर     -  यु देहल  

2. गीता पु प शो जा◌ॅयस शीला शो - यवसा यक व  व ान 

3. डा. वृ दा सहं    - व  व ान एवं प रधान 

4. डा. जी.पी शरै    - व  व ान के मूल स ा त 

5.Corbman                           -         Fibre to Fabric 
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इकाई – 2 

ाकृ तक  रेशे - कपास, रेशम  एवं ऊन 

2.0 उ े य  

2.1 तावना 

2.2 कपास के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं एवं  उपभो ता के  लए इनका मह व। 

2.3 ऊन के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं एवं उपभो ता के लए इनका मह व। 

2.4 रेशम के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं एव ंउपभो ता के लए इनका मह व। 

2.5 अ यास न  

2.6 संदभ थ  

 

 

2.0 उ े य  

 छा  कपास के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं एवं  उपभो ता के  लए इनका 

मह व जान सकगे । 

 छा  ऊन के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं एवं उपभो ता के लए इनका मह व 

जान सकगे । 

 छा  रेशम के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं एवं उपभो ता के लए इनका मह व 

जान सकगे  
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2.1 तावना 

 

कपास के रेशे का मूल उ गम थान भारत है। इसी लए भारत को कपास का ज मदाता कहा जाता है 

य क भारत म अ त ाचीन काल से ह  कपास का उपयोग व  बनाने के प म कया जाता रहा है। 

अगर कपास के इ तहास पर ि टगत कर तो  प  ट ात होता है क कपास का उ गम इसा से 400 वष 

पूव ह  हो चुका था। इसका माण मोहनजोदड़ो एवं हड़ पा क  खुदाइ से ा त चाँद  के वे बतन ह िजनके 

चार  और कपास के रेशे ( इ) लपेटे पाये गये है। इस कार कपास का उ पादन एवं व  नमाण का काय 

स दय  से भारत म होता आ रहा है। इसा से 200 वष पूव भारत से बने सूती व  का नयात म य-पूव देश  

म होता था। व  क  सौ दयता, टकाऊपन, मजबूती व अ वतीय कलाकृ तय  के कारण उन देश  म 

इस व  क  इतनी मांग बढ़  क यह  ंसे ये व  यूरोपीय देश  म नयात कये जाने लगे यूरोपवा सय  म 

भी इस व  के अ वतीय सौ दय, सरल रख-रखाव, टकाऊपन, मजबूती एवं वल ण गुण  के कारण 

इसे सराहा गया व इसक  नर तर माँग बढ़ने लगी। व  के माँग बढ़ने के साथ ह  भारत म सूती व  के 

औ यो गक े  म भी काफ  उ न त हु इ तथा हजार  लोग इस उ योग से जुड़कर जी वकोपाजन करने 

लग।  

 

2.2 कपास के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं एवं उपभो ता के  लए इनका मह व। 

 

उ गम एवं इ तहास (Origin and History) – कपास के रेशे का मूल उ गम थान भारत है। इसी लए भारत 

को कपास का ज मदाता कहा जाता है य क भारत म अ त ाचीन काल से ह  कपास का उपयोग व  

बनाने के प म कया जाता रहा है।  

 अगर कपास के इ तहास पर ि टगत कर तो  प  ट ात होता है क कपास का उ गम इसा से 

400 वष पूव ह  हो चुका था। इसका माण मोहनजोदड़ो एवं हड़ पा क  खुदाइ से ा त चाँद  के वे बतन ह 

िजनके चार  और कपास के रेशे ( इ) लपेटे पाये गये है। इस कार कपास का उ पादन एवं व  नमाण 

का काय स दय  से भारत म होता आ रहा है। इसा से 200 वष पूव भारत से बने सूती व  का नयात 

म य-पूव देश  म होता था। व  क  सौ दयता, टकाऊपन, मजबूती व अ वतीय कलाकृ तय  के कारण 

उन देश  म इस व  क  इतनी मांग बढ़  क यह  ं से ये व  यूरोपीय देश  म नयात कये जाने लगे 
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यूरोपवा सय  म भी इस व  के अ वतीय सौ दय, सरल रख-रखाव, टकाऊपन, मजबूती एवं वल ण 

गुण  के कारण इसे सराहा गया व इसक  नर तर माँग बढ़ने लगी। व  के माँग बढ़ने के साथ ह  भारत 

म सूती व  के औ यो गक े  म भी काफ  उ न त हु इ तथा हजार  लोग इस उ योग से जुड़कर 

जी वकोपाजन करने लग।  

 Dr. Labarthe  ने अपनी पु तक “Textiles Origins to Usage”  म लखा है “The Origin of cotton is lost in 

legend for it is older than any recorded history, Probably this fibre originated in India, for it is mentioned in the histiric 

“Rigved” written 3400 years ago. Ruin of cities in the Indus valley of India show that cotton was being woven into clot 

as early as 1500 B.C. The spread of the production, but probably the cloth and the art of its weaving found their way 

into Persia, Egypt and other markets in the very early times.  

यूनानी इ तहास म भी सूती व  के उ लेख मलते ह। इस से 327 वष पूव सक दर महान महान 

के भारत आ मण के समय उनके साथ आये यूना नय  ने कपास के पेड़ को देखकर आ चयच कत रह 

गये थे। उ होने, कपास के पेड़ से ा त रश  क  तुलना भेड़ से ा त ऊन से क  थी, िजसका माण उनके 

लेख  म मलता है। उ होन अपने लेख म लखा है क भारत म कुछ ऐसे जंगल  पेड़ पाये जाते ह िजनम 

ऐसे फल लगते ह िजनसे ऊन (Wool)  नकलता है और यह ऊन भेड़ से ा त ऊन से भी कह ं यादा सु दर 

होता है। भारतीय इस पेड़ के ऊन से बने सु दर व  को पहनते ह।  

बौ काल म बनारस एवं ढ़ाका को मलमल अपने अलौ कक सौ दयता, सू मता, बार क  एवं 

पारद षता (Transparency)  के लए स  थी। कपास के रश  से इतने सू म व बार क व  तैयार कये 

जाते थे क 8-10 तह लपेटे जाने के प  चात भी वे पारदश  दखते थे। कहा जाता है क ‘‘उसके स पूण थान 

को केवल अँगूठ  के एक छ ले से होकर नकाला जा सकता है’’। तब व  बुनकर  (जुलाहे) वारा हाथ से 

बुने जाते थे व कपास के मील  ल बे धागे तैयार कये जाते थे। ऐसे सु दर व  महाराजाओ, महारा नय  

व शाह  घरान  क  म हलाओ ंके लए तैयार कये जाते थे। ढाका के मलमल के अलावा शबनम, आब-ए-खा ँ

भी अपनी इसी अलौ कक एवं अ वतीय सौ दयता के कारण काफ  स  थे। सूती व  म बुनाइ व 

कढ़ाइ वारा नमूने बनाये जाते थे। चकन व जामदानी व  क  लोक यता भी दरू-दरू तक फैल  हु इ 

थी।  

कपास का उ पादन उ  ण क टब धी े  म होता है िजसम द ण अमे रका (South Ameriea)  

द ण ए षया (south Asia)  व वे ट इंडीज (West Indies) मखु  ह।  

13 वी ंशता द  म कपास का उ पादन इं लै ड तथा अ य यूरोपीय देश  म भी होने लगा था। 

अमे रका म कपास उ पादन का शभुार भ  17 वी ंशता द  म हुआ पर तु आत वह कपास उ पादन के े  
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म व  व म थम थान पर है। दसूरा थान भारत का है। अमे रका व  व के कुल उ पादन का 3/4  भाग 

बनाता है व शेष 1/4 भाग अ य देश  (भारत, चीन, म , ाँस, ाजील आ द) वारा उ पा दत कये जाते 

है। हालाँ क उ पादन क  ि ट से तीसरा थान ा त करने वाला म  का कपास उ तमता, उ  कृ  टता 

एवं गुणवता क  ि ट से थम थान पर व सबसे अ छा होता है।  

भारत म सूती व  के औ योगीकरण म काफ  वकास हुआ। सबसे पहले सन ् 1818 इ. म 

कलकता म सूती मल का नमाण हुआ। इसके बाद 1854 इ. म ब बइ 1861 इ. म अहमदाबाद, व 1866 इ. म 

को लको मल क  थापना हु इ। वतं ता ाि त के प  चात व  उ योग के े  म काफ  उ न त हु इ है 

तथा हजार  कपड़े के मल खोले गये है िजनम से अनेको को रा यकरण भी हुआ है फर भी 85 तशत 

कपड़े के मल नजी े  के मा लक  के है। नर तर मषीनीकरण के कारण आज व  नमाण का हर 

काय मशीन  के वारा स पा दत होता है। यहाँ तक क कपास के फल (Pods) तोड़ने का काय भी मशीन ह  

करते है। आज आव  यकता इस बात क  है क इस उ योग को पुन: उ थान हेत ुबढ़ावा मले व इनसे जुड़े 

लोग  को रोजगार मले। भारत म गुजरात, महारा  , म य देश आ द रा य  म कपास का उ पादन 

सवा धक होता है।  

पौटर एवं कोबमेन (Potter and Corbman) ने लखा है - “Cotton has been of service to mankind for so long 

that its versality is almost unlimited. It can be depended on to serve many purposes.”  

कपास क  खेती (Cultivation of Cotton) 

 कपास एक ‘‘ व  व यापी रेशा’’ (Universal Fibre) है। कपास से बना व  स ता, मजबूत, सु दर, 

वल ण गुण  से स प न व सभी आय वग के लोग  के पहु ँच के भीतर होता है। इसक  काय मता 

(Serviceability) अ वतीय होती है। को लयर (Collier)  ने लखा है - “Despite the fantastic growth of the synthetie 

and man made fibres, cotton still remains the principle textile fibers and in fact its consumptions almost doubled between 

1930 and 1965.”  

कपास क  उ तम खेती के लए न न चीज अ त आव  यक है -  

1- जलवाय ु (Chimate)- कपास क  खेती उ  ण क टब धीय (Tropical) े  म होती है। इसके लए 

नमी एवं गम  (Heat and moisture) दोन  ह  नता त आव  यक ह। अमे रका क  जलवाय ुव 

म ी दोन  ह  कपास उ पादन के लए उपयु त है। यह  कारण है क 17वी ंशता द  म कपास 

उ पादन होने के बावजूद भी आज अमे रका व  व म कपास उ पादन के े  म ‘‘पहल  

न बर’’ (First Position)  पर है। 
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2- म ी (Soil)- कपास क  खेती के लए काल  म ी (Black Soil) उपयु त है। इस म ी म पानी 
सोखने क  सवा धक मता होती ह म ी क  कृ त अगर ार य हो तो उससे उ तम कार 

के कपास के रेशे ा त होते है। ऐसे रेश मजबूत, ल बे एवं मुलायम होते है। म  क  म ी 
काल  होने के साथ-साथ ार य भी है। यह  ंकारण है क वहा ँ ेणी के रेशे मलते है।  

3- वषा (Rain)- 30-38cm  बीज बोते समय अ धक वषा क  आव  यकता होती है। जब पौधे बड़े हो 
जाते ह तब अ धक वषा क  आव  यकता नह  ंपड़ती।  

4- समय Time- 200 दन कपास का पौधा एकवष य (Annual) होता है। इसे तैयार होने म लगभग 

200 दन का समय लगता है। 

कपास का पौधा (Cotton Plant) 

आकार के अनुसार कपास के पौधे तीन कार के होते है - 

(1) बड़ा पौधा (Big Plant) 

(2) म यम पौधा (Medium Plant) तथा  

(3) झाड़ी के प म (Shrub)  

साधारणत:  कपास का पौधा 4-6 फ ट तक ल बा होता है। जमीन को अ छ  कार से जोतकर 

भू म म कपास के बीज बोये जाते ह। जब पौधे 3 इंच के होते है तो इनक  सोहनी ( नराइ) (Weeding) क  

जाती है व आव  यक पौधे, खरपतवार आ द को खेत से उखाड़कर फक दये जाते ह। कपास क  एक टहनी 

म 3-5 क लया ँ (Buds) खलती है। येक कल  म से एक फूल खलता है। ये फल कपास के क म के 

अनु प (नीले, म, सफेद, लाल, सुनहरे रंग) भ न- भ न रंग  के होते है। ार भ म कपास के फूल म 

रंग के होते है जो बाद म बगनी (Violet) रंग के हो जाते है। फूल झड़ने के प  चात कोए Pods नकल आते है। 

इसी कोए के भीतर कपास का रेशा बीज (Seed) के चार  और लपटा रहता है। एक कोए (Pods) म 1/3 भाग 

कपास व 2/3 भाग बीज या बनौला (Seed) होता है इस समय तक कपास के पौधे अपनी पूण ल बाइ (5-6 

फ ट) तक ा त कर लेते है। इस समय पौध  र ा क ड़  से करना आव  यक होता है। पक जाने के प  चात 

कोए (Pods)  फट जाते है व सफेद रंग के रेशे (Fibres) बाहर नकल आते है। कोए बीनने (Pods Picking) का यह  ं

उपयु त समय होता है। इसी समय कोए बीनने (Picking) का काय ार भ कर देना चा हए नह  तो अ धक 

पकने के प  चात कोए फट जाऐंगे व रेशे कोए से नकलकर जमीन पर बखर जाएंगे। फलत: उनम धूल, 

म ी, प त ्व अ य गंदगी आकर मल जाती है।  
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हाथ म कोए बीनने (Hand Picking) का काय कइ बार करना होता है य क सभी कोए एक साथ न 

तो नकलते ह  है और न ह  पकते ह। आजकल कोए बीनने का काय मशीन (Pickers)  वारा होने लगा है। 

मशीन से कोए बीनने हेतु कपास क  पि तय  पर कुछ रासाय नक पदाथ  को छड़क दये जाते ह। िजससे 

वे झड़ जाते है। त  प  चात मशीन म कोए को एक त (Collect) कर लये जाते है। कपास के रश  से व  

नमाण काय कया जाता है। बीज (Seed)  से खाने के तेल (Edible Oil) साबुन व जानवर  के खाने के लए 

ख ल  (Cakes) बनायी जाती है। इसके छलके खाद (Fertilizes) कागज (Papers) पटाखे ;Crackers) गोले बा द 

आ द बनाने म काम आते है।  

 

सूती व  क  नमाण या 

(Process of Manufacturing of Cotton Textiles) 

कपास के रश  से पहले सूत (Threads)  तैयार कये जाते ह। त  प  चात इ हे (सूत) बुनकर व  

तैयार कये जाते ह। पर तु व  तैयार करने के लए कपास के रश  म न न याए ँअपनानी पड़ती है -  

(1) कोए को एक त करना (Collection of Pods)- कपास के पौधे पर लगे कोए जब पककर तैयार हो 

जाते ह व फटने लगते ह तब इ ह हाथ से (By Hand Picking) अथवा मशीन से (By Machine) तोड़कर एक त 

कर लये जाते है। अगर उपयु त समय म इ ह नह  ंतोड़ा गया तो धूप, धूलकण आ द से इनके रेशे पीले व 

ग दे हो जाते ह।  
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(2) ओटना ( बनौले अलग करना) (Ginning)- कपास के कोए म बीज व रेशे, दोन  ह  उपि थत होते है। अत: 

इ ह ओटा जाता है। ओटने के काय हाथ अथवा ग नगं मशीन (Gining Machine) के वारा होता है। इस 

या से रेशे म उपि थत धूलकण, पि तया ँ छलके, बीज आ द कर दये जाते ह। कपास ओटने का काय 

मु यत: तीन व धय  से कया जाता है। ये व धया ँ न नां कत है :-  

(a)  हाथ ओटनी (Hand Gin)- हाथ ओटनी वारा हाथ से (Manually) कपास के बीज को रेशे से अलग कया 

जाता है। इसम कपास को दो बेलन  (Rollers) के बीच रखा जाता है। इसम से एक बेलन भार  (लोहे क  बनी 

होती है) व दसूरा खुरदरे लकड़ी का बना होता है। इन दोन  बेलन  को कपास के ऊपर बार -बार  से चलाया 

जाता ह। इस या को तब तक दहुरायी जाती है जब तक क सारे बीज रश  से अलग न हो जाएँ।  

(b) छड़ और ओटनी व ध (Rod and Plank Method)- इस व ध म एक छड़ व एक ओटनी (Rod and Plank) का 

योग कया जाता है। छड़ (Rod) लोहे अथवा पीतल क  बनी होती है तो उनक  काफ  भार  होती है। इसक  

ल बाइ 10’’-12’’ तक होती है व यास 3-5 सूत तक क  होती है। ओटनी लकड़ी (शीशम, बबूल, सागौन) क  

बनी होती है िजसक  ल बाइ 8’’-10’’, चौड़ाइ 5’’ व मोटाइ 2.5’’-3.5’’ तक होती है।  

 कपास को ओटनी (Plank) के ऊपर रखते है। छड़ को ऊपर रखकर दोन  छोर  पर हाथ के दबाव से 

तेजी से बार-बार ओटनी पर ले जाते ह। इस या को तब तक दहुारायी जाती है जब तक क रेशे से 

स पूण बीज न नकल जाए।  
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(c) मशीन ओटनी (Machine Gin)- ग नगं मशीन Gaining Machine) के वारा कपास के रश  से अषु या ँव 

बीज अलग कये जाते है। इस मशीन म बड़ी-बड़ी धार दार आ रयाँ लगी होती है। मशीन घूमने के प  चात 

इ इन आ रय  म फँसती जाती है व बीज, पि तया ँ छलके, धूलकण आ द अलग होते जाते है, िज हे दसूरे 

पा  म एक त कर लये जाते है। त  प  चात वाय ुके तेज झ के लगाये जाते ह, िजससे इ शु  व व छ 

हो जाती है।  

(3) गाँठे बनाना (Bailing) रश  से बीज अलग करने के प  चात इ हे दबाकर इनक  गाँठे बनायी जाती है। 

गाँठे बनाने का काय भी मशीन क  सहायता से कया जाता है। येक गाँठे का वनज लगभग 500 पौ ड 

होता है िज हे टाट या बोर  म बाँधकर मल  म भेज द  जाती है।  
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(4) गाँठे खोलना व मलाना (Opening of Bales and Blending) -  मल  म गाँठे पहु ंचने के बाद सभी गाँठो को 

खोलकर आपस म मला दया जाता है। इससे सभी कार क  इ आपस म मल जाते है तथा इ म 

समानता आ जाती है। गाँठे बनाना व मल तक लाने के दौरान इ म कइ कार क  अषु या ँव धूलकण 

वेश कर जाते ह। िजनक  सफाइ कर द  जाती है। गाँठ  को आपस म मलाना, सफाइ करना, सुलझाना 

आ द काय मशीन क  सहायता से कए जाते है। ये मशीन जो उपरो त या के लये आव  यक है वे  ह - 

ेकर (Breaker),  इ टरमी डएट (Intermediate) तथा फ नयार (Finisher) इन मशीन  से नकलने के प  चात 

साफ इ क  1 इंच मोट  तथा 40 इंच चौड़ी चादर तैयार कर ल  जाती है िजसका वनज 40 पौ ड होता है।  

(5) धुनाइ (Carding)- धुनाइ का काय हाथ और मशीन दोन  म ह  कया जाता है। इस या म रेशे 

ब कुल ह  साफ होकर ल बे व समाना तर हो जाते है। मशीन म काँटेदार हु क लगे होते है। मशीन के 

घूमने के प  चात इ इसम फँसती जाती है िजससे रेशे खचंकर समाना तर होते जाते है। इन रश  को 

एक बड़ी क प (Funnel) से होकर नकाला जाता है िजसम से ये दबकर एक गोलाकार प ी के प म 
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नकलते ह। इस गोलाकार प ी को ‘‘काड ल वर’’ (Card Sliver) कहते ह। अब यह गोलाकार प ी कताइ 

हेतु तैयार हो जाते है। इस प ी से अ छे क म के व  का नमाण होता है।  

(6) कंधी करना (Combing)- का डर्ंग करने के प  चात कंधी करने क  या क  जाती है। पर त ु कंधी 

करने क  या सभी रश  म नह  ंक  जाती है य क यह एक महँगी या से रश  को और भी चकने व 

समाना तर कर दया जाता है। छोटे-छोटे रेशे छँटकर अलग हरे जरते है तथा सू म एवं एक समान 

ल बाइ वाले चकने रेशे समाना तर होकर यवि थत हो जाते है। इस कार का डग व ध से जो पू नया ँ

तैयार होती है। उ हे ‘‘कॉ बड ल वर’’ (Combod Shiver) कहते है। इससे उ तम को ट के मजबूत एव ं

मुलायम व  का नमाण होता ह। छोटे-छोटे रेशे न न को ट के व  बनाने व अ य काय म जैसे 

कागज, रेयॉन बनाने के व  आ द म यु त कये जाते है।  

(7) पूनी बनाना (Slivering)- इस या म इ क  छोट -छोट  व पतल  पतल  पू नया ँबनायी जाती है 

िजसक  ल बाइ 6-7 इंच व मोटाइ 1 इंच होती है। पूनी बनाने के लए कॉउ लाइवर या का बड लाइवर 

को मशीन म से होकर गुजारा जाता है िजससे मोट  पू नया ँपतल  पूनी म बदलती जाती है। साथ ह  रेशे 

आपस म और सट जाते है। िजससे इसक  रचना और भी संघन हो जाती है। अब इ हे रो लगं े म (Rolling 

Frame) पर चढ़ा दया जाता है। इस कार इस मशीन से मह न व ल बी पू नय  का नमाण होता चला 

जाता है। इन पू नय  म थोड़ी ऐठन भी आ जाती है। पर तु इनम तनाव सामा य (Tensile Strength) का 

अभाव होता है। फलत: जरा-से झटके से ह  ये टूट सकते है। 

(8) कताइ (Spinning)- पूनी नमाण के प  चात सूत क  कताइ हाथ अथवा मशीन वारा क  जाती है। मशीन 

म इ ह कताइ के यं  (Spinnning Frame)  पर चढ़ायी जाती है। इस े म म ती  ग त से चलने वाले रोलस 

लगे होते है। इन रोलर  के बीच म से होकर पू नया ँगुजरती है। िजससे इनक  खचंाइ व बटाइ भी होती 

जाती है। अ त म वां छत मोटाइ का धागा तैयार हो जाता है। कताइ करते समय धागे म पया त ऐंठन भी 

हो जाती है िजससे मजबूत धागे का नमाण होता है। इन धाग  को बो बन पूल ल छो या बॉल के प म 

समेट लया जाता है।  

 हाथ से कताइ तकुआ (spindle) या चरखा से होती है पर त ुउसम यादा म व शि त लगती है। 

मशीन से यह काय शी ता से कम समय म स प न हो जाता है।  

(9) बुनाइ (Weaving)-  तैयार सूत से व  बनने का काय कया जाता है। कइ बार बुनाइ से पूव सूत को रंग 

लया जाता है अ यथा व  नमाण के प  चात इनक  रंगाइ क  जाती है। बुनाइ या म ताने एवं बाने 

के धागे का योग कया जाता है। व भ न कार क  बुनाइ से व  म व वधता आती है जैसे साद  बुनाइ 
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से लांग लॉथ (Long cloth)  मलमल, केि क आ द व  तैयार कये जाते है। दो लाइ यान सूत से (सूती 

धागे के साथ रेयॉन का धागा म त कर ) काइ सूट, बा केट बॉल व फुटबाल के यू नफाम तैयार कये 

जाते है। वील बुनाइ से डे नस (Denim) जी स आ द के व  न मत होते है सा टन बुनाइ से ब कुल 

चकने व  तैयार कये जाते ह।  

बुनाइ क  व धय  का व ततृ ववरण स बि धत अ याय म दया गया है। 

(10) प रस जा (Finishing)-  व  बनाइ के प  चात उ ह व भ न व धय  म प रस जा देकर प र कृत 

कया जाता है। इससे व  सु दर, आकषक एवं अ धक उपयोगी हो जाते है। इनक  गुणा मकता (Quality) 

म भी काफ  वृ  हो जाती है। सूती व  म टाच देना, रोए ँसाफ करना, ल च करना, मरसीराइ ड करना 

;Merecerized) आ द प रस जाए ँक  जाती है। प रस जा से वॉष ए ड वयर (Wash and Wear) थायी ेस 

(Durable Press) थायी चमक (Permanent Glazing) तथा सकुड़न से र हत व  का नमाण होता है।  

(11) रंगाइ व छपाइ (Dyeing and Printing)-  तैयार सूत को अथवा व  बनाने के प  चात उ हे व भ न रंगो 

एवं डजाइन  म रंगकर सु दर व आकषक बनाया जाता है। व  क  उपयो गता के अनु प इ हे 

व भ ना रंगो व डजाइन  म रंगा जाता है छपाइ के लए ड चाज (Discharge),  रोलर (Roller), अव  

(Block Print) न ट (Screen Print) आ द का उपयोग कया जाता है।  
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कपास क  वशेषताए ँ

(Characteristics of Cotton) 

  पास क  वशेषताओ ं को दो वग  म वभािजत कया गया है - (1) भौ तक वशेषताए ँ (2) 

रासाय नक वशेषताएँ।  

(1) भौ तक वशेषताए ँ(Physical Properties)  

1. संगठन (Composition)- कपास का रेशा से यलूोस (Cellulose) का बना होता है। से यूलोस का 

फामूला C6H10O5)n  होता है, या न कपास के एक अण ुम 6 अण ुकाबन (Carbon), 10 गुण हाइ ोजन (Gydrogen) 

तथा 5 अण ुऑ सीजन (Oxygen) होते है। 

 कपास म 40-90 तशत तक से यूलोस व 5-8 तशत तक जल होता है। कुछ ाकृ तक अषु या ँ

भी व यमान होती है। वरंिजत कपास Bleached Cotton)  सबसे शु  होता है। 

 कपास के रेशे पर मोम (Wax) क  एक र ा मक को टगं (Proteeting Coating) होती है, जो रश  को 

क ची अव था म गलने से बचाती है। साथ ह  रश  को आपस म सटने म सहायता दान करती है।  

(2) रेशे क  ल बाइ व यास (Length and diameter of a fibre)- कपास के रेशे क  ल बाइ ½”  से 2½”  तक 

होती है यह सभी ाकृ तक रश  से छोटा होता है। फलत इसके रेश से न मत व  से सतह खुरदरे होते है, 

चमक का भी अभाव होता है।  

 कपास के ल बे रेशे से उ तम को ट के मुलायम एवं चमकदार व  का नमाण होता है।  

 कपास के रेशे का यास 16-20 माइ ान (Micron) होता है।  

 1 माइ ान ¾ 1/1000 मल मीटर  

न ना कत ता लका वारा कपास के कुछ क म  क  ल बाइ व यास को दषाया गया है -  

ता लका - व भ न कपास क  ल बाइ एव ं यास 

म कपास के कार ल बाइ (इंच म) यास 
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सं या (Types of Cotton)  

1. 

2. 

3. 

4. 

भारतीय (Indian) 

अमर क  (American) 

म  (Egyptian) 

समु  आइलै ड (Sea Island) 

2½” 

3” 

4” 

4½” 

0.020 

0.019 

0.014 

0.014 

इस कार हम देखते है क समु  आइलै ड म पाये जाने वाले कपास का रेशा अ धक ल बा व 

सू म होता है। म  म भी ल बे कपास के रेशे होते है। ल बे व सू म रेशे से चमकदार व उ  कृ  ट व  

बनाये जाते है।  

(3) अणुवी णीय रचना (Microscopic Structure) – अणुवी णीय यं  से देखने पर कपास क  अनु थ व 

अनुदै य काट अलग-अलग दखाइ देती है। क ची कपास एक पतल  नल  (Tube) के समान दखाइ देती 

है। इस नल  म सैप (Sap) नामक तरल पदाथ भरा रहता है। कपास के पकने के प  चात तरल सैप (Liquid 

Sap) सूखकर सकुड़  जाता है व रेशा चपटा हो जाता है। अत: रेशे म ऐंठन या घुमाव अथात ् यावतृ  

प रवलन (Convultions) पड़ जाते है। इन प रवलन  क  सं या िजस रेशा म िजतनी अ धक होता है उसक  

मजबूती भी उतनी ह  अ धक होती है।  

 त इंच रेश म 200-400 तक प रवलन होते है।  

 पके रेशे सू  मदश  से देखने पर घूमे-घूमे रबन के समान दखाइ देते है।  

(4)  रंग एव ◌ंचमक (Colour and Lusture)- क ची अव था म इसके रेशे भूरे रंग के होते ह यो क इसम 

नाइ ोजन (Nitrogen) उपि थत होते ह। पकने के प  चात ये रेशे सफेद रंग के हो जाते है। सभी ाकृ तक 

रश  के कपास का रेशा ह  सफेद होता है। पर तु कइ बार धूप आ द के कारण इसके रेशे पीले दखाइ देते है।  

 कपास के रेशे म ाकृ तक चमक नह  ंहोती है, िजसके कारण इससे बने व  म लन एवं मंद प 

(Dull appearance) के होते है। कृ म व ध मसीराइिजंग (Merecrizing) या के वारा इनम चमक लायी 

जाती है। अत: मस राइ ड सू ी व  म रेशम के  समान चमक आ जाती है।  
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(5)  या थता (Elasticity)- कपास के रेशे म या थता (Elaticity) के गुण का स त अभाव होता है। 

इस लए इसका आकार नि चत रहता है। अत: इसे खींचकर फैला नह  ं सकते। व  पर सलवटे 

(Wrinkles) पड़ जाने पर वह बनी रहती है। पर तु इ तर  करने (Ironing) से यह सलवटे दरू हो जाती है।  

(6) मजबूती एवं ढ़ता (Strength and Tenacity)- सभी ाकृ तक रश  म से कपास का रेशा छोटा होते 

हु ए भी काफ  मजबूत एवं शि तशाल  होता है। इससे बने व  काफ  मजबूत एवं टकाऊ होते है। गीला 

होने पर इसक  मजबूती 30 तशत तक अ धक बढ़ जाती है। अत: इ ह आसानी से बे हचक एवं एवं 

नभय होकर बार-बार रगड़कर धोया जा सकता है। कपास के रश  म मजबूती प रवलन (Convultions) या 

इसम ऐंठन जो ाकृ तक प से व यमान होती है, के कारण होती है।  

 टोरटोरा ने अपनी पु तक म लखा है- “During the growing process cotton develops a fibril structure, the 

layer or rings of which protect the fibre and provide greater strength.”  

(7)  त कंदता (Resiliency)-  या थता के समान ह  कपास के रश  म तस ्ंकदता के गुण का भी 

स त अभाव रहता है। यह  कारण है क एक-दो बार सूती व  पहने जाने के प  चात ह  उ हे धोना और 

इ तर  करना पड़ता है। इनम पूवाकृ त हण करने क  मता नह ं होती है। 
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 कृ म प रस जा व प र  कृ त करके कपास के व  पर एक वशेष आकार दे दया जाता है। यह 

आकार सदैव के लए बन रहता है।  

(8) शकन तरोधकता (Crease Resistance)-  सूती व  के एक बार या दो बार पहनने या योग करने से 

ह  शकन पड़ जाती है। ऐसा कपास के रश  म न यता, या थता एवं त कंदता के गुण  के स त 

अभाव के कारण होता है। कृ म व ध से प रस जा व प र कृ त देकर उ ह शकन तरोधी बनाने का 

यास कया जाता है।  

(9) वमी तय था य व (Dimentional stability)-  कपास के रेशे म वमी तय था य व का गुण बरकरार 

रहता है य क इसके रेशे न तो सकुड़ते है और न ह  व ता रत ह  होते है।  

 पर तु व  नमाण के समय तनाव खचंाव के कारण पहल  धुलाइ म थोड़ा सा सकुड़न आता है 

िजसे वमी तय था य व म ह का-सा अ तर आ जाता हे। सूती व  पर प रस जा करके इसके इस 

दोश को भी दरू करने का यास कया जाता है।  

(10)  ताप संवाहकता (Heat Conductivity) – सूती व  ताप के अ छे संवाहक (Good Conductor)  होते है 

िजससे गम  के मौसम म पहनने पर गम  नह  ंलगती, बि क शीतलता का अनुभव होता है।  

 सुती व  को भी कृ म व ध वारा रोएँ उठाकर गम व  बनाने क  चे टा क  जाती है। 

फलालेन का व  उसी चे टा का प रणाम होता है।  

 सूती व  म ताप सहन करने क  मता अ धक होती है। अत: इसे उबलते पानी म डालकर धोया 

अथवा वसं मत (Disinfectant) कया जा सकता है। उ च ताप पर इ तर  क  जाती है िजससे इस पर पड़ी 

सलवट दरू हो जाती है।  

(11) काश का भाव (Effect of Sunlight)- नर तर सूय के काश म रखने से सूती व  कमजोर होकर 

नबल हो जाते है व इनका रंग भी पीला हो जाता है। इसका  प  ट उदाहरण दरवाजे व खड़क  के पद है, 

िजस पर अ धक धूप पड़ती है। अ य धक धूप के पड़ने से सफेद व  पीले व रंगीन व  (Coloured Clothes) 

फ के (Discoloured) हो जाते है।  

 अ य धक सूय काश म काफ  दन तक पड़े रहने से सूती व  सड़-गल जाते ह।  
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(12) रगड़ का भाव (Effect of Friction)- सूती व  काफ  मजबूत एवं शि तशाल  होते है। अत: इ हे 

नभय होकर रगड़-रगड़ कर धोया जा सकता है। गीले होने पर इसक  मजबूती और भी बढ़ जाती है। अत: 

इ ह पीट-पीटकर भी धोया जा सकता है। पर त ुपीटने से इसके त तु कमजोर होकर शी ता से फट जाते 

है।  

(13) दा यता (Combustiblity) – कपास के रेश  म, सभी रश  से अ धक ताप सहने क  मता व यमान 

होती है। जलाने पर यह कागज के समान जलता है और इसम से कागज जलने जैसी क  गंध आती है। 

फूल -फूल  धूसर (Grey ash)  रंग के राख अव श  ट के प म बनती है।  

(14) व छता एवं धुनाइ (Cleanliness and Washability) – सूती व  शी ता से गंदे होते है य क इसक  

सतह खुरदर  होती हे िजसम आसानी से धूल-कण फंसते चले जाते है। कपास के रेशे छोटे होते ह, फलत: 

व  क  सतह खुरदर  होती है। व  क  धुलाइ कसी भी कार के साबुन से अथवा सोडे से क  जा सकती 

है। अ य धक मैल जम जाने क  ि थ त म इ ह खौलते पानी म साबुन डालकर उबाला जा सकता है। इ ह 

वसं मत करना भी आसान होता है।  

(15) सकुड़न (Shrinkage)- सूती व  शी ता से सकुड़ता ह हालां क इसके रेशे म सकुड़न मता 

व यमान नह  ं होती है फर भी व  नमाण या म खचंाव तनाव, एवं प रस जा के अभाव म 

कारण सूती व  सकुंडते ह।  

(16) सू म जीवाणुओ, क ंटो एवं फफंूद का भाव (Effect of microorganisms insects and fungus)- सूती व  

पर सू म जीवाणुओ ंएवं क ट  का तो भाव नह  पड़ता है, पर तु  फफंूद  का भाव शी ता से पड़ता है। 

फफंूद सूती व  को त त कर उनका नाष कर देती है। बरसात के दन  म अगर सूती व  म टाच 

डालकर नमीयु त जगह  म रख दया जाए तो उसम से सड़ांध आने लगती है। व  च तीदार हो जाते है 

तथा सड़-गल जाते है। ये फफंूद होते है जो व ो को न  ट कर डालते है। फफंूद काल  चि तय  के समान 

ध बेदार दखाइ पड़ते है। अत: कभी भी टाचयु त सूती व  को बरसात के दन  म नमी वाले थान  म 

सं ह करके नह  रखना चा हए।  

(17) व युत संवाहकता (Electric Conductivity)-  कपास के रेशे व युत के अ छे संवाहक होते है। अत: इन 

पर भी थै तक व युत भार (Static Electric Charges)  न मत नह ं होता। इस कारण ये व  पहनने म 

आरामदायक होते है और शर र को सुख पहु ंचाते है। 
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(18) अवशोकता (Absorbency)-  कपास के रश  म आ ता अवशोषण मता अ धक होती है। साथ ह  सूती 

व  पर नमी भी शी ता से फैल जाती है। इस लए ये व  गम  के मौसम के लए सवथा अनुकूल एवं 

आरामदायक होते है। शर र से नकले पसीने को ये शी ता से सोखकर उ ह फैला देते है िजससे वचा को 

शीतलता मलती है।  

 कपास क  आ ता तधारणा मता (Moisture Regain Capacity) 7-8 तशत तक होती है। सूती 

व  लनन व  क  अपे ा देर  से सुखते है।  

रायास नक वशेषताए ँ

(Chemical Properties) 

(1) अ ल का भाव (Effect of Acid) – सूती व  पर तन ुकाब नक अ ल (Dulute organic acid) का कोइ 

वशेष भाव नह  ंपड़ता है, पर तु रंग खराब हो जाता है। दाग ध बे छुड़ाने के लए नीब ूके रस, 

ऑ जै लक अ ल आ द का उपयोग कया जाता है।  

सा  अकाब नक अ ल म सूती व  न  ट हो जाते है जैसे - स यू रक अ ल, नाइ क अ ल, 

हाइ ो लो रक अ ल आ द। इनके तन ुअ ल से भी कपास के रेशे नबल व कमजोर हो जाते है।  
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(2)  ार का भाव (Effect of Alkalies)-  सूती व  पर सा  ार का भाव पड़ता है और इसके रेशे 

नबल होकर गल जाते है। पर तु ह के ार का इस पर कोइ भाव नह  ंपड़ता है। इस लए सूती 

व  का कसी भी साबुन से रगड़कर धोया जा सकता है। यहा ँतक क इसे सोड़ ैके साथ खौलते 

हु ए पानी म डालकर उबालने से भी कोइ भाव नह  पड़ता है। हा ँइसका रंग अव  य ह  थोड़ा ह का 

व धु ँधला हो जाता है। मरसीराइ ड सूती व  के लए सौडा का ह  योग कया जाता है।  

(3) वरंजन का भाव (Effect of bleaching)-  सफेद सूती व  बार-बार क योग से पीले एवं गंदले हो 

जाते ह। अत: उनम सफेद  लाने के लए ल चगं (Bleaching) करना आव  यक होता है। सूती व  

पर कसी भी कार का ल च का योग कया जा सकता है पर तु घरेल ू ल च के लए सो डयम 

हाइ ो लारोइड, नील आ द सव तम रहता है।  

(4) पसीने का भाव (Effect of sweat)- सूती व  बार-बार पसीने के स पक म आकर कमजोर हो जाते 

है। अगर पसीनेयु त व  को बना धोये ह  सं ह करके रखते है तो इसका भाव  प  ट प से 

ि ट गोचर होता है, वहाँ से व  कड़े हो जाते है और रंगड़कर के प  चात ज द  ह  फट जाते ह। 

इस लए व  सं ह करने से पूव इ हे अ छ  कार से रंगड़कर धो लेना चा हए।  

 पसीने क  कृ त अगर ार य (Alkaline) है तो यादा नुकसान नह  ंहोता है पर त ुअगर अ ल य 

है तो यह व  को गला देता है।  

(5) रंग  का भाव (Effect of Dyes) – सूती व  पर रंग शी ता से नह  ंचढ़ते है। इस लए सूती व  को 

रंगने के लए व प का रंग चढ़ाने के लए अ य उपाय  का सहारा लेना पड़ता है। बार-बार क  

धुलाइ एवं व  को धूप म सुखाने से रंग फ के एवं धु ँधले पड़ जाते है।  

 वैट रंग (Vat dyes) का भाव सूती व  पर अ छा पड़ता है जब क बे सक रंग एवं य  रंग 

(Direct Dyes) का अ छा भाव नह  ंपड़ता है। बा टक कला (Batic dyes) म नै थैल न रंगो का भाव 

सूती व  पर बहु त ह  अ छा पड़ता है। फलत: ये सरलता से रंग िए जाते है।  

 साधारण सूती व  क  अपे ा मरसीराइ ड व  (Mercerised clothes)  पर अ धक महजता से रंग 

चढ़ते ह। सूती व  पर मु य एवं चटक रंगा का योग करना चा हए।  

2.3 ऊन के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं  एवं  उपभो ता के  लए इनका मह व 
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 ऊन एवं रेशम (Wool and Silk) ाकृ तक रेशे ह जो ोट न के बने होते है। इस कारण इनम कइ 

कार क  समानताए ँपायी जाती ह। ये दोन  क  रेशे ‘‘जा तव रेशे’’  कहलाते है, य क ये जानवर  से 

ा त होते ह। ऊन मु यत: भेड से तथा रेशम के क ड़े (Silk Worm) से ा त होते है।  

 उ गम एवं इ तहास (Origin and History)- बाल जानवर  के शर र पर उ प न होते है, जो उ ह 

ाकृ तक प स सद , गम  एवं वषा से र ा करते ह। स भवत: ऊन क  खोज शकार युग म हु इ होगी। 

स यता से पूव अ त ाचीनकाल म आ दमानव पशओुं का शकार करे भोजन ा त करता था तथा 

उसक  खाल  से शर र आवरण करके वयं को धूप, सद  एवं वषा से बचाता था। इस कार उसे खल  एव ं

खाल  पर उपि थत बाल  के मह व क  जानकार  ा त हु इ है। धीरे-धीरे मानव न यह अनुभव कया क 

बहु त अ घक योग के प  चात खाल पर उपि थत बाल ताप एवं दबाव से आपस म सटकर चपक जाते 

है। इस गुण का उपयोग उसने व  नमाण म कया। इस कार उसने बाल  को फँसाकर  (Interbocked)  

एवं जमाकर (Felting) व  बनाना ार भ कया। उसने यह अनुभव कया क खाल स हत बाल  क  

अपे ाकृत केवल बाल  से बने व  यादा आरामदायक है तथा अ धक सुर ा दान करते है। इस कार 

उसने ऊनी व  बनाना ार भ कया। शायद ऊनी व  का नमाण भी ठ डे देश  म ह  पहले हुआ 

होगा। आज भी बाल स हत खाल का योग ‘‘फर और फे ट (For and Felt) के प म कया जाता है।  

 खाल ाि त हेत ुजानवर  को मारना पड़ता था। जानवर  के मारने से उनक  सं या म दन-

त दन कमी होने लगी। इतन ह  नह ,ं कइ वशेष कसम के जानवर  को न माकर केवल उनके शर र पर 

उपि थत बाल  को ह  काट लया जाए और फर उन बाल  से  व  बनाये जाएँ। इस यास के फल व प 

उ होन जानवर  को पालना शु  कया व उनके शर र से बाल  को काटकर, पतले धागे म बँटकर, उनसे 

बुनाइ करके अथवा ताप, नमी व दबाव क  उपि थ त म जमाकर व  नमाण का काय ार भ कया।  

 सव थम ऊनी व  नमाण कला का ार भ इं लै ड (England) म हुआ। यहाँ अ त ाचीनकालल 

से (सन ् 80 ए.डी.) से ह  उ तम को ट के ऊनी व  बनाये जाते थे। यहाँ के ऊनी व  अपनी सु दरता, 

े  ठता, कोमलता, बार क , गमाहट एवं आकषण के लए व  वभर म स  थे। े  ठ एवं उ  कृ  ठ को ट 

के ऊनी व  का उपयोग राजा महाराजा अपनी पोषाको म कया करते थे।  

 ऐ तहा सक सा य  से यह मा णत होता है क मेसोपोटा मया (Mesopotamia) ह  ऊनी व  का 

नमाण का ज म थान है। यहाँ अ त ाचीनकाल से भेड़ पाले जाते थे व उनके बाल  से व  नमाण 

कया जाता था। इसा क  पहल  शता द  म, सव थम गड़ रय  (Herdmen) वारा मै रना जा त क  भेड़  को 
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पाला गया, िजससे उ तम को ट के ऊन क  ाि त होती है। इसे ‘‘मै रनो वुल’’ (Marino Wool) के नाम से 

जाना जाता है।  

 13वी ंशता द  तक पेन (Spain) म ऊन ‘‘मै रनो ऊन’’ (Marino Wool) के नाम से स  था। मै रनो 

ऊन उ  कृ  ठ को ट के े  ठ ऊन होते है। इनसे बने व  अ त कोमल, बार क, सौ दयमय एवं आकषक 

लगते ह। अत: अ य देश  ने भी पेन से मै रन  जा त क  भेड़  को मंगवाकर अपने यहा ँपाला तथा ऊन के 

क म  को उ नत कया एवं े  ठ बनाया। आजकल व  व के अनेक देश  म ऊनी व  का उ पादन होता 

है। अमे रका, अ का, यूजीले ड, टेन, आ टे्र लया, भारत आ द देष ऊनी व  के मु य उ पादन 

के  है।  

 भारत म भी अ त ाचीनकाल से ऊनी व  बनाये जाते थे। इसका मण ऐ तहा सक सा य  से 

एवं मोहनजोदड़  क  खुदाइ से ा त वे तमाए ँ हे, िजन पर आकषक डजाइन  से न मत, ऊनी व  

लपेटे पाये गये है। भारत म न मत ऊनी व , क बल, शाल, फेहरन एवं अ य प रधान अपनी े  ठता, 

उ  कृ  टता,बार क , सू मता, गमाहट, आकषक डजाइन एवं कोमलता के लए व  वभर म स  थे। 

महाभारत म भी ऊनी व  के वणन मलते है। वै दक काल म भी ऋ श-मु न पशओुं  क  खाल  को शर र 

आवरण के प म योग कया करते थे। 

 ऐ तहा सक सा य  से यह मा णत होता है क भारत म सबसे पहले ऊन उ पादन का काय 

क  मीर से ार भ हुआ था। ऐसा कहा जाता है क पा डव  क  और से दतू बनकर जब भगवान ीकृ ण 

कौरव दरबार म पहु ंचे थे तब महाराज धतृरा   ने उ हे दस हजार क  मीर  शाल भटकर उनका वागत 

कया था। इसा से पूव, जब सक दर ने भारत आ मण हेत ुभारत म आगमन कया था, तब उसने भी 

भारतीय  को ऊनी व  पहने देखा था। इस बात का माण उनके वारा लखे गये लेख  म मलता है। 

स   इ तहासकार माँटगोमेर  मा टन (Montgomery Martin) ने अपनी पु तक म लया है ‘‘ ाचीन भारत 

म न मत ढाका क  मलमल एवं अ वतीय क  मीर  शॉल सीजर (Seasar) के दरबार म सु दरता के लए 

स  थे।’’  

 क  मीर  शॉल के उ योग  को उ नत करने एवं ो साहान देने का ेय मुगल बादषाह  को जाता 

है। उ होने इस उ योग को फलने-फूलने एवं उ नत करने म भरपूर सहयोग दया िजससे यहा ँक  न मत 

शॉलो क  स  दरू-दरू तक फैलने लगी। मुगल स ाट अकबर क  मीर  शॉल  का योग बड़े 

उ साहपूवक करते थे। वे इसे उपहार व प दसूरे राजा महाराजाओ ंको देते थे। क  मीर म इतने सु दर एव ं



41 
 

आकषक पा मीना शॉल बनाये जाते थे जैसा क आत तक व  व म इसके बराबर  का शॉल नह  ंबन पाया 

है। यह शॉल अपनी े  ठता सु दरता एवं वशेष गुण  के कारण व  वभर म स  थे।  

 पद त ुजब भारत म अं ेजी रा य का पदापण हुआ तब इस उ योग को काफ  त पहु ंची। 

उ होने इस उ योग को केवल हा न पहँचाइ बि क इसे न  ट कर डाला। इस उ योग एवं कला से जुड़े 

तमाम लोग इसे छोड़कर जी वकोपाजन हेत ुअ य काय करने लगे िजससे दन- त दन इस कला का 

ास होता चला गया। अंगेर्जी का उ े  य ह  यह  था क भारत क  कला एवं सं कृ त को पूर  तरह से न  ट 

कर दया जाए।  

 वत ता ाि त के प  चात हमार  सरकार पुन: इस उ योग को बढ़ाने हेत ु ो साहन दे रह  है। 

साधन जुटाये जा रहे है। कइ ष ण के  खोले गये है। ब  का ब ध कये जा रहे है। पर तु तक जैसे 

शॉल बने बनते थे, आज वैसे शॉल नह  बन पा रहे है। हालाँ क आज भी क  मीर  शॉल अपनी सु दरता एवं 

उ  कृ  टता के लए स  है पर तु ये शॉल ाचीनकाल के शॉल क  बराबर  नह ं कर पाते। कारण  प  ट है 

क तक कला, कला के लए थी, न क धन के लए। कला के हर नमूने से कलाकार का यि त व झलकता 

था। तब कला से प रपूण शॉल  का मुँह माँगा इनाम मलता था। मुगल बादशाह बड़े शौक से इसे धारण 

करते थे और उ  कृ  ट नमाण के लए कलाकर को ो सा हत करते थे।  

 क  मीर  शॉल के अ त र त यहा ँ के नमदा, शाहतुरन, लूइ, गम चादर, क बल, कोअ, फेहरन 

आ द स  है। क  मीर  शॉल के खर ददार मु यत: वदेषी पयटक ह। वदेश  म इस शॉल क  काफ  मांग 

है।  

ऊन ाि त के साधन(Sources of Wool) 

ऊन क  ाि त जानवर  क  न ल, आहार, वा य, देख-रेख, पालने क  र त व थान वशेष क  जलवाय ु

पर नभर करती है। उ तम को ट के ऊन ा त करने के लए भेड़  को वशेष कार से पालना पड़ता है। 

उनके खान-पान वा य, देख-रेख आ द पर वशेष थान देना पड़ता है। 

इ डे देश  के भेड़  से ा त ऊन नरम, कोमल, मह न, एवं ल बे होते है, जब क उ  ण देश क  

भेड़  से ा त ऊन कड़े, , खुरदरे, तार के समान चमक ले, कड़कहले एवं छोटे होते है। उ तम को ट के 

ऊन से े  ठ व  बनाये जाते है।  
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ऊन क  ाि त मु यत: भेड़  से होती है। पर त ुकुछ जानवर ऐसे है िजनके बाल  से भी ऊन बनाये 

जाते है। वे ह - ऊँट खरगोश, हरण, बकर , मगृ , लोमड़ी, आ द। कुछ व श  ट जा त के पशओुं  के बाल  से 

भी ऊन ा त होती है। ये पश ुठ डे देश  म अ य धक ऊँचाइ पर रहते है। इनके बाल  से ा त ऊन से बने 

व  काफ  मंहगे एवं बहु मू य होते है। ये अ य त सु दर एवं व श  ट ेणी के होते है। इ ह ‘‘ व श  ट 

हेयर फाइबर’’ (Special Hair Fibre) कहा जाता हे। य क ये  फाइबर दलुभ पश ुके बाल  से ा त होते है। ये 

दलुभ पश ुअ य त कम सं या म उपल ध रहते है। साथ-ह  उनके शर र से अ त अ प मा ा म ऊन क  

ाि त होती है। ऐसे दलुभ जानवर  को पालने का यास भी कया गया है पर तु अब तक सफलता नह  ं

मल सक  ह। व यूना Vicuna),  एक दलुभ ऊँट जा त का जानवर है, िजसके बाल  से व  व का सबसे 

महँगा कोट बनता है। इसे मकं कोट के नाम से जाना जाता है। यह अपनी अ वतीय सु दरता, 

अलौ कक गुण  के कारण स पूण व  व म स  है। इनक  उ  कृ  टता एवं बार क  क  भी कोइ बराबर  

नह  ंहै। हॉलेन एवं सैडलर ने अपनी पु तक म लखा है - “vicuna is the safest, finest, rarest and most expensive of 

all textile fibres. The fibre is soft very lustrous and of a light cinnamon colour.” 

इसी तरह अ य कइ कार के दलुभ जानवर है िजनके बाल  से ऊनी रेशे ा त कये जाते है। 

इनम से कुछ मखु है जो न नां कत ह -  

(1)  अंगा◌ोरा बकर  (Angora Goat) - यह एक कार क  बकर  है िजसके बाल  से ऊनी रेशे ा त कये 

जाते है। ‘‘अंगोरा’’ कहलाती है। इसके बालो को ‘‘मोहेर’’ (Mohair) के नाम से जाना जाता है। इसके बाल 

सू म, कोमल, ल बे, चमकदार एवं फसलनयु त होते है। बाल  म ाकृ तक गोलाइ व यमान होती है। 

िजससे अ त सु दर, उ  कृ  ट को ट के व  बनाये जाते है। 

 अंगोरा बकर  को आज से कइ सौ साल पूव से ह  ‘‘टक ’’ (Turkey) म पाला जाता था व इसके बाल  

म ऊनी व  बनाये जाते थे। पर त ुअब टै सास (Texas) एवं के लफो नया (Caliphornia) म भी इस बकर  

को पाला जाने लगा है। इसके अ त र त संयु त रा   अमे रका एवं अ का म भी इस बकर  के बाल  से 

ा त ऊन से ऊनी व  उ पादन का काय होने लगा है।  
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(2) क  मीर  बकर  (Cashmere Goat)-  क  मीर  बकर  के बाल  से उ  कृ  ट ेणी के ऊनी व  बनते ह। इस 

बकर  का नामकरण (Nomenclature) भी क  मीर म बनने वाल  मह ल शॉल पर रखा गया है। इसके शर र के 

बाल  को दो पत होती है -  

1- ऊपर  परत (Upper Layer)  तथा 

2- न न परम (Lower Layer)  

ऊपर  परत कड़े,  खुरदरे (Hard and Rough)  होते है। फलत: इससे कड़े एवं स य रेश  क  ाि त होती 

है। नीचे क  परत सू म, कोमल, चकने एवं व यूना (Viecuna)  के बाल  के समान बार क एंव ं

चमकदार होते ह। इसी परत म पा मीना (Pashmina)  क  ाि त होती है। रश  क  औसतन ल बाइ 1½  

से 3½  इंच तक होती है। 

क  मीर  बकर  हमालय के त बत े , चीन तथा व  व के उ तर -पि चमी भाग  म पाइ जाती है।  

(3) व यूना (Vicuna) – जैसा क पूव म बताया जा चुका हे, व यूना, ऊँट जा त का एक दलुभ जानवर है। 

इसके बाल अ य त सू म, कोमल, फसलनेवाले, चमकदार एवं बार क होते है। इसका रंग म, ह का 

भूरा अथवा पूरा होता है। इसके बाल  से व  व के सबसे महँगा कोट ‘‘ मक कोट’’ बनता है जो इने- गने 

लोग  के पास ह  उपल ध रहता है।  
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 व यूना पे  देश म अ धकतर पाया जाता है। पे  सरकार ने इसके संरखण का भार उठाया है। 

इसके शकार पर पूण तब ध है। इसके अ त र त यह द ण अमे रका म भी पाया जाता है।  

(4)  लामा (Lama)-  लामा भी ऊँट जा त का पश ुहै। इसके बालो म भी दो पत है। ऊपर  परत के बाल ल बे, 

घने, भार  एवं मोटे होते ह। नीचे क  परत से बहु त मुलायम कोमल एवं बार क रश  क  ाि त होती है। 

इसके बाल  म रेशम के समान चमक पायी जाती है।  

 लमा द ण अमे रका म पाया जाता है। यह जानवर बाल   के साथ-साथ सामान ढोने के लए भी 

स  है।  
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(5) अंगोरा खरगोश (Angora Rabbit) – अंगोरा खरगोश मलूत: ांस म पाया जाता है। इसक  कुछ वशेष 

जा तय  टक  (Turkey)  म भी पायी जाती है। यह घरेल ू क म का खरगोश होता है। अत: इ ह बड़े पैमाने 

पर ाँस म घर  म पाला जाता है। इनके बाल अ य त “वेत, कोमल, बार क, मुलायम, सू म एवं रेशम के 

समान चकने एवं चमकदार होते है। इनके बाल  से उ तम ेणी के ऊन  क  ाि त होती है। अत: इनसे 

ब च  के गम ऊनी व  बनाये जाते है। इनके रश  को अ य रश  के साथ म त करके बहु मू य व  व 

कोट तैयार कये जाते है। 

(6) अ पाका (Alpaca)- अ पाका मु यत: पै  देश म पाया जाता है। यह जानवर लामा के समान दखाइ 

पड़ता है। पर त ्यह लामा से थोड़ा छोटा होता है। इसके बाल ल बे, कोमल एवं घने होते है। इनके बाल  से 

ा त रश  क  ल बाइ 10-12 इंच तक होती है। इनसे रोएँदार व  व कोट बनाये जाते है।  
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(7) ऊँट - दो कंुभ वाले ऊँट (Two humped camel) या बै यन ऊँट (Bacterian camel) ए षया, चीन के उ तर -

पि चमी भाग तथा मंगो लया म पाये जाते है। अबर म गम रे ग तान से लेकर साइबे रया के ठ डे देश  

तक इस जा त के ऊँट पाये जाते है। इनके शर र पर उपि थत बाल उ ह अ य धक गम  एवं सद  से बचाते 

है। उनके बाल  से व श  ट गुण होता है। ये गम  म वचा को शीलतला तथा सद  म गमाहट दान करते 

है।  

 ऊँट के शर र म दो कार के बाल ा त होते है -  
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1. ऊँट के गदन व पेट के ह से से ा त बाल से उ तम को ट के ऊन के रेशे मलते है। ये अ त 

कोमल, चमकदार, मह न एवं रंगीन होते है। इनसे मँहगे कोट, जस , पुलोवर आ द बनाये जाते है। 

2. ऊँट के पीठ, टाँग, सर व अ य भाग से ा त बाल न न को ट के होते है। इनम चमक नह  ंहोती 

है। रेशे थोड़े मोटे एवं कड़े होते ह। ऐसे रश  से दर  एवं क बल बनाये जाते हे।  

 ऊँट समय-समय पर अपने बालो को वत: ह  झाड़ देते है, िजसे एक त करके व  काय कया 

जाता है।  

ऊनी रश  का वग करण 

(Classification of Wool Fibres) 

स पूण व  व म भ न- भ न कार के ऊन मलते है। ये लगभग 40 से भी यादा कार क  भेड़ो 

से ा त होते है। ास ीड (Cross Breed) से ऊन ा त करने हेतु 200 से र त, देखरेख एवं देश वशेष क  

जलवाय ु से भा वत होती है। ठ डे देश  म पाये जाने वाल  भेड़  से जो खासकर ऊँचाइ पर रहती है, 

उ तम को ट के कोमल एवं ल बे ऊन क  ाि त होती है। गम देश क  भेड़  से ा त ऊन कठोर, कड़े, र , 

कम चमकदार अथवा आपि तजनक चमक लए हु ए एवं छोटे होते है। 

ऊन ाि त हेत ुभेड़ो के शर र पर उपि थत बाल  को पहल हाथ  से काटा जाता था, पर त ु वदेश  

म और कइ अ य जगह  म यह काय मशीन से कया जाता है। ऊन क  क म भेड़ क  न ल, जा त, 

लालन-पालन के अ त र त काटने क  व ध, भेड़ क  आय ुएवं अव था (जी वत या मतृ  भेड़) आ द से भी 

भा वत होती है। ऊनी रश  का वग करण न न कार से कया जा सकता है।  

(1) मेमने क  ऊन (Lamb’s Wool)-  भेड़ के ब चे का ‘‘मेमना’’ (Lamb) कहा जाता है। आठ माह के भेड़ क  

पीठ एवं गदन से उतारे गए बाल उ तम को ट के होते है। इसके बाल अ य त कोमल, सू म, आकषक एवं 

दोन  सरे से नुक ले होते है। पर तु चू ं क ये भेड़-अप रप व होती है। इस लए इनके रश  म पया त 

मजबूती नह  ंहोती है। इनसे अ वतीय सु दर मुलायम एवं गम व  तैयार कये है।  

 मे रनो जा त के भेड़  के मेमन  से ा त ऊन उ  कृ  ट ेणी के होते है। ऊन के रश  क  ल बाइ 1 से 

5 इंच तक क  होती है। ऊन म उपि थत श को (Scales) क  सं या भी अ धक होती है।  
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(2) होगेट ऊन (Hogget Wool)-  12-14 माह के भेड़  के शर र से जो ऊन ा त होती है, उ हे होगेट ऊन कहा 

जाता है। इस अव था म भेड़ प रप व हो जाती है। अत: ऊन मजबूत होती है। इनके बाल  से ा त ऊन 

कोमल, बार क, मुलायम एवं दोन  सरे से नुक ले होती है। इनम पया त लचक एवं त कंदता (Elasticity 

and Resiliency) पायी जाती है। इस कारण इस ऊन का उपयोग व  नमाण म ताने के प म कया जाता 

है। ताने के धागे का मजबूत रहना आव  यक होता है।  

(3) कंुआर  या विजन ऊन (Virgin Wool)- ऐसी ऊन पूणत: नयी रहती है। इसका योग पूव म नह  हुआ 

रहता है, कंुआर  विजन ऊन कहलाती है।  

(4) वेदर ऊन (Weather Wool)-  14 माह के भेड़  के शर र के पहल  बार ऊन काटने के प  चात दसूर  बार काट  

जाने वाल  ऊन वेदर ऊन (Weather Wool)  कहलाती है। यह ऊन अ धकतर गंद  एवं मटमैल  होती है।  

(5) खींची हु इ ऊन (Pulled Wool)-  कुछ भेड़  को माँस ाि त क  ि ट से पाला जाता है। भेड़  के मारने के 

प  चात उनके शर र से बाल  को खींचा जाता है। इसके लए उसके शर र पर चूना या अ य रासाय नक 

ि लोमक (Chemical Depilater) लगाया जाता है। ऐसा करने से ऊन ढ़ ल  पड़ जाती है और शी ता से खचं 

जाती है। पर तु यह ऊन न न ेणी के अ तगत आती है य क रासाय नक पदाथ के योग से ऊन 

नबल पड़ ंजाती है साथ ह  खींचकर नकालने से ऊन पर तनाव ;Tension) पड़ता है। िजससे वे फैल जाती है 

और दबुारा वे अपनी आकृ त को नह  ं ा त कर पाती है। 

(6) को ट ऊन (Cotty Wool) – भेड़  का लालन-पालन जब तकूल प रि थ तय  एवं मौसम म होता है, साथ 

ह  उ ह पौि टक आहार खाने को नह ं दया जाता है तो वैसे भेड़  से ा त ऊन भी न न को ट के होते है। 

ऐसे ऊन , कड़े, ग दे, पास-पास म ब कूल सटे, घने, कड़क ले एवं उलझे हु ए होते है। इनसे नमदा 

बनाये जाते है।  

(7) टेगलॉक ऊन (Teglock Wool) – टेगलॉक ऊन भी न नतम ेणी के अ तगत आती है, टूटे-फूटे एव ं

बदरंग रंगो वाल  ऊन ‘‘टेगलॉग ऊन’’ कहलाती है। इससे न न ेणी के व , काल न, द रया ँआ द 

बनाये जाते है।  

(8) काल न ऊन (Carpet Wool) - ये ऊन कड़ी, खुरदर,  एवं छोट  होती है। इनसे पहनने यो य व  नह  ं

बनाये जाते ह, बि क इनका उपयोग केवल दर  या काल न बनाने म कया जाता है तो ऐसी ऊन का 

‘‘काल न ऊन’’ कहते है।  
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ऊन का ेणीफल 

(Classes of Wool) 

  स पूण व  व म व भ न कार के ऊन उपल ध है। यहा ँभेड़  क  लगभग 40 जा तया ँपायी जाती 

है। 200 ेड से अ धक भेड़  के संकरण (Cross Breeding) से ऊन ा त क  जाती है। जैसा क पूव म बताया जा 

चुका है, ऊन क  क म पश ुक  न ल, आहार, वा य, पालन-पोशण क  र त, देखभाल तथा देश 

वशेष क  जलवाय ुपर नभर करती है।  

 ठ डे देश  म पाये जाने वाले जानवर, खासकर जो काफ  ऊँचाइ पर रहते है उनसे अ य त े  ठ 

ेणी क  ऊन क  ाि त होती है। रेश अ त मुलायम, ल बे, चमकदार, सू म मह न एवं सौ दयमय होते 

ह। वह  ंउ  ण देश म पाये जाने वाले जानवर  के शर र से जो ऊन ा त होती है व , कड़क ल , खुरदर , 

छोट , मोट  एवं कड़ी होती है। इसी कार जानवर के वा य एव ंआहार म भी ऊन क  क म भा वत 

होती है। अ दे व थ पश ु िज हे संतु लत आहार दया जाता है। अ छ  र त से पाला जाता है। उसके 

शर र से उ  कृ  ट क  ऊन क ाि त होती है। जब क रोगी एवं अ व थ पश ु िज ह अनुकूल आहार एवं 

प रि थ तया ँनह  ं मलती है उनके शर र से जो ऊन ा त होती है वे छोट , कड़ी , , मोट  एवं खुरदर  

होती है। ऐसी ऊन न न ेणी के अ तगत आती है।  

 भेड़  क  क म के अनुसार उनसे ा त ऊन को न न ल खत चार े णयो म बाँटा जा सकता है -  

(1) थम ेणी क  ऊन (Class One wool)-  मेर नो ऊन (Marino Wool) थम ेणी क  ऊन के अ तगत आती 

है। ये मेर न  जा त के भेड़  के बाल  से ा त क  जाती है। सव थम मेर नो जा त के भेड़ो को पेन म 

गड़ रय  वारा पाला  जाता था। इसके बाल  से बने ऊनी व  उ  कृ  ट को ट एवं सव े  ठ होते है। पेन के 

बने मेर ना ऊनी व  अपनी उ  कृ  टता, उ तमता, कोमलता एवं बार क  के लए व  वभर म स  थे, 

वतमान म अ य देष भी पेन से भेड़ मँगवाकर अपने यहा ँपालने लगे ह व ऊनी व  नमाण करने लगे 

ह।  
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 मेर न  ऊन के रश  क  ल बाइ 1-5 इंच तक होती है। इसके रेशे छोटे होते हु ए भी अ य त 

या थ, कोमल, मजबूत, सू म, मह न, बार क एवं सौ दययु त होते है। इसम श क  क  सं या 

सबसेअ धक लगभग 3000 ये 4000 त इंच पायी जाती है। इसे उ तम को ट के े  ठ ऊनी व  (Best Type 

of Woolen Clothing) बनाये जाते है।  

(2) वतीय ेणी क  ऊन (Class Two Wool) – इस ेणी के ऊन के रश  क  ाि त िजन भेड़  से होती है वे 

मूलत: इं लै ड, कॉटलै ड, आयरलै ड तथा वे स म पाय जाते थे। अब इनक  जा तया ँअ य थान  म 

भी पाये जाने लगे ह। टेन के बने ऊनी व  अपनी सू मता, सु दरता एवं वल ण गुण  के कारण 

व  वभर मम स  थे।  

 वतीय ेणी के ऊन भी उ तम क म के होते ह। पर त ुम मै रन  ऊन क  बराबर  नह  ंकर 

सकते है। इसके रेशे 2-4 इंच तक ल बे होते है। इनम भी श को क  सं या बहु त अ धक पर तु मै रन  ऊन 

से कम पायी जाती है। रेशे सू म, चकने, कोमल, बार क एवं घु ँघराले घुमाव लए होते है। इनसे जस , 

वेटर, लोवर आ द बनाये जाते है।  

(3) ततृीय  ेणी क  ऊन (Class Three Wool) -  ततृीय  ेणी क  ऊन िजन भेड़  से ा त क  जाती है वे भी 

मूलत: इं ले ड एवं अमे रका के ह  थे। इसके रेशे 4’’-18’’ तक ल बे, मोटे, , खुरदरे, कड़क ले एवं कड़े 

होते है। इनम श को एवं घुमाव  क  सं या काफ  कम होते है। इनम या थता, कोमलता, लचीलापन 
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एवं त कंदता का भी अभाव होता है। अत: इनसे व  बनाना क ठन होता है। इनसे न न को ट के 

व  क बल द रया ँआ द बनाये जाते है।  

(4)  चतुथ ेणी क  ऊन (Class Four Wool) – मल -जूल  जा त को भेड़  और मांय ेल जा त क  भेड़  से 

चतुथ ेणी क  ऊन ा त होती है। इनक  रश  क  ल बाइ 1-16 इंच तक होती है। रेशे कड़े, चकने, बाल  के 

समान व अ धकतर चमक ले होते है। रश  म श को एवं घुमाव  क  सं या अ य त कम (1-2) ह  होती है। 

इनम पया त मजबूती, लचीलापन, त कंदता, शकन तरोधकता एवं या थता का भी स त 

अभाव होता है। इनम न न तर के ऊनी व , द रया ँगल चे, काल न आ द बनाये जाते है।  

ऊनी व  के कार 

(Kinds of Woolen Fabric) 

  ऊनी व  नमाण या को जानने पूव अगर हम ऊनी व  के कार को जाने, तो हम ऊनी 

व  नमाण या समझने म सहायता मलेगी।  

 उ तम को ट को े  ठ ऊन से उ  कृ  ट को ट के सु दर व  बनाये जाते है। छाँटे हु ए, छोटे-छोटे 

ऊनी रेशे अथवा न न तर के रश  को आपस म जमाकर फे ट व ध से व  तैयार कये जाते है। इस 

व ध से ऊनी रश  को को ताप से भा वत कया जाता है िजससे ऊन पर उपि थत ाकृ तक चकनाइ 

पघल जाती है और वे फूल जाते है। फूलने के प  चात श को के दाँत खुल जाते है। इसके प  चात  इनम 

पया त दबाव डाला जाता है िजससे श को के दाँते (Serrations) आपस म फँसकर सट जाते है। चकनाइ 

इ ह सटने म पूरा-पूरा सहयोग देती है। इस कार ताप एवं दबाव (Heat and Pressure) के योग से व  

बनकर तैयार हो जाता है। इसे ह  फेि टंग करते है।  फेि टंग व ध वारा नमदा, प  आ द व  बनाये 

जाते है।  

 गम ऊनी व ो को मु यत: दो वग  म बाँटा गया है -  

(1) ऊनी व  (Woolen Fabric)  

(2) व टड व  (Worsted Fabric)  

(1) ऊनी व  (Woolen Fabric) – ऊनी व  छोटे रश  से तैयार कये जाते ह रश  को धुनने के प  चात सीधे 

ह  कताइ कर द  जाती है। इनक  बँटाइ भी कम ‘‘ना’’ के बराबर क  जाती है िजससे व  कम मजबूत 
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बनते ह। इन पर ह क  डलाइन से बुनाइ क  जाती है िजससे व  देखने म कम आकषक लगते है। व  ्

म दबाव पड़ने से ये खचं जाते है। फलत: व  ढ ले हो जाते है। इनके सतह पर रोए ँउठे रहते है। इस लए 

ये फु जीदार दखते है। इन पर इ तर  भी यादा टकाऊ नह  ंहोती है। ये व  खूब गमाहट दान करते 

है। इनसे कम मू यवान वेटर, ब नयान, क बल, शॉल, पुलोवर का डगन आ द बलाये जाते है।  

 

(2) व टड व  (Worsted Fabric) - व टड व  बनाने के लए ल बे रश  को छाँटकर अलग रखा जाता है। 

रश  को धुनाइ या के बाद कंघी क  जाती है। िजससे रेशे पूणत: समाना तर  (Parallel) हो जाते है। 
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इससे संघन बुनाइ वारा आकषक डजाइन एवं उ तम को ट के होते है। अत: इनसे गम सूट, चे टर, 

जैकेट, ओवर कोट आ द मू यवान व  बनाये जाते है।  

 व  को तसह काफ  चकने होते हे। इस लए इन पर धूलकण, म ी व अ य गंदगी का भाव 

अ धक नह  ंपड़ता हे। दाग-ध बे लगने के प  चात सरलता से छूट भा जाते है, व  पर क  गइ इ तर  

टकाऊ होती है। 

ऊनी एवं व टड व  म अ तर 

(Difference in Woolen and Wordted Fabric) 

ऊनी व त (Woolen Fabric) व टड व  (Worsted Fabric) 

1. ये छोटे रेश  से तैयार कये जाते है।  1. ये ल बे रश  से तैयार कये जाते है।  

2. रेश घु ँघराले घुमाव के होते है।  2. रेशे सीधे होते है।  

3. केवल धुनाइ या वारा रेशे को समाना तर 

कया जाता है। त  प  चात सीधे ह  कताइ (Spinning) 

कर द  जाती है।  

3. रेश क  धुनाइ के प  चात कंघी (Combing) करने 

क  या वारा इ हे समाना तर (Parallel) कया 

जाता है।  

4. रेशे आं षक प से समाना तर होते है।  4. रेशे पूणत: समाना तर होते है।  

5. इनक  बँटाइ अ धक नह  ं क  जाती है िजससे 

इसम ऐंठन कम होती है।  

5. इ ह अ छ  तरह बँटा (Twisting) जाता है। इस 

कारण इनम ऐंठन अ धक होती है।  

6. ये कम मजबूत होते है।  6. ये अ य धक मजबूत एवं टकाऊ होते है।  

7. सतह पर रोएँ उठने से फु  जीदार दखते है। साथ 7. सतह चकने एवं आकषक दखते है।  
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ह  सतह खुरदर  होती है।  

8. रेशे कमजोर होने के कारण व  शी  ह  ढ़ ले हो 

जाते है, िजससे इनक  काय मता (Serviceability) 

कम हो जाती है।  

8. व  टकाऊ एवं मजबूत बनते है।  

9. व  व टड व  से भार  पर तु मुलायम होते 

है।  

9. व  ह के होते है।  

10. इन पर क  गइ इ तर  कम टकाऊ होती है।  10. इन पर क  गइ इ तर  अ धक दन  तक 

टकाऊ बनी रहती है।  

11. इनक  बुनाइ ढ़ ल  होती है। इस लए इन पर 

अ धक आकषक डजाइन के व  नह  ंबनाये जा 

सकते।  

11. इनक  बुनाइ संघन होती है। अत: आकषक 

डजाइन के व  बनाये जाते है।  

12. सतह खुरदर  होने से इनम धूलकण, गंदगी, 

म ी आ द शी ता से वेश कर इ ह गंदा कर देते 

है। धोने के प  चात शी ता से साफ भी हो जाते है।  

12. सतह चकने होने के कारण इनम धूलकण, 

म ी व अ य गंदगी सरलता से वेश नह  ं कर 

पाती है। इस कारण व  ज द  गंद नह  होते। 

13. दबाव पडने से व  का आकार बगड़ जाता है। 

रेशे खचं जाते है जो पुन: अपनी आकृ त नह  ं ा त 

कर पाते।  

13. दबाव पड़ने से इनका आकार नह  बगड़ता है। 

साथ ह  ये शी ता से अपनी आकृ त ा त कर लेते 

है।  

14. इन पर मदृु प रस जा (Soft Finishing) क  जाती 

है। जैसे- भाप देना, रोएँ उठाना आ द। 

14. इन पर कठोर प रस जा (Hard Finishing)  क  

जाती है, िजसके फल व प सतह चकने हो जाते है 

जैसे - झुलसाना आ द। 
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15. रेशे को अ य रश  के साथ म त कर व  

तैयार कये जा सकते है।  

15. इ ह आसानी से दसूरे रश  के साथ म त नह  ं

कर सकते है।  

16. इनम रोएँ उठे होने से इनके बीच म हवा फँस 

जाती है। अत: ये अ धक गमाहट दान करते है।  

16. ये भी गमाहाट दान करते है।  

17. इनसे कम मू यवान व  जैसे - वेटर, 

ब नयान, शॉल, पुलोवर, क बल, का डगन, 

लानैल, होजर  के सामान आ द बनाये जाते है।  

17. इनसे अ धक मू यवान व  बनाये जाते है 

जैसे - गम सूट, चे टर, कोट, ओवरकोट, स टग, 

जैकेट आ द।  

ऊन का उ पादन 

(Manufacturing of Wool) 

ऊन का उ पादन न नां कत चरण  म स प न होता है - 

(1) भेड़  से ऊन काटकर एक  करना (Shearing of Sheep) -  सबसे पहले भेड़  के शर र से ऊन काटकर अलग 

करना होता है। ऊन काटकर उतारने का काय देश वशेष क  जलवाय पर नभर करता है। भारत म ऊन 

क  कटाइ वष म दो बार क  जाती है - (1) माच माह (2) सत बर माह। कह -ंकह ं ऊन क  कटाइ वष म 3 

बार भी क  जाती है।  

इसी तरह अमे रका म अ ैल  मइ माह म, इं लै ड म जुलाइ म व आ टे्र लया म सत बर माह 

म ऊन क  कटाइ क  जाती है।  

ऊन क  कटाइ से पूव भेड़  को पहले साफ पानी से नहलाया जाता है। त  प  चात क टाणुनाषक 

यु त पानी म धोया जाता है। ऊन काटकर उतारने का काय दो कार से कया जाता है। (1) हाथ वारा 

कटाइ (Shearing by Hand),  (2) मशीन वारा कटाइ (Shearing by Machine) ।  

(1) हाथ वारा कटाइ (Shearing by Hand)-  वदेश  म ऊन को कटाइ मशीन से क  जाती है। पर तु भारत म 

आज भी ऊन क  कटाइ हाथ से क  जाती ह कसी कसी थान पर यहा ँमशीन से भी कटाइ क  जाती है। 

ऊन क  कटाइ के लए लेड अथवा औजार  का योग कया जाता है।  
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 ऊन काटने के लए सबसे पहले भेड़ को पेट के बल लटाकर उसके पैर  को अ छ  तरह से पकड़ 

लया जाता है। पेड का बाल पहले उतारा जाता है। इसके बाद पीठ, सर व अ य जगह  के बाल उतारे जाते 

ह। कइ लापरवाह  के कारण भेड़ को चोट भी आती है। िजससे वे घायल हो जाते है।  

 सबसे अ छ  ऊन भेड़ के बगल  एव ंकंधो से ा त होती है िज ह काटते समय ह  अलग कर लेनी 

चा हए। पेट, छाती, सर एवं टाँग क  ऊन वतीय न बर क  मानी जाती है। ऊन काटने के प  चात इ हे 

100-160 कल ाम के भार वाले बोर  म भर लया जाता है।  

 राज थान म मारवाड़ी भेड़ से तवष लगभग 1.5 कल  ऊन तथा जैसलमेर  भेड़ से 2.5 कल  

ाम तक ऊन क  ाि त होती ह।  
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(2) छँटाइ एवं ेणीकारण (Sorting and Grading)- एक ह  पेड़ के शर र से लगभग 15-20 े णय  के ऊन क  

ाि त होती है। अत: छँटाइ का काय कुशल एवं नपुण यि तय  वारा कया जाता है। वदेश  म छँटाइ 

का काय मशीन वारा स प न होता ह पर तु भारतीय कार गर क  स ह त अँगु लया ँएवं अनुभवी 

आखेँ ऊन को देखकर व पष वारा ह  व भ न क म  को अलग-अलग पहचाने लेने क  द ता रखते 

है। 

 एक त ऊन को क म ल बाइ, बार क , या थता, मजबूती, सू मता एवं कोमलता के आभार 

पर व भ न े णय  म छाँटकर अलग कया जाता है। ल बे एवं सू म ऊन को व टड व  (Worsted 

Fabric) बनाने हेतु अलग रखा जाता है। 

 ऊन क  ेणीकरण हेत ुभारत सरकार वारा एगमाक क म म (Scheme of agricultural products, 

Grading and Marketing Act of 1937 and Rules 1961) न न ल खत े णया ँद  गइ है -  

(i)  ल बाइ के आधार ेणीकरण (Length Grade Specification)-  

(a)  2 इंच तक के ऊनी रश  को एक अ र से जैसे A, B, C, D  आ द से दषाया जाता है।  

(b) 2-4 इंच तक के ऊनी रश  को दो अ र जैसे AA, BB, CC, DD आ द से दषाया जाता है।  

(ii) बार क  या म हनता के आधार पर ेणीकरण (Fineness Grade Specification)- बार क  के आधार पर ऊन 

का ेणीकरण न न कार से कया जाता है - 

ेणी 

(Type) 

माइ ॉन सीमा 

(Micron Range) (in (u) 

गुण 

(Quality) 

1. A (Fine) 

2. B (Medium) 

3. C (Less Medium) 

4. D (Coarse) 

33.5 

34.0-39.0 

39.5-43.0 

43.0 and above  

48 + 

40/48 

36/40 

32  



58 
 

अत: A/Fine क म के ऊन ाि त के लए ऊन क  बार क  33.5 (माइ ॉन) यास होनी चा हए। जैसे -जैसे 

ऊन के यास म वृ  होती है ऊन क  क म (Quality) घटती जाती है।  

(3) सफाइ एवं धुलाइ (Cleaning and Seouring) – छँटाइ एवं तर नधारण के प  चात ऊन क  सफाइ एवं 

धुलाइ क  जाती है। ऊन के रश  म पसीने, चकनाइ, धूलकण एवं अ य गंद गया ँउपि थत होती है। िज हे 

साफ करना आव  यक होता है। ऊन क  धुलाइ के लए न न ल खत तीन व धय  का योग कया जाता 

है -  

(i)  साबुन का घोल (Seouring with Soap solution)- 

(ii) वाि पत घोलक (Scouring by Volatile Solvent) 

(iii) काब नाइिजंग (Carbonizing)  

(i)  साबुन का घोल (Seouring with Soap solution)- धुलाइ क  यह या मशीन  वारा स प न होती है। 

मशीन  म वचा लत रैक लगे होते है, जो ऊन क  घोल म डुबोकर अ छ  तरह नचोड़ लेते है। कह ं-कह  ं

यह काय हाथ  म भी स प न कया जाता है।  

 धुलाइ हेतु 4 बड़े हौज का योग कया जाता है। पहले हौज म गम पानी म साबुन का घोल बनाकर 

रश  को डाला जाता है। दसूरे, तीसरे चौथे हौज म साफ पानी रहता है। साबुन वाले घोल म डालने के 

प  चात रश  को दसूरे, तीसरे व चौथे हौज म बार -बार  से डालकर खंगाला जाता है ता क साबुन का झाग 

पूणत:  नकल जाए। इसके प  चात रश  को गम हवा अथवा भाप वारा सुखाया जाता है। इससे रेशे 

व छ, सफेद होकर नखर आते है। रेशे मुलायम हो जाते है।  

(ii) वाि पत घोलक वारा धुलाइ (Secouring by Volatile Solvent) – इस व ध रश  म उपि थत चकनाइ 

(Oils, Greeze) आ द को हटाया जाता है। इसके लए वाि पत घोलक जैसे बजीन (Benzene),  पे ो लयम 

(Petroleum),  ने था (Neptha), काबनटे ा लोराइड (Carbon Tetrachloride) आ द के धोल म ऊनी रश  को डाला 

जाता है। इससे चकनाइ घुल जाती है और रेशे साफ, व छ एवं नरम हो जाते है।  

(iii)  काब नाइिजंग (Carbonizing)-  अगर उपरो त दोन  व धय  से रेशे साफ नह  हो पाते है व उनम 

ाकृ तक अषु या ँ (Natural impurities)  रह जाती है, तो इ हे स यू रक अ ल अथवा हाइ ा लो रक 

अ ल से धोया जाता है। इसे ह  ‘‘काब नाइिजंग या’’ कहते है। इससे सभी कार क अषु या ँन  ट हो 

जाती है तथा रेशे व छ एवं ह के हो तो है।  
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(4) सुखाना (Drying) -  ऊन क  धुलाइ के प  चात इ ह सुखाया जाता है। पर तु ऊन को पूणत: नहं सुखाया 

जाता है। बि क इसम 12-16 तशत तक आ ता रखी जाती है। अत: अंषत: ये गीले रहते है। पूणत: सूख 

जाने पर रश  म कड़ापन आ जाता है, िजससे आगे क  या करना क ठन होता है।  

 रश  को भाप वारा (Steaming) सुखाया जाता है। आ  वातावरण (Humid atmosphere)  म रश  पर 

मशीन  के वारा गम हवा फक  जाती है िजससे रेशे सूख जाते है। इस कार सुखाने से ऊन म लचीलापन, 

मुला मयत एवं चमक (Lusture)  बनी रहती है।  

(5) तेल लगाना (Oiling)- उपरो त या के प  चात रश  म खापन आ जाता है। फलत: वे कुछ अंष तक 

कड़े हो जाते है। आगे क  या को करने के लए रश  को नरम एवं मुलायम करना आव  यक होता है। 

इस लए रश  पर जैतून का तेल, ि लसर न या सुअर क  चब  लगाकर 2 स ताह तक छोड़ दया जाता है। 

इससे रेशे नरम एवं चकने हो जाते है।  

(6) म त करना (Blending) – इस या वारा व भ न क म के ऊनी रश  को म त कया जाता है 

ता क ऊन क  मजबूती को बढ़ाया जा सके। साथ क  क मत को घटाकर सव साधारण के लए सुलभ 

बनाया जा सके। य क उ तम को ट के ऊन बहू मू य होते है। इनसे बने व  भी बहु मू य होते है। अत: 

ये सवसाधारण क  पहु ंच से दरू होते है। इस लए म ण (Blending) करना पड़ता है। उ तम को ट के ऊन 

कोमल, बार क, मह न ल बे एवं नाजुक होते है। फलत: इनक  मजबूती कम होती है। व  बुनाइ हेत ुताने 

के धागे का मजबूत व  बनाये जाते है।  

 कभी-कभी इनम कपास के रेशे भी मलाये जाते है ।  

(7) धुनाइ (Carding) – रश  क  धुनाइ  पूव यह नि चत कर लया जाता है क कस कार के व  बनाने है। 

यो क ऊनी एवं व टड व  नमाण या म थोड़ी भ नता है।  

 अगर ऊनी व  बनाने है तो उ ह िजन रोलस के बीच से नकाला जाता है उनम तार के दाँत लगे 

होते है। इसी से रेशे फँसकर, खचंकर नकलते जाते है तथा धूलकण, गंदगी व बाहर  अषु या ँ वत: ह  

दरू होती जाती है। रेशे भी आं षक प से समानांतर हो जाते है।  

 अगर व टड व  बनाने है तो रश  क  वशेष कार से धुनाइ क  जाती है ता क रेशे पूणतया 

समानांतर व चकने हो जाए ँ यो क इन पर अ धक ऐंठन देनी पड़ती है।  
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(8) कंघी करना (Combing) – कंघी करने क  या भी उ ह  ंरश  पर क  जाती है िजनसे व टड व  बनाने 

होते है। इस या के दौरान (1) ल बे एवं बड़े रेशे और भी समाना तर हो जाते है। (2) कम ल बाइ के रेशे 

छँटकर अलग हो जाते ह व (3) धूलकण वान प तक अषु या ँव अ य फँसी गंदगी दरू हो जाती है। उसके 

प  चात इनक  पो नया ँ(Slivers) बना द  जाती है।  

 ऊन के ल बे, सीधे रेशे को टॉ स कहा जाता है। छोटे रश  को अ य रेश  के साथ म त कर 

अनेको कार के उपयोगी ऊनी व  बनाये जाते है।  

(9) खींचना (Drawing) -  खींचने क  या भी केवल उ ह  ंटॉप पो नय  (Top Slivers) पर क  जाती है, िजनसे 

व टड व  बनाने होते ह। इस या म कइ पो नय  को आपस म मलाकर संघन बनाया जाता है। फर 

उ ह खींचकर पतल  पो नया ँबनायी जाती ह खींचते समय उ ह ह का-सा घुमाकर ऐंठन द  जाती है जो 

‘‘रो वगं’’ (Roving) या कहलाती है। अब ये पो नया ँकताइ के लए तैयार होती है। 

(10) कताइ (Spinning) – कताइ या वारा ह क  बँट  पो नय  को खींचकर पतला धागा बनाया जाता है 

एवं ऐंठन दया जाता है।  

 ऊनी व  के लए धोग क  कताइ यूल े म (Mule Frame) पर क  जाती है। इससे भागा मोटा, 

मुलायम एवं फु जीदार (Thick Soft and Fuzzy) नकलता है।  

 व टड व  तैयार करने के लए पो नय  को कसी भी कार के मशीन वारा कताइ क  जाती है 

जैसे - नगं (Rings),  कैप (Cap) लेयर (Flayer), यूल (Mule) आ द। पर तु धाग  को लि छय  के प म 

समेट लया जाता है।  

 ऊनी व  क  कताइ एकहरा सूत (On ply Yarn),  दोहरा सूत (Two Ply Yarn) या तीन-चार लाइ सूत 

िजसम 2-3-4 सूत को आपस म मलाकर कताइ क  जाती है। एकहरा लाइ एवं दोहरा लाइ सूत मशीन 

बनाइ (Machine Knitting) के लए रखा जाता है। तीन व चार लाइ सूत का योग हाथ क  बुनाइ (Hand 

Knitting) के लए तैयार कया जाता है।  

(11) बुनाइ (Weaving) – कते हु ए ऊन से बुनाइ क  जाती है। ऊनी व  को साद  या वील बुनाइ से तैयार 

कया जाता है। इसके लए मोटे एवं फु जीदार ऊन का योग कया जाता है। धाग  का प रमाणांक भी 

कम होता है। सतह पर रोएँ उठे होते ह। िजससे बुनाइ स ब धी दोश  प  ट प से ि ट गोचर नह ं होते 

है। सतह खुरदर  होती है। इस लए धूलकण, बाहर  गंदगी, दाग-ध बे आ द ज द  लग जाते है। ये ऊनी 



61 
 

व  ज द  गंदे होते है। रोए ँके बीच हवा फँसी रहने से व  गम होते है। इनसे पुलोवर, कट, जैकेट, 

वेटर, क बल आ द बनाये जाते है। इनक  क मत अपे ाकृत कम होती है।  

 व टेड़ व  का ाय: वील बुनाइ का योग कया जाता है। इनक  बुनाइ सघन होती है एव ं

आकषक डजाइन बनाये जाते है। इसके धागे पलते, चकने, मह न,  गोलाकार एवं कड़े होते ह। इनसे 

सु दर, मनोहार  लुभावना एवं आकषक डजाइन बनाए जाते है। इनसे चकने सतह वाला व  बनता ह 

धागे का प रमाणांक भी अ धक रहता है। वील बुनाइ एवं सतह चकने होने के कारण एवं रचना संबंधी 

दोश  प  ट प से ि टगोचर होते ह। व  ज द  गंद नह  ंहोते ह। इनक  शकन तरोधक मता भी 

अ धक होती है। ये अ य त मजबूत एवं टकाऊ होते है। इनम आकार को नि चत बनाये रखने क  अपूव 

मता होती है। इन पर क  गइ इ तर  भी ल बे समय तक टकाऊ बनी रहती है। लगातार योग करने से 

घसावट के कारण इनम चमक आ जाती है। इनसे महंगे ऊनी प रधान जैसे - कोट, ओवरकोट, सू टगं, 

जैकेट आ द बनाये जाते है।  

(12) भराइ (Fulling) – व  जब बनकर तैयार हो जाते है तो इनक  भराइ क  जाती है। भराइ से इनक  रचना 

संघन हो जाती है व व  आकषक दखतेहै। भराइ के लए तैयार व  को साबुनयु त गम पानी म दबा-

दबाकर घुमाया जाता है िजससे रश  क  आपसी दरू  कुछ कम हो जाती है तथा ये आपस म फंसकर एक 

दसूरे से सट जाते है। साथ ह  व  को िजतना सकुड़ना रहता है, सकुड़ जाता है। इस कार नमी, गम  

एवं दबाव का ह का -सा भाव डालकर ठ डे पानी म धाने क  या क  फु लगं कहलाती है। “Fulling is 

done to improve the appearance. Fabrics are filled by moisture heat and fiction.”  

(13) ल चगं एवं रगाइ (Bleaching and Dyeing) – ऊनी व  क  धुलाइ के प  चात उनके पीलेपन को दरू 

करने व सफेद  लाने के लए ल च कया जाता है। हाइ ोजन पेरॉ साइड इसके लए उ तम है। ती  

वरंजक के भाव से ऊनी रेशे कमजोर व नबल ह  जाते ह रंग प का एवं सभी जगहो म समान प से 

चढ़ता ह कइ बार वैट रंग (Vat Colour),  इ डीगो (Indigo) एवं म रंग Cream Colour)  भी खलते है। 

 ऊन क  रंगाइ के लए गहरे एवं चटक रंगो का योग कया जाता है। ह के पेि टल रंग (Light 

Pastel Colour) भी ऊन को सु दरता दान करते है।  

(14) प रस जा एवं प र कृ त (Finishes) – ऊनी व  को सु दर, आकषक, सौ दयमय एवं दोशमु त 

बनाने के लए वशेष कार क  प रस जाए ँद  जाती है।  
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 इसके अ तगत नकल हु ऐ रंग  व गाँठ  को काटा जाता है। सतह को चकना बनाने  के लए भाप 

देना, झुलसाना जैसी याए ँक  जाती है। व  को शकन तरोधी (Wrinkle resistance) बनाने के लए 

रेशे पर उपि थत श को (Scales)  को हटाने क  प रस जा क  जाती हे। इस या म ‘‘पेपैन’’ (Papain) 

नामक ए जाइम क  त या करायी जाती है िजससे श के नरम व चकने हो जाते हे। यह पेपैन पॉ-पॉ 

(Paw- Paw)  नामक पेड़ से ा त होता है। यह पेड़ भारत, ीलंका एवं अ का म पाया जाता ह।  

 

ऊन क  वशेषताए ँ

(Characteristics of Wool) 

 (1)  भौ तक वशेषताए ँ (Physical Characteristics) – ऊन का रेशा ोट न धान रेशा है। यह एक ऐसा 

रेशा है िजसम काबन, हाइ ोजन, ऑ सीजन एवं नाइ ोजन के अ त र त स फर पाया जाता है। ये सभी 

त व आपस म मलकर ‘‘केरो टन’’ नामक ोट न का नमाण करते हे। इसम काबन, ऑ सीजन, 

हाइ ोजन, नाइ ोजन एवं स फर का तशत इस कार है -  

 त व      तशत  

 काबन (C)    49  

 ऑ सीजन (O2)    24  

 नाइ ोजन (N2)     16 

 हाइ ोजन (H2)    7 तथा  

 स फर (S)     4 

(2) सू मदषीय रचना एवं प (Microscopic Structure and Appearance)-  ऊनी रेष अ नय मत एवं टेढ़े-

मेढ़े (Irregular)  दखाइ देते है। यह म य भाग से थोड़ा गोलाकार (Rounded) एवं दोन  सरे से नुक ले (Pointed 

as both ends) दखाइ पड़ते है।  

 सू  मदश  यं  (Microscope) से ऊनी रश  क  अनु थ काट (Transverse section)  देखने पर इसम 

तीन परते  प  ट प से दखाइ पड़ती है। ये परते है - 
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(1) बा य परत या यू टकल (Outer Layer or Cuticle)  

(2) म य परत या काट स (Middle Layer or Cortex) एव ं

(3) अ त: परत या मे यूला (Inner Layer or Medulla) 

(1) बाहय परत या यू टकल (Outer Layer or Cuticle) -  यू टकल ऊनी रश  का सबसे बाहर  परत है। यह 

रश  ‘‘सुर ा दान करने’’ ((Protection) का काय करता है। इस लए ‘‘सुर ा क परत’’ (Protective Layer) भी 

कहते है। इस पर छोट -छोट  पपड़ी के समान ‘‘ष के’’ (Scales) पायी जाती है। ये श के एक-दसूरे पर 

पर पर चढ़े (Overlapping Scales) होते है।  

श क  क  सं या 1000-4000 त इंच होती है।  

 श को क  सं या ऊन क  क म (Quality)  पर नभर करती है। उ तम को ट के ऊन म श को क  

सं या अ धक होती है। साथ ह  श को के कनारे िज ह ‘‘दाँत’’ (Serration) कहते है। ब कुल सीधे नह  ं

बि क कटे-फटे व ऊँचे-नीचे यवि थत रहते है। न न को ट के ऊन म श को क  सं या कम पर तु दाँतो 

क  सं या अ धक होती है। उ तम ेणी के ऊन म श को क  सं या अ धक होती है व दाँत (Serration) कम 

होते है। साथ ह  कनारे से लगभग सीधे (Straight edged) रहते है।  

 श क ऊनी रश  क  बंटाइ म सहायता करता है। बंटाइ के दौरान रश  म उपि थत श क आपस म 

उलझकर फँस जाते ह। धूलकण, म ी व अ य ाकृ तक अषु या ँ श क के उपि थ त के कारण 

सरककर नीचे चले जाते है। श के नमदा (Felting) बनाने म सहायक होते है। 

(2) म य परत या काट स (Middle Layer or Cortex) – काट स ऊनी रश  का म य परत है। यह 

बहुको षक य होता है व रश  का मु य भाग बनाता है। इसम रंग वणक, मेला नन (Colour Pigment, Melanin) 

पाया जाता हे िजससे रश  का रंग भा वत होता है। ऊन का लचीलापन, त कंदता, मजबूती, कोमलता, 

या थता आ द इसी परत से भा वत होती है।  

(3) अ त: परत या मे यूला (Inner Layer or Medulla)- ऊनी रश  का अ त: परत ‘‘मे यूला (Medulla) 

कहलाता है। यह गोलाकार होता है। इसके म य म एक खोखल  न लका होती ह। पर तु सभी ऊनी रश  म 

यह आव  यक प से नह  ंपाया जाता है। उ तम ेणी के रश  म यह परत सबसे यादा वक सत रहता है।  

यह परत नमी सोखने एवं ऊन क  रंगाइ म सहायता दान करता है।  
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(3) यास (Diameter)-  ऊनी रश  का औसतन यास (Average Diameter) .0005 से .0015 इंच होता है। अत: यह 

अ य सभी ाकृ तक रश , जैसे- कपास, लनन, रेशम आ द से मोटे होते है। ऊनी रश  का यास िजतना 

कम होगा वह उतना ह  मह न एवं उ  कृ  ट को ट का होगा। मोटे रेशे न न को ट के अ तगत आते है।  

 

(4) ल बाइ (Length)-  ऊनी रश  क  ल बाइ समा यत: 1 से 4 इंच तक होती है। पर तु कभी-कभी रेशे इससे 

भी यादा ल बे 7-8 इंच तक के होते है। 

 ऊन क  ल बाइ भेड़ क  क म, खानपान, देश वशेष क  जलवाय ुएवं वय ं भेड़ के शर र के 

व भ न भाग से ा त ऊन पर नभर करता है। ऊनी व  के लए 1-3 इंच तक के रश  का योग कया 

जाता है। व टड व  (Worsted Fabric) बनाने हेतु 3-4 इंच के ऊन का योग कया जाता है।  

(5) चमक (Lusture) – भेड़  क  क म, जा त, आहार, वा य, उ गम एवं जलवाय ु से ऊन क  चमक 

भा वत होती है। उ तम को ट के ऊन म कम पर तु अनोखी चमक होती है। न न को ट के ऊन म 

अ य धक चमक व कभी-कभी   आपि तजनक चमक होता है।  
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(6) रंग (Colour) – ऊनी रेशा ाकृ तक प से ह  व वध रंग  म उपल ध हा◌ोता है। इसका रंग सफेद से े 

(Grey), भूरा और कभी-कभी काला होता है। रेशे के म य परत (काट स) म रंग वणक, मेला नन (Colour 

Pigment, Melanin) पाये जाते है।  

 ऊनी रश  को आसानी से रंगा जा सकता है। पर तु इसे “वेत-उ ज◌्ावल (Sonw-white) बनाये 

रखना क ठन है। धूप व वाय ुसे रेशे पीले हो जाते है। अत: इ हे ल च (Bleaching) करना आव  यक होता है।  

(7) मजबूती (Strength)- ऊनी रेशे नबल होते है। भींगने के प  चात इसक  मजबूती 25 तशत से लेकर 30 

तशत तक कम हो जाती है। अत: ऊनी व  धोते समय इस बात का यान रखना चा हए। इनक  बनाव 

साम य (Tensile Strength) भी कम होती है।  

(8) या थता (Elasticity) – ऊनी रश  म अपना मौ लक आकार व आकृ त ा त करने का उ तु  वल ण 

गुण व यमान रहता है। यह अपनी मौ लक ल बाइ से 30-40 तशत खींच जाने के प  चात भी 

वा त वक ि थ त म आ जाता है। इस लए नाप न होने के बावजूद भी यह शर र पर फट बैठ जाता है।  

(9) त कंदता (Resiliency)- ऊनी रश  म सभी ाकृ तक रश  के अपे ा त कंदता का गुण अ धक पाया 

जाता है। इसे कतना भी दबाकर अथवा मोड़कर रखा जाये, खोलने के लए प  चात यह पूववत अपने 

आकार को ा त कर लेता है। इसी लए इ ह बार-बार इि तर  करने क  आव  यकता नह  ंपड़ती है। साथ 

ह  व  टकाऊ बने रहते ह। पहनने के प  चात ये शर र पर फट बैठ जाते है।  

 त कंदता (Resiliency) भी ऊन क  मह नता पर नभर करता है। उ  कृ  ट को ट के े  ठ ऊन म 

त कंदता का गुण सबसे यादा होता है। मे रन  ऊन म 25-30 प त इंच त कंदता होती है। 

जब क न न ेणी के मोटे ऊन म 1-2 प त इंच त कंदता होती है।  
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(10) आ ता तधारण एवं अवशोकता (Moisture Regain and Absorbency) – ऊनी व  म 30 तशत तक 

वातावरण से नमी सोखने का गुण रहता है। इसके बावजूद भी ये व  गीले नह  दखते है। इनम नमी का 

वा पीकरण (Evaporation) भी शी तासे होता है। अत: ये व  ठ डे देश  के लए उपयु त एवं उ तम व  

होते है।  

 बफ क  पहा ड़य , हमालय क  चो टय  के आसपास रहने वाले जवानो व पवतारो हय  

(Mountaineers)  का डेर्स भी ऊनी व  के कइ परत  को आपस म मलाकर बनाया जाता ह ता क ठ ड, 

शीत एवं बफ स उनक  सुर ा हो सके।  

(11) शकन तरोधकता (Crease Resistance)- ऊनी रेशे शकन तरोधी होते है अत: इनम शकन नह ं 

पड़ती है। इनम त कंदता एवं या थता का उ तु  गुण व यमान रहता है िजसके कारण कुचलने के 
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प  चात भी पूववत बने रहते है। ऊनी व  को मु ी म दबाकर पुन: छोड देने से इसके इस गुण को परखा 

जा सकता है।  

 पर तु ऊनी को अ य रश  के साथ मलाने (Blending) से यह गुण वलु त (Missed) हो जाता है।  

(12) सफाइ एवं धुलाइ (Cleanliness and Washability)-  ऊनी रश  पर श के पायी जाती है िजससे इनक  सतह 

खुरदर  होती है। इस कारण धूलकण, म ी व अ य गंद गया ँइनम फँस जाती है। अत: इनक  धुलाइ 

आव  यक है। नम ष से इ हे साफ करना चा हए। ऊन क  धुनाइ शु क  एवं गील  दोन  व ध से क  जा 

सकती है। उ  कृ  ट ऊनी व  क  धुनाइ शु क  व ध से (Dry Cleaning) क  जानी चा हए।  

 ऊनी व  भींगने के प  चात 25-30 तशत तक अपनी मजबूती खो देते है। फलत: ये इस दषा म 

नबल पड़ जाते है। इस लये इनक  धुलाइ अ य त सावधानीपूवक यान से ह  जानी चा हए। व  को 

धोते समय न तो रगड़ना चा हए और न ह  नचौड़ना चा हए। गील  अव था म इ हे लटकाकर नह ,ं 

बि क मौ लक आकार के ाि◌ टंग पर फैलाकर सुखाना चा हए। लटकाकर सुखाने से व  क  आकृ त 

बगड़ जाती है। गलत एवं अनु चत धुलाइ से व  कड़े व जगह-जगह से जमकर भ  े दखते है। 

(13)  धूप एवं काश का भाव (Effect of Sunlight and Exposure) – ऊन के रश  पर धूप एवं काश का बुरा 

भाव पड़ता है। सूय क  पराबगनी करणे (Ultra Voilex Rays) ऊनी रश  क  गुणा मकता का ास कर देते ह 

िजससे रेशे कमजोर पड़ जाते है। इस लए ऊनी व  को सुखते समय उन पर एक पतला कपड़ा डाल देना 

चा हए।  

(14) रगड़ का भाव (Effect of Abrasion) -  ऊनी व  पर रगड़ एवं घषण (Abrasion and Friction) का 

हा नकारक भाव पड़ता है। अत: इ ह रगड़कर कभी नह  धोना चा हए। गोल  अव था म इसके रेशे 

नबल पड़ जाते है, रगड़ने से वे त त होकर सकुड़ जाते है तथा बाद म मोटे एवं कड़े हो जाते है।  

 अत: ऊनी व  को ह के हाथे से दबा-दबाकर धोना चा हए धुलाइ या अ त शी ता से क  

जाए तो उ तम रहता है।  

(15) सूखे ताप का भाव एवं दा ता (Effect of Dry Heat and Combustibility)- ऊनी व  को सूखे ताप का बुरा 

एवं हा नकारक भाव पड़ता है। अत: इस पर कभी भी सीधे ह  गम इि तर  नह ं क  जानी चा हए। 

इि तर  करते समय इन पर पतले कपड़े डाल देना चा हए।  
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 जलाने पर ऊनी जलते नह  ं है। लो हटा लेने के प  चात ये वत: बुझ जाते है ता क सरे के गोल 

बीड़ बनाते है। जलाने पर इनक  गंध बाल  एवं पंख जलने जैसी होती है। इसे कम ताप म 2000F पर 

इि तर  क  जानी चा हए। 

(16) फफंूद  का भाव (Effect of fungus and Insects)- ऊनी व  पर फफंूद  का आ मण नह  ंहोता ह पर तु 

य द इ हे नम वातावरण म ल बे समय तक ब द करके रखा जाय तो फफंूद  लग सकते है।  

 कारपेट बीटल (Carpet beetle) एवं क ड़े ऊन को पूर  तरह खा  जाते है िजससे व  म छेद-छेद हो 

जाते ह अत: ऊनी व  को अ छ  कार से सूखाकर क  सं ह त करना चा हए। ऊनी व  को संर त 

करते समय इ ह अखबार से लपेआ जाना चा हए व इपम ने थैल न क  गोल , ओडो नल या कड़वे नीम 

क  प ती लगाकर रखना चा हए। 

(17) उ मा चालकता (Heat Conductivity) – ऊनी व  उ मा के कुचालक होते है। अत: ये सद  म वचा को 

गम रखते है। इस लए सद  भरे पहाड़ी इलाक  एवं ठ ड देश  के लए उ तम एवं उपयु त प रधान है।  

 ऊनी रश  म श के लहर (Scales and Crimps) पायी जाती है। हवा इनम फँसकर छोटे-छोट जेब जैसी 

रचना बनाती ह ये हवा क  जेब (Pockets of Air) उ मा चालकता म अवरोध उ प न करते है और व  म 

उ  णता दान करने का गुण देते है। िजन ऊनी रश  म िजतना अ धक लहरे एवं श के पायी जाती ह वे 

उतना ह  गम होते ह।  

 मे रन  ऊन म सबसे यादा लहर व श के होती ह। इस लए ये सव े  ठ ऊनी व  है।  

 

(18) लटकनशीलता (Drapability) – ऊन म उ तम लटकनशीलता का गुण पाया जाता है। यह गुण उसक  

त कंदता, या थता, लोच एवं कोमला के कारण होता है। अपने इसी वल ण गुण के काण ऊन कइ 

मानव न मत रश  से भी अ धक लटकनशीलता का गुण रखता है। 
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(19) नमदा बनाना (Felting) – ऊनी रेशे अ धक नम , गम  एवं दबाव के स पक म आकर आपस म जुड़ 

जाते ह व नमदा का प धारण कर लेते है। इन या को ‘‘नमदा बनाना’’ (felting) कहा जाता है। ऊनी 

रश  म उपि थत श क अ य धक एवं गम  से फूल जाते ह व इनक दांते खुल जाती है। फलत: रेशे आपस 

म फँसकर एक-दसूरे से अ छ  तरह से जुड़ जाते है। ऊन के इस अनूठे एवं वल ण गुण के कारण इनसे 

कइ उपयोगी व , जैसे - काल न, जूते, टोपी, दर  आ द बनाये जाते है।  

 

(20) वमीि तय था य व (Dimensional Stability)-  रश  म वमी तय था य व का अभाव होता है। इसके 

कारण व  के आकार घटते-बढ़ते रहते है। सकुड़ने क  या धीरे-धीरे होती है। पहल  बार ऊनी व  

धोने पर फैलाव बहु त कम होता है। पर त ुबाद क  धुलाइय  म सकुड़ने का म जार  रहता है। शी ता से 

एवं सूझबझू से क  गइ धुलाइ से इस दोश से बचा जा सकता है।  

2. रासाय नक वशेषताए ँ(Chemical Characteritics) -  

(1) अ ल का भाव (Effect of Acid) – ती  एवं सा  स यू रक अ ल के स पक म आकार ऊनी रेशे कुछ 

ह  मनट  म न  ट हो जाते ह। हाइ ो लो रक अ ल एवं नाइ क अ ल के सा  घोल भी इ ह त 

पहु ंचाते ह। इनके सा  घोल म रेश का रंग खराब  हो जाता है। रेशे खुरदरे एवं कड़े होकर धीरे-धीरे न  ट हो 

जाते है।  

 तन ुअ ल का ऊनी रश  पर कोइ हा नकारक भाव नह  ंपड़ता है। अत: इ ह अ ल य रंगो म रंगा 

जाता है।  
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(2) ार का भाव (Effect of alkali)- ती  एवं सा  ार य घोल ऊनी रश  को हा न ह  नह , बि क न  ट कर 

डालते है। (Wool is very sensitive to the action of all free alkalies)   

 कड़े साबुन या शोधक पदाथ  के योग से ऊनी व  खराब हो जाते है। रोए ँकड़े एवं मोटे हो जाते 

है। रंग खराब हो जाता है। सफेद ऊनी व  पीले हो जाते है व उनका ाकृ तक सौ दय न  ट हो जाता है। 

इस लए ऊन क  धुलाइ नरम, मदृु एवं उदासीन साबुन (Soft, Mild and Neutral Soap or Detergen)  से क  जानी 

चा हए।  

(3) रंगो का भाव Effect of Dyes) – अ ल य रंगो के त ऊनी रश  का बहु त गहरा सा  य रहता हे। इसे 

ार य, वैट रंग आ द से भी रंगा जा सकता है। इस पर समान प से एव ंप के रंग चढ़ते है।  

(4) वरंजक का भाव (Effect of Bleaching) – ती  वरंजक जैसे हाइपो लोराइड (जेवेल वाटर) का ऊनी रश  

पर तकारक भाव पड़ता है। रेशे न  ट हो जाते है। इनका रंग खराब हो जाता है। अत: ऊनी व  को 

वरंिजत करने व सफेद  लाने हेत ुह के वरंजक पदाथ जैसे हाइ ोजन पेरॉ साइड का उपयोग करना 

चा हए।  

 दाग-ध बे छुड़ाने हेतु सो डयम पेरॉ साइड एवं पोटे षयम परमगनेट का योग कया जाता है। 

पर तु योग के प  चात तुर त अ छ  कार से खंगाल लेनी चा हए ता क वरंजक का भाव समा त 

जाए।  

(5) पसीने का भाव (Effect of Sweat) – ऊनी व  को अगर पसीने यु त बना धोये ह  सं ह त करके रखा 

जाए तो इस पर बुरा असर पड़ता है। लगातार  पसीने के स पक म आकर व  जम जाते ह। रंग भी बदरंग 

हो जाता है। अगर पसीने क  कृ त ार य है तो ऊनी रेशे नबल हो जाते है। अ ल य कृ त वाले पसीन  

का कोइ हा नकारक भाव ऊनी व  पर नह  ंपड़ता है।  
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2.4 रेशम  के उ गम, नमा ण या, वशेषताएं  एवं  उपभो ता के  लए इनका मह व। 

रेशम अपनी अनोखी चमक , अलौ कक सु दरता, अ वतीय आकषण, कोमलता मजबूती, दढ़ता लोच, 

सु दर ढंग से लटकनशीलता, अदभुत शकन तरोधता एवं वल ण गुण  के कारण स पूण व व म 

स  है। रेशम को सभी व  क  रानी कहलाने का गौरव ा त है। यह एक ोट न रेशा है जो रेशम के 

क ड़े से ा त होता है। रेशम के क डे शहतमूत क  पि तय  को खाकर जीते ह वे रेशम का उ पादन करते 

ह। 
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रेशमी व  गौरव, त ठा, ऐ वय, मयादा एवं वैभव का सूचक माना जाता है। ाचीन समय म रेशमी 

व  को राजसी वैभव क  व त ुमाना जाता था। राजघरान  के सद य , राजाओ,ं महारा नय , रा नया ंएव ं

सामत  के लए इससे उ कृ ट प रधान बनवाये जाते वे िजस पर सोने चांद  जुड़े होते थे  

धनाढय वग, राजे महाराजे एवं समा त लोग इसे आपसी उपहार म योग कया करते थे। ववाह के समय 

सुहा गन इसे पहन कर सौभा यशाल  होने का गौरव ा त करती थीं। इस कार रेशम को आज से नह ं,  

बि क ाचीन काल से ह  राजसी व  होने का गौरव ा त था। 

हॉलैन एवं सैडलर ने रेशम क  चचा करते हु ए अपनी पु तक म sa Textile लखा है “Silk is universally accepted 

as luxury fibre. Its uniqueness is well emphasized in this slogan- “Only silk is silk.” Silk has qunique combination of 

properties not possessed by any other fibre such as natural lusture, brilliane of dyed colour lively suppleness and draping 

quality and good wrinkle recover power.”  

आइ रनएवं फलारस ने इसका अपूव सु दरता एवं अलो कक ऐ वय का वणन करते हु ए अपनी पु तक 

The Dress म लखा है “Silk is sometimes called the aristocrate of textile fibre because of its handsome, lustrous 

sheen.” 

सभी ाकृ तक रेश  म रेशम ह  एक ऐसा रेशा है जो बहु मू य होने के साथ साथ अ य धक यावसा यक 

मू य रखता है। 

उ गम एवं इ तहास - चीन को रेशम का ज मदाता माना जाता है। इसा से लगभग 2500 वष चीन म रेशम 

के धागे से व  नमाण काय ारंभ हो गया था। रेशम के उदगम एवं इ तहास से संबं धत कइ 

कंवदि तया ंएवं दंतकथाएं च लत ह। एक दंतकथा के अनुसार एक दन चीन क  महारानी सी लगं ची 

अपने उ यान म बैठ  चाय पी रह  थी। तभी उसने पेड़ पर लटके एक  

कून को देखा। उसने उस कोकून को पेड़ से तोड़कर बची हु इ गम चाय के कप म डाल द । कुछ समय 

प चात उसने देखा क उस कोकून से चमकदार, खूबसतू आकषक, अ रल रेशा लपट रहा है। उसने और 

कइ कोकुनस को एक त करके, व  प ्म तैयार कया व महाराजाअ को भेट कया। तभी से चीन म 
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व  नमाण या आरंभ हु इ।चीन म उस महारानी सी लगं सी का रेशम क  देवी कहा जाता है।चीन म 

रेशम व  नमाण इसा से 2000 वष पूव से फलने फूलने लगा। पर तु ची नय  ने रेशम नमाण कला के 

इस रह य को लगभग 2500 वष  तक सभी देश  से छुपाकर केवल अपने तक ह  सी मत रखा। हालां क 

चीन के बने अ वतीय सु दर, अलौके रेशमी व  व वभर से स  थ। इनक  मांग व व के सभी देश  

म जोर शोर से थी। कुछ देश  म इसके नमाण कला को जानने क  िज ासा काफ  बढ़ने लगी और धीरे 

धीरे यह कला प शया से होकर पि चम तक फेलने लगी।  चीन से जापान तक रेशम के क डे एवं 

शहतूत के बीज को कस कार लाया गया इससे भी जुड़ी अलग अलग कहा नया ं है। एक कहानी के 

अनुसार, लगभग इसा से 300 वष पूव जापान ने अपने यहा ं से दो पुजा रय  को चीन भेजा था। उ ह ने 

शहतूत के बीज एवं रेशम के क ड़  को चुराकर जापान तक लाने म सफलता ा त क  और तब से वहा ं

रेशम का उ पादन होने लगा। एक और कहानी के अनुसार लगभग इसा से 550 वष दो ने तो रयन 

भ ुक  ने अपने चीन वास के समय रेशम के उ पादन व ध एवं नमाण या से संबं धत ान 

अिजत करने क  चे टा क । साथ ह  वे रेशम के क ड़े एवं शहतूत के बीज को अपनी खोखल  घड़ी म 

छुपाकर कु त तु नया लाए व रेशम उ पादन कया। इस कार यूरोपीय देश  से जुड़कर जी वकोपाजन 

करने लगे।12 वी ं- 13वी ंशता द  तक इटल  रेशम उ पादन का के  बन गया। 17 वी ंशता द  तक ांस ने 

भी रेशम उ पादन के े  म अ छ  सफलता ा त क । 18 वी ंशता द  तक पेन म भी वह कला फलने 

फूलने लगी।वतमान म जापान रेशम उ पादन के े  म पहले  थान पर है। जापान को ह  सव थम 

वै ा नक व ध से रेशम उ पादन करने का गौरव ा ती है। चीन, इटल , को रया, ांस, आि या, टक , 

ीस, सी रया, बुलग रया, भारत आ द देश  म भी बड़े पैमो पर रेशम उ पादन का काय होता है। व व म 

भारत को रेशम उ पादन के े  म चौथा थान ा त है।भारत म रेशमी व  का योग अ त 

ाचीनकाल से होता आ रहा है। इस बात का उ लेख ाचीन थ , रामायण  व महाभारत म मलता है। 

रामायण म वाि मक  कहते है क जब सीता राम के साथ वनवास गयी थी तो उ होने रेशमी व  धारण 

कर रखे थे । महाभारत म पीता बर सु दर सेशमी व  केबने हु ए थे। इसका उ लेख मलता है। 
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भारम म चीन से रेशम के क डे कस कार लाये गये इससे भी स बि धत व भ न कहा नया ं है। एक 

कहानी के अनुसार जब चीन के राजकुमार  ने भारत के राजकुमार से प रणय सू  म बंधी तभी से भारत म 

रेशम उ पादन होने लगा। रेशम के ाचीन नाम केटजा, पीता बर,तसर, च नप ,पटव  आ द थे। ये 

रेशमी व  वशेष अवसर , तीज यौहार  व धा मक उ सव  आ द पर पहने जाते  थे। 

भारत म ज म ुक मीर, मैसूर व कनाटक रेशम उ पादन के लए मशहू ा है। तसर रेशम का उ पादन 

बंगाल एवं बहार म होता है। आसाम का मू ंगा रेशम अपनी उ कृ टता एवं सुनहरे पीले रंग के कारण 

व वभर म स  है। इसे कढ़ाइ के लए उपयु त माना जाता है। एर  रेशम का उ पादन भी आसाम म ह  

होता है। बनारस, कनाटक, हैदराबाद, उड़ीसा आ द म रेशम नमाण काय होता है।भारतीय इ तहास म 

रेशम उ पादन म अनेक  उतार चढाव आये। सन 606 - 648 म राजा हष के समय इसका नमाण काय 

अपने चरम सीमा पर था। उस समय गुजरात के बने पटोला क  स  दरू दरू के देश  तक फेल  हु इ थी। 

यह अ य त सु दर चटक रंग  व आकषक डजाइनो से न मत सा ड़या ंथी जो दोन  ओर से समान 

दखती थी। इसे येक नव ववा हत अपने पास रखती थी। यह सौभा यसूचक माना जाता था। सन 

1325-1350 इ. म मोह मद तुगलक ने रेशम उ योग को बढ़ाने म भरपूर सहयोग एवं ो साहन दया। 

अं ेजी रा य म अव य इस उ योग को थोड़ी त पहु ंची। पर तु वतं ता ाि त के प चात पुन: इस 

उ योग को बढ़ाने म भारत सरकार काफ  य नशील है। 

रेशम का उ पादन 

रेशम, रेशम के क ड़े के मुख ं थय  से नकला लार है। जो वातावारणीय हवा म सु  कर रेशा बन 

जाताहै। अत  रेशम के क ड़े को पालना ह  रेशम उ  पादन पहल  या है।  

रेशम के क ड़े शहतूत के पेड़ पर पाले जाते ह व इसक  पि तय  को खाकर जीते ह और फर रेशम का 

उ पादन करते है। इस क ड़े को बॉ बे स मोर  कहते है। अत: रेशम उ पादन हेतु शहतूत क  खेती पर 

वशेष यान दया जाता है। अ छ  कार से इन पेड़  क  देखभाल क  जाती है। 
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रेशम के क ड़  को पालना  

रेशम उ पादन क  यह या है िजसम रेशम के क ड़े को पाला जाता है। रेशम के क डे को पालना 

सेर क चर कहलाता है। रेशम के क डे का जीवन काल मा  दो माह का होता है। इस अ पव ध म यह चार 

अव थाओ से होकर गुजरता है। ये अव थाए ं न नां कत ह - 1 अ डा 2 लावा, 3 यूपा 4 क डा 

रेशम उ पादन के लए इनक  चार  अव थाए ं मह वपूण ह। रेशम ाि त के लए कोकून को यूपा 

अव था म ह  मार दया जाता है। कुछ ब ढ़या क म के कोकून को क ड़े बनने तक छोडा जाता है। क ड़े 

कोकून को फाड़कर बाहर नकलते है। और आगामी फसल के लए अ डे देने हेत ुतैयार होते है इस कार 

रेशम के क ड़े का उ पादन दो मु य काय  हेतु कया जाता है।  पहला आगामी फसल ा त करने हेत ुक ड़े 

तैयार करना और दसूरा रेशम क  ाि त। 

 

 



76 
 

 

 

रेशम के क ट  का जीवन च  

जैसा क पूव म बताया जा चुका है रेशम के क ड़े का जीवन अव ध मा  दो माह क  होती हैा 

इस सं  त अव ध म ह  इसे अपने जीवन च  क  4 अव  थाओ ंसे गुजरना पडता है। ये 

अव  थाएं है . 

1 अ  डा – पूण आयु ा  त मादा क ड़े तीन दन म ह  अ  डे दे देते ह। अ  ड  को वशेष व   

या कागज पर दलाये जाते ह। इन अ  ड  को हवादारए नमीयु  तए काशमय एवं ठ  डे  थान  

म 12.15 दन  तक रखा जाता है। 15 दन के प  चात अ  डे आवा म बदल जाते ह।  

2 लावा – लावा अव  था म इनक  देखभाल काफ  सावधानीपवूक क  जाती है।  येक अ  डे से 

3 ममी ल  बा लावा नकलता है िज  ह बांस क  बनी गोल या चटाई  े म रखा जाता है । 

इ  ह शहतूत क  पि तयॉ ंखाने को द  जाती हैा  इस अव  था म लावा अ  य  त याशील 

रहते ह। औसतन एक लावा अपने वजन से 38000 गुणा प  ते खाता हैा अब इसक  ल  बाई 10 

ममी हो जाती है। तीस दन के प  चात लावा पि तयां खाना ब  द कर देते ह। इस बीच 

लावा तीन चार बार मत अव  था से होकर गुजरता है और  येक अव  था म वह अपनी 

 वचा को बदल देता है। चौथी अव  था म क ड़े के  वचा का रंग सलेट  से बदलकर गुलाबी 

हो जाता है। इसका आकार अंगेजी के 8 अ र जैसे हो जात है। वह लगातार अपने सर को 

झकझोरता है जो इसबात का योतक है क वह कोकून बनाने के लए तैयार है। 
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3  यपूा – इसअव  था म क ड़े लगातार लार  ा वत करने लगते ह। उनके मुख के पास दो 

ं थयां होती हए िजनके  से तरल पदाथ के प म लार नकलतेह। इनम से एक फाइ न 

एवं दसूरा सरो सन नामक ग द होता है जो वातारण हवा म सुखता जाता है। 

 

सूखने के प  चात येआपस म सट जाते हए िज  ह  यपूा शी तासेअपने शर र पर लपेटते जाते 

ह। 24 घ  टे म ह  क ड़े इतनेअ धक लार  ा वत करते है क वे  वय ंउसी म छपकर अपने 

ऊपर सेर सन का सफेद कोट बना लेते ह। तीन चार दन म पूरा कोकून तैयार हो जाता है। 
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कोकूल बनने के प  चात  यपूा 10 दन तक नि य होकर सोते रहते ह। रेशम क  ाि त हेतु 

इसी अव  था म कोकून  

को एक त कर लया जाता है। इ  ह गम पानी अथवा भाप म डालकर इनके अ  दर छपे 

क ड़  को मार दया जाता है। गम पानी से ग द ढ ले हो जाते ह औररेशम का रेशा लपेट 

लया जाता है। 

4 क डे – िजन कोकून  से अ  ड ा  त करने होते हए उ  ह छोड दया जाता है। पूण आयु ा  त 

करने पर ये कोकून  को फाड़कर बाहर नकल जाते ह। प रव  व क ड़े तीन दन के भीतर 

अ  डे देने के लए तैयार रहते ह। इस कार क ड़े का जीवन च  चलता रहता है। 

कोकून  क  छांटाई – कोकून  को एक  करने के प  चात रंगए आकृ त रचना एवं आकार के 

अनुसार इनक  छंटाई क  जाती है। अ  डाकारव गोल कोकून को रेशातैयार करने के लए 

 वचा लत बे  ट पर कोकून  कोरखा जाता है। नर जा त के कोकून भार  होने सेनीचे गरते 

जाते ह तथा मादा कोकून ह  हे होने के कारण अलग एक त हो जाते ह। 

3 गोद ढ ला करना – कोकूल  क  छंटाई के प  चात इ  ह गम पानी या गम भापम डालते ह। 

इससे इसकेअ  दर छपे क ड़े मर जाते ह। साथ ह  ग द ढ ले होकर मुलायम हो जाते ह। अब 

इ  ह ठ  डे पानी से धोकर इनके ह  का श फेरकर इनका छोर ा  त कर लया जाता है। 

4 धागे लपेटना – कोकून  के छोर ा  त कर लेने के प  चात धागे को लपेटा जाता है। रेशम का 

एक अकेला धागा अ  य  त बार क एवं कोमल होता है। इस लए 3.8 कोकून  के धागे को एक 

साथ छोर नकालकर र ल पर चढाये जाते ह। 
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धागे लपेटने का काय नपुण एवं कुशल आपरेटर वारा कया जाता है। जैसे ह एक कोकून 

का धागा समा  त होता है या टूटता हैए नपुण आपरेटर उसी व  त अ तशी ता से दसूरे 

कोकून से धागा जोड देता है।  येक कोकून से लगभग 100.200 फ ट तक अ वरल ल  बाई के 

धागा लपेट लया जाता है। तदपुरा  त ा  त धाग  से लि छयॉ ं बना ल  जाती है। इन 

लि छय  को ाकृ तक या कृ म प से हवा वारा सुखाया जाता है। सूख जाने के प  चात 

व   नमाण हेतु भेजा जाता है। 
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5 गांठे तैयार करना – लि छय  को 5.10 पौ  ड क  बुक म बांधी जाती ह। अब ये स  क 

फलामे  ट बटंाई हेतु तेयार रहते ह। 

6 धागा बनाना – रेशमी धाग  का नमाण भी कुशल यो  य एव ं नपणु  यि तय  अ  वा 

व श  ट वशेष  वारा कया जाता है। उनक  ती  ण बु ए तेज  वी आखं व अ  य  त 

अंगु लयां लि छय  को देखकर ह  उनके क  म को पहचान लेती ह। वे इ  ह रंगए आकृ तए 

बार क ए बनावट आ द के आधार पर छंटनी कर देते ह। 

छंटाई के प  चात लि छय  क  साबुनयुकत गम पानी म डाला जाता है। इससे रेशे पर 

उपि थत ग द नरम होकर थोड़े और ढ ले पड़ जाते ह। सैर सीन के ढ ले होने से धागे बनाना 
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आसान होता है। त  प  चात पुन  लि छय  को सुखाया जाता है। सूखे लि छय  को े म पर 

चढ़ाकर इनके े म को बो वन पर लपेट दये जाते ह। लपेटते समय ह  इन पर वां छत व 

आव  यकतानुसार ऐंठन दे द  जाती है। धागे म समानता लाने के लए इ  ह रोलर  के बीच से 

होकर नकाला जाता है। इस कार उपरो  त याओ ंके प  चात धागे बुलाई हेतु तैयार हो 

जाते ह। 

7 गोद हटाना – गोद हटाने क  या व   बनाने के प  चात क  जाती है। धागे म कुछ ग द 

उपि थत होते हए िज  ह अंशत  हटाया जाताहै। पर  त ुगांद कोपूण प से नह ं हटाया जाता 

है। पूरा ग द हटाने से रेशे कमजोर व नबल हो जाते ह। 

अंशत  ग द हटाने से धागे मुलायमए चमकदार व आकषक हो जातेह। इनक  सौ  दय म 

अ  य धकवृ  जाती है। अत  गोद हटे व   शु  रेशमी व   कहलाते ह। इनक  रचना 

अ  य  त सघन होती है। ये अ  य  त सु  दरए चमकदारए बार क आकषक व े  ठ होते ह। इनके 

तस ् कंदताए  या  थता व लोक का गुण व यमान रहता है। साथ ह  साथ मजबूत होतेह। 

पर  त ुशु  रेशमी व   अ  य  त मू  यवान होते ह। अत  सवसाधारण के पहु ंचे से काफ  दरू 

होतेह। इनके मू  य को कुछ कम करने व आम जनता के लए सुला बनाने हेतु इनके धाग  

पर कुछ धातु सटाकर इ  ह  वजनी बनाया जाता है। 

8 वजन बढ़ाना – रेशमी व   को सव सुलभ बनाने हेतु इनके धाग  पर धातु जैसे लोहाए ट न 

आ द सटाकर भार  बनाया जाता है। रेशमी धाग  म इन धातुओ ंके त काफ  सा  य रहता 

है। अत  ये धातु धागे से शी ता से चपकर एकसार हो जाते ह। धाग  म धातु सटाने क  

या ह  वजनीकरण कहलाती है। इससे व   कुछ कड़ेए ढ़ एव ंसघन हो जाते ह। पर  त ु

इनम  या  थताए तकंदता एवं मजबूती का अभाव होता है। व   से मुड़ते हए वह ं से कट 

जाते ह। ऐसे व   टकाऊ नह ं होते है। 

9  ल चगं – ती  एवं शि तशाल   ल च रेशमी रेशे को नुकसानपहु ंचाते ह िजसे रेशे न  ट हो 
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जाते ह इस लए अ  य धक ह  के एव ंमदृ ु  ल च जैसे हाइ ोजन पेरो  साइड का योग कया 

जाता है। 

10 रंगना – ऊन के समान रेशम म भी रंग  के त गहरा सा  य रहता है। इस पर चटक ले 

रंग सु  दर ढंग से चढ़ते ह। रंग प  के चढ़ते ह तथा धूपए काश व धुलाई से  यादा भा वत नह  ं

होते ह। अ  ल य रंग इनके  वभाव व कृ त के अनु प होते है। 

11 छपाई – रंगाई के प  चात रेशमी व   क  छपाई क  जाती है। इ  ह कसी भी रंग व व ध से 

सु  दर डजाइन  से अलंकृत एवं सुशो भत कया जा है। 

 12  प र  कृतयां एवं प रस  जाएं – रेशम ाकृ तक सकता पसे ह  अ  य  त कोमलए मह नए 

सौ  दयमय एवं वैभव से प रपूण रहते ह। अत  इन पर प र  कृ त एवं प रस  जा क  कोई वशेष 

आव  यकता नह ं पड़ती है। 

रेशम क  वशेषताएं  
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संगठन – रेशम के रेशे ोट न के बने होते है। अत  इसम काबनए हाइ ोजनए ऑ  सीजन व 

नाइ ोजन त  व पाये जाते ह। 

7  मजबूती - यह सभी ाकृ तक रेश  म मजबूत होता है! पर तु बांधने के प चात इसक  मजबूी कुछ कम 

हो जाती है। सुखने के प चात य ूपुन: अपनी मजबूती को ा त कर लेते ह। इसके एक रेशे म 5-25 ाम तक 

भार सहने क  मता होती है। अत: एक अकेला रेशा एक कोकून के सम त भार को उठा लेता है। 

8 या थता : रेशम के रेश  म या थता बहु त अ धक पर तु ऊनी रेश  म थोड़ा कम पाया जाता है। यह 

अपने मौ लक ल बाइ म थोड़ा खींच जाने के प चात पुन: मूल ल बाइ को ा त कर लेता है। पर त ु

लगातार खींचे जाने के प चात ये फैल जाते ह व पूव ल बाइ को ा त नह  ंकर पाते। 
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शु  रेशम म या थता का गुण वजनी रेशम से यादा होता है। 

9 त कंदता - सभी ाकृ तक रेश  से रेशम के रेश  म त कंदता का गुण दसूरे न बर पर है। थम 

थान ऊन को ा त है। पर त ुइनम रकल रकवर  धीमी ग त व देर से होती है। रेशम के रेशे को मु ठ  

म दबाकर छोड़ देने से इसके इस गुण को सहज ह  परखा जा सकता है। 

10 शकन तरोधकता : त कंदता एवं या थता के वल ण गुण के कारण रेशमी व  पर सलवट 

शी ता से नह  ंपड़ती ह। श होने के प चात भी ये य  के य  बने रहते ह। शु  रेशमी व  म शकन 

तरोधकता का अ धक गुण पाया जाता है! जनीकृत व  म यह गुण कम हो जाता है य क रेश  पर 

धात ु चपके होते ह, िजससे ये ज द  श हो जाते ह। इ तर  से यह शकन दरू हो जाती है। 

11 सकुड़ना - ल बे एवं सीधे रेशे होने के कारण रेशमी व  कम सकुडते ह। गील  अव था म 

इनक  सकुड़न को आसानी से देखा जा सकता है। इ तर  करने से इसका यह दोष दरू हो जाता है। 

12 आ ता तधारण एवं अवशोषकता - रेशमी व  म लगभग 10 तशत तक नमी अवशो षत 

करने क  मता होती है। पर तु ये शी ता से नमी को वमु त नह  ंकरते ह। कुछ मा ा म इनम नमी 

छपी रहती है, िज ह पश वारा अथवा देखकर ात नह  ं कया जा सकता है। इस लए इसे पहनना 

आरामदायक होता है। 

13 घषण एवं रगड का भाव - रेशमी व  पर रगड एवं घषण का हा नकारक भाव पडता है। इनक  

सतह चकनी होती है जो रगड़ने से कड़ी एवं खुरदर  हो हो जाती है। इस लए धोते समय ह के हाथ  से 

दबाकर साफ करना चा हए। इन पर लगे दाब ध बे शी ता से छूट जाते ह। 

14 सुख ताप का भाव एवं दा ता :  रेशमी रेशे अ य त कोमल एवं नाजुक होते ह। इनम ताप सहने क  

मता ऊन से भी कम होती है। 300 ड ी फे. ताप पर इसके रेशे न ट होने लगते ह। अ य धक गम इ तर  

से इनका रंग बदरंग हो जाता है। रेश नबल व कमजोर हो जाते ह। सफेद व  पीले हो जाते ह।रेशमी 

व  पर इ तर  करने से पूव ह का पतला डालकर इ तर  क  जानी चा हए! ह क  गम इ तर  करना 
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उ तम रहता है।रेशम के रेशे क डे के मुख ं थय  के दो छ  से नकलने वाले ाव बनते ह। वे ह - 1 

से र सन - यह एक कार का ाकृ तक ग द है। 2 फाइ न - यह एक कार का ोट न है। इसके 

अ त र त इसम मोम, वसा व अ य त अ प मा ा म लवण भी पाये जाते ह।  

2 सू मदश  रचना एवं प : नंगी आखँ  से देखने पर रेशम के रेशे चकने, कोमल व ब कुल सीधे दखाइ 

देते ह। पर त ुसू मदश  से देखने पर यह प ट प से दो रेश  से मलकर बना दखाइ देता है जो बीच 

बीच म ग द से सटा हुआ  एक सीधा छड़ क  भां त दखाइ देता है। इसक  रचना एक समान नह  ंबि क 

जगह जगह से थोड़ा टेढ़ा मेढा व असमान सतह वाला दखाइ देता है। ग द हटा देने से वह ब कुल 

चकना, चमकदार व सीधी रेखा के समान दखाइ देता है। 

 

 

व न मत या जंगल  रेशम मोटे, खुरदरे व  दखाइ देते ह। इसक  सतह चौड़ी और चपट  दखाइ देती 

है िजस पर अ य त बार क ल बी ल बी काल  रेखाए ं दखाइ देती ह। इसी कारण पूरा रेशा ह  गहरा भूरा 

दखाइ देता है। 

3 यास - रेशम के रेशे का यास .00059 से .00118 इंच होता है। स पूण ल बाइ म रेश  का यास एक समान 

नह  ंरहता है। व न मत रेशेां का यास कम रहता है। इससे उ कृ ठ को ट के े ठ बनाये जाते ह। 

4 ल बाइ - रेशम का रेशा अ वरल ल बाइ का होता है। इसक  ल बाइ  1200-4000 फ ट तक होती है। कुछ 

रेशे इससे भी यादा ल बे होते ह। इ ह कंघी करने क  आव यकता नह  पड़ती है। 
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5 रग - रेशम का रेशा ह के सफेद रंग से म रंग का होता है। उ पा दत रेशा ह का पीला से भूरा सफेद 

होता है। व न मत रेशे का रंग भूरा, कभी कभी गहरा भूरा भी होता है। 

6 चमक - रेशम का रेशा ाकृ तक प से ह  अ य त चमकदार होता है। ग द हटा देने से इसक  चमक म 

और भी नखार आ जाता है। रेशे कोमल व मुलायम हो जाते ह। अ य धक ऐंठन से इनक  चमक समा त 

हो जाती है। रेशम का रेशा वलनशील नह  ंहोता है। लौ हटा लेने से यह वत: बुझ जाता है। जलने पर 

बाल के जलने जैसी गंध आती है। 

(15) धूप एंव काश का भाव ( Effect of Sun light and Exposure)→रेशमी व  पर धूप एंव काश का 

हा नकारक एवं बुरा भाव पडता है। इसका रंग फका एवं कभी -कभी भ ा एंव बदंरग भी हो सकता ह। 

रेशे कमजोर हो जाते है। लगातार सूय काश के स पक म  आकर रेशे नबल होकर न ट हो जाते है। अत: 

धुलाइ के बाद इ हे छाया (Shadow)म सुखाना चा हए। 

(16) सफाइ एवं धुलाइ ( Cleaning and Washbility)→रेशमी व  का सतह अ य त चकना एवं मुलायम 

होता है। इस लए ये शी ता से ग दे नह  ंहोते  है। धूलकण, मट , ाकृ तक गंद गय  आ द वकनी सतह 

के कारण फसलकर नीचे गर जाती है। इन पर लग दाग-ध ब   भी शी ता से छुट जाते है।रेशमी व  

को नरम , मदृु एवं उदास कृ त (Soft, mid, and natural soap or detergents) के साबुन अथवा शोधक पदाथ  से 

धेाना चा हए । इससे इनक  रचना एवं आकृ त बगड जाती है। रेश  म वकरण आ जाता है। रेशे कमजोर 

होकर शी ता से फट जाते है। अत: इ हे हाथो से दबा -दबाकर व छ करना चा हए । जहा तक स भव हो 

सके शु  क  धुलाइ (Dry Cleaning) वारा साफ करवाना चा हए ह के गुन गुने पानी से व  से धोना उपयु त 

रहता है। 

(17) फफूद  एंव क डे का भाव (Effect of Fungus and Inspects)  स क के व ो म फफूद  नह ं लगती है। 

पर तु ल बे समय तक इसे नमीयु त थान  म कलफ लगाकर रखा जाऐ तो फफूद  आ मण कर सकते 

है। रेशमी व  पर कड ैका कोइ हा नकारक भाव नह  ंपडता है। पर तु म त व  को कड खा जात 
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है। अत: इ हे वशेष कार से सुखाकर संर त करके रखा जाना चा हए। व  संर त करते समय नीम 

क  प तया ं,नैफथैल न लगाना उपयु त रहता है। 

(18) ताप एंव वघुत संवाहकता ( Heat and Electrical Conductivit) रेशम का रेशा ाट न का बना होता है। इस 

कारण यह ताप के कंुसवाहक (Bad Conductor of Heat) होते है। अत: सद  ंके मौसम हेतु उपयु त व  है। 

इ हे गम  म भी पहना जा सकता है। यो क व  क कोमलता एवं सतह क चकनाहट व मुला मयत से 

शीतलता का आभास होता है। शु व  रेशमी व  इस गुण से प रपूण रहता है। रेशमी व  म वघुत 

संवाहकता का अ य त गुण(Too much Low) पाया जाता है। इस लए कभी-कभी सूखे वातावरण म थै तक 

वघुत भार(Static Electrical Charge) बनता है। 

रासाय नक वशेषताए(ंChemical Properties) 

1.अ ल का भाव (Effect of Acid) ती्रव, शि तषाल  एवं सा  काब नक अ ल जैसे हाइ ो लेा रक , 

अ ल, नाइ क, अ ल स फू रक अ ल का रेशम के रेश  पर अ य त बुरा भाव पडता है। इसके 

स पक म आकर रेशमी व  न  ट हो जाते है। रंग खराब हो जाता है। नाइ क, अ ल से इसका रंग गहरा 

पीला(Deep Yellow) हो जाता है। जो रेशमी व  को पहचानने का अ छा तर का है। 

अकाब नक अ ल के तन ुघोल(Dilute Solution) भी इ हे त पहु चाते रहते है। काब नक तन ुअ ल जैसे  

फो मक, ट य रक (Stearic) टारट रक , एसी टक आ द अ ल  का कोइ वशेष हा नकारक भाव नह  ं

पडता है। इस कारण अ ल य रंग  म रंगा जा सकता है। 

 

(1) ार का भाव  (Effect of Alkalies) सा  एवं शि तषाल  ार के घोल के रेशम के रेशे को न  ट 

कर डालते है। अत: रेशमी व  को कड ैसाबुन म शोधक के पदाथ  से नह  ंधोना चा हए मदृु 

एवं नरम एंव उदासीनता साबुन इनक  धुलाइ के लए उपयु त ह। 
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(2) रंगो का भाव (Effect of Dyes)रेशमी रंगो के त गहरा सा व य रहता है। इ हे, अ ल य, 

बे सक, डायरे ट और अ य सभी कार के रंगा जा सकता है। इन पर रंग आसानी से चढते है 

और प के रहते है। सभी रेशमी व  पर खलता है। 

(3) वरंजक का भाव (Effect of Bleaching) स क के रेश  पर ीव वरंजक  जैसे लो रन , 

सो डयम हाइपो लोराइड आ द का हा नकारक भाव पडता है। अत: इन पर ह के एंव मदृु 

ि◌वेरज का योग करना चा हए । हाइडोजन एंव पेरो साइड(Hydrogen Peroxide) का योग 

उ तम रहता है। 

(4)  पसीने का भाव (Effect of Sweat) रेशमी व  पर पसीने का बुरा भाव पडता है। पसीने वाले 

थानो पर रेशे कमजोर हो  जाते है। वहा का रंग फ का व बेदरग हो जाता है। अत: योग के 

प  चात पसीनो को अ छ  कार से घो लेना चा हए। 

स क के कार(Types of Silk) 

रेशम को दो कार से वग कृत कया जा सकता है-  (1) उ पा दत रेशम (Cultivate  Silk) 

(2) ) व न मत रेशम  (Wild Silk) 

उ पा दत रेशम) (Cultivated Silk) वह रेशम जो शहतूत के पेड पर पलने वाले क डे के ा त होता है। 

उ ता दत रेशम (Cultivated Silk) कहलाता है। इ ह यापा रक तर पर अ छ  देखरेख,सु नयोिजत ढंग से 

कडे न र ण म कोकूनो से रेशम क  ाि त क  जाती है।उ ता दत रेशे अ य त कोमल, चमकदार चकने 

,आकषक, मह न सौ दयमय व बार क होते है। ये उ जवल या म रंगो म, अलौ कक सु दरता से 

प रपूण होते है।उ पा दत रेशम भी दो कार का होता है-(1) लपेटा हुआ रेशम (Reeled Silk) (2) कता हुआ 

रेशम (Spun Silk) 

(1) yisVk gqvk js”ke (Reeled Silk)&yisVk gqvk js”ke yEcs js”kks ls ]ftUgs fQykesUV dgrs gS] ls ा त होता है। 

इनक  ल बाइ 300-1800 मीटर तक होती है। इनसे अ य त सु दर आकषक एंव अलौ कक सु दरता 

से प रपूण वैभवषाल  व  बनते हे। 3-8 कोकूनो के रेश  को एक साथ मलाकर मषीन से लपेटकर 
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लि छयॉ बनायी जाती है। इनम ऐठन बहु त कम होता है। इस लए इनसे चकने व मुलायम, लचीले, 

चमकदार एंव ह के व  बनते है। 

(2) कता हुआ रेशम(Spun Silk) -कते हु ए रेशम को Þ यथ रेशमß (Waste Silk) भी कहते है। यह छोटे-मोटे व 

टूटे-फूटे यथ रेश  से बनाया जाता है। जब कडे मकोडे काकून को फाडकर बाहर नकलते है। तो इन 

काकूनो से ा त रेशम के रेशे छोटे-छोटे टुकडो के प म ा त होते है।अत: इ हे कपास के रेश  क 

भां त कताइै करके धागे का नमाण कया जाता है। इनम अ धक ऐटन द  जाती है। फल व प ्

इनक  चमक कम हो जाती है। इनम तनाव व साम य(Tensile Strength) भी कम हो जाता है। इस लए 

कत ु हु ए रेशम से बने व  सूती व ो के स– य दखाइै देते है। कते रेशम से न न को ट के व  

बनाये जाते है। 

(3) व न मत या जंगल  रेशम (Wild Silk) व न मत रेशम को जंगनी रेशम भी कहा जाता है। यो क 

इसके कड ैको यावसा यक तर पर सुर त थान  पर नह ं पाला जाता है। बि क इनके कड ै

जेगलो म ओक (Oak) बबूल (Babul),अर डी )(Caster) आ द के पेडो पर चलते है। भूरे रंगा का लार 

ा वत करते है। इस कारण रेशे भी भूरे रंग के होते है। रेशे थोडे कडे, मोटे, कम चकने व अ नय मत 

आकार के )(Irregular Shape)के होते है। कम चमक होते हु ए भी इनक  चमक म मजबूती होती है। अत: 

इसने टकाउ व  बनते है। इनका मू य भी उ पा दत रेशम से कम होता है। व न मत रेशम भी 

तीन कार के होते है। -(1) मूगा ंरेशम )(Munga Silk) (2) टसर रेशम (Tusser Silk) और (3)एर  रेशम (Eri 

Silk) 

(1)  मू ंगा रेशम )(Munga SilK) इसके कड ैओक म पाये जाते है। ये ओक क  प तयो खाकर जीते है। 

ओक क  प तयो म टै नन )(Tannin) क  अ धक मा ा हेाती है। इनका आहारर भी न न को ट का 

होता है। िजसका भाव रेशम के क म पर पडता है। क ड ै के छ  मुख से भुरे रंग का लार 

नकलता है जो सुखकरर रेशे बन जाते है। चू क लार का रंग भूरा होता है इस लए भूरे रंग के रेशे 

क  ाि त होती है। 
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पर तु आसाम म ा त मू ंगा रेशम के सुनहरा पीला )(Golden Yellow) रंग का होता है। यह 

चमकदार, मुलायम,बार क,सू म,कोमल,व सु दर,होता है। िजसका उपयोग कढाइ 

(Embroidery)के लए कया जाता है। 

(2) टसर ररेशम)(Tusser Silk) -इसके कड ैओक एवं बबूल दोनेा ह  पेड  पर पाये जाते है। ओक क  

प तयो खाने से रेशे का रंग भूरा हो जाता है। रेशे म टै नक अ ल पाया जाता है। इसी कारण रेशे 

स त एवं कठोर होते है। भारत के बहार रा य के भागलपुर िजले म यह अ य धक पाया जाता 

है। 

(3) एर  रेशम)(Ari Silk) -अर डी के पड  पर पलने वाले कड से ा त रेशम को ऐर  रेशम(Ari Silk) 

कहा जाता है। ये बंगाल एवं आसाम म अ धक पाये जाते है। इसके रेशे अ य त ्कोमल एवं 

बार क, चकने एवं सू म एवं चमकदार होते है। इसका रंग पीला (Yellow) होता है। अ य त ्

मह न  होने के कारण रेशे को सावधानीपूव लपेटा जाता है। 

 

 

 

लपेटा हुआ एंव रेशम म अ तर (Difference Between Reeled Silk and Spun Silk) 
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 लपेटा हुआ एंव रेशम  ता हुआ रेशम 

01 रेशम सीधे अ वरल ल बाइ के 

300-1800 मीटर तक ल बे होते है। 

01 कटे-फटे व टूटे -फूटे यथ रेशे होते है। 

02 ब ढया कोकूल से रेशे ा त कये 

जाते है। 

02 टूटे-फूटे कोकून से रेशे ा त ् कये जाते है। 

03 रेशे अ य त चमकदार कोमल 

अलौ कक सु दरता से यु त 

वल ण गुणो से प रपूण एवं 

मजबूत होते है। 

03 ेष ेकम चमकदार ,मोटे,थेाडे, कड ैएव ंह के  होते 

है। इनमे से बने व  सूती जैसे दखाइ देते है। 

04 ठनम ऐठन कम डाल  जाती है। 04 पास के रेशे क  भां त धुनाइ करके, बंटकर ऐठन, देकर 

धागे तैयार कये जाते है। 

05 सफेद या म रंग का होता है। 05 सुनहरे पीले से लेकर भूरे रंग का होता है। 

06 इनसे अ य त वैभवषाल  व 

उ च को ट के व  बनते है। 

06 ठनसे न न को ट के व  बनते है। 

07 नाव साम य, या था एवं 

त कं्दता अ धक पाया जाता 

है। 

07 नाव साम य एवं या था, त कंदा लपेटे रेशम से 

कम होते है। 

08 व  बनाने हेतु रेश  क ल छ  

तैयार क जाती है। 

08 व  बनाने के लये ल द  नह  तैयार क जाती है। 
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09 ठनसे अ त मू यवान व महंगे 

व  बनते है। िज ह इने गने 

धनाढय वग के लोग ह  खर द 

सकते है। 

09 इनसे कम मू य म व  बनते है। साधारण आय 

वग य यि त इ ह खर द सकते है। 

 

2.5 अ यास शन  

1.कपास से न मत व  क  लोक यता का या कण है ? 

2. सूती व  म या या गुण होते है ? 

3. सूती व  के गुण व ्दोष  पर काश डा लए ? 

4.ब चो तथा शश ुके प रधान सूती होने चा हए | य ? 

5.ऊन कतनी ेणी का होता है ? 

6. ऊन के रेशो का वग करण क िजये ? 

7. व टड तथा वुलन म अंतर बताइए ? 

8.ऊनी व  क  वशेषता बताइए ? 

9.रेशम क  धागा बनने तक क  या बताइए ? 

10.रेशम क  वशेषता बताइए? 

 

 

2.6 संदभ थ 

1. दगुा दौलकर     -  यु देहल  

2. गीता पु प शो जा◌ॅयस शीला शो - यवसा यक व  व ान 
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3. डा. वृ दा सहं    - व  व ान एवं प रधान 

4. डा. जी.पी शरै    - व  व ान के मूल स ा त 

5.Corbman                           -         Fibre to Fabric 
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इकाई 3. 

मानव कृत रेशे - रेयान, नायलान, पा ल टर 

3.0 उ े य  

3.1 तावना  

3.2 रेयान क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका मह व एव संर ण| 

3.3 नायलान क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका मह व एव संर ण| 

3.4 पा ल टर क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका मह व एव संर ण ।  

3.5 अ यास न  

3.6 संदभ थ  

 

3.0 उ े य  

 छा  रेयान क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका मह व एव संर ण जान सकगे | 

 छा  नायलान क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका मह व एव संर ण जान सकगे| 

 छा  पा ल टर क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका मह व एव संर ण जान 

सकगे।  

 

3.1 तावना  

 

वा तव म रेयॉन वै ा नक  के अथक यास , मेहनत व स च लगन का प रणाम ह  है। 

वै ा नक  ने स क के सामन रेशे तैयार करने क  चे टा क । उ होने स क के क ड़ो के मुख छ ो से 

स क के रेशे को नकलते देखा। ये क ड़े शहतूत क  प या खाकर ह  ोट न का नमाण करते है, िज हे 

वे लार के प म ा वत करते ह। लार वातावरणीय हवा म सुखकर रेशम के धागे बन जाते है। रेशमक ◌े 
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इस नमाण या क  नकल वै ा नक  ने क , िजसका प रणाम ‘‘रेयॉन नकला। इसे पूव म कृ म 

रेशम (Artificial) के नाम से जाना जाता था।  

 

 

 

3.2 रेयॉन क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका मह व एव संर ण ।  

रेयॉन क  खोज 19वी ंशता द  का वै ा नक चम कार है। इसे ‘‘कृ म रेशम’’ (Artificial Silk) कहा 

जाता है। यह मानव वारा न मत पहला रेशा है। िजसका उ पादन ोत वन प त से यूलोज है। रेयॉन 

(Reyon) नमाण के लए कागज, बाँस व कागज क  लु द  (Pulp) कपास के ल स (Cotton Lintors) आ द को 

रासाय नक पदाथ  के साथ मलाकर एक अ तरल पदाथ (Semiliyquid) बनाया जाता है। इस अ तरल 

पदाथ  को पी नरेट के अ य त बार क छ ो से होकर गुजारा जाता है। त  प  चात नयं त ताप से 

सुखाकर, ठ डे जल म वा हत कर, खींचकर व बँटकर अ वरल धागा ा त कया जाता है। 

वा तव म रेयॉन वै ा नक  के अथक यास , मेहनत व स च लगन का प रणाम ह  है। 

वै ा नक  ने स क के सामन रेशे तैयार करने क  चे टा क । उ होने स क के क ड़ो के मुख छ ो से 

स क के रेशे को नकलते देखा। ये क ड़े शहतूत क  प या खाकर ह  ोट न का नमाण करते है, िज हे 

वे लार के प म ा वत करते ह। लार वातावरणीय हवा म सुखकर रेशम के धागे बन जाते है। रेशमक ◌े 

इस नमाण या क  नकल वै ा नक  ने क , िजसका प रणाम ‘‘रेयॉन नकला। इसे पूव म कृ म 

रेशम (Artificial) के नाम से जाना जाता था।  

रेयॉन के रेशे ाकृ तक रेशम के समान ह  चकने, चमकदार, कोमल व सु दर होते है, पर तु 

इनम मजबूती, या थता, सटने का गुण (Cohesiveness) तथा संघनता (Compactness) का अभाव रहता है। 

 रेयॉन का शाि दक अथ है- सूय क  करण  का परावतन (Reflecting the Sunrays)  सूय क  करण  के 

परावतन से चमक उ प न होती है।  

को लयर (Collier) ने अपनी पु तक “A Hand Book  of  Textiles”  म लखा ह - “The man made fibres are 

produced by the chemical treatment of certain raw material (i.e. fibre forming) such as petroleum, coal, cellulose, pulp 

from the trees.”  
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उ गम एवं इ तहास (Origin & History) – रेयॉन का इ तहास अ य धक पुराना नह  ं है। 19वी ंशता द  म 

रेयॉन क  खोज क  गयी। वै ा नक इस यास म जुटे थे क एक ऐसे रेशे का नमाण कया जाय तो 

रेशमक  समान ह  सु दर, चमकदार, चकना, कोमल, बार क, लचीला एवं मजबूत हो, पर तु उसका मू य 

सवसाधारण क  पहु ंच के भीतर हो और आसानी से जनता का उपल ध हो सके। वै ा नक  क  इस सोच 

एवं यास ने रेयॉन के रेशे को ज म दया। सन ् 1884 इ. म सबसे पहले ांस के एक वै ा नक काउ ट 

हलेरे डी चाड नेट (Count Hilaire De Chardonnet) ने रेयॉन के रेश का नमाण कया। इस लए उ ह ‘‘रेयॉन का 

पता’’ (Father of Rayan) कहा जाता है। रेयॉन नमाण क  सफलता के प  चात ांस म पहला रेयॉन का 

कारखाना (Factories of Rayon)  खोला गया।  

 इसके पूव भी सन ् 1664 इ. म अं ेजी वै ा नक राबट हु क (Robert Hook), 1710 इ. म ांसीसी 

वै ा नक रेनेए-डी-र यूमर ने व 1855 इ. म वीस वै ा नक जाज ओडेमस ने रेयॉन नमाण क  दषा म 

काफ  यास कये पर तु सफलता नह  ं मल । पर तु उनके यास  व योग  से यह न कश नकला क 

पे ो लयम पदाथ, वा नष, कोलतार, ग द, वन प त से यूलोज आ द से रेशे तैयार कये जा सकते है।  

 काउ ट हलेरे डी चाड नेट ने सव थम 1884 इ. म सफलतापूवक नाइ ोसे यलूोज व ध से रेयॉन 

का नमाण कया। त  प  चात जमन वै ा नक  ने कु ोमो नयम व ध से रेयॉन के रेशे नमाण करने का 

आ व  कार कया। इसके बाद 1890 म ांसीसी वै ा नक एल.एच. देसपिजस (L.H.Despaises) ने इस व ध 

से रेयॉन तैयार कया। सन ् 1892 इ. म अंगेर्जी वै ा नको वारा व कॉस व ध वारा रेयॉन नमाण 

हुआ। वतमान म व कॉस व ध को रेयॉन नमाण हेतु उपयु त माना जाता है। कुछ ह  क पनी 

कु ामो नयम व ध वारा रेयॉन का उ पादन करते ह जब क नाइ ोसे यूलोज व ध से रेयॉन का 

उ पादन ब कुल नह ं होता है। य क यह काफ  लोक य हुआ है।  

 रेयॉन आधु नक युग का एक अनोखा चम कार है। स क जैसे सु दर, आकषक एवं वैभवशाल  

व  जो केवल कुछ ह  धना य वग  के उपयोग तक ह  सी मत थी। वै ा नक  के यास  व योग  वारा 

न मत रेयॉन अब सभी आय वग  के लए उपल ध है इसके मू य रेशमी व  के अपे ा काफ  कम होते 

है। इनसे बने प रधान ह के, कोमल एवं ऐ वय से यु त होते है। इनम सु दर ढ़ंग से लटकनशीलता का 

अनोखा एव ं नराला गुण पाया जाता है। इससे पाट , शाद - ववाह, उ सव  आ द हेत ुप रधान तैयार कये 

जाते है।  

 डॉ. लेबाथ ने लखा है - “Rayon is an outstanding example of man’s ingenuity in perfecting a textile fibre to 

rival and to compete with silk. Wool and even cotton.”  
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रेयॉन रेशा तैयार करने क  आधारभूत व धया ँ(Basic Methods to Produce Rayon Filament) – रेयॉन को 

तैयार करने के लए रेशम नमाण- या का अनुकरण कया जाता है। रेशम को तैयार करने हेतु रेशम 

के क ड़े शहतूत क  पि तय  को खाकर उनका पाचन करके अपने मुख ि थय  के छ ो से लार ा वत 

(Secret Saliva)  करते है।  

रेयॉन रेशा नमाण हेत ु  भी वन प त से यूलोज को व वध रसायन  से त या कराकर 

पी नरेट (spinneret)  के छ ो से होकर नकालते है। पी नरेट लै टनम जैसे महँगे धातु के बने होते है। 

यो क ले टनम अ ल ार व अ य रसायन  से अ भा वत रहते ह। इनके छ  अ य त बार क होते है। 

इनके छ ो को यास .002’’ से .005’’ तक होता है। पी नरेट के छ ो से नकलने के प  चात रश  को ठ डी 

जलधारा अथवा अ य मा यम  वारा सुखाते है। सुखने के प  चात अव रल ल बाइ के रेशे तैयार हो जाते 

है।  

 

रेयॉन के रेशे तैयार करने के लए लकड़ी या बाँस क  लु द , कागज, कपास के ल स आ द को 

रायाय नक या वारा तरल पदाथ के प म बदल दया जाता है। इस तरल पदाथ को नयं त दाब 

एवं ताप वारा पी नरेट के छ ो से होकर गुजारा जाता है। िजससे छने हु ए तरल पदाथ सुखकर, जमकर 
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ठोस रेशे के प म प रव तत हो जाते है। त  प  चात इनम आव  यकतानुसार ऐंठन देकर व बँटकर वां छत 

मोटाइ के मजबूत धागे बना लए जाते है।  

य य प सभी कार के रेयॉन बनाने क  आधारभूत व ध एक ह  है पर तु उनम व वधता आती 

है। यह व वधता न न कारणी से आती है - (1) क चे माल क  क म (Quality of Raw Material),  (2) 

रायास नक पदाथ  का योग (Use of Chemicals),  (3) व श  ट नमाण व ध (Special feature of Manufacturing)  

 

रेयॉन के कार 

(Kinds of Rayon) 

रेयॉन को बनाने क  व धय  के आधार पर मु यत: दो भाग  म वग कृत कया गया है- (1) 

पुन न मत से यूलोज रेयॉन (Regenerated Cellulose Rayon) (2) से यूलोज एसीटेट रेयॉन (Cellulose Acetate 

Rayon)  

(1) पुन न मत से यूलोज रेयॉन (Regenerated Cellulose Rayon) – इस व ध से तीन कार के रेयॉन बनाये 

जाते है - (1) नाइ ोसे यलूोज रेयॉन (Nitrocellulose Rayon),  (2) यू ामो नयम रेयॉन (Cupramonium Rayon) 

तथा (3) व कॉस रेयॉन (Viscose Rayon) ।  

(1) नाइ ोसे यलूोज व ध वारा न मत रेयॉन (Preparation of Rayon by Nitocellulose Method) – इस व ध 

वारा सव थम ांसीसी वै ा नक काउ ड हलेरे डी चाड नेट (Count Hilaire De Chardonate) ने सन ्1884 इ. 

म रेयॉन का आ व  कार कया। इस लए उ ह ‘‘रेयॉन या पता’’ (Father of Rayon) कहा जाता है। पर तु 

आजकल इस व ध वारा रेयॉन का नमाण नह  ं कया जाता है य क यह अ य त ह  महँगी व ध है।  

 इस व ध म इ क  पि तय  (Cotton Linters) को पहले नाइ क अ ल और स यू रक अ ल से 

त या करायी जाती है। इसके फल व प इ क  पि तय  का घोल बन जाता है। इस घोल का पुन: 

ए कोहल एवं इथर से त या एवं इथर से त या करायी जाती है। इसके फल व प एक गाढ़ा घोल 

तैयार होता है िजसे कोलॉयडल घोल (Collodial Solution) कहते है। इस कोलॉयडल घोल का पी नरेट के 

बार क द  से होकर गुजारने है, अ वरल रेयॉन के रेशे के प म ा त होता है।  
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(2) यू ामो नयम व ध वारा रेयॉन का नमाण (Manufacture of Rayon by Cupramonium Method)-  इस 

व ध वारा सव थम ांसीसी वै ा नक एल.एच. देस पजस (L.H. Despaises) ने रेयॉन का नमाण कया। 

 इस व ध म इ क  पि तय  Cotton Linters) को सोड़ा ऐष तथा सो डयम हाइ ो साइड (NaOH) के 

साथ उबालकर लोर न (Cl2) से ल च (Bleach) कया जाता है। इसके प  चात इ हे धोकर सुखाया जाता है। 

सूख जाने पर इ ह कॉपर ऑकसाइड तथा अमो नयम हाइ ो साइड म घोल दया जाता है। िजससे गाढ़ा 

कोलॉयडल घोल (Colloidal Solution) तैयार हो जाता है। इस गाढ़े घोल को पी नरेट के मोटे यास वाले 

छ ो से होकर गुजारा जाता है। खीचंकर धागे कातने क  या शीष ेके शकुंवार (Cone Shaped) बतन म 

होता◌ा है। यहा ँ नयं त ताप पर मदृु जलधारा वा हत क  जाती है। इस क प से धागे नकलने के 

प  चात इ हे तन ुस यू रक अ ल से धोया जाता है िजससे कॉपर और अमो नया घुल जाते है व ठोस प 

म सफेद एवं व छ धागा ा त हो जाता है। इस धागे को रोल पर लपेट लया जाता है।  

 इस व ध से अ य त सू , बार क, लचकदार, सु दर व लचक ले रेयॉन के धोग तैयार होते है। इस 

रेयॉन के धागे सेबने व  म अ तू  ढंग से डेर्प करने क  मता होती है।  
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(3) व कॉस व ध वारा रेयॉन का नमाण (Manufacture of Rayon by viscose Method) – सव थम इस 

व ध वारा रेयॉन का नमाण इं लै ड के तीन वै ा नक ास, बीवन तथा पीडल (Cross, Bevon and Peadle) 

ने सन ्1892 इ. म कया था। यह व ध स ती है, साथ ह  इस व ध वारा न मत रेयॉन उ  कृ  ट ेणी के 

होते है। आजकल इस व ध म थोड़ा आव  यक सुधार करके रेयॉन का नमाण कया जाता ह।  
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इस व ध म लकड़ी व बाँस के गुदे (Pulp) एवं कपास के पि तय  (Cotton Linters) को चादर  के प म तैयार 

करते है। इस चार को सो डयम हाइ ो साइड के ह के घोल म डुबोकर रखा जाता है, िजससे ार य 

से यूलोज ा त होता है। इसे नयं त ताप एवं दाब पर 3-4 दन तक रखते ह। इसके बाद इसम तरल 

काबन डाइस फाइड मलाया जाता है िजससे ए सेनथेट से यलूोज (Xanthate Cellulose)  म बदल जाता है। 

इसके प  चात भी यह टुकड़ो म रहती है। इन टुकड़ो को पुन: सो डयम हाइ ो साइड (NaOH) के ह के घोल 

म डालते है िजससे इसका गाढ़ा घोल तैयार हो जाता है। इसे छानकर इसक  अषु य  को दरू कर लया 

जाता है। त  प  चात इस छने घोल को पी नरेट के छ  से होकर गुजारते है। िजससे ये कड़े होकर 

अ वरल ल बाइ के रेशे के प म तैयार हो जाते है।  
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(2) एसीटेट से यलूोज रेयॉन (Acetate Cellulose Rayon)-  एसीटेट से यलूोज व ध से  सफलतापूवक रेयॉन 

तैयार करने का ेय अंगेर्जी वै ा नक हैनर  व डैर्फस (Henry and Dreyfus) को जाता है। सन ् 1914 इ. म 

सव थम हैनर  व डैर्फस वारा इस व ध से रेयॉन नमाण कया गया। इसके पूव सन ्1869 इ. म अं ेजी 

वै ा नक नमाण करने का यास कया।  

 हैनर  व डैर्फस ने िजस व ध से रेयॉन का नमाण कया वह पुन न मत से यूलोज नह  ंथा 

बि क से यलूोज (Cellulose), एसी टक अ ल (Acetic Acid) एवं से यलूोज एसीटेट (Cellulose), का म ण 

था। इस लए पुन न मत रेयॉन एवं से यूलोज एसीटट रेयॉन के गुण व रासाय नक वभाव म भी अ तर 

होता है।  

 से यूलोज एसीटेट व ध म लकड़ी ए सड़ क  लु द  (Pulp) या कपास के ल स (Cotton Linters) को 

एसी टक ए सड से त या करायी जाती है। इसके प  चात इसम ऐसी टक एनहाइ ाइड मलाया जाता 
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है। िजम से यलूोस एसीटट का घोल तैयार हो जाता है। इस घोल को ठ डे पानी म डाल दया जाता है। 

फल व प से यूलोज एसीटट का सफेद लैक (White flakes) न मत हो जाता है। इसे धोकर सूखा लया 

जाता है। त  प  चात इस सुखे लैक को एसीटोन म घोलकर छाना जाता है। िजससे अषु या ँ नकल 

जाती है व गाढ़ा घोल तैयार हो जाता है। इस गाढ़े घोल को नयं त ताप एवं दबाव पर पी नरेट के बार क 

यास के छ  से होकर नकाला जाता है। साथ ह  कमरे म भाप वा हत क  जाती है। इससे एसीटोन उड़ 

जाता है तथा रेयॉन का बार क रेशा तैयार हो जाता है।  

 



106 
 

 

 

रेयॉन रेशे क  तैयार  

(Preparation of Rayon Fibres) 

रेयॉन से रेशा तैयार करने से स बि धत न न याए ँअपनानी होती है - 

(1) चमक कम करना (Delusturing) – रेयॉन का रेशा चाहे िजस भी व ध से तैयार कया गया हो उसम 

अ य धक एव ंभड़क ल  चमक होती है। इससे व  न न को ट का कहलाता है। ऐसे वस  न तो पहनने 

वाले को और न ह  देखने वाले को अ छे लगते है। अ य धक चमक आखँ  को चुभती है। इस लए इसक  

चमक को कम करना आव  यक होता है। चमक कम करने के लए टटै नयम-डाइ-ऑ साइड, तेल, मोम, 

पैरा फन आ द को रेयॉन रेखा बनाने हेतु तैयार गाढ़े घोल (कोलॉयडल) म डाल दया जाता है।  
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 पर तु यह काय अ य त कुशल यि तय  व वै ा नक  वारा ह  स प ना कया जाता है।  

(2) कताइ (Spinning) – रेशे क  मोटाइ व ऐंठन पी नरेट के छ  के यास पर नभर करती है। रेशे क  

ल बाइ आव  यकतानुसार रखी जाती है। अत: रेयॉन व  नमाण हेतु वां छत मोटाइ, आकार, कार व 

ल बाइ के धागे ा त कर लए जाते है।  

(A) एकहरा धागा (Monofilament Yarn)-  प रधान के अनु प कुछ धागे एकहरे प म ह  योग म लाये जाते 

ह। अत: एकहरे धागे को बनाने हेत ु नयं त यास वाल  पी नरेट के छ  से रेशा नकाला जाता है। रेशे 

को अ धक मजबूत, लचीले एवं तनाव साम य बनाने हेतु पी नरेट के छ ो पर ताप एवं दाब का नय ण 

रखा जाता है। फलत: धागे मजबूत होते है। इसी समय इसम वां छत ऐंठन दे द  जाती है। एकहरा धागा 

इतना मजबूत बनाया जाता है क ये बुनाइ के दौरान पड़ने वाले दबाव, झटके एवं खींचा-तानी को सहन 

कर सके। इ हे पकड़ना व संभालना भी सरल हो। ाय: एकहरे धाग से हौजर  के व  बनाये जाते ह।  

(B) बहु रेशीय धागा (Multifilament Yarn) – बहु रेशीय धागा बनाने हेत ुदो से अ धक रश  को मलाकर ऐंठन 

देकर धागा तैयार कया जाता हे। इसके लए पहले एकरेखीय रश  क  र ल  पर चढ़ाकर ऐंठन देकर 

वरेशीय धागा तैयार कया जाता है। अब वरेशीय धाग  को अलग-अलग दो र लो पर चढ़ाकर 4 रेशीय 

धागा ा त करते ह। इसी कार 4 रेशीय धाग  को दो अलग-अलग र ल  पर चढ़ाकर ऐंठन देकर 8 रेखीय 

धागा ा त कर लया जाता है। इस कार वां छत मोटाइ के धागे ा त कर लेते है। हौजर  व  को 

छोड़कर अ य सभी व  बहु रेशीय धागे से ह  बने होते है। ये कोमल, लचीले, मुलायम एवं काफ  मजबूत 

होते है। इस कार 2, 4, 8, 16, 32 के म म रश  क  सं या बढ़ती जाती है।  

 1  1  ¾ 2 रेशीय धागा  

 रेशा  x  रेशा    

 2  2  ¾ 4 रेशीय धागा  

 रेशा  x  रेशा    

 4  4  ¾ 8 रेशीय धागा  

 रेशा  x  रेशा    

 8  8  ¾ 16 रेशीय धागा और आगे भी इसी म म   
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 रेशा  x  रेशा   

(C)  कता हुआ धागा (sun Yarn) – व  नमाण या म कइ धोग टूट-फूट जाते है अथवा रेशे ाकृ तक 

प से ह  न ह-न ह होते ह। इन रश  को आपस म मलाकर, पास-पास सटाकर, धुनाइ अथवा कंघी करके, 

खींचकर बँटकर, कताइ वारा अ वरल ल बाइ के धागे बनाये जाते है। इ ह क  कता हुआ धागा ‘ पन 

यान’’ (Spun Yarn) कहते ह। कते हु ए धागे से कइ कार के व  बनाये जाते है। इ हे अ य रश  के साथ 

मलाकर अनुकृ त वाले व  (Imitation Fabric) बनाये जाते है, िजससे व  म व भ नता व व वधता का 

गुण आ जाता है।  

(3) प र कृ तया ँएवं प रस जाए ँ(Finishes) – रेयॉन म व भ नता लाने व इसे कइ गुण  से वभू शत करने 

हेतु इस पर कइ कार क  प रस जाए ँक  जाती है। सतह चकना करने हेत ु कैले डर ंग, सजावट का 

भाव उ प न करने हेतु नु  काशी (Embossing) कया जाता है। इस पर जल अवरोधक, प रस जा, 

संकुचन हटाने क  प रस जा, सलवट तरोधक, प रस जा आ द कये जाते है।  

 

रेयॉन क  वशेषताए ँ

(Characteristics of Rayon) 

(A) भौ तक वशेषताए ँ(Physical Characteristies)  

(1) संगठन (Composition) – रेयॉन चाहे िजस भी व ध से न मत कये जाए ँइसका मूल आधार पौध  के 

भीतर पाया जाने वाला से यूलोज (cellulose) रहता है। 

(2) सू  मदश य रचना एवं प (Microscopic Structure and Appearance)-  रेयॉन क  सू  मदश य रचना उसके 

नमाण व धय  पर नभर करती है। जैसे - 

(i) व कॉस रेयॉन क  अनु थ काट, सू  मदश  से देखने पर, दाँतेदार, कचार वाल  दखाइ देती है।  

 अनु थ काट म यह छड़ जैसा दखाइ देता है िजम पतल -पतल  धागे के समान धा रयाँ पूर  

ल बाइ से दखाइ देती है। ये धा रया ँचमकदार दखती है। चमक कम होने क  दषा म ये छोटे- छोट काले  

ध बे जैसे दखते है।  
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(ii)  यू ामो नयम रेयॉन के अनुद य काट मह न, चकना, छड़नुमा व चमकदार, रेशम के समान दखाइ 

देता है।  

(iii) एसीटेट रेयॉन के अनुद य काट भी छड़ के समान दखाइ देता है। इसम चमक कम रहती है पूर  

ल बाइ म गहर  खाँच या कटाव (Grooves)  दखाइ देता है। 

 इसका अनु थ काट कु बेदार (Bulbous) ल ग क  प ती (Clove Leaves) के स  य दखाइ देता हे 

िजनके कनारे दाँतेदार होते है।  

(iv) नाइ ोसे यूलोज व ध वारा रेयॉन का उ पादन नह  ंहोता है इस लए सू  मदश य रचना का न ह  

नह  ंउठता।  

(3) ल बाइ (Length) – मानवकृत रेशा होने के कारण इसे योजन के अनुसार छोटे रेशे अथवा अ वरल 

ल बाइ के प म ा त कया जा सकता है। ल बे रेशे फलामे ट (Filament)  कहलाते हे। इनसे अ य त 

सु दर रेशम के  समान चकने सतह वाले व कोमल व  का नमाण होता है। छोटे रेश िज ह ‘‘ टेपल’’ 

(Staple) कहते है। इ हे ‘‘टो’’ (Tow) भी कहा जाता है, उ हे भ न- भ न रश  के साथ मलाकर (Blended)  

व भ न कार के व  बनाये जाते है।  

(4) यास (Diameter) – पी नरेट के छ ो के आकारर म प रवतन लाकर एवं नयं त करके रेयॉन के रश  

को समान यास वाला बनाया जाता है। रश  के यास म भ नता लाने के लए दबाव प रव तत करना 

होता है िजससे गाढ़ा घोल पी नरेट से नयं त वाह से नकले। इस कार भ न- भ न यास का रेशा 

बनाया जाता है। कुछ रेशे अ य त बार क होते है, िजनसे एक सूत नमाण के लए 100-150 बार क रश  क  

आव  यकता पड़ती है।  

(5) मजबूती (Strength) – रेयॉन के रेशे म ऊन क  अपे ा अ धक मजबूती होती है पर त ु के अपे ा एक 

तहाइ कम मजबूती रहती है। सूखी अव था म ये अ धक मजबूत होते है, पर त ुगील  अव था म इसक  

मजबूती 40-70 तशत तक कम हो जाती है। सूखने के प  चात ये पुन: अपनी खोयी हु इ मजबूती को ा त 

कर लेते है। अत: व  क  सफाइ-धुलाइ करते समय इस बात का वशेष यान रखना चा हए। इ ह रगड़-

रगड़कर नह  धोना चा हए।  

 रेशमी व  के समान ह  इसक  धुलाइ करते समय अ त र त सतकता (Extra Care) क  

आव  यकता है।  
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(6) चमक (Lusture) – रेयॉन का रेशा काफ  चमकदार होता है। अत: इसक  चमक को कम करने के लए 

टटे नयम डाइ-ऑ साइड, लवणीय तेल (Mineral Oils) आ द डाला जाता है। प रधान के योजन के 

अनुसार इसक  चमक कम, अ धक अथवा मंद या फ का (Dull) कया जा सकता है।  

 थायी चमक कम करने के लए रेयॉन नमाण हेत ु तैयार गाढ़े घोल (कोलॉयडल घोल) म 

टटै नयम डाइ-ऑ साइड, तेल आ द मला दया जाता है, तक इसे सपी नरेट के छ ो से होकर गुजारा 

जाता हे। तेल बखरकर सू म बुलबुले (Microscopic Bubbles) बना देते है जो चमक को प रव तत कर देते है।  

(7) रंग (Colour) – सामा यत: रेयॉन का  रेशा “वेत रंग का होता हे। पर तु इ ह भ न- भ न रंग  म बनाया 

जाता है। घोल म ह  वां छत रंग डालकर फर पी नरेट से नकाला जाता है। इस कारर क  रंगाइ से रेशे 

के भीतर तक रंग वेश कर जाते है, जो थायी बने रहते है।  

 कताइ करते समय व कॉस रेशा पीला (Yellow) एसीटेट रेश रंगह न (Colorless)  तथा 

यू ामो नयम रेशा सफेद (White) होता है।  

(8) या थता (Elastieity) – रेयॉन म पया त या थता पायी जाती है। यू ोमो नयम रश  को खींचकर 

कतारइ् क  जाती है िजससे इसम पया त लोच आ जाता है। अत: ये रेशे अपनी मूल ल बाइ को शी ता से 

ा त कर लेते ह। इसी तरह व कॉस रेयॉन म भी अ य धक या थता पायी जाती है। इ ह न मत 

करते समय घोल को कुछ बड़े यास के पी नरेट के छ ो से होकर गुजारते है, त  प  चात इ ह खींचकर व 

ऐंठन देकर धागा बनाया जाता है। इस कारण ष: होने अथवा मुड़ जाने के प  चात भी वे वत: अपनी 

मूल आकृ त को ा त कर लेते है।  

(9) त कंदता (Resiliency) – रेयॉन व  म ऊन एवं स क से कम त कंदता पायी जाती है। थोड़े 

समय तक व थोड़ा-सा खींचने के प  चात तो ये अपनी पूवाकृ त को ा त कर लेते है, पर तु अ य धक 

समय तक अतय धक खींचे जाने के प  चात ये अपनी पूवाकृ त हण नह  ंकर पाते है। फलत: फैले-के-

फैले ह  रह जाते है। साथ ह  रेशे कमजोर व नबल पड़ जाते है।  

(10) ताप एव ं व युत संवाहकता (Heat and Electrical Conductivity) – रेयॉन क  नमाण व ध पर इसक  

ताप एवं व युत संवाहकता नभर करती है। जैसे - 
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(1) यू ामो नयम रेयॉन ताप का अ छा कुचालक होता है। साथ ह  इसके रेशे अ य त बार क होते है। 

अत: व  काफ  ह के सु दर होते हे। ये व  गम  के लए अनुकूल होते हे। ये वचा को शीतलता दान 

करते है।  

(2) व कॉस रेयॉन भी ताप का अ छा कुचालक होता है पर तु इसके रेशे यू ामो नयम से थोड़े मोटे होते 

ह िजससे भार  व  का नमाण होता है। व  के भार पन के कारण वच को कम शीमलता दान करते 

ह। पर तु इनम नमी सोखने क  मता अ य धक होती है।  

(3) एसीटेट रेयॉन ताप के बुरे संवाहक होते ह। अत: इनम न मत प रधान गम  के मौसम के लए 

अनुपयु त रहते ह। गम  म पहनने से पसीना न सोखने के कारण वचा चप चपी हो जाती है। अत: आ  

व नम मौसम म इनम बने प रधान पहनने पर क टदायी तीत होते है।  

 तप एवं व युत संवाहकता के अभाव म ये व  थै तक व युत भार (static Electric charge) का 

नमाण करता ह  

 से यूलोज एसीटेट रेयॉन का उपयोग गम व  के नीचे लगाये जाने वाले अ तर (Lining)  के प 

म होता है। 

(11) रंगड़ एवं घषण का भाव (Effect of Abrasion and Friction)-  रेयॉन के व  पर रंगड़ व घषण का बुनरा 

एंव हा नकारक भाप पड़ता हे। इससे रेशे नबल हो जाते हे। बार-बार रगड़ने से इनक  चमक कम हो 

जाती है। अत: इनक  धुनाइ अ य त सावधानी पूवक क  जानी चा हए। भीगने के प  चात इनके रेशे 

शि तह न हो जाते है। फलत: रंगड़ने से ज द  घसकर फट जाते है। इनक  आकृ त भी बगड़ जाती है।  

(12) संकुचन (Shrinkage) – रेयॉन म सकुड़ने का अवगुण व यमान रहता है। इसके कारण इनसे बने 

व  के यथ हो जाने क  आषंका रहती है। प रस जा करते समय संकुचन तरोधी बनाने का यास 

कया जाता है। संकुचन तरोधी धागे ह  प रधान हेत ुउपयोगी होते है।  

(13) सफाइ एवं धुलाइ (Washability and Cleanliness) – रेयॉन क  सतह काफ  चकनी एवं चमकदार होती है। 

इस लए इस पर से धूकण, ग दगी आ द फसलकर नीचे गर जाते है। िजससे व  ज द  ग दा नह  ंहो 

पाता है। अत: इसे न य त धोने क  आव  यकता नह  ं है। इसक  धुनाइ करते समय अ त र त 

सतकता (Exta Care) क  आव  यकता पड़ती है। भीगने के प  चात रेशे 25-30 तशत तक शि त खोकर 

नबल पड़ जाते है। इस लए इ हे ह के से दबा-दबाकर धोना चा हए। रंगड़ने से व  फट जाते है। कसकर 
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नचोड़ने से भी रेशे कमजोर होकर न  ट हो जाते है। धोते समय नम, मदृु और उदासीन साबुन तथा 

गुनगुने पानी का योग करना उ तम रहता हे। इन पर सुखी धुलाइ (Dry Cleaning) का अ छा भाव पड़ता 

है। महँगे कपड़े पर सूखी धुलाइ ह  क  जानी चा हए।  

(14) सलवट तरोधकता (Crease Resistance) -  रेयॉन व  म सलवट तरोधकता का अभाव होता है। 

पर तु कभी-कभी इसम पड़े सलवट, य  ह  व  को लटका कर रखने के प  चात वत: ह  दरू हो जाते है। 

व  क  प रस जा करते समय वशेष याओ ं वारा इनक  सलवट तरोधकता को बढ़ाने का यास 

कया जाता है।  

(15) धूप एवं काश का भाव (Effect of Sunlight and Exposure) – रेयॉन के व  पर धूप एवं काश का 

हा नकारक भाव पड़ता है। ल बे समय तक धूप म पड़े रहने से इसके रेशे नबल न  ट हो जाते है। पर तु 

इनके रंग व चमक पर कोइ वशेष अ तर नह ं पड़ता है। इस लए रंग व चमक क  ि ट से इसके व  

परदे के लए उपयु त रहते है।  

(16) फफंूद  एवं क ड़े का भाव (Effects of Fungus and Insects) -  रेयॉन के व  ज द  ह  फफंूद  से भा वत 

हो जाते है। इस लए इ ह नम अव था म आ  वातावरण म अ धक समय तक ब द करके नह  ंरखना 

चा हए।  

 क ड़  का इस पर कोइ हा नकारक भाव नह ं पड़ता है।  

(17) आ ता तधारण एवं अवशोकता (Mosisture Regain and Absorbency) -  रेयॉन क  नमाण व ध पर 

इसक  अवशोकता नभर करती है। यू ामो नयम एवं व कॉस रेयॉन म पानी सोखने क  मता 

अ धक होती है। इस लए इनसे बने प रधान गम  के मौसम के लए अनुकूल होते है। पर त ुएसीटेट रेयॉन 

पसीन अथवा पानी को अवषो शत नह  ंकर पाते ह। अत: नम एवं आ  मौसम म वचा म चप चपी पैदा 

करते है। इस लए ये व  गम  के मौसम के लए क टकार  होते है।  

 एसीटेट व  के रश  तक पानी वेश नह  कर पाता है। साथ ह  शी ता से सूख भी जाता है। 

इस लए इनम छाते, बरसाती, बरसात के प रधान आ द बनाये जाते है।  

 रेयॉन क  आ ता तधारण मता 13 तशत तक होती है।  



113 
 

 

 

(18) सूखे ताप का भाव एवं दा ता (Effect of Dry Heat and Combustibility) – रेयॉन के व  को सूखे ताप 

का हा नकारक भाव पड़ता है। अत: इन पर कम गम इ तर  क  आव  यकता पड़ती हे। गम इ तर  से 

धागे क  रचना चपट  (Flat)  हो जाती है, साथ-ह -साथ उनम अजीब कार क  चमक उ प न हो जाती  है, 

िजससे व  क  सु दरता न  ट हो जाती है। एसीटेट तथा ाइएसीटेट रेयॉन (Acetate and Triacetate Rayon) 

ताप-सुन य (Thermoploastic) होते है। इस लए ताप वारा इन पर थायी नमूने, ल स, चु नटे, डजाइन 

आ द बनाये जा सकते ह  
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 रेयॉन के रेशे ती  वलनशील (Highly inflammable) होते ह। यू ामो नयम एवं व कॉस रेयॉन 

3500F ताप पर शी ता से जलने लगते ह। लौ हटाने के प  चात इनके कनार  पर कड़े मोती (Hard Bead) के 

स  य अव श  ट पदाथ जम जाते है।  

(B) रासाय नक वशेषताएँ (Chemical Characteristics)  

(1) अ ल का भाव (Effect of Acids) -  सा  एवं शि तशाल  ख नज अ ल के ठ डे एवं गम घोल (जैसे 

स यू रक अ ल, नाइ क अ ल, हाइ ो लो रक अ ल) रेयॉन के रेश को पूर  तरह से न  ट कर देते हे। 

काब नक अ ल जैसे ऑ से लक अ ल, साइ क अ ल से भी रेयॉन के रेशे पर हा नकारक भाव पड़ता 

है। इसके स पक म आकर रेशे कमजोर एवं नबल पड़ जाते है। 

 एसी टक अ ल का व कॉम एवं यू ामो नयम रेयॉन पर कोइ हा नकारक भाव नह  पड़ता है, 

पर तु एसीटेट रेयॉन त त हो जाते है।  

(2) ार का भाव (Effect of Alkalies) – ती  शि तशाल  एवं गम ार के घोल रेयॉन के रेशे को त त 

करके न  ट कर देते है। सो डयम हाइ ो साइड के स पक म आकार रेयॉन क  तनाव साम य न  ट हो 

जाती हे। अमो नया, बोरे स, कड़े साबुन या शोधक पदाथ, फा फेट आ द के उपयोग  से इनक  चमक 

समा त हो जाती है।  इस लए धुलाइ करते समय मदृु एवं नरम साबुन का योग क  जानी चा हए।  

(3) ल च का भाव (Effect of Bleaching) – सूती व  के समान ह  रेयॉन व  म ह के मदृु ल च जैसे 

सो डयम हाइपो लारोइड, हाइ ोजन पेरॉ साइड का उपयोग कया जाना चा हए।  

(4) रंग  का भाव (Effect of Dyes) – यू ामो नयम एवं व कॉस रेयॉन को रंग  के त गहरा सा य 

रहता है। इस कारण इन पर सभी रंग चढ़ते ह व खलते ह। रंग प का चढ़ता है। इसे कसी भी रंग से 

सु दर व आकषक डजाइन  म रंगा जा सकता है। साथ ह  रंग धूप, धुलाइ, काश, पसीने, वातावरणीय 

हवा आ द से अ भा वत रहता है तथा लगातार योग के प  चात भी उनम वह  चमक व रंग बना रहता है। 

इस लए ये पद एवं प रधान के लए उपयु त रहते ह।  

 पर तु एसीटेट रेयॉन को रंगना क ठन होता है। य क इसक  अवशोकता अ य त कम होती है। 

इस पर सभी रंग न तो चढ़ते है और न ह  प के ह  रहते है।  

(5) पसीने का भाव (Effect of Sweat) – रेयॉन म पसीन सहने का अ तू  व वल ण गुण व यमान रहता 

है। पसीने से इनका रंग, गुण, मजबूती, चमक आ द कुछ भी भा वत नह ं होता है।  
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3.3 नायलान क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका मह व एव संर ण| 

ताप सुन य या सं  ले षत रेशे आधु नकक युग का वै ा नक चम मकार है। वै ा नको के अथक 

यास, प र म व ान ने, बना ाकृ तक रश  या ाकृ तक पदाथ  के उपयोग से, वषु  प से केवल 

रासाय नक त व  के वारा ह  ऐसे रश  क  खोज क  ह, िजसक  मजबूती, टकाऊपन, था य व, चमक, 
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काय मता, वल ण तस ्ंकदता एवं त यता का मुकाबला कोइ दसूरा रेशा नह ं कर सकता है। इसका 

रख-रखाव करना, देखभाल करना इतना सरल है क आज के भाग-दौड क  िज दगी के लए सवथा 

उपयु त व  सा बत हुआ है। इसक  सफाइ-धुलाइ सरलता से हो जाती है। इ तर  करने क  कोइ 

आव  यकता नह  ंपड़ती है। ‘‘धोओ और पहना’’ (Wash and Wear) के े  ठ गुण से वभू शत इन व  के 

रख-रखाव म अ य त कम म, शि त व समय लगता ह अपनी इसी वल ण गुण के कारण नायलॉन 

काफ  लोक य हुआ है।  

नायलॉन को इसी कारण ‘‘जादइु रेशा’’ (Magic Fibres) के नाम से अलंकृत कया गया है। इसे 

‘‘सागर जीवन रेशा’’ (Easy Life Fibress)  भी कहा गया है। 

नायलॉन के व  को इ तर  क  आव  यकता नह  ंपड़ती है। व  के ह केपन का भी कोइ 

जवाब नह ं है। बना इ तर  के ह  व  सदा ताजे और नये तीत होते ह। शीत ऋतु या ा के समय तथा 

य त दै नक जीवन म ऐसे व  पहनना उपयु त रहता है। वा तव म इन रश  को जादइु चराग से 

उ प न ‘‘जादइु रेशा’’ मान सकते है।  

डॉ. लेबाथ (Dr. Labarthe) ने इस रेश के बाररे म ठ क ह  लखा है - “This fibre of such varied use was the  

first of the syntetic fibres. In many ways its development was both unique and remarkable.”  

तप सुन य रेशे पॉल मर रयासन म न मत कये जाते है। इ ह  ‘‘कृ म रेशा’’ (Artificial Fibres) 

भी कहा जाता है। न य त नये-नये कार के कृ म रश  का आ व  कार हो रहा है। नायलॉन, डेकरॉन, 

आरलॉन वनायेन, ए लॉन, पो ल टर आ द अनेकानेक ताप सुन य रेशे है।  

नायलॉन को ‘‘जादइु रेशे’’ तता ‘‘सुगम जीवन रेशे’’ क  स ा द  गइ है। वा तव म नायलॉन 

वै ा नक  के यास से जादइु चराग से उ प न रेशा है िजसक  शि त, चमक मजबूती, लचीलापन, 

कोमलता, काय मता, सौ दयता, था य व आ द का मुकाबला कोइ भी ाकृ तक रेशा नह  ंकर सकता 

है। सं  ले षत रेश  के नमाण ने वा तव म व  उ योग के े  म एक ाि त ला द  है।  

उ गम एवं इ तहास (Origin and History) – नायलॉन का रेशा 20वी ंशता द  क  अनुपम देन है। नायलॉन 

क  खोज का ेय डॉ. वैलेस एचं कैरोथस (Dr. Wallace H. Carotheres) जो ये पो ट क पनी (Du-Pont Company) 

म एक मुख रसायन शा ी थे, को जाता है। सन ् 1929 इ. म अमे रका क  इ.आइ. य ूपो ट-डी नीमस 

ए ड क पनी (E.I. Du-Pont-De-Nemous and Company) ने अनुसंधान के वारा पॉल मर नामक रसायन का 

आ व  कार कया। पॉ लमेराइजेषन का अथ है अणुओ ं को एक ृंखलाब  प म एक  करना। 
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पॅल मेराइजेषन के बार म जानने क  उनको गहर  च थी। इस च ने पॉल माइड म ण (Polymide) को 

ज म दया। इस म ण को उ होने ट न म भरकर िजसम बार क-बार क छ  थे, से टपकाया। छ ो से 

नकलने के प  चात यह पॉल माइड सुखता गया और धाग  का आकार हण करते गया। खींचने के 

प  चात उसम और भी बार क धागा बना जो अपनी मलू  ल बाइ से 7-8 गुणा कह ं अ धक था। धागा 

अ य त बार क, लचकदार, मजबूत एवं रेशम के समान चमक ला था। इस पर नर तर योग होते रहे 

और अ तत: नायलॉन के धागे का नमाण हुआ।  

 सन ् 1935 इ. म जा◌ो पॉ लमर (Polymer) बने थे, वे हे सामी थ लन डाइ एमीन (Hexamethylene di-

amine) तथा एडी पक अ ल (Adipic Acid) से मलकर बने थे। इन पॉ लमर बने उसे पॉ लमर 66 (Sixty Six) 

नाम दया गया। इस कार ार भ म जो नायलॉन का नमाण हुआ उसे 66 पॉ लमर कहा◌ा गया। बाद म 

सन ्1938 इ. म इसका नाम नायलॉन रखा गया। हालां क नायलॉन का कोइ शाि दक अथ नह  ंहै। केवल 

बोलचाल क  सु वधा के लए ह  उसे नायलॉन नाम से स बो धत कया गया है। सन ्1940 इ. म नायलॉन 

के रेशे म न मत होजर  व  बाजा म बकने लगे।  

 66 पॉ लमर नायलॉन नमाण के लए उपयु त है। आज भी इस पॉ लमर से नायलॉन का नमाण 

कया जाता है।  

 है सा मथी लन-डाइ-अमीन एवं एसी पक अ ल का रासाय नक फामूला इस का है-  

NH2 (CH2)6 HN2 = है सा मथी लन डाइ अमीन  

COOH (CH2)4 COOH = एडी पक अ ल 

 आज नायलॉन क  माँग दन- त दन बढ़ती जा रह  है। न य त कुछ-न-कुछ नये चीज  का 

आ व  कार हो रहा है। नायलॉन के कड़ेपन से कइ उपयोगी चीजे जैसे - कंघी, बे ट, बा ट  आ द आव  यक 

चीज  का नमाण होने लगा है। आज नायलॉन सव  छा गया है और सावज नक जीवन का एक अ भ न 

अंग बन गया है।  

नायलॉन का नमाण (Manufacture of Nylon) 

 नायलॉन का उ पादन न नां कत चरण  म स प न होता है - 
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(1) पॉ लमेराइजेषन या (Polymerization Process) – नायलॉन रेशे का नमाण रासाय नक याओ ंक  

एक ज टल ृंखला है। इसम काबन, हाइ ोजन, ऑ सीजन एवं नाइ ोजन को नि चत एव ं नयं त 

अनुपात तथा संगठना मक यव था (Controlled proportion and Structural arrangements)  म मलाया जाता है। 

इन सभी त व  का अनुपात इस बात पर नभर करता है क इससे कस कार का नायलॉन बनाया 

जाएगा। 

 नायलॉन नमाण के लए पहले कोलतार, पे ो लयम या अ य रासाय नक क ची साम ी से 

है सा मथी लन डाइ-अमीन तथा एडी पक अ ल नामक रसायन  का नमाण कया जाता है। इन 

रसायन  के संयोग से नायलॉन सा ट (Nylon Salt) बनाया जाता है। इस नायलॉन सा ट को आटो लेब 

(एक ेषर कूकरनुमा बतन) म रखकर गम कया जाता है। गम करने से छोटे-छोटे अण ुआपस म◌ं 

मलकर अणुओ ंक  बड़ी ृंखला (Long Chain) म बँध जाते है, िज हे लनीय सुपर पॉ लमर (Linear – Super- 

Polymer) कहा जाता है। इस लनीय सुपर पॉल मर को काि◌ टंग ह ल Casting Wheet) पर बहाकर रबन के 

प म तैयार कर लया जाता है। त  प  चात इन रबन पर ठ डा पानी डाला जाता है िजससे यह जम तैयार 

कर लया जाता है। त  प  चात इस रबन पर ठ डा पानी डाला जाता है िजससे यह जम जाता है। जम हु ए 

रबन को छोटे-छोटे टुकड़ो म काट लया जाता हे। रबन के ये छोटे टुकड़े लै स (Flax) कहलाते है।  

 अब लै स के छोटे टुकड़े को पघलाकर गाढ़ा घोल बनाया जाता है। इस गाढ़े घोल को पी नरेट 

के छ  से होकर गुजारा जाता है। 
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(2) पी नरेट म से रेष नकालना (Fibres from spinneret) - लै स को पघलाकर गाढ़ा घोल ा त कया 

जाता है। इस गम गाढ़े घोल को पी नरेट के छ ो से होकर गुजारा जाता है। धागे क  बार क  के अनुसार 

पी नरेट के छ ो का चुनाव कया जाता है। पी नरेट के छ ो से नकलते ह  हवा के स पक म आकार 

रेशे ठोस एवं कड़े बन जाते है। इन कड़े रश  को कंडीषनर (Conditioner) म से होकर गुजारा जाता है। यहा ँ

आकार ये थोड़े नम हो जाते है। यह ं इन पर कुछ ऐंठन देकर बंट लया जाता है। बंटने के प  चात नायलॉन 

के अ तसू म रश  से न मत सु दर, मजबूत, लचीला धागा तैयार हो जाता है िजसम अ वतीय चमक 

होती है।  

(3) रश  को खींचना (Drawing Out of the Fibre) – नायलॉन के रश  को खींचा जाता है िजससे यह अपनी मूल 

ल बाइ से 7-8 गुणा अ धक ल बा हो जाता है। खींचने से पूव नायलॉन क  आण वक रचना एवं यव था 

(Molecular Structure and Arrangement) लै स के समान ह  अ यवि थत रहती है। इनक  मजबूती, लोच, 

चमक एवं पारद षता Transparency) भी कम रहती है। खींचने से रश  के अ दर क  आण वक बनावट 



120 
 

(Molecular Structure) यवि थत हो जाते है। अणु सीधे, आपस म सटे हु ए, समाना तर एवं यवि थत 

होकर, इकहर  ृंखला म आब  हो जाते हे। रश  का यास कम हो जाता है तथा वे अ य त मह न व ल बे 

हो जाते है। पूण खचंाइ के प  चात धागे मजबूत चमकदार, पारदशक, या थ, लचीले, नमनीय एवं 

त कंदता के गुण से पू रपूण हो जाते है।  

 

धागे को खींचने क  या मशीन से क  जाती है। धागे को र ल पर चढ़ाइ जाती है। मशीन म कइ र ल 

लगे होते ह। येक अगल  र ल क  ग त पहल  वाल  र ल क  ग त से अ धक रहती है। उदाहरण व प - 

अगर धागे को 7 गुणा खींचना है तो इसे 7 न बर वाल  र ल पर चढ़ाते ह। इसक  ग त पहल  र ल क  

अपे ाकृत 7 गुणा अ धक रहती है। इस कार वां छत यास का धागा ा त हो जाता है।  

 नायलॉन क  बार क  का मू याकंन डै नयर (Denier) से कया जाता है।’’डे नयर’’ से ता पय है 

नायलॉन के धागे का वजन (The Weight of the Nylon Yarn) । 
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 12 डे नयर धागे के पूण नर ण व पर ण के प  चात इ ह व  बनाने के मल म भेज दया 

जाता है।  

(4) चमक कम करना (Delusturing of Yarn) – नायलॉन के धागे म अ य धक चमक होती है जो आखँ  को 

अखरनेवाल  व चुभने वाल  होती है। इसक  ऐसी चमक न तो पहनने वाले को शोभती है और न ह  देखने 

वाले को ह  सुहाती है। इस लए नायलॉन धागे पर चमक कम करने क  या आव  यक प से ह  जाती 

है। इसके लए टटै नयम ऑ साइड, बे रयम स फेट अथवा िजंक ऑ साइड का योग कया जाता है। 

उपरो त रसायन  म से कोइ एक रसायन को नायलॉन हेत ुतैयार पॉल माइड घोल म मला दया जाता है। 

पर तु इसक  कतनी ड ी क  चमक लाने के लए इसक  मा ा म भ नता रखी जाती है।  

 

नायलॉन रश  के कार (Types of Nylon Fibres)- नायलॉन के धागे क  ाि त लै स से बने घोल, पी नरेट 

के छ ो के यास तथा खींचने क  या पर नभर करता है। इनसे व भ न कार के धागे बनाये जाते 

है।  

(1) इकहरे धागे (Monofilament Yarn) – इकरहे धागे म एक ह  रेशा होता हे। धागे का यास (Diameter) 

पी नरेअ के छ ो के यास पर नभर करता है। ये धागे अ य त मह न, पौधे, चमकदार व चकनी सतह 
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वाले होते ह। इ ह बंटा नह  जाता है। इस लए इनक  मजबूती बहु रेशीय एवं बंटे हु ए धाग  से कम होती है। 

इनका उपयोग बुनाइ के लए कया जाता है। होजर  व  नमाण म इसका उपयोग अ धक होता है।  

(2) बहु रेशीय धागे (Multifilament Yarn) – कइ इकहरे धाग  को आपस म मलाकर, बंटकर तथा ऐंठन देकर 

बहु रेशीय धागा बनाया जाता है। धागे िजस यास के बनाने होते है उसी के अनु प रेशे मलाये जाते ह। ये 

धागे अ य त मजबूत, लचीले व कोमल होते ह। इनसे बने व  अ य त टकाऊ, आकषक एवं मुलायम 

होते है तथा इसम नायलॉन के सभी गुण आ जाते है।  

(3) टे्रच धागे (Stretch Yarn) – नायलॉन के धाग  का खींचकर ल बाइ म बढ़ाकर वशेष या वारा 

घु ँघराले बनाये जाते है। ये धागे खींचने पर फैल जाते ह व छोड़ देने पर पुन: घु ँघराले बन जाते है। ये धागे ह  

‘‘ टे्रच धागे’’ कहलाते है। इनम न यता एवं या थता का अनोखा गुण समा हत हो जाता है। इस 

कारण इन धाग  से बने व  फैलकर शर र पर फट बैठ जाते है और व  खोलने के प  चात समटकर 

पूवाकृ त को हण कर लेते है। इनसे जरसी, लै स, टे्रचलॉन व , काड गन, हौजर  आ द के व  

बनाये जाते है।  

(4) कता हुआ धागा (Spun Yarn) -  नायलॉन के ल बे-ल बे रश  को न ह-न ह रश  के प म काट लया 

जाता है। इन रश  क  ल बाइ इंच से 5 इंच तक होती है। इ ह कपास क  तरह ह  खींचकर, बंटकर, कताइ 

वारा अ वरल ल बाइ के धागे बनाये जाते है। कता हुआ धागा अ य त मजबूत होता है। इन धाग  म 

नायलॉन के सभी गुण समा हत हो जाते है। इस कारण व  म लचीलापन, या थता, मजबूती, लोच 

आ द गुण आ जाते है। इसम घसावट एव ंरंगड़ सहने क  अ तू  मता वक सत हो जाती है।  

(5) टे सचर धागे (Textured Yarn) – कुछ नायलॉन के रेशे से टे सचर धागे बनाये जाते है। मशीन क  

सहायता से इनक  सतह पर छोटे-बड़े लूप अथवा रोय उठाये जाते है। इससे व  क  सु दरता एवं मोटाइ 

बढ़ जाती है, पर तु वजन म ये अ य त ह के होते है।  

 लूप (Loop) – उठाने के लए रश  को एक वशेष कार क  मशीन म से नकाला जाता है िजससे 

धागे म लूप उठ जाते ह। लूप के आकार, उनके बीच क  दरू , धागे क  ल बाइ, ऐंठन आ द को मशीन वारा 

नयं त कया जाता है। टे सचर धागे कोमल व फु  जीदार होते है िजससे व  क  मोटाइ बढ़ जाती है। 

ऐसे धाग  से ओढ़ने हेत ुशॉल, क बल आ द बनाये जाते ह।  

नायलॉन क  वशेषताए(ँCharacteristics of Nylon) 
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(A)  भौ तक वशेषताएँ (Physical Characteristies)   

(1) संगठन (Composition) – नायलॉन एक ताप सुन य एवं सं  ले षत रेशा (Synthetic Fibres)  ह। नायलॉन 

(Nylon) श द से कसी ‘‘एक रेशा’’ का संबोधन नह  होता है, बि क नायलॉन रेशे के एक वग का नाम है। 

इस वग म पॉल माइड पॉल मर (Polymide Polymer) होते है िजसम काबन, हाइ ोजन, ऑ सीजन एवं 

नाइ ोजन सु नयं त एवं सु नयोिजत तर ◌े रासाय नक यौ गक का स ब  समूह रहता है। इसे सं या 

के आधार पर पहचाना जाता है। पॉल मर नायलॉन 66 क  सं या म यवि थत होते है। इसम काबन के छ: 

अण ुउपि थत होते है। इसक  आण वक ंखला सीधी होती है िजसे खींच-खींचकर और भी पास-पास 

यवि थत कया जा सकता है।  

 

(2) सू  मदश य रचना एवं प (Microscopie Structure and Appearance) – नंगी आखँ  से देखने परर नायलॉन 

का रेशा पारदश , चकना व गोलाकार दखाइ देता है, जो सभी जगह से समान यास के होते ह। पर तु 

इसक  सू  मदश य रचना उसक  नमाण व ध पर नभर करती है।  

 नायलॉन का अनु थ काटा गोल, छोटे व च तीदार दखाइ देते है। इसका अनुदै य काट 

चकना, पारदश , गोलाकार व काँच क  छड़ी क  भाँ त ब कुल सीधा दखाइ देता है। इसे 

आव  यकतानुसार कसी भी आकार- कार म बनाया जा सकता है।  
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(3) चमक (Lusture) -  नायलॉन का रेशा वभावत: ह  अ य धक चमकदार होता है। पर तु ताप सुन य एव ं

कृ म व ध से बनाये जाने के कारण इसक  चमक को नयं त कया जा सकता है। चमक को कम करने 

के लए व  नमाण हेतु गाढ़े घोल म चमक कम करने वाला रासाय नक पदाथ (जैसे - टटै नयम 

ऑ साइड, बे रयम स फेट आ द) डाला जाता हे। िजस प रणाम म चमक ा त करती होती है उसी 

प रणाम के अनुसार रासाय नक पदाथ  को डाला जाता है। अत: इसक  चमक को इ छायु त नयं त 

कया जा सकता है।  

(4) मजबूती (Strength) – नायलॉन का धागा अ य त मजबूत होता है। इसक  वह मजबूती हाइ ोजन बॉ ड 

व गण ुक  मजबूती के कारण होती है। इस लए नायलॉन के व  ह के पर त ुअ य त मजबूत होते है। 

व  ज द  फटते नह  ंह। रेशे क  मजबूती के कारण ह  इससे टे सचर धागे (Teture Yarns) बनाये जाते हे। 

इसम घषण, रंगड़ एवं घसावट सहने क  असाधारण मता होती है। इसे कसी भी कार से टेढ़े-मेढ़े 

अथवा तोड़ घरोड़कर रखा जाए, धागे टूटते नह  ंहै। इसक  इसी मजबूती, लचीलापन, ढ़ता, त कंदता, 

त यता आ द गुण  के कारण ह  यह काफ  लोक य है। व  अ य त टकाऊ होते है। व  को 

अनुपयोगी तभी समझा जाता है जब रंग फ का हो गया हो, सलाइ खुल गइ हो, ल बा हो गया हो अथवा 

पहनते-पहनते मन ऊब गया हो। इससे मोजे, ब नयान, वेटर, का डगन, लै स, लाउज, पुलोवर, हौजर  

व अपहो सटर  आ द के व  बनाये जाते है। व  क  सतह पर गुठल  नह  ंबनती है इस लए सतह 

हमेशा ह  चकना एवं चमकदार बना रहता है।  

(5) त कंदता (Elasticity) – नायलॉन के रश  म अ तु  या थता का गुण पाया जाता है। इसके व  को 

खींचकर फैला देने के बावजूद, छोड़ देने पर पुन: अपनी पूवाकृ त ा त कर लेने का इसम वल ण एवं 
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असाधारण गुण व यमान रहता है। नायलॉन के इसी अनोख गुण ने इसे इतना अ धक लोक य बनाया 

है जो हमार  य त एवं संघषमय जीवन का एक अ भ न अंग बन चुका ह। व  पहनने पर शर र के 

गहराइ एं उभार  के अनु प अपना प धारण करके शर र पर फट बैठ जाते है  खोलने के प  चात ये 

अपनी खोयी हु इ पूवाकृ त शी ता  से ा त कर लेते है। यह  कारण है क बना नाप के भी इसके व  

शर र पर फट बैठ जाते है। इस लए होजर  व  ‘‘  साइज’’ (Free Size) के बनते है।  

(6) त कंदता (Resiliency) – या थता के समान ह  इसके रेशे म त कंदता का अनोखा एवं 

असाधारण गुण व यमान रहता है।  

(7) तनाव साम य (Tensile strength)-  इसम तनाव सामा य का अ तू  गुण पाया जाता है। इसके रेशे को 

तोड़-मरोड़कर, ऐंठन, झुकाकर अथवा टेढ़े-मेढ़ रखने से भी टूटते नह ं है और पूवाकृ त हण कर लेते ह। 

ष (Cursh) हो जाने के प  चात भी ये फर से अपना ताजगी भरा नया प हण कर लेते ह। या ा, सफर 

आद के लए ये व  अ त उ तम होते है। इ ह पहनकर सो जाने के प  चात उठने पर व  य -के- य  

एवं नये दखते है।अत: दै नक उपयोग हेतु नायलॉन के व  सवथा अनुकूल ह। 

(8) आ ता तधारण एवं अवशोकता (Moisture Regain and Absorbency) – नायलॉन म अवशोकता का 

अभाव रहता है। ये व  ज द  भीगते नह  ंहै और पानी चकनी सतह के सहारे फसलकर बह जाता है। 

यह गुण इसक  ल बाइ या के लए अ त लाभकार  है। नायलॉन के व  गम  व बरसात (आ  

वातावरण) म पहनने पर क टदायी होता है, य क रेशे पास-पास सटे रहते ह िजससे हवा का आवागमन 

नह  ंहो पाता हे। नायलॉन के साथ कपास के रेशे मलाकर प रधान तैयार करने से इसके इस दोश को दरू 

कया जा सकता है। नायलॉन क  आ ता तधारण मता 11-12 तशत है।  

(9) शकन तरोधकता (Crease Resistance) – नायलॉन के रेशे तापसुन य होते है। इसे व  नमाण 

या के दौरान क  ह ट-सेट (Heat-set) कर दया जाता हे। इस कारण इसे िजस आकार- कार, ल स, 

ज, चु नटे, डजाइन आ द पर ह ट-सेट कया जाता है वह हमेशा-हमेशा के लए थायी (Permanent) बना 

रहता है। अत: व  पर ज द  शकन नह  ंपड़ती है। अत: व  मुड़ने, सकुड़ने, ष होने जैसे अवगुण  से 

मु त रहता है। इस लए कम से कम इ तर  करने क  आव  यकता पड़ती है।  

(10) ताप संवाहकता (Heat Conductivity) – नायलॉन के रेशे ताप के गुचालक (Good conductor of Heat) होते है। 

नायलॉन के रेशे मह न, गोल व अ य त बार क (कम डे नयर) होते ह। इस लए इससे सघन बुनाइ व 

रचना के कसे हु ए एवं अभेद  व  बनते है। इनके बीच म कोइ छ  नह  ंहोता है िजससे क अथवा पसीना 

शर र के बाहर जा सके। इस कारण शर र क  गम , ताप व पसीना व  के बीच म ह  ठहर जाती है। फलत: 
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गम  के मौसम म व  पहनने पर क टदायी होता है। इस लए नायलॉन के व  गम  एवं आ  मौसम 

(Humid atmosphere) के लए अनुकूल नह  ंहै। नायलॉन के व  सद  ऋतु के लए अनुकूल ह। छोटे रश  से 

‘‘ पन धागा’’ (Spun Yarn) बनाया जाता है। व  पर लूप या रोये उठाकर व भ नता लायी जाती हे। रोए ँ

के बीच-बीच म वाय ुफँस जाने से व  म उ  णता (Warmth) का गुण आ जाता है। अत: इससे जाड़े के मौसम 

के अनुकूल व  बनते है जैसे- वेटर, मोचे, पुलोवर, टोपी, शॉल, का डगन आ द।  

(11) थै तक व युत भार (Static Electricity Charge) – नायलॉन के व  म घषण के कारण थै तक 

व युत भार (Static Electricity Charge) उ प न हो जाता है। व  क  सतह व युत सुचालक से स पक म 

आ जाती है, तब व युत थानातंरण (Transfer of Electricity) या व युत झटका या शौक (Electric Shock) 

उ प न होता हे। थै तक व युत के गुण के कारण धूलकण या अ य गंदगी आकर व  से चपक जाते 

है। झाड़ने के प  चात धूलकण झड़ते नह  ंहै बि क और भी पास आकर चपक जाते है। गम  के मौसम म 

पहनने पर इसका यह अवगुण  प  ट प से ि ट गोचर होता है। इस अवगुण से मु त करने हेतु इस पर 

वशेष कार क  प रस जा क  जाती है।  

(12) संकुचन (Shriakage)-  नायलॉन व  सकुड़ने नह  ंह, न ह  इनक  आकार व आकृ त बगड़ती है, 

य क इनको एक वशेष आकारर व आकृ त पर ह ट-सेट कर दया जाता है।  

(13) सफाइ एवं सफाइ (Cleanliness and Washability) – नायलॉन के व  चकनी सतह वाल  होती है। 

इस लए इन पर धूलकण, अ य ग दया ँ शी ता से नह  चपकते है। अत: इनक  सफाइ एवं धुलाइ 

नता त सरल है। व  पर लगे दाग-ध बे भी शी ता से छूट जात है। पन यान से न मत व  को 

रंगड़कर धोने से इसक  सतह पर गुठल  पड़ जाती है िजसे ष से झाड़कर साफ कया जा सकता है। पर तु 

ल बे, सीधे व अ वरल ल बाइ के धाग  से बने व  इस अवगुण से मु त रहते है।  

(14) फफंूद  एवं क ड़ो का भाव (Effect of Fungus and Insects) -  नायलॉन के व  पर फफंूद  एवं क ड़ो का 

कोइ हानकारक भाव नह  ◌ंपड़ता है। पर तु गंदे व  को अ य धक ल बे समय तक सं हत करके 

रखा जाये तो सूझ जीवाण ुइस पर लगकर व  को न  ट कर सकते है।  

(15) व युत संवाहकता (Eletrical Conductivity) -  नायलॉन व युत का कुसंवाहक (Poor Conductor of 

Electriicity) होता है। इस पर थै तक व युत भार (Static electrical Charge) बनते है।  

(B) रासाय नक वशेषताएँ (Chemical Characteristies) –  
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(1) अ ल का भाव (Effect of Acids) – ती , गम, अथवा ठ डा एवं शि तशाल  अकाब नक अ ल (जैसे 

नाइ क अ ल, स यू रक अ ल, हाइ ो लो रक अ ल) नायलॉन के रेशे को पूणत: न  ट कर देते है। 5 

तशत खौलने हु ए अ ल म डालने से रेशे घुल जाते है। तन ुएवं ठ डे काब नक अ ल जैसे ऑ जै लक 

अ ल, साइ क अ ल आ द का इस पर कोइ हा नकारक भाव नह  ंपड़ता है।  

(2) ार का भाव (Effect of Alkalies) – नायलॉन के रेशे ार से भा वत नह  होते है। अत: इसे कसी भी 

कार के साबुन अथवा शोधक पदाथ  से धोया जा सकता है।  

(3) रंगो का भाव (Effect of Dyes) – नायलॉन के रश  म रंग  के त गहरा सा य रहता है। इस पर सभी 

रंग आसानी से चढ़ते है और प के रहते ह। नायलॉन का रेशा ोट न रेशा है इस लए अमीनो रंग (Amino 

Dyes), ड पस रंग (Dispurse Dyes) व अ ल य रंगो (Acidic Dyes) वारा रंगा जाता है।  

(4) पसीने का भाव (Effect of Sweats) -  नायलॉन के व  पसीने नह  ंसोखते है। इस लए इन पर पसीन  

का कोइ हा नकारक भाव नह  ंपड़ता है। रेशे नबल नह  ंहोते है, पर त ुपसीने वाले थान पर कुछ ह के 

और फ के हो जाते है।  

(5) वरंजक का भाव (Effect of Bleaching) -  तेज व शि तशाल  ल च से नायलॉन के रेशे भा वत होते है। 

इससे रेशे को नुकसान पहु ंचता हे। इस लए ल च हेतु तन ुघोल का योग करना चा हए। हाइ ोजन 

पेराऑ साइड का योग उ तम रहता है।  
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नायलॉन  के धागे से व  नमाण 

(Nylon Fibre to Fabric) 

नायलॉन के रश  से तीन व धय  वारा तीन कार के धाग  का नमाण होता है -  

(1) केवल नायलॉन के रेशे (शत- तशत नायलॉन) से धागे का नमाण। 

(2) नायलॉन के रश  के साथ अ य वग के रेश  जैसे-ऊन, कपास, रेशम, पो ल टर, ए लॉन आ द 

मलाकर धागे का नमाण।  

(3) नायलॉन के धाग  को बलन (Reinforcement) के प म योग करता। तीन  क  व धय  से ा त धाग  

से बने व  म अपनी अलग-अलग वशेषताए,ँ प व गुण प रल त होते है।  

 बुनकर (Knitters and Weavers) – नायलॉन व  बनाने म तीन  कार के धाग  का योग करते है। ये 

तीन  कार न नां कत है -  

(1) शत- तशत नायलॉन के व  (Cent-Percent Nylon Fabric) – शु  नायलॉन के धागे से न मत व  

शत- तशत नायलॉन व  कहलाते हे। इसम नायलॉन के सभी गुण प रल त होते ह। व  वजन म 

ह के, मजबूत, सु दर एवं टकाऊ होते है। इनका रख-रखाव, सफाइ-धुलाइ करना अ य त सरल होता है। 

इ तर  क  आव  यकता नह  ंपड़ती है। व  ष (Crush) नह  ंहोते हे, न ह  इनम शकन ह  पड़ती है। इनका 

आकार यथावत ्बना रहता है। शत- तशत नायलॉन धागे से लाऊज, मोजे, टोपी, वेटर, आ द बनाये 

जाते है।  
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(2) सि म त व  (Blends and combinations) -  इस कार के व  म रश  को, िज हे नायलॉन के रेश  के 

साथ अ य वग के रश  को भी क ची अव था (Raw material) म ह  मला दया जाता हे। इससे नायलॉन के 

साथ-साथ ऊन मलाया गया है, का भी प, व वशेषताए ँव  म वत: ह  आ जाते है। सि म लत व  

भी तीन कार के होते है -  

(A) ले ड रश  वारा (Blended Fibres) -  इस व ध म छोटे व लघ ुआकार (Staple fibres)  के रेश  के वारा 

धागे बनाये जाते है। धागो क  ल बाइ, यास एवं रंग  म अ तर होता हे। उ ह बँटकर पहले धागे का 

नमाण करते हे। इ ह ह  ले डेड सूत (Blended Yarn)  कहा जाता है। फर इनसे व  नमाण होता है।  

(B) म सचर रश  वारा (Mixture Fabric) – इस कार के व  नमाण व ध म ताना एक धागे का जैसे 

नायलॉन तथा बाना दसूरे धाग  का जैसे ऊन रहता है। इस कार से न मत धागे से बने व  म सचर 

व  कहलाते है।  

(C) संयोिजत व  (Combinations) – इस कार के धागे के नमाण हेतु दो भ न- भ न रश  को अलग-

अलग बँटकर धागे तैयार कर लये जाते है। अब इनत ◌ैयार धाग  को एक साथ मलाकर बटकर लाइ 

(Ply) का प दया जाता है। इस का लाइ से बने व  ‘‘संयोिजत वग के व ‘‘ कहलाते हे। ाय: ऐसे 

व  पर उसका तशत उ ले खत रहता है। ऐसे व  असाधारण व आ चयजनक प म मजबूत एवं 

टकाऊ होते ह नायलॉन के साथ न न ल खत रेशे मलाये जाते है।  

(1) नायलॉन + सूती रेशा  

(2) नायलॉन + ऊनी रेशा  

(3) नायलॉन + रेशम रेशा  

(4) नायलॉन + एसीटेट रेशा  

(5) नायलॉन + रेयॉन 

(6) नायलॉन + डेकरॉन  

 सि म लत रश  से बने व  को उपयो गता और काय मता और भी अ धक बढ़ जाती हे। अगर 

इसे ऊन के साथ मलाया जाता है तो व  म मजबूती के साथ-साथ उ  णता का गुण आ जाता है। इसी 

तरह अगर इसे कपास के साथ मलाते ह तो अवशोकता, शीतलता एवं कोमलता◌ा जैसे गुण  म वृ  हो 
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जाती है। इस कार नायलॉन के व  को इ छानुसार अ य वग के रश  के साथ मलाकर इसके प एवं 

गुण को नखारा जा सकता है।  

(3) चलन के प म (Reinforcement) – चलन का अथ है - ‘‘तैयार व  का मजबूती दान करने के लए 

उसम थान वशेष पर जहाँ व  पहनने से घसकर शी ता से फटता हो, उस ह से पर नायलॉन के धागे 

का उपयोग करके उसम बलन (मजबूती शि त) उ प न करना।’’नायलॉन धागे से ऐसे भी व  बनाये 

जाते है, िजसम अ धकांष भाग म दसूरे वग के रेशे उपि थत रहते है, पर तु कह ं-कह  ं थान वशेष पर 

जहाँ से व  घसकर, रंगड़ खाकर फटते ह, नायलॉन का धागा लगाकर व  नमाण कया जाता है, 

य क नायलॉन के धागे म मजबूती के साथ-साथ तनाव साम य का भी अ तू  एवं नराला गुणा 

व यमान रहता है। इस कारण व  क  टकाऊपन एव ंकाय मता बढ़ जाती है। जैसे - (1) सूती धागे से 

बने मोज  म अँगु लय  एवं ए ड़य  क  जगह नायलॉन के धागे का योग। (2) वेटर म कुहनी के थान पर 

नायलॉन धागे का योग आ द। 

कुछ अ य तापसुन य रेशे(Some Other Thermoplastic Fibres) 

नायलॉन के अलावा भी कइ अ य तापसुन य रश  क  खोज हो चुक  है जो आज के य त एवं 

संघषमय जीवन के लए वरदान सा बत हुआ है। इन तापसुन य रश  से बने व  क  रख-रखाव, 

देखभाल व सफाइ-धुनाइ अ य त सरल है। इनम इ तर  क  आव  यकता नह ं पड़ती है। इनम रंगड़ एवं 

घषण सहने क  अ तू  मता होती है। इनक  काय मता (Serviceabity), मजबूती एवं टकाऊपन का कोइ 

जवाब नह  ंहै। इन रश  से बने व  कइ मामल  म ाकृ तक रश  (कपास, लनन, ऊन, रेशम, जूट) से भी 

बेहतर सा बत हु ए है। इ ह ऊनी व  से भी गम, रेशम से भी सु दर, चमकदार व कोमल सूती व  से 

भी अ धक टकाऊ एव ंशीतलता दान करने के गुण क  को षष ने आज मानव के य त जीवन को 

अ य त सरल एवं सुगम बना दया है। इन आधुनक तापसुन य रश  म अ तु  या थता (Elasticity), 

त कंदता (Resiliency) एवं लोच का गुण पाया जाता है। िजसके कारण व  पहनने पर शर र क  उभार 

एवं गहराइय  पर आकर फट बैठ जाते है। व  हमेशा ताजे और नये दखते ह। इन कपड़  म क ड़े, फफंूद  

एवं अ य क टाणुओ ंका कोइ हा नकारक भाव नह ं पड़ता है । धूप व काश से यह अ भा वत रहते ह। 

हा!ँ गातार धूप म रहने से उनक  चमक थोड़ी धीमी पड़ जाती है व रंग फ का पड़ सकता है। कुछ 

तापसुन य रश  से बने व  देखने म मोटे, पर तु अ य त ह के और ऊनी व  से भी अ धक गम होते 

ह। इनम या थता एवं लोच का वल ण गुण समा हत रहता है। इस कारण ऐसे व  को चाहे िजतनी 

बार रंगडकर धोया जाए तथा पहना जाए, यहा ँतक क पहनकर सो लया जाए, उठने के प  चात भी ये 

व  ब कुल नये व ताजे दखते है। अत: ये व  या ा व सफर के लए सवा धक अनुकूल व  है। अभी 
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हाल ह  म एक क पनी ने एक ऐसा व  बनाने का दावा कया है जो वातावरणीय ताप प रवतन के साथ-

ह  व  वयं ह  अपनी त या जा हर करता है। जैसे सद  के मौसम म यह मोटा एवं गम तथा गम  के 

मौसम म पतला एवं शीतल हो जाता है। पर तु इन तापसुन य रश  से बने व  म कुछ क मया ँभी पायी 

जाती है। जैसे अवशोकता का अभाव, ताप का सुचालक, थै तक व युत भार का उ प न होना आ द। 

इन क मय  को दरू करने के यास म वै ा नक दन रात जुटे हु ए है। पर त ुइन व  के अ य वल ण 

एवं अ तु  गुण  के आगे ये अवगुण नग य से ह। इस लए उपभो ता इ ह यादा पस द करते ह। इनक  

लोक यता इतनी बढ़  है क ये व  हमार  आव  यकता का 70 तशत भाग पूरा करते ह। और आज के 

य त एवं संघषमय जीवन का अ भ न अंग बन चुके ह। न य त नये-नये रश  का आ व  कार हो रहा 

है। िजनक  गनती करना असंभव है। पर तु कुछ तापसुन य रेशे जो अ त मह वपूण है, वे न नां कत 

है- (1) डेकरॉन या◌ा टेर ल न, (2) आरलॉन (3) ए लॉन (4) डायनेल, (5) वेरल, (6) जेफरॉन (7) सारन (8) 

डेरवेन (9) फाइबर लास (10) वकारा, (11) े सलान आ द।  

3.4 पा ल टर क  वशेषताए, उपभो ता के लए इनका मह व एव संर ण ।  

डेकरॉन, टेर ल न और पो ल टर ये तीन  एक ह  रेशे के भ न- भ न नाम है। इ ह नायलॉन क  

तरह ह  कृ म व ध (Artificial Method) से बनाया जाता है। डेकरॉन डॉ. केरौथस (Dr. Carotharos) के 

बहु ल करण (Polymerization) के वहृत  ् योग  का ह  प रणाम है। इसके रेशे नायलॉन के रश  से मलते-

जुलते है। पॉल◌्ीमाइड के प  चात पो ल टर रश  का समहू सबसे बड़ा समूह होता है। पो ल टर रेशे ल बी 

कड़ी वाले पॉल मर होते है। इनका नमाण पे ो लयम पदाथ, कोयला, पानी, हवा, आ द से कया जाता है। 

सन ्1939- 1941 तक के लको टर एसो सएषन क  योगषाला ने, इं ले ड म, इस रेश क  खोज के यास 

करते रहे। वहाँ के वै ा नक  ने एक ऐसे पॉल मर क  खोज क  िजसे टेर ल न नाम दया गया है। इं लै ड 

म इसे टेर ल न, अमे रका के इ.आर. य.ूपो ट डी. नीमस ए ड क पनी इसे डेकरॉन (Dacron) नाम दया। 

टेर ल न और डेकरॉन नाम काफ  स  रहे तथा सफ भारत म ह  नह  बि क व  व के अ धकांष ह से 

म इन रश  से बने व  का उपयोग होने लगा। सन ् 1951 इ. म अमे रका क  य ूपो ट क पनी ने वहत ्

तर पर इसका आगे का वकास काय कया व यावसा यक तर पर उ पादन (Commercial Production) 

करने लगा। इसे डेकरॉन नाम देकर बाजार म बेचने लगे। टेर ल न और डेकरॉन ये दोन  ह  रश  म 

रासाय नक प म कोइ अ तर नह ं है पर त ुदोन  के नमाण व ध म दो अलग-अलग पॉल मर का 

उपयोग कया जाता है।  

नमाण व ध (Manufacturing Method)-  पॉ ल टर रश  के नमाण के लए सबसे पहले टेर ेल न 

अ ल (Terephthalene Acid) और इथील न यायकोल (Ethelene Glycol) को आपस म मलाया जाता है िजससे 
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पॉल इथी लन टेर थैलेट (Polyethelence Terephthatate) ा त होते है। इसे पघलाकर पी रनेट के छ  से 

होकर गुजारा जाता है, िजससे टेर ल न के रेशे ा त होते है। ा त रश  को गम अव था म ह  खींचा जाता 

है िजससे मजबूत व वां छत यास का धागा ा त होता है। टेर ल न का रासाय नक सू  इस कार से है – 

 



134 
 

 

 

आजकल डेकरॉन के रश  क  ाि त के लए अलग का के रसायन  का योग कया जाता हे। 

इसके लए यॉयकाल तथा डाइ मथाइल टेरे थैलेट dimethy Terephthalate) के उ े रत ऐ टर (Catalyzed 

Ester) के व नमय से एक बड़ा पॉल मर पदाथ बनाया जाता है। इसे पघलाकर गाढ़ा कोलॉयडल (colloidal 

Solution) बनाया जाता हे। इस गाढ़े घोल का पी नरेट के बार क छ ो म से दबाव वारा गुजारा जाता है। 

बाहर नकलने पर रेशे सूख जाते हे, िज हे डेकरॉन (Dacron) कहा जाता है। इ ह इ छानुकूल ल बाइ एवं 

वां छत यास के तैयार कये जाते । पी नरेट के छ ो से गुजरने के प  चात रश  को गम अव था म ह  

अपनी मौ लक ल बाइ से 6-7 गुणा अ धक तक खींचा जाता है। रेशा खींचने के लए गोडेट ह ल का योग 

कया जाता है। इससे नायलॉन से भी अ धक मजबूत धागा ा त होता है।  
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पा ल टर  क  वशेषताएँ  

(A) भौ तक वशेषताए ँ(Physical Properties) -  

(1) संगठन (Composition) -  डेकरॉन के रश  क  ाि त दो रसायन  यायकॉल व डाइ मथाइल टेरै थैलट से 

होती है। अत: इसम काबन, हाइ ोजन व ऑ सीजन के अण ुहोते है। इसम एक बजीन रगं भी पाया जाता 

है। 
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(2) सू  मदश य रचना एवं प (Microscopic Structure and Appearance) -  सू  मदश  से देखने पर डेकरॉन के 

रेशा का अनुदै य काट नायलॉन क  भाँ त चकना, चमकदार, गोलाकार व काँच क  सीधी छड़ क  तरह 

दखाइ देता है।  

(3) मजबूती (Strength)-  डेकरॉन का रेशा अ य त मजबूत होता है इस पर रगड़ एवं घषण का कोइ 

हा नकारक भाव नह ं पड़ता है। व  काफ  टकाऊ होते है। इसके रेशे को गम अव था म ह  खींचा जाता 

है िजससे इसका परमाण ुभार (Atomic Weight) काफ  बढ़ जाता है। फलत: रेशा काफ  मजबूत रहता है।  

(4) तया थता (Elasticity) – इसके रश  म या थता का थोड़ा अभाव होता है इस कारण खींचे जाने के 

प  चात थोड़े ल बे हो जाते ह। 
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(5) त कंदता (Resiliency) – डेकरॉन के रश  म त कंदता का अ तू  वल ण व अनोखा गुण 

व यमान रहता है िजसके कारण व  खींचने के प  चात पुन: अपनी पूवाकृ त को शी ता से ा त कर 

लेते ह। अत: व  सदैव ताजे व नये दखते ह। इसम सलवटे (Grease) नह ं पड़ती है।  

 कुषन, तक ये, ग ी आ द म भरने के लए रश  को खींचते समय (Drawing out) इसे लहरदार या 

कु डल नुमा (Curl or Coiled) बना दया जाता है िजससे इसक  त कंदता काफ  बढ़ जाती है।  

(6) तनाव साम य (Tensile Strength) – इसम तनाव साम य का अ तू  एवं अनोखा गुण व यमान रहता 

है। अत: व  बनाना आसान होता है।  

(7) आ ता तधारण वं अवशोकता (Moisture Regain and Absorbency) – डेकरॉन के रश  म जल अवशोकता 

के गुण का अभाव पाया जाता है। इस कारण इससे बने प रधान गम  व नम वातावरण के लए अनुकूल 

नह  ंहोते है। य क ये पसीने को नह  ंसोखते ह। इस लए पसीना व  एवं वचा के बीच म ह  फँसकर रह 

जाता है िजससे वचा चप चपा हो जाती है।  

(8) ताप संवाहकता (Heat Conductivity) - यह ताप का सुचालक होता है। छोटे रश  से बने होने के कारण 

पॉ ल टर ज द  गम नह  ंहोते ह।  

(9) शकन तरोधकता (Crease Resiistance) – डेकरॉन के रश  म शकन तरोधकता का अ तू  एवं 

अनोखा गुण समा हत रहता है। नायलॉन क  अपे ा इसके प रधान शी ता से पूवाकृ त को हण कर 

लेते है। अत: इसका उपयोग सू टगं (Suiting) तैयार करने म कया जाता है।  

(10) सूखे ताप एवं दा ता का भाव (Effect of Dry Heat and Combustibility) – डेकरॉन के रेशे ताप-सहनशील 

(Heat Sensitive) होते ह। 4400C पर रेशे जल जाते है। अ य धक गम इ तर  करने से रेशे पघलकर आपस म 

चपक जाते ह। जलाने पर डेकरॉन के रेशे पघलकर टपकने लगते ह व येक बू ंद के साथ जलती हु इ 

लपटे  गरती ह। इनके जलने से व च  कार क  गंध नकलती है। इसक  राख काल  होती है।  

(11) काश एवं धूप का भाव (Effect of Sunlight and Exposure) -  डेकरॉन के रेशा धूप एवं काश से 

अ भा वत रहते है। पर तु ल बे समय तक धूप म रखने से रंग एव चमक फ का (Dull)  हो सकता है।  

(12) फफँ◌ूद, क ड़े एवं सू म जीव  का भाव (Effect of Fungus, Inseets and Micro-Orgaism) -  फफँ◌ूद, क ड़े 

एवं अ य सू म जीव  का डेकरॉन के रश  पर कोइ भाव नह  पड़ता है। ये तीन  इ ह नुकसान नह  ंपहु ँचा 

सकते ह।  



138 
 

(13) ताप चर था य व (Heat setting) – नायलॉन क  भाँ त डेकरॉन के व  म भी ह ट-सेट (Heat Set) वारा 

नि चत आकार, आकृ त, डजाइन, ल स आ द  दये जाते है। इसके लए इसे 3250F से 4500 F ताप म 

पर रखा जाता है। एक बार यह या कर लेने के प  चात पुन: गम कर 4100F ताप चर था य व के वारा 

ज, चु नटे, ल स अथवा अ य डजाइन बनायी जाती है। ह ट-सेट वारा इनक  हर ल स एवं ज 

का मोड़ सदेव ि थर रहता है।  

(14) सफाइ एवं धुनाइ (Cleanliness and Washability) -  डेकरॉन रश  क  सफाइ एवं धुलाइ करना अ य त 

सरल है। इस पर लगे दाग ध बे शी ता से छूट जाते है। व  धुलने के प  चात शी ता से सूख जाते है। 

इसक  धुलाइ के लए कसी भी कार के साबुन अथवा शोधक पदाथ  का उपयोग कया जा सकता है।  

(15) रगड़ एवं घषण का भाव (Effects of Abrasion and Friction) – डेकरॉन के व  म रंगड़ एवं घषण सहने 

क  अ तू  मता रहती है। इस लए ये व  आ  चयजनक प से टकाऊ होते है। रगड़ने अथवा घषण से 

रेशे कमजोर नह ं पड़ते है और न ह  इनका रंग भा वत होता है।  

(B) रासाय नक वशेषताएँ (Chemical Properties) -  

(1) अ ल का भाव (Effect of Acids)- सा  एवं शि तशाल  ख नज अ ल जैसे हाइ ो लो रक अ ल, 

नाइ क अ ल (HNO3) तथा स यू रक अ ल के घोल के स पक म आकर डेकरॉन के रेशे न  ट हो जाते 

है। तन ुएवं ठ डे ख नज अ ल  का कोइ खास हा नकारक भाव नह ं पड़ता है। पर तु गम तन ुअ ल के 

घोल से रेशे कमजोर पड़ जाते ह।  

 अकाब नक अ ल जैसे साइ क अ ल, फा फो रक अ ल, आ जै लक अ ल का डेकरॉन के रश  

पर कोइ हा नकारक भाव नह  ंपड़ता है।  

(2) ार का भाव (Effect of Alkalies) – सा  एवं शि तशाल  ार से डेकरॉन के रेशे भा वत हो जाते ह। 

उबलते ार के स पक म आकार रेशे गलकर न  ट ह  जाते है। ार का तन ुएवं ठ डे घोल रेशे को नुकसान 

नह  ंपहु ंचाते ह। अत: इ ह कसी भी साबुन अथवा शोधक पदाथ  म धोया जा सकता है।  

(3) वरंजक का भाव (Effect of Bleaching) – वरंजक का इस पर कोइ हा नकारक भाव नह  पड़ता ह।  

(4) रंगो के त सा यता (Affinity Towards Dyes)- इन पर सभी रंग खलते ह। डेकरॉन को रंगने के लए, 

व  नमाण या के अं तम अव था म, तैयार गाढ़े घोल म ह  रंग डालकर फर पी नरेट के छ  से 

होकर वा हत कराते है। अत: रंगीन रेशा ा त होता है। इस पर सभी रंग चढ़ते है व प के रहते है।  
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(5) पसीने का भाव (Effect of Sweats) – पसीने का कोइ हा नकारक भाव नह  ंपड़ता है। पर तु लगातार 

योग से पसीने वाले थान  का रंग थोड़ा फ का अव  य पड़ जाता है।  

डेकरॉन के रश  क  गुणवता बढ़ाने के लए इन पर न न प रस जाए ँक  जाती है। 

जैसे -  

(1) चमक कम करना (Delusturing) – चमक कम करने हेतु टटै नयम ऑ साइड व अ य रासायन  का 

योग कया जाता है।  

(2) कैले ड रगं (Calendering) – इससे रेश चकने हो जाते है व ग त कम हो जाती है। 

(3) शे रगं (Wrinkle Resistance)-  धागे म उठे रेश बराबर ऊँचाइ के होते है।  

(4) शकन तरोधक (Wrinkle Resistance) – रेशे को सकुड़ने से बनाने हेत ु शकन तरोधक प रस जा 

क  जाती है।  

(5) सलवट अवरोधक (Crease Resistance)-  इस कार क  प रस जा ह ट सेट (Heat Set) करके क  जाती है 

िजससे व  म सलवट नह  ंपड़ती है।  

(6) नु  काशी (Embossing) – व भ न कार के आकषक डजाइन  म व  को अलंकृत एवं सुषो भत करने 

हेतु नु  काशी (Embossing) क  जाती है।  

डेकरॉन धागे के कार 

(Types of Dacron Yarn) 

(1) एक रेशीय धागा (Mono Filament) – जब धागे का नमाण केवल एक ह  अ वरल ल बाइ के रेशे से हो, तो 

ऐसा धागा एकरेखीय धागा (Mono filament) कहलाता है। इसम रेशा क  धागा होता है। रेशे का खींचकर 

वां छत यास व ल बाइ के धागे बनाये जाते है। इसम पया त मजबूती रहती है।  

(2) बहु रेशीय धागा (Multi Filament Yarn) – जब दो या दो से अ धक एक रेशीय धागा मलकर, बँटकर व 

ऐंठन देक लाइ का नमाण करते ह और लाइ से पुन: धागे का नमाण होता है, तो ऐसा धागा बहु रेशीय 

धागा कहलाता है। ये धागे एकरेशीय धागे से काफ  मजबूत होते है।  
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(3) पन धागा (Spun Yarn) – इस कार के धागे बनाने के लए रश  को वां छत यास के पी नरेट  के 

छ ो से नकाला जाता ह। रश  को गम अव था म ह  खींचकर छोटे-छोटे धागे के प म काट दया जाता 

है। त  प  चात धुनाइ करके, बँटकर तथा ऐंठन देक एक अ वरल ल बाइ के धागे का नमाण कया जाता 

है, िज हे र ल पर लपेट लया जाता है। ये धागे ह  ‘‘ पन धागे’’ (Spun Yarn) कहलाते ह। ये काफ  मजबूत 

होते ह।  

(4) टे सचर धागा (Texture Yarn) – बहु रेशीय धागे से जब टे सचराइिजंग (Texturizing) व ध से टे सचर 

धागे बनाये जाते ह तो इसक  या यता, लोच एवं तना साम य (Tensile Strength) म वृ  हो जाती है। 

फलत: खींचने के प  चात छोड़ देने पर धागा शी ता से अपनी पूवाकृ त हण कर लेते हे। ये धागे ह  

टे सचर (Texture Yarn) धागे कहलाते ह।  

डेकरॉन म त व  

(Dacron Fabric Blends) 

  डेकरॉन क  गुणा मकता म वृ  करने हेतु इसे अ य वग के रश  के साथ मलाया जाता है िजससे 

इसक  उपयो गता काफ  बढ़ जाती है। साथ ह  प रधाम  म उस वग के रश  के गुण भी वत: ह  समा हत 

हो जाते हे। प रधान का यह गुण रश  के प रमाणा मक म ण पर नभर करता है। अगर डेकरॉन का 

तशत अ धक होता है, तो डेकरॉन क  वशेषताए ँप रल त होती है। इसी कार अगर अ य वग के रश  

का तशत अ धक होता है तो उस वग के रश  के गुण प रल त होते ह। डेकरॉन के व  पर तशत 

उ ले खत रहता है। शत- तशत डेकरॉन का उपयोग पद, प ेदार, फन चर, नाइट सूट, मोजे, म हलाओ ं

एवं पु श  के पोषाक तथा बुने हु ए व  के नमाण म यु त कया जाता है।  

डेकरॉन के साथ न न वग  के रश  को मलाकर म त व  बनाया जाता है -  

(1) डेकरॉन और ऊन (Dacron and Wool) – डेकरॉन के रश  को जब ऊन के रश  के साथ मलाकर व  बनाये 

जाते है, तो इसक  गुणा मकता एव ंउ  कृ  टता बढ़ जाती है। डेकरॉन के सलवट अवरोधी गुण, सकुडन 

तरोधकता और मजबूती से व  क  काय मता म वृ  हो जाती है। व  म रंगड़ एव ंघषण सहने का 

वल ण गुण समा हत हो जाता है। फलत: व  अ य त टकाऊ हो जाता है।  

 ऊनी रेशा व  को लचीलापन एवं सु दर ढंग से डेर्प करने क  मता दान करता ह ऊनी रेश म 

गमाहट होती है जो वत: ह  व  म समा हत हो जाती है। 60 तशत डेकरॉन व 40 तशत ऊन से 

म त व  गम व लाल भर पहनने यो य व  बनता है।  



141 
 

(2) डेकरॉन और सूती (Dacron and Cotton) – डेकरॉन रश  को कपास के रश  के साथ मलाकर व  बनाने से 

डेकरॉन के साथ-साथ सूती रश  का गुण, जैसे- शीतलता दान करने का गुण, पसीना सीखने क  मता, 

मजबूती, आरामदायक मता आ द म वृ  हो जाती है।  

 डेकरॉन से सकुड़न अवरोधकता, या थता, तनाव-साम य, तस ्ंकदता, टकाऊपन, चमक, 

सु दरता आ द गुणो म वृ  हो जाती है। इससे वॉष ए ड वीयर (wash and wear) ‘‘धोओ ंऔर पहनो’’ व  

बनते है, िज हे इ तर  करने क  कोइ आव  यकता नह  ं पड़ती है। इससे वॉष ए ड वीयर ि थर ेस 

(Permannet Press) बरसाती मले व  (Rain Coat) खेलकूद क  पोषाके (Sports Dresses) आ द बनाये जाते है। 

व ो म बार-बार इ तर  करने क  झंझट नह  ंहोती हे। इसम 60 तशत सूती रेशा होता है।  

(3) डेकरॉन और नायलॉन (Dacron and Nylon) – डेकरॉन के रश  को नायलॉन के रश  के साथ मलकर कइ 

कार के व  बनाये जाते है। चू ं क दोन  ह  रेशे अ य त मजबूत होते है। इस लए व  क  टकाऊपन 

एवं मजबूती म अ तु  वृ  हो जाती है। क ड़े और फफंूद  का कोइ हा नकारक भाव नह  ंपड़ता हे। रगड़ 

एवं घषण सहे क  वल ण मता समा हत हो जाती हे। व  ज द  घुलते है व सुख जाते ह। साथ-ह  

इ तर  क  आव  यकता नह  ंपड़ती है। अ त नमीयु त वाले थान  पर ऐसे व  यादा उपयोगी सा बत 

होते है।  

(4) डेकरॉन और रेयॉन (Dacron and Rayon) – डेकरॉन को व कॉस रेयॉन के रश  के साथ मलाकर अ धक 

लचीला, मजबूत, टकाऊ, चमकदार, सु दर एवं आकषक व  बनाया जाता है। रेयॉन क  अवशोषण 

मता अ धक होती हे। इस लए व  अ धक आरामदायक होते ह। इ ह व भ न रंगो से रंगकर सु दर 

बनाया जा सकता है।  

3.5 अ यास न  

 

1.नायलोन के रे शे को जादईु रेशा य  कहते है ? 

2.नायलन के नमाण का इ तहास बताइए?  

3.नायलोन म अनाव यक चमक हटाने के लए या कया जाता है ? 

4.नायलोन को धोना और साफ़ करना य  सरल है ? 

5.रेयोन के धागे का नमाण  कैसे होता है  
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6. रेयोन क  वशेषता का वण क िजये? 

 

3.6 संदभ थ  

1. दगुा दौलकर     -  यु देहल  

2. गीता पु प शो जा◌ॅयस शीला शो - यवसा यक व  व ान 

3. डा. वृ दा सहं    - व  व ान एवं प रधान 

4. डा. जी.पी शरै    - व  व ान के मूल स ा त 

5.Corbman                           -         Fibre to Fabric 
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इकाई 4. 

धागे एव ंकपडे का नमाण 

 

 

इकाई क  परेखा 

4.0  उ े  य 

4.1   तावना 

4.2  प रभाषा 

4.3 रेशे क  बुनाई ( व वगं)  न टगं, फेि टंग , नमदा, ताना, बाना, कनार  (सेि वज )  

4.4 कपडे क  गणना।  

4.5 श  दावल  

4.6 अ यास न  

4.7   संदभ ंथ 

4.0 उ े  य  

इस इकाई के अ  ययन के प  चात ्आप – 

 नमदा )फे  ट( , बनुाई )weaving( , बुनाई )knitting( , ताना बाना  ,कनार  तथ कपड़े क  गणना 

क  प रभाषा व मह  व से अवगत ह गे।  

 व   म ताना बाना व कनार  के संयोग से व   नमाण क  या को जानगे। 

 व   क  गणना व   क  मजबूती  ,टकाऊपन तथा व   के संतुलन के बीच संबंध व 

भाव को जानगे। 

 नमदा  ,न टगं क  व  तृत नमाण या का ान ा  त करगे।  
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4.1  तावना  

व   नमाण के लए रेश  से न मत धाग  का उपयोग कर व भ  न व धय  से व   बुने 

जाते है। व   नमाण के लए न केवल धागे का ह  उपयोग कया जाता है बि क केवल 

रेश  का उपयोग करके भी अथवा बना रेश  के उपयोग से भी व भ  न व धय  अथवा 

याओ ं वारा व   बनाया जाता है । व   नमाण नमदा दबाकर फि टग वारा  ,े डगं 

)गू ंथना( , सलाइय  पर बुनकर न टगं  ,ले सगं तथा वी वगं से होता है ,पर  तु अ धकतर व   

बुनाई वारा ह  बनाए जाते ह। व   क  बुनाई ताने तथा बाने के अ  तरगथन  से होती है। 

इस या हेतु कई कार के करघ  तथा वशेष प से न मत व ुत  करघ  का उपयोग भी 

कया जाता है।  को लवर ने अपनी पु  तक म लखा है  ’“Fabrics are made of inter weaving threads of 

yarns and these yarns, in their turn are produced by twisting together long thin fabrics.” 

 व   नमाण म िजन व धय  का उपयोग कया जाता है  ,उ  ह तीन वग  म व भािजत 

कया जा सकता है। ये न  नांकत ह –  

 1 बना रेश  वारा व   नमाण  

2 रेश  वरा व   नमाण  

3 सूत वारा व   नमाण 

4.2 प रभाषा  

4.2.1 बुनाई (Weaving) 

बुनाई वारा व  नमाण अ  य  त च लत एवं पुरानी कला है। अ धकांश व   का नमाण 

बुनाई (Weaving) के वारा ह  होता है। बुनाई कला म दो धाग  का योग होता है। ये 

न  नां कत ह  –  
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1 ल  बवत ्धागा या ताने का धागा (Lengthwise Yarn/ Warp yarn) 

2 अनु  थ धागा या बाने का धागा (Cross-wise Yarn / Weft Yarn) 

ल  बवत ्धागे का ताने का धागा कहा जाता हैा बुनाई के लए सव थम ताने का धागे को 

दोन  तरफ क  बीम पर समाना  तर सटा हुआ कसकर तान दया जाता हैा ताने के धागे क  

लम ् बाई म जोड़ नह ं पड़ता है। िजतना ल  बा व   बनाना होता है उतनी ह  ल  बाई के ताने 

के धागे को रखा जाता हैा बाने के धागे को छोट  शटल पर लपेट दया जाता है। इस शटल 

को ताने के धागे के बीच म से होकर चौड़ाई म फंसाकर नकालते हु ए भराई व ध वारा 

व   बनुा जाता है।  

बाने के धागे क  मा ा सी मत होती है  य क बहु त अ धक धागा एक छोट  -सी शटल पर 

नह ं बढ़ायी जा सकती है। शटल एक केस म ब  द रहता है।  

व   बुनने हेतु कई शटल  का योग कया जाता है। जैसे ह  एक शटल का धागा समा  त 

होता ह दसूरा शटल लगा दया जाता है। इस कार ताने के स  पणू ल  बवत ्धागे को बाने 

के धागे वारा भरकर व   तैयार कया जाता है। 

ार  भ म जब करघा का नमाण नह ं हुआ था ,उस समय व   बुनने का काय हाथ  वारा 

ह  स  प न होता था। फर बाने के धागे को ताने  के धाग  से एक के ऊपर क  ओर व एक 

नीचे क  ओर कसे होते थे िजससे शटल के गुजरने से सु वधा होती थी। बुनाई के लए जब 

शटल गुजरती थी तो ताने के एक धागा ऊपर क  ओर तथा दसूरा नीचे क  ओर तनकर 

शटल को गुजरने के लए र  त  थान बना देती थी। शटल को वापसी म लौटते समय ताने 

के ऊपर का धागा नीचे तथा नीचे का धागा ऊपर उठकर )या न वपर त होकर (शटल के लए 

र  त  थान बना देता था। इस कार पहले क  अपे ा बुनाई काय अब अ  यधक सरलता से 

होने लगा था। 

ह  तकरघा से न मत व   अपने व श  ट आकषण,सु  दरता ,बार क ,सू ्  मता एवं कोमलता के 
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लए व  व स  थे। ह  तकरघे का योग कर आज भी अ त सु  दर व श  ट कार के 

कलापूण वशषाकषण से यु  त सू  म  ,कोमल एवं बार क व   बनाये जाते ह। पर  तु 

ह  तकरघा से व   नमाण म काफ  म ,शि त एवं समय लगता है।  

 

4.2.2 बुनाई (Knitting) 

बुनाई कला सबसे अ धक च लत कला है  ,िजसे सभी वग क  गृ ह णय  वारा काम म लाया 

जाता है। हाथ से क  जाने वाल  बुनाई पूव म भी बुनाई क  सलाइय  वारा होती थी तथा 

आज भी बुनाई कला उसी ढंग से होती है। बुनाई या म सलाई या सुई क  सहायता से 

सूत को फंद  म फंसाकर एक ृंखला बनाई जाती है। 

बुनाई के लए मशीन का उपयोग होता है  ,िजसम दो से पांच सूत एक साथ काम म लए जा 

सकते है। वह कपड़े क  बुनाई क  अपे ा बहु त तेज ग त से चलती है। फैशन के अनुसार 

व   न मत करने म बुनाई या अ धक सरल रहती है  य क इ  ह काटने व सलाई 

करने क  आव  यकता नह ं रहती है। व   ,प रधान के अनुसार ह  बुने जाते है। आधु नक 

प र े  य म जह ◌ॉ◌ं  यातायात नर  तर वृ  कर रहा है  ,खेलकूद पर अ धक बल दया जाता 

है ,अनौपचा रक रहन-सहन को पसन ्  द कया जाता है तथा व   क  रख रखाव को सरल 

बनाया जा रहा है। इन सभी कारण  से व   व ान म नर  तर ग त व बदलाव आता जा 

रहा है। नयी तकनीक के वकास से बुनाई मशीन म सुधार हुआ है  ,नये व   क  बुनाई होती 

है और प र  कृत म नवीनता आने से फै शन के अनुसार ह  बुने जाते ह। ले मनेट बनेु हु ए 

व   के अ  दर क  सतह पर पा लयु रथेन फोम लगा द  जाती है  ,िजसके उपयाग से पतल  

बुनी हु ई तथा असमान बुने हु ए व   का भी उपयोग हो जाता है।  

बुने हु ए व   अ धक पस  द कए जाते ह  यक वे शी ता से सक ◌ुड़ते नह ं तथा शर र के 

आव  यकतानुसार ढल जाते ह। बुने हु ए व    म लचीलापन व गमाहट अ धक होती है  ,साथ 

ह  वे छ दार व ह  के होते ह। बुने हु ए व   से कुछ हा न भी होती है  य क अ धक 
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उपयोग म लाने के प  चात ये बेडौल हो जाते ह। गम व नम मौसम म वे व   शर र म 

चपक कर अ धक गमाहट देते ह। कृ म त  त ुसे बने व   समान व सरलता से बुने जाते 

ह। 

 

बुनाई क  व धयॉ ं(Methods of Knitting) 

बुनाई करते समय सूत के लूप िजस कार से बनते ह ,उसके आधार पर बुनाई या को दो 

वग  म◌े◌ं वभािजत कया जा सकता है -अ  (ताना या आड़ी बुनाई )Warp knitting( ब  (भराव 

बुनाई )Filling knitting( (आड़ी व ताने क  बुनाई – यह बुनाई मशीन वारा स  प न होती है ,

िजसम एक या एकसे अ धक सूत के सेट साथ-साथ रखकर बुनाई होती है। इस बुनाई का आ व  कार 

सन ् 1975 म ाईकॉट मशीन के साथ हुआ। बाने क  बुनाई व   नमाण का सबसे तेजी से दसूरे के 

साथ वाले लूप से जुड़ता जाता है और एक – दसूरे म लपटता जाता है। सीधी तर फ  पर सीधी रेखाऍ ं

दखाई देती है और उ  ट  तरफ  आड़े फ  दे दखाई देते ह। एक आधु नक मशीन 168 इं च चौड़ा व   

बुनती है तथा 4,700,000 टॉकें त मनट क  ग त से काय करती है।  

ाईकॉट मशीन का उपयोग मजबूत ,कम खचंाव के व पतले व   न मत करने म कया 

जाता है। ेस , लाऊज ,अ  डरवीयर आ द इसी मशीन से बुने जाते ह। ाईकॉट मशीन म नये 

प रवरत्न कर व भ  न कार के व   न मत कए जाते ह। 

ब (  भराव बुनाई  – यह बुनाई एक या अ धक सूत के उपयोग से बनती है। सूत को आगे  – 

पीछे ले जाकर एक चपटा व   बनता है। कभी  – कभी गोला सलाई का उपयोग कर गोलाकार 

म व   बनाया जाता है। भराव बुनाई हाथ से तथा  मशीन से होती है। इस बुनाई म एक 

फ  दा सीधा व एक उ  टा फंदा बनता है। साद  बुनाई करने पर एक साइड सीधी व एक 

साइड उ  ट  बनती है। भराव बुनाई वारा न  न ल खत डजाइन बनाये जा सकते ह - 

1 गोलाकार या साद  बुनाई – गोल सलाई पर गोलाकार या कई बार चार सलाईय  पर 

गोलाकार बुनाई होती है  ,जैसे – गले क  प ी ,गोल कॉलर ,मोज आ द । सा द  बुनाई म एक 

साइड सीधा व एक तरफ उ  टा फ  दा आता है।  
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2  रब बुनाई – साधारण बुनाई करते समय सीधे हाथ के फ  दे कुछ फ  द  को छोड़कर 

आगे सरका द तथा फर पुन  :छोड़े हु ए फ  द को बुन लेने से रब बन जाती है। इसम अनेक 

बार दशा व फ  द क  सं  या म प रवतन कर देने से कई डजाइन बनाये जा सकते ह।  

3  उ  टे फ  दे क  बुनाई – उ  टे फ  दे को दोन  उ  ट  व सीधी तरफ बनाकर बुनाई क  

जाती है। उ  टे फ  द म खचंाव अ धक होता है  ,इसी कारण  वेटर ,ब  च के मोजे ,ब  च के 

लए शॉल , वेटर आ द म यह  बुनाई डाल  जाती है।  

4  दोहर  बुनाई – दोहर  बुनाई म सलाइय  के दो सेट काम म लए जाते ह। इसम एक 

सूत ऊनी व दसूरा सूती काम म लया जाता है। व   तैयार हो जाने के प  चात एक त  

मु  य ऊनी व सूती और पीछे क  ओर अ  तर दखाई देता है। 

4.2.3  नमदा बनाना (Felting) 

 ऐ तहा सक त  य  से पता चलता है क ांस के से  ट फयूटे जब अपनी ल  बी पैदल मा ा 

पैदल या ा पर गये तो उ  होने अपने जूत  के आराम के लये ऊनी त  त ुरखो थे। उनके पैर  

के दबाव नमी और गम  से ऊनी त  त ुएक दसूरे म गुथकर चटाईदार परत बना लेते थे। 

इसी से उ  ह नमदा बनाने क  रेणा मल । 

ाचीन व ध – इस व ध म फश पर चटाई बछाकर उस पर ऊन के साफ कये हु ए नम 

त  तुओ ंक  कई तह बछा द  जाती है। फर इस चटाई को दबाकर लपेट लया जाता है। 

थोड़ी देर बाद इसे खोलकर दसूर  ओर से लपेट लया जाता है। यह या कर ब 5 घ  टे तक 

दोहराई जाती है। इसके प  चात इस नमदे को धोकर धूप म सूखा लया जाता है। सूखने पर 

इनम रंगीन धाग  से कढ़ाई क◌ी जाती है। आज भी त  बत म इसी व ध वारा नमदा 

बनाया जाता है। इस कार के नमदे का उपयोग फश  ,बछावन ,शाल ,टो पय  आ द बनाने हेतु 

कया जाता है। 

सन ् 1952 के पूव यह माना जाता था क नमदा केवल ऊन से ह  बनाया जा सकता है पर 

आजकल मानव न मत त  तुओ ंसे भी  नमदा बनाया जाता है। 
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ऊन के न  ह न  ह रेश  को आपस म उलझाकर  ,जोड़कर ,ताप से भा वत करके तथा दबाव 

डालकर जमा दया जाता है िजसे ’ नमदा ‘(Felting) कहतेह। 

इस व ध वारा केवल ऊनी रेश  से ह  क  बल ,पटू ,नमदा आ द बनाये जाते ह। इस लए इस 

व ध वारा व   नमाण काय सी मत है। कभी – कभी अ  नानास के प  त से भी नमदा 

बनाया जाता है। पर तु यह देखने म कागज जैसा लगता है और इससे शीट जैसा व   

बनता है। ऊनी रेशे खुरदरे होते ह। इनम श  क पायी जाती है। ऊनी रेश  म  या  थता एवं 

त  कंदता का भी अनोखा गुण व यमान रहता है। उपयु  त ताप म  ,सा  ता एवं दबाव म 

आकर श  क खुलकर आपस म जुड़ जाती है। ये श  क इस तरह से एक – दसूरे से चपककर 

जुड़ जाती ह क कभी भी अलग न होने क  ि थ त म रहती है। 

आजकल नमदा बनाने के लए  वच लत मशी न  का उपयोग कया जाता है। इस मशीन म 

दो भार   लेट होती ह िजनके बीच म नमीयु  त ऊनी रेशे रख जाते ह। फर इन  लेट  पर 

नि चतताप एवं दबाव डाला जाता है। नमदा तैयार होने पर मशीन  वत  :ह  ब  द हो जाती 

है। तैयार नमदे को इ  छानुकूल ल  बाई एवं चौड़ाई म काट लया जाता ह। नमदे क  मोटाई 

अ धक से अ धक 3“  तथा कम से कम 0.001 ‘‘ रखी जाती है। 

नमदा काटने के प  चात इनके बे स बनाये जाते ह। बे स क  ल  बाई 5 फुट ,चौड़ाई  8-9 फुट 

तथा वजन  8-8.5 कलो ाम तक रहता है। इन बै स क  गम पानी म डालकर फर  ट म 

बॉ  स से नकाला जाता है। त  प  चात इ  ह रोलर  केबीच म दबाकर नकाला जाता है। 

उपयु  त ताप  ,दबाव एवं नमी से नमदा तैयार हो जाता है।  

अब इस तैयार नमदे को पानी से धोकर ,2-3 घ  टे तक पानी म छोड़ दया जाता है। 24 घंटे 

बाद इसे पुन :साबुनयु  त घो ल म कुछ समय के लए रखा जाता है। अब यह नमदा मढ़ाई 

हेतु तैयार रहताहै। मढ़ाई या म मेट कये हु ए नमदे से अ  ल क  या करायी जाती 

है। त  प  चात ्इसे कनार  पर से समेटकर बीच म डालकर लकड़ी के हथोड़े से कुटा जाता है। 

इस स  पणू या म लगभग 10-12 घंटे तक समय लगता है। नमदे क  मोटाई पर भी समय 
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नभर करता है। 

इसके प  चात नमदे पर व भ  न प र  कृतयॉ ंजैसे कड़ा करना  (Hardening)  ,ने पगं ,शगं ,ेस 

करना आ द क  जाती है। 

नमदे के गुण  

नमदा मोटा  ,कोमल,लचीला ,एव ंगम होता है।  नमदे म कोई  ताना बाना या कनार  नह ं होती 

है िजसके कारण इसका उपयोग आसान होता है। चू ं क इसमे बुनाई नह ं होती अत  :यह न 

उधड़ता है और न ह  इसम धागे नकलते ह। क  तु दसूर  तरफ  इसक  बनावट के कारण 

सलाई क ठन होती है। इसक  मर  मत करना क ठन होता है। इसम ब हुत कम तनाव  

साम  य होता है और जब यह फटता है तो अ नय मत तथा रोयेदार प म फटता है। इसम 

 या  थता भी नह ं होती है इसम त  कंदन अ  छा होता है अत  :इसक  आकृ त बनी रहती 

है। यह गम होता है ,इसम पानी वेश नह ं करता है। ऊनी नमदा सकुड़ता है अत :इसक  

शु  क धुलाई करनी चा हये। 

 

नमदे के योग  

 नमदे के हैट बनाये जाते ह।  ल पर जूत  के तल  ,मफलर तथा मेज के व   भी बनाये जा 

सकते है। साथ ह  फश बछवन ,काल न ,क  बल कोट आ द बनाये जाते है। इससे कई 

उपयोगी चीज जैसे टोपी ,च  पल ,दशुाला ,कोट का कपड़ा आ द बनाये जाते ह। नमदा  व न एवं 

क  प  न (Sound and Vibration) अवरोधक होता है। इस कारण इसका उपयोग संगीत के वा य  

पयान  (Piano)  टू डय  क  द वार  आ द पर कया जाता है। 

4.2.4 ताने तथा बाने  

बुनाई कला म दो धाग  का योग होता है। ये न  नां कत ह –  
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1 बुनाई के लए ल  बवत ्धागा को ताने का धागा कहा जाता हैा (Lengthwise Yarn/ 

Warp yarn) 

2 बुनाई के लए अनु  थ धागा को बाने का धागा कहा जाता हैा (Cross-wise Yarn / Weft 

Yarn) 

बुनाई के लए सव थम ताने का धागे को दोन  तरफ क  बीम पर समाना  तर सटा हुआ 

कसकर तान दया जाता हैा ताने के धागे क  ल  बाई म जो  नह  ंपड़ता है। िजतना ल  बा 

व   बनाना होता है उतनी ह  ल  बाई के ताने के धागे को रखा जाता हैा बाने के धागे को 

छोट  शटल पर लपेट दया जाता है। इस शटल को ताने के धागे के बीच म से होकर चौड़ाई 

म फंसाकर नकालते हु ए भराई व ध वारा व   बुना जाता है।  

बाने के धागे क  मा ा सी मत होती है  य क बहु त अ धक धागा एक छोट  -सी शटल पर 

नह ं बढ़ायी जा सकती है। शटल एक केस म ब  द रहता है।  

ताने तथा बाने के धाग  म अंतर 

व  नमाण, ल बाई एव ंचौड़ाई दोन  ओर के धागे को आपस म गू ंथने क  या से संभव 

होता है। ल बाई क  ओर के धाग  को े म पर तान दया जाता है तथा इसी पर चौड़ाई के 

धाग  से भरने का काम होता है। ताने हु ए धाग पर बुनाई क  जाती है इस लए वे ह  ताने 

जाते ह तथा व  का मु य आधार बनाते है और उ ह ं पर अ धक खचंवा और दबाव पड़ता 

है। अतः उनका अ धक मजबूत होना अ नवाय है। ताने के धाग  को वाप ऐंड कहते ह और 

भराई के धाग  को वूफ अथवा प स कहते ह। ये दोन  व  के नमाण म समकोण पर 

अ तगि थत होते ह। ताने के धाग  को अ धक मजबूत बनाने के लए उन पर अ धक ऐंठन 

द  जाती है। तैयार धागे पर एक और वषेष कार क  या करायी जाती है। येक धागे 

पर मांड़ क  एक तह सटाई जाती है। त प चात उनका गम रोलर से स पक कराया जाता है, 

िजससे वे सखू जाते ह तथा नमाण या के झटके सहने लायक बन जाते ह। ताने के धाग  
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म ऐसी कोई वषेष या नह ं कराई जाती है। उ ह व  के अनु प बनाया जाता है, उनक  

बंटाई भी ायः साधारण ह  रखी जाती है। 

4.2.5 व  क  कनार  (Selvages of Cloth)  

सभी कार के दोन  ओर आधा इंच अथवा पौन इंच क  कनार  रहती है, यह कनार  व  

क  सम त जमीन से कुछ अलग ह  कार क  होती है। इसी कनार  को सेलवेज कहते है। 

सेलवेज से व  दोन  और से ि थरता से बंधा रहता है तथा धागे छटकने नह ं पाते ह। 

व  म मजबूती आती है तथा उसे पकड़ना आसान होता है। शटल के वारा बाने क  सूत 

जब दाय से बाय व वा पस जाता ह तब कनार   वत  :ह  बन जाती है। ताने के धाग  के ह , 

अथात ल ब  ख के समांतर ह  सेलवेज क  रचना एवं ि थ त रहती है। इसी को देखकर 

व  का आड़ा एवं खड़ा ख आसानी से पहचाना जा सकता है। 

इसे बनाने के लए ताने के धागे को तानते समय, तानेवाल  बीम पर दोन  ओर आधा -आधा 

इंच तक अपे ाकृत मोटे और मजबूत धाग  को लगाया जा सकता है । सेलवेज बनाने के 

लए बाने के धाग  म कोई अंतर नह ं कया जाता है। बाना सदैव समान रहता है। ल बब  

धाग  क  मोटाई के कारण ह◌ी व  के दोन  ओर सेलवेज बन जाती है। सेलवेज क  प ी से 

व  के दोन  ओर क  बा य रेखा सीधी ओर समान आती है तथा उसका बा य प ् प ट 

ओर सु दर लगता है। दोन  ओर के धाग  के छटककर नकलते हु ए सेलवेज व हन व  का 

कनारा कतना भ ा लगेगा, इसका सहज अनुमान लगाया जा सकता है। आजकल बना 

शटल के चलने वाले करघे म बाने के सूत दोन  सर  पर से काट दये जाते ह। कटे हु ए  

सर  को शेड या वारा बांधा जाता है। कई व   म अ धक मजबूत सूत का उपयोग 

कनार  को बांधने म कया जाता है। 
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रचना व ध के आधार पर सेलवेज के कई कार होते ह ।  सादा टेप, वपा टत तथा यूज 

सेलवेज केवल का प नक व  पर बनाई जाती है, िजनक  कनार  ताप के स पक से 

जमाकर न मत क  जाती है। कनार  न  न ल खत कार क  होती है - 

1  साद  कनार  – साद  कनार  व   के अ  य भाग के समान होता है तथा सलाई 

करते समय इसे मोड़ने क  आव  यकता नह ं होती है । 

2  कट  हु ई या ि प लट कनार  – कट  हु ई या ि प लट कनार  छोट व   क  बुनाई 

करने के लए बनाई जाती है। उदाहरण के लए बना बुने हु ए नेप कन व तौ लय  के बीच म 

या साथ – साथ दो तौ ल ए बुन लेने पर काट कर अलग कर लये जाते ह।  येक तौ लए को 

कनार  मशीन वारा चेन टॉकं या तुरपन वारा क  जाती है। 

3  टेप कनार  – टेप कनार  के लए  लाई सूत या मोटे  ,मजबूत सूत काम म लए जाते 

ह। साद  कनार  क  अपे ा टेप कनार  चौड़ी होती है तथा बॉ  केट बुनाई वारा तैयार क  

जाती है। जैसे क च र क  कनार  । 

 4  यूज कनार  – रबन व अ  य ताप सुन  य त  तओु ंक  कनार  पघला कर यूज 

कर द  जाती है। बहु त थौड़े व   म से प यॉ ंकाट कर अ  य उपयोग म लाने के लए 

उसके कनारे सील या यूज कर देते ह। 

4.2.6 व  रचना क  गणना (Count of cloth) 

व   नमाण म ताने के सूत तथा बाने के सूत के  यास म अ  तर होता है। जब ताने व 

बाने के सूत का  यास बराबर होता है  ,तब तान  क  सं  या अ धक व बन  क  सं  या कम 

रखी जाती है। साधारणतया :ताने के सूत क  सं  या त इंच अ धक होती है  यक ताने के 

सूत कताई एवं बाने के सूत का भार झेलते ह। व   म सूत का घनापन व सूत क  दरू  को 

एक वग इंच म तान  व बान  क  सं  या ‘’व   गणुांक ‘‘कहा जाता है।  

गुणांक क  मापने के लए एक इंच के वग म तान  व बान  क  सं  या क  गणना क  जाती 

है। गणांक लखने के लए तान  क  सं  या पहले लखते ह ,उदाहरण के लए 80 X 76 गणांक म 



154 
 

तान◌ो◌ं क  सं  या 80 है तथा बान  क  सं  या 76 है। य द गणांक 80 ताने व बान  क  सं  या 

भी 80 हो तब उसे 80 X80 या 80 वग लखा जाता है। अ  पताल म काम म आने वाल  प ी 

28X24 गणांक क  होती है तथा वह खुला हुआ पतला व   होता है। इसी कार से 96X24 

गणांक क  होती है तथा वह खुला हुआ पतला व   होता है। इसी कार से 96X88 गणांक का 

व   अ धक घना व टकंाऊ होता है। 

व   का गणाकं व   क  गणुा  मकता का सचूक होता है। िजतना अ धक गणाकं होगा व   

अ धक गुण  वाला होगा अथात ्इसम सकुड़ने का मता कम होगी। साथ ह  कटे हु ए भाग 

म से बाने सलाई से बहार नह ं आ पाऍगं। 

व   का गणांक व   के कनारे पर छपा होता है या साथ म लगे लैबल पर अं कत होता है। 

उपभो  ता गणांक क  जॉचं करने के लए व   का अंगूठे व अंगुल  के बीच म दबाकर खींच 

कर बड़ा कर सकते ह। य द व   खचं जाए या सूत आगे पीछे सरक जाएं तो व   को 

ह  का या न  न समझना चा हये। 

व  खूब टकाऊ तथा उसक  काय मता द घकाल न हो, इसके लए आव यक है क उसक  

बुनाई सघन हो। व  म दोन  ओर के धाग  क  गु ंथाई होती है। ताने बाने के ये धागे आपस 

म कसी समीपता के साथ सटे ह, इसी बात पर व  क  सघनता नभर करती है। बुनाई को 

सघन बनाने के लए ताने बाने क  सं या अ धक रखनी पड़ती है। इसके लए ज र  है, धागे 

इतने अ धक  सटे  रहेते ह क बीच म कोई छ  न रहे। 

सघन बुनाई वाले व  म समय और म के अ त र त साम ी भी अ धक लगती है  ,अतः 

इनका मू य अ धक होना वाभा वक है।  सघन बुनाईवाले व  धोने के बाद सकुड़ते  नह ं 

है । झीनी और ढ़ ल  बुनाईवाले व  म अनेक द प रहते ह। धोने के बाद उनक  ल बाई, 

चौड़ाई, आकार, आकृ त आ द सब बगड़ जाते है और नया ह  व  यथ स  हो जाता है। 

सघन बुनाई वाले व  मजबूत होते ह, ज द  घसते नह ं है और सलाई के पास से सरकते 
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नह ं है। इससे बने प रधान  का आकर ि थर रहता है। इस गुण का काटकर सले कपड़  म 

अ य धक मह व है। 

कसी  भी व  क  बुनाई क  सघनता क  पहचानना क ठन नह ं है। थोड़े से अनुभव से ह , 

कोई भी यि त पष से बुनाई क  सघनता का अनुमान लगा सकता है। व  को हाथ से  

काश क  ओर करने से, उसके छ  म से काश के छनकर आने के कारण व  क  सघन 

बुनाई को पहचाना जा सकता है। िजतने ह  अ धक छ  व  पर दखाई देते ह, उतनी ह  

झीनी बुनाई होती है। सघनता का अनुमान लगाने के लए ताने और बाने क  सं या को एक 

नि चत े  म गना जाता है। ायः यह गणना एक वग इंच म क  जाती है। इस कार 

गनती करके व  बुनाई क  सघनता को पहचानना व  क  गणना कहलाता है। एक वग 

इंच म ल बाई तथा भराई के धाग  को यह गणना आतशी शीशे से क  जाती है। 

आतशी शीशे से देखने पर य द एक वग इंच म 100 धागे तथा 100 धागे बाने होते ह तो ऐसे 

व  का गणनांक 100 X 100 कहलाता है। य द कसी व  के  वगइंच म ताने 90 तथा बाने 40 

हो, तो ऐसे व  का गणनांक 90 X 40 कहलाता है। इसम पहल  सं या ताने क  रहती है तथा 

दसूर  बाने क  रहती है। कभी कभी इसे एक ह  अंक से भी द षत कया जाता है। इसे Type 

number भी कहते है। ये दोन )ताने बाने (के अंक  को जोड़ उदाहरण के लए ज ब ताने के धागे 

80 ह तथा बाने के धागे 80 ह तब दोन  को जोड़ देने पर आने वाला अंक अथात 160 क  

कपड़े का न बर कहलाएगा। िजन व  म दोन  ओर के धाग  क  सं या िजतनी अ धक 

रहती है, उनका गणनांक उतनी ह  उ च ेणी का कहलाता है। ऐसे व  उ तम वग के होते 

हे तथा सभी उ तम गुण  जैसे टकाऊपन, अ धक काय मता, मजबूती, आकृ त क  ि थरता, 

देर से गंदा होना व सहज धुलाई, कम घसावट चकनाहट आ द से प रपूण रहते ह। गनने 

क  या कपड़े के म य भाग पर करनी चा हए। कनार  पर ायः सेलवेज के कारण धागे 

पास परस और अ धक सं या म रखे जाते ह। 
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कुछ व  म दोन  ओर के धाग  क  सं या अ य धक कम रहती है। फल व प ् ये झीनी 

रचना के बनते है। ऐसे छ यु त व  प रधान आ द के अनुकूल नह ं होते ह। इस कार क  

अ य धक छ यु त रचना सिजकल गॉज क  होती है। िजसका गुण केवल 26 x 28 का होता 

है। दोन  ओर के धागे इतने कम धाग  के कारण यह गणणांक न न ेणी का कहलाता है। 

उ च गणनांक के व  मजबूत और टकाऊ तथा न सकुड़ने वाले होते ह और न न 

गणनांक वाले व  सकुड़कर बदश ल हो जाते ह तथा शी  ह  बेजान से लगने लगते ह 

और नबल भी होते है। उ च अथवा न न कांउट का अनुमान नर  आखँ  से बना आतशी 

शीशे क  सहायता से भी लगाया जा सकता है। कभी कभी नमाता प रस जा के वारा लो 

काउंट के कपड़  म सघन रचना का म पैदा करते ह। उ च और न न गणनांक के बीच म 

भी अनेक कार के गणनांक के व  होते ह। साधारण स ते व  म बुनाई सघन नह ं 

रहती है, िजतनी होनी चा हए। इसका कारण यह है क व  क  गणना उ च ेणी क  रहने म 

अ धक म और साम ी लगने से व  का मू य बढ़ जाता है। पर तु इन दोन  कार के 

व  के गुण  और अवगुण  को ि टगत कया जाय, जो सघन रचनावाले व  अ धक दन  

तक योग करने वाले क  सेवा कर सकने के कारण स ते ह  पड़ते है। गृ हणी को व  को 

खर दते समय इस बात का यान रखना चा हए। उ च गणनांक के व  अ धक मू य के 

होते ह। य क इसम अ धक सं या म धागे के योग कए जाते ह। 

व  क  रचना म धाग  का संतुलन  

व  क  रचना म य द दोन  और धाग  क  सं या बराबर क  अथवा आसपास क  होती है 

तो उसक  रचना संतु लत मानी जाती है। उदाहरण के लए य द कसी व  के एक वगइंच 

के व  का गणनांक 64x60 तो इस कार क  अनमेल गणनांक बुनाईवाले व  म संतुलन 

न न को ट का रहता है। 
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व  क  गणना उ च हो अथवा न न, पर तु दोन  ओर के धाग  क  सं या का संतुलन ह न 

नह ं होना चा हए। ह न संतुलन से बने व  िजस ओर धाग  क  सं या कम होती है, उसी 

ओर पहले फट जाते है। ऐसे व  को य द हाथ  से जोर लगाकर खींचकर देखा जाय तो 

िजस तरफ धाग  क  सं या अ धक रहती है और वे सटे - सटे रहते ह उस तरफ से पया त 

मजबूत तीत होते है, पर तु िजधर कम धागे रहते ह तथा दरू दरू ि थत रहते ह, उधर 

शी ता से सीधी रेखा म फटते ह तथा अ य धक कमजोर व  सा बत होते ह। 

मलमल िजसका गणनांक 60 x 60 होता है, का संतुलन अ छा रहता है। सिजकल गॉज, िजसका 

गणनांक 28 ग x 24 होता है, अथात छ यु त झीना व  होने पर भी इसक  रचना म अ छा 

संतुलन रहता है। इसका कारण यह है क दोन  और के धाग  क  सं या आस पास क  रहती 

है, अथात लगभग समान रहती है। इसके वप रत, ौड लॉथ, िजसका गणनांक 100 x 60 होता 

है, न न कार के संतलुन का होता है। व  जब उ च गणनांक तथा अ छे स तुलन का हो, 

तभी मजबूत और अ धक काय मता से यु त होता है। य द एक ओर के अथात ताने या 

बाने के धागे म से कोई एक भी अ धक वजनी होगा तो कपड़ा आउट ऑफ बैलस कहलाता 

है। अतः इन बात  के अ त र त यह भी कम मह व क  बात नह ं  है क दोन  ओर के धागे 

भी एक समान मजबूती के बराबर सं या म रहने पर भी िजधर के धागे अपे ाकृत नबल 

ह गे, उसी ओर से व  फटता है। अतः दोन  ओर के धागे क  तनाव समा य को यान म 

रख कर अ छे बु रे व  का नणय लेना  चा हए। 

कपड़े का सीधा पहचाना 

कपड़े के छोटे टुकड़े का कौन सा ख सीधा है, इसे पहचानना कभी कभी क ठन हो जाता है। 

ायः कपड़े क  चमकदार सतह उसका सीधा ख होता है। पर तु क ह ं कपड़  को रोलर से 

उ टा प  ऊपर करके लपेटा जाता है। िजससे उनक  अ छ  सुर ा हो सके। य द बुनाई क  

उभर  वषेषताएं या नमूने एक ख से दसूरे ख पर यादा प ट और आकषक दखाई 
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पड़ते है तो इसे ह  सीधा समझना चा हए। छने कपड़  के संदभ म, यह पहचान यादा 

आसान है य क ये ायः सीधे पर ह  अ धक प ट रहते ह। पर तु सा टन वीब म कपड़े 

का सीधा ख पहचनानना बडा आसान होता है। य क सीधी सतह पछल  सतह से अ धक 

आकषक और चकनी रहती है। सा टन के ताने के लोट  या बाने फलोट रहते ह। इनक  

सतह को उ ह ं क  दषा म हाथ फेरकर पहचाना जा सकता है। इसके अ त र त य द कपड़े 

के टुकड़े म सेलवेज के पास देखने से उ टा सीधा प  पहचाना जा सकता है। कोई नशान 

न बचा हो तो कपड़े को व भ न कार क  रोशनी म, छाया म, बार बार उलट पलट कर 

देखना चा हए। य द वय ंन समझ आए तो एक दो यि तय  का दखाना चा हए और वह  

नणय लेना चा हए। खर दते समय जो प  ऊपर करके आपको दखाया जाता है वह सीधा 

होता है। खर दकर उसके सीधे प  पर कसी कोने म एक च ह दे देना चा हए। उस टुकड़े 

से मलान करके कोई छोटे छोटे टुकड़े का सीधा उ टा प  पहचाना जा सकता है।  

4.3 श  दावल   

शटल – यह बाना भरने के काम आती है।  

ने पगं  – व   क  सतह पर रोऍ ंउठाना  

े शगं – कटे रोऍ ंअथवा अ त र  त रेश  को श से झाड़ना  

प रस  जा - व   पर अि तम प से क  जान ◌े वाल  या 

 

4.4 अ  यास  न  

1 धाग  से व   का नमाण कस कार संभव होता है 

2 व   नमाण क  कतनी व धयॉ ं होती है। इन व धय  के आपसी अ  तर को 

समझाइऍ।ं 
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3 व   नमाण म ताने और वाने के मह  व को बताऍ।ं दोन  के संयोग से व  त ् र का 

नमाण कस  

कार होता है। 

4 व   के नमाण म काम आने वाले ताने बाने क  सं  या का व   मजबूती टकाऊपन 

तथा 

काय मता से  या संबंध है। 

5 सघन बुनाई एव ंउ  तम रचना के बारे म उपभो  ता को प र चत होना  य अ नवाय 

है। झीनी  

बुनाई से  या हा न होती है। 

6 व   रचना क  गणना कस कार क  जाती है। व   क  मजबूती से इसका  या 

संबंध है। 

7 व   क  रचना म धाग  के संतुलन का  या मह  व है। कस अव  था म संतुलन 

अ  छा रहता है।  

य द संतलुन अ  छा रहता है तो इसका व   पर  या भाव पड़ता है। 

8 बुनाई पर नबंध ल खए। 

9 नमदा का नमाण कैसे होता है। 

10 नमदा व बुने हु ए व   म  या अ  तर है। 

 

4.5 संदभ ंथ  
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इकाई 5 

कताई  :सूत नमाण (Spinning : Yarn Construction) 

इकाई क  परेखा 
5.0 उ े य   

5.1 तावना  

5.3 रेशो से धागे का  

5.3 धागा नमाण करने क  व भ  न अव  थाएं   

5.4 धागे क  ऐंठन   

5.5 धागे का प रमाण तथा उनके सूचक अंग  

5.6 सूत का वग करण 

5.7 श  दावल  

5.8 अ  यासाथ  न  

5.9 संदभ ंथ  

5.0 उ े  य  

इस इकाई के अ  ययन के प  चात आप - 

 सूत के संबंध म पूण जानकार  ा  त करगे 

 सूत उ  पादन का ान ा  त करगे 

 कताई के कार क  जानकार  ा  त करगे। 

 धागे का प रमाण तथा उनके सूचक अंग से अवगत ह गे 

 धाग  के कार का ान ा  त करगे 
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5.1  तावना 

ओ इसी कार ऊन का रेशा 1 ‘‘ से लेकर 8 ‘‘ तक का होता है। कुछ ऊनी रेशे 18 ‘‘ तक ल  बे 

होते है। 

सभी मानवकृत रेश  क  ल  बाई इ  छानुकूल व योजन के अनुसार रखी जाती है। कुछ रेशे 

अ वरल ल  बाई के बनाये जाते ह जब क कुछ को काटकर छोटे छोटे रेशे बनाये जाते ह। 

ल  बाई के आधार पर रेश  को दो वग  म बांटा गया है – 

1 ल  बे रेशे या फलामे  ट  

2 छोटे रेशे या  टपल 

1 फलामे  ट रेशे –  ये अ वरल ल  बाई के होते ह। ाकृ तक रेश  म स  क फलामे  ट रेशा 

होता है। िजसक  ल  बाई 1200-4000 फट तक क  होती है। कृ म रेश  को फलामे  ट या 

स ्टेपल कसी भी प म तैयार कया जा सकता है। यह व   के कार  ,अनु प व ायोजन 

पर नभर करता है। फलामे  ट रेशे से एकहरे ,दोहरे या बहु उ ेशीय धागे बनाये जाते ह। चू ं क 

ल  बे रेश  म छोर कम रहते ह। इस कारण इनसे सु  दर तथा चकनी सतह वाले वस ्  का 

नमाण होता है। चकनी सतह के कारण धूलकण व गंद गयॉ ं फसलकर नीचे गर जाती ह 

िजस कारण व   ज  द  ग  दे  नह ं होते ह।  

एक रेशीय (Monofilament) धाग  को एक साथ मलाकर ऐंठन वारा दोहरा धागा (Double Yarn) 

बनाया जाता है। 

2 (  टैपल रेशा – छोटे छोटे रेश  को  टैपल रेशा कहते है। रेशम को छोड़कर सभी ाकृ तक 

वग के रेशे छोटे  ह  होते ह। इ  ह पास पास सटाकर  ,बंटकर व ऐंठन देकर अ वरल ल  बाई 

के धागे बनाये जाते ह। अत :इनसे बने धागे को  पन यान कहते ह। छोटे छोटे रेश  को इंच 

अथवा से  टमी टर म मापा जाता है। 

छोटे रेश  से न मत धाग  क  सं  या अ धक होती है। ये छोर व   क  सतह पर नकल 

आते ह िजसके कारण व   रोएंदार बन जाते ह। इस लए ये व    वचा से चपकते नह ं ह। 
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अत  :गम एव ंआ  मौसम के लए अनकूुल होते ह। पर  तु अत ्  य धक सरे नकलने से व   

म अवगुण आ जाता है। धुलाई के प  चात कभी कभी रोएं झड़ने लगते ह  ,अथवा व   क  

सतह पर गुठल  नकल आते ह ,िजससे व   क  सु  दरता व आकषण न  ट हो जाता है। अत :

व   क  प रस  जा करते समय सीिजंग व ध से तेज  लेड  क ◌ी सहायता से कांट  – छांटकर 

साफ कर दया जाता है। फलत :व   क  सतह चकनी हो जाती है।  पन यान से व   बने 

होने के कारण इनम कई अ  य गुण समा हत हो जाते है। इनक  मजबूती काफ  बढ़ जाती है।  

ाकृ तक रेश  म कपास म ाकृ तक घुमाव तथा ऊन म प ् म पाये जाते ह। ये घुमाव व 

मोड़ रेश  को आपस म सटने म व फंसाने म सहायता दान करते ह। अत  :इनक  उपि थ त 

से धागे क  कताई सरलता से स  प न हो जाती है।  

रेशे चाहे ल  बे प म ह  अथवा छोटे  ,इ  ह बंटकर ह  धागे का प दया जाता है। बंटते 

समय ह  धागे म ऐंठन द  जाती है। यह ऐंठन धागे क  शि त को बढ़ाता ह व उ  ह मजबूती 

दान करता है। अ  य धक ऐंठन यु  त धागा  ,मह न सू  म बार क व मजबूत होता है।  

5.3 धागा नमाण करने क  व भ  न अव  थाएं  (Different Stages of Yarn Construction) 

रेशे को व भ  न याओ ंव अव  थाओ ंम से गजुारकर इनसे अ वरल ल  बाई के धागे का 

नमाण कया जाता है। त  प  चात व   बुना जाता है। ाकृ तक रेश  से धागा नमाण हेतु 

न  नां कत अव  थाएं  ह। पर  त ुसभी रेश  को कुछ समान अव  थाओ ंम से होकर गुजारना 

पड़ता है। ये अव  थएं ह - 

1 धुनाई –  इस या म अ  य कई रेश  को मलाकर अथवा एक ह  वग के रेश  को एक 

साथ मलाकर धुनाई क  जाती है। ाक तक रेशे ाकृ तक अशु य  ,धूलकण आ द से यु  त 

एवं उलझे हु ए होते ह। धुनाई या वारा इन रेश  को सीध◌ा व समा  तर कर दया जाता 

है। साथ ह  ाकृ तक अशु यॉ ंजैसे घास ,प  ते ,बीज ,तने के कुछ कठोर भाग ,धूलकण आ द 

अलग हो जाते ह। धुनाई या मशीन अथवा हाथ से स  प न होती है।  

म त धागे बनाने के लए अलग अलग रेश  को ऐक  साथ मलाकर धुनाई क  जाती है। 
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जैसे कॉ सवूल धागे बनाने के लए कपास व ऊन के रेशे मलाये जाते ह। टेर कॉट व कपास 

के रेशे मलाकर धागे बनाये जाते ह। 

धुनाई या म रेशे सीधे,समाना  तर व  यवि थत हो जाते ह। अशु यॉ ं नकल जाती है। 

इसके प  चात इसक  पतल  चादर तैयार करके इसे 3 ‘‘ यास क  गोलाकार क प क  नल  से 

नकालते ह िजससे मोट   पो नयॉ ंबन जाती है। उ  कृ ट कोट  के व   नमाण हेतु धुनाई के 

प  चात कंघी या क  जाती है। पर  तु अगर साधारण व   बनाने हो तो इसके लए धुनाई 

के प  चात पो नय  से सीधे ह  कताई क  ज ◌ाती है। इ  ह कंघी करने क  आव  यकता नह ं 

पड़ती है। 

 

2 कंघी करना – उ  च को ट के व   बनाने के लए धुनाई के प  चात कंघी क  जाती है। इस 

या से छोटे रेशे छंटकर अलग हो जाते ह व ल  बे रेशे और भी सीधे व समाना  तर हो 

जाते ह। इसक  रचना भी सघन व  यवि थ त हो जाती है। छोटे रेश  से न  न को ट का 

व   बनाया  जाता है। ह  क  बटाई करके पो नयॉ ं बना ल  जाती ह। पर  त ु वे प नयॉ ं
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अ नय मत आकार क  कह ं मोट  तो कह ं पतल  होती ह इस लए इ  ह खींचा जाता है। 

3 खींचना –  खींचने का अथ है छोटे रेश  को बडे ़ रेश  से अलग करना । इस या म कंघी 

क  गई पो नय  क  घुमावदार घर ं पर चढ़ाया जाता है िजससे छोटे रेशे छंटकर अलग हो 

जाते ह। ल  बे रेश  से उ  च ेणी का व   बनाया जाता है। खींचकर नकलने के प  चात रेशे 

और भी समाना  तर व  यव सथत हो जाते है। वजन एक समान होता है। साथ ह  ल  बे रेशे 

ह  रह जाते ह। छोटे रेशे छंटकर नकल जाते ह। ा ग आउट या से पोनी को खींचकर 

उसक  मौ लक ल  बाई से 6-7 गुणा अ धक ल  बा बनाया जाता है। अं तम पोनी के रेशे 

अ  यधक समाना  तर व  यवि थत होते ह ।  

 

4 घुमाव देना – खींचकर बनाई गई पोनी को घुमाकर ह  का सा ऐंठन दया ज ◌ाता है। इसे ह  

रो वगं कहते ह। इस या म धागे पर कुछ घुमाव देकर ह  क सी बंटाई भी क  जाती है। 

इसम रेशे जो अब तक समाना  तर थे  ,पास पास आकर एक दसूरे पर घूम जाते ह और अब 
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इनक  रचना और भी अ धक सघन हो जाती है। फलत :ये पहले से भी अ धक मजबूत  हो 

जाते ह।  अब इनम धागे का पहला  व प दखाई देने लगता है पर  त ुअभी भी ये नबल 

होते ह जरा सी दबाव या झटका पड़ने से रेशे एक दसूरे से पथृक होकर छटक  सकते ह।  

इसके प  चात कताई क  या होती है। पर  तु स  क रेश  म ग द हटाने ,ऊनी रेश  म 

स ् को रगं व काबनीकरण या क  जाती है  ,तब इ  ह खींचने क  या कया जाता है। 

रेशम के रेशे काफ  ल  बे  होते है। इस लए इस पर कंघी  नह ं क  जाती है , यक रेशे 

अ वरल ल  बाई के होते ह ,जो  वत :ह  समाना  तर व  यवि थत होते ह।  

 

5 कताई – यह धागे नमाण क  अं तम अव  था है। इस या से वां छत ल  बाई व  यास के 

धागे ा  त कये जाते है। रो वगं या के प  चात कताई क  या क  जाती है। रो वगं से 

ा  त धागे को कताई मशीन पर चढ़ाया जाता है। इसम कई रोलर लगे होते ह िजनम  येक 

रोलर से नकलते नकलते वां छत  यास व आकार के ा  त हो जाते ह। 
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कताई क  या दो कार से स  प  न होती है  - 

1 यां क कताई  

2 रासास नक कताई 

1 यां क कताई –  इस व ध से छोटे छोटे रेश  क  कताई क  जाती है। यां क व ध दो 

कार क  होती ह - 

1 पर  परागत व ध  

2 सामा  य यां क व ध  

1 पर  परागत व ध –  यां क व ध को पुन  :दो कार  म बांटा जाता है।  

i ( तकल  वारा – ार  भ म सूत क  कताई का काय हाथ से स  पा दत होता था। कताई 

या सबसे पुरानी कला है  ,िजसको प हये के आ व  कार के समान ह  महतवपूण माना 

जाता है। पूव म कताई केवल ऊंग लय के बीच म रखकर बल देने से क  जाती थी। बल देने 

पर सूत जब ल  बा हो जाता तब  खुले सरे को प  थर पर बांधकर व जन डाल दया जाता 
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था। इस या म लनन व ऊनी रेश  को सूत का प देना सरल रहता था  ,क  तु सुती लघु 

त  तु को आपस म चपकने के लए थोड़ा नम करना आव  यक होता था। तकल  का 

आ व  कार भारत म हुआ ,िजसे आज भी ऊनी,रेशमी व सूती रेश  के लए काम म लाई जाती  

है। कताई करने क  यह सरलतम व ध होती है। यह लोहे या पीतल का गोल टुकड़ा होता है ,

िजसके म  य म लोहे क  पतल ,चकनी व सात इंच लंबी छड़ी लगी होती है। छड़ी के ऊपर 

के भाग म एक हुक लगा होता है ,िजसके मुड़े हु ए भाग त  तुओ ंको पकड़ता है। कातने वाला 

 यि त त  तओु ं को खींचकर तकल  को घमुाता जाता है। ऐंठन क  मा ा धीरे धीरे बढ़ने 

लगती है और सूत तैयार हो जाता है िजसे  पलू पर लपेट लया जाता है। 

ii ( चरखे वारा – भारत म तकल  के अ त र  त चरखे का उपयोग कई वष  से हो रहा है। 

ह  त कला के   म हाथ से काम म लेने वाले चरखे का उपयोग होता है। इसके अ त र  त 

व युत से चलने वाले चरखे भी काम म लए जाते ह। 

 

1 सामा  य यां क व ध – इस व ध म छ  :कार स ◌े कताइ क  जाती है। रेशे क  बनावट  ,व   

क  सू  मता ,ायोजन ,उपभो  ता के व   क  मांग आ द के अनुसार कताई व धय  का 

उपयोग कया जाता है। व भ  न व धय  के योग  से धागे क  बनावट ,रचना व गुण 
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प रव तत हो जाते ह । 

सामा  य यां क व धयॉ ं छ  :कार क  है जो न  नांकत ह  

2 1 रगं कताई  

2  वयं ऐंठन देने वाल  कताई  

3 खुल  अि तम कताई 

4 घषण कताई 

5 ऐंठन र हत कताई 

6 तथा इले  ो  टै टक कताई 

1 रगं कताई –  रगं कताई वारा सूत कातना ाचीन व ध है। इस व ध म छोटे छोटे रेशे 

आपस म चपक जाते ह। रेशे म आपस म चपकने का गुण व यमान रहता है। इसके इसी 

गुण के कारण  ,सूत कातते समय ये रेशे एक दसूरे से चपकते जाते ह और वां छत  यास व 

अ वरल ल  बाई के सूत का नमाण होता जाता है। कपास ,लन ,ऊनी आ द रेश  म आपस म 

सटने का अदभूत एवं अनोखा ग◌ुण समा हत रहता है। 

े म रगं कताई के लए मु  यत :दो कार क  मशीन  का योग होता हैा ये े म ह –  

(i) रग े म (ii)  यलू े म 

(i)  रगं े म वारा कताई – रगं े म वारा कताई से तैयार धागे थोड़े मोटे एवं खुरदरे होते 

ह। रगं े म अ त शी ता से सूत कातने का काय करता है। इस मशीन वारा खींचना  ,ऐंठन 

देना ,लपेटना आ द सभी याएं एक साथ ह  स  प न होती ह। मशीन से सैकड़  त  तु एव ं

धु नयॉ ंएक साथ ह त मनट हजार  बार च  कर लगाती ह िजससे सूत कताई का काय 

शी ता से समप  न हो जाता  है। तैयार धागा  वत  :ह  बो वन पर लपटता चला जाता है। 

फलत :इस मशीन से सूत कातने से समय शि त व धन क  काफ  बचत होती है। इससे कम 

समय म अ  छा उ  पादन होता है।  

(ii)   यतू े म –  यलू े म से कताई के प  चात सू  म  ,बार क व चकने धागे का नमाण 
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होता है। पर  त ुइससे धीमी ग त से धीरे धीरे कताइ का काय स  प  न होता है। इससे अ त 

मू  यवान  ,उ  च को ट के े  ठ धागे का नमाण होता है। व  टड धागा इसी ेम से तैयार 

होता है। 

 यूल े म पर भी खींचने,ऐंठन देने व लपेटने ,ये तीन  ह  याएं ए क ह  मशीन वारा एक 

साथ ह  स  पा दत होती है। 

2  वयं ऐंठन देने वाल  कताई –   वयं ऐंठन देने वाल  कताई व ध से सु  दर  ,मजबूत ,चकने 

व चमकदार धाग  का नमाण होता है। व  टेड धागा बनाने के लए यह व ध अ त उतम है।  

इस व ध म िजस मशीन का उपयोग कया जाता ह◌ै  वह लघ ुएवं कुट र उ योग के लए 

अ त मह  वपूण स  हुआ है। मशीन क  लागत कम होती है साथ ह  इसे कम  थन  म 

सुर त रखकर कताई का काय कया जाता है। मशीन क  ग त भी  यलू े म क  ग त से 

कम से कम दस गुणा अ धक होती है। अत  :समय ,म व धन क  बचत होती है। 

इस व ध म रेश  क  आपस म चपकने वाला पदाथ योग कया जाता है। कताई हेतु 

पो नय  को पहले एक  रोलस पर चढ़ाकर एक दशा म घुमाते ह त  प  चात रोलस को दसूर  

दशा म घमुाते ह  ,िजससे धागे म दायीं व बायीं दोन  और ऐंठन आ जाती है। अब पुन :एक  

बार साधारण या का योग कया जाता है िजससे धागा काफ  मजबूत हो जाता है। साथ 

ह  धागे क  ऐंठन एक ह  दशा म आ जाती है। 

3 खुल  अं तम कताई –  इस कताई का आ व  कार 1960 ई .म हुआ है। यह कताई भी पुरानी 

पर  तु च लत व ध है। इस व ध म बना कंघी कये,  सफ धुनाई कये पो नय  से धागे 

का नमाण होता है। इस लए धागा मोटा  , एवं खुरदरा होता है।  

इस व ध म पो नय  को तेज ग त से चलने वाले रोलस के बीच म से होकर गुजारा जाता है 

िजससे रेशे को आपस म पो नय  से जुड़े रहते ह ,अलग अलग हो जाते है। त  प  चात इन 

रेश  को एक ऐसे घमूनेवाल  क प से होकर नकालते है  ,िजसम साथ ह  हवा भी वा हत क  

जाती है। क प के नचले ह  से म छेद रहता है। घूमने  के कारण मोट  पोनयॉ ंपतल  पोनी 
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के प म क प के छ  से होकर बाहर नकलती जाती है। यहां इ  ह घूमने वाले य ◌ं  से 

घुमाव दया जाता है। िजससे मोटा धागा तैयार हो जाता है िजसे बो वन पर लपेट लया 

जाता है। 

इस व ध म तैयार मोटे धागे को आसानी से रंगा जा सकता है। इस व ध से तैयार धागा 

लगभग रगं व ध से तैयार धागे के स  य होता है। इस व ध का सबसे बड़ा लाभ ह क 

कम समय म इससे  यादा सूत काते जाते ह। इस लए समय क  काफ  बचत होती है। 

पर  त ु इस व ध म सबसे बड़ी कमी है क कंघी क  गई पो नय  से धागे नह ं काते जा 

सकते ह  ,  यक ये रेशे ई से चपके रहते है।  

4 घषण कताई –  इस व ध वारा धागे का नमाण का आ व  कार सन ् 1970 ई .म हुआ था इस 

व ध म रेश  म घषण वारा ऐंठन द  जाती है। बना कंघी क  गई पो नय  को )सफ धुनाई 

क  गई पो नय (काड  लवर क  कताई क  जाती है।  

इस व ध म दो ल  बवत छ यु  त म का योग कया जाता है। इन म  म हवा का 

पर्वाह से रेश  को वेश कराया जाता है। दोन  म  को घमुाने से आपसी घषण पैदा होता है 

िजससे धागा तैयार होता जाता है। ये धागे देखने म अ  य  त सु  दर  ,चकने व आकषण 

दखाई देते है। पर  तु इस व ध से ा  त धागे म तनाव साम  य का अभाव रहता है। इस 

कारण धागे शी ता से टूट जाते ह। 

5 ऐंठन र हत कताई -   जैसा क नाम से ह   प  ट है  ,इस कार क  कताई म धाग  म ऐंठन 

नह ं द  जाती है। इस व ध म रेश  का समाना  तर प म रखकर चपकाने वाले पदाथ का 

छड़काव कया जाता है। िजससे रेशे आपस म चपककर मजबूत बन जाते ह। अब इ  ह कई 

बार रोलस से नकालकर रोल पर लपेट लया जाता है। इसके बाद पानी से धोकर चपकाने 

वाले पदाथ  को अलग कर लया जाता है। कभी कभी व   बुनने के प  चात चपकाने वाले 

पदाथ  को धुनाई वारा अलग कया जाता है। 
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3 रासाय नक कताई – रासाय नक व ध से न मत कृ म रेश  को कताई वारा धागे का 

नमाण कया जाता है। सबसे पहले रेशे बनाने वाल  रासाय नक पदाथ के गाढे ़  घोल को 

 पी नरेट के छ  से होकर गजुारा जाता है। धागे का  यास व धागे क  सं  या 

आव  यकतानुसार रखी जाती है।  पी नरेट के छ  क  बार क  व मह नता पर रेश  क  

बार क  व मह नता नभर करती है।  पी नरेट के छ  से बाहर नकलने के प  चात रेशे सूख 

जाते ह  ,िजसे बंटकर खींचकर अथवा ऐंठन देकर  पूल पर लपेट लया जाता है। न  ह रेशा 

) टेपल रेशा (बनाने के लए रेश  क ◌ो छोटे छोटे टुकड़  म काट लया जाता है। 

रासाय नक कताई भी चार कार के होते है -  

1 आ  कताई  

2 शु  क कताई 

3 पघल  कताई 

4 बायोक  पोनेट कताई  रासाय नक कताई 

1 आ  कताई –  कृ म रेश  के नमाण हेतु अं तम अव  था म तैयार रासाय नक कोलॉयडल 

घोल को  पी नरेट के छ  से होकर गुजारा जाता है  ,िजससे अ वरल ल  बाई के रेश  का 

नमाण होता जाता है। अब इ  ह धोकर कताई या वारा गील  अव  था म ह  धागे तैयार 

करके  पूल पर लपेट लया जाता है।  

2 शु  क कताई –  इस व ध म धागे नमाण हेतु अं तम कोलॉयडल अव  था म ा  त 

रासाय नक कॉलॉयडल घोल को  पी नरेट के  छ  से होकर नकालाजाता है। छ  से बार क 

रेशे नकलते ह िजन पर गम हवा या भाप वा हत क  जाती है  ,िजससे घोलक का 

वा  पीकरण हो जाता है और ठोस रेशा ा  त हो जाता है। अब इ  ह खीं चकर और ऐंठन देकर 

कताई या वारा मजबूत धागे का नमाण कया जाता है। 

3 पघल  कताई –  इस व ध से ा  त धागे का सव  तम उदाहरण नायलॉन है। इस व ध म 

ठोस सफेद लक को पघलाकर गाढ़ा घोल बनाया जाता है। इसके बाद इस गाढ़े घोल को 
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 पी नरेट के छ  से गुजारकर हवा वाले चै  बर म भेजा जाता है जहॉ ं ये ठ  डा होने पर 

स  त हो जाते ह  ,िज  ह खींचकर ऐंठन देकर तथा बंटकर धागे को  पूल पर लपेट लया जाता 

है। इसी या को पघल  कताई कहते ह। रेश  केा बाद म धोने क  कोई आव  यकता नह ं 

पड़ती है। 

4 बायोक  पोनेट कताई  रासाय नक  – इस कार क  कताई के पॉल मर को कई बार अलग 

अलग  पी नरे स के छ  से नकालकर फर इ  ह खींचकर व ऐंठन देकर बंटा जाता है। 

बंटन के प  चात धागे को  पलू पर लपेटा जाता है। 

4  

5.4 धागे क  ऐंठन (Twisting of Yarn)  

रेशे ल  बे ह  अथवा छोटे  ,इ    ह ऐंठन देकर व बंटकर ह  धागा नमाण का काय कया जाता 

है।  ऐंठन देने का मु  य उ े य सभी रेश  म आपस म सटाकर बांधना है ,िजससे उनके खलेु 

सरे ,आपस म लपटकर अ  य हो जाय। व   क मजबूती ,काय मता ,सु  दरता  ,सू ◌् मता ,

मह नता एवं उ  कृ टता उसके धागे पर द  गई त इंच क  ऐंठन पर नभर  करती है। ऐंठन 

व   के बा य  वप के साथ साथ अंत: वप जैसे काय मता को भी भा वत करती है। 

साधारणतया यह माना जाता है क अ धक ऐंठन यु  त धागे से अ  य त बार क ,मजब ◌ूत ,

सु  दर ,आकषक एवं उ  च को ट के व   का नमाण होता है। पर  तु बहु त अ धक ऐंठन देने 

से मोटे ,वृ  एवं खुरदरे धागे का नमाण होता है तथा अ  यधक ऐंठन से रेशे कमजोर होकर 

टूट भी सकते ह। कम ऐठंन से मोटे धागे का नमाण होता है। अत :ऐसे धागे से ब ने व   

कमजोर होते ह  य क ऐंठन वारा रेशे आपस म सटकर तथा बंधकर धागे को मजबूती 

दान करते ह। 

ल  बे रेश  जैसे ाकृ तक रेश  म रेशम तथा सभी कार के मानवकृत कृ म रेशे को अ धक 

ऐंठन देने क  आव  यकता नह ं पड़ती है। कम ऐंठन यु  त धाग से न मत व   म चमक 

एवं कोमलता अ धक होती है। छोटे छोटे रेश  को जैसे कपास  ,लनन ,ऊन , पन यान आद को 
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अ धक ऐंठन देकर मजबूत एवं टकाऊ धागा बनाया जाता है। अ धक ऐंठन यु  त धाग  से 

े प के समान व   तैयार होता है।  

 

 

 

व   नमाण के लए ताने के धागे को अ धक मजबूत एवं ऐंठन यु  त बनाया जाता है ,

 यक  व   बुनाई के समय इ  ह भार  तनाव –  खचंाव एवं झटके सहन करने पड़ते ह।  

अगर ताने के धागे कमजोर ह गे तो वे इन झटक  को सहन नह ं कर सकगे। फलत  :बार बार 

टूट जाएंगे िजससे व   नम ◌ाण काय असंभव हो जाएगा। बाने के धागे से भराई का काय 

कया जाता है। धागे 

क  परख के लए उसक  त ऐंठन (TPI) देखी जाती है। अत :

ऐंठन के आधार पर धाग  को न  नांकत तीन े णय  म 

वभािजत कया जा सकता ह -  1 न  न 
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ऐंठन यु  त धागा –  इसम त इंच ऐंठन कम होती है। इनम ऐंठन क  सं  या 0-3 ऐंठन त 

इंच होती है। 

2 म  यम ऐंठन यु  त धागा –  इसम साधारण ऐठंन 3-7 ऐंठन त इंच होती है।  

3 अ धक ऐंठन यु  त धागा –  इसम अ धक ऐंठन 7-12 ऐंठन त इंच होती है।  

ऐंठन देने  हेतु इसक  दशा नधा रत क  जाती है। धागे म मु  यत  :दो कार से ऐंठन द  

जाती है -  

1 बायी ओर ऐंठन या S अ र जैसा ऐंठन -  

 बायीं ओर से ऐंठन देने के लए पो नय  क  घड़ी क  उ  ट दशा म घुमाया जाता है िजससे 

इसका घुमाव अं ेजी के S अ र जैसा दखता है। अत  :इसे S ऐंठन भी कहते ह। 

2 दायीं और ऐंठन या Z अ र जैसा ऐंठन - दायीं ओर से ऐंठन देने के लए पो नय  को घड़ी 

क  दशा म घुमाया जाता है िजससे इनका घुमाव अ ेजी के Z अ र के जैया दखता है। इस 

कारण इसे Z ऐंठन कहते ह। इस कार बायीं और S ऐंठन और दायीं और Z ऐंठन द  जाती 

है। धागा नमाण यं  म ऐंठन दर को नि चत करने के लए रेगुलेटर  लगे होते ह।  

5.5 धागे का प रमाण तथा उनके सूचक अंग Yarn Dimensions and Count of Yarns) 

धागा तैयार करने हेतु िजस क  ची साम ी अथवा रेशा का योग कया जाता है  ,उस क  ची  

साम ी तथा तैयार धागे क ल  बाई व वजन म एक नि चत संबंध होता है। इ  ह  ंसंबंध   

के आधार पर धागे क  ल  बाई  ,मोटाई , यास ,बार क  आ द मालूम क  जाती है। इसके लए 

धाग  को अंक  वारा मापा जाता है ,िजसे ह  सचूक अंग कहते ह। इ  ह ं सूचक अंक  के 

आधार पर धागे क  मोटाई और आकार का अनुमान लगाया जाता है। साथ ह  धागे क  

कमोलता  ,बार क ,चकनापन अथवा खुरदरापन का ान होता है।  

धागे को अंक दो व धय  वारा दये जाते ह -  

1 नि चत ल  बाई प त  

2 नि चत वजन प त 
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1 नि चत ल  बाई –  नि चत ल  बाई प त म धागे क  ल  बाई को नि चत रखकर वजन म 

प रवतन कया जाता है। अत  :इस प त म वजन क  इकाई है। डे नयर से स  बोधत कया 

जाता है।  

भ  न ् भ  न वग  के रेश  म ल  बाई म भ  नता रखकर  ,उसे अंक दए जाते ह। कपास म ,

जब एक पॉ  ड कपास क  ई 840 गज ल  बा धागा तैयार  कया जाता है तो इस 1) एक  (अंक 

दया जाता है। इसी कार अगर ई का वजन बढ़ाकर 2 पॉ  ड ई से जब 840 गज ह  धागा 

तैयार कया जाता है तो इसे 2 अंक िइया जाता है। अत :इस प त म धागे का अंक िजतना 

अ धक होगा ,धागा उतना ह  मोटा एवं अ धक  यास का होगा। सबसे कम अ ◌ंक का धागा 

अ  य  त पतला  ,मह न एवं बार क होगा।  अत :यह  प ट होता है क धागे क  ल  बाई 

नि चत हो ,पर  तु क  ची साम ी क  मा ा म वृ  कया जाए ,उतना क  धागा का अंक होता 

है।  

2 नि चत वजन प त  – नि चत वजन प त म नि चत ल  बाई प त के ठ क वपर त 

वजन को नि चत करके धागे क  ल  बाई म वृ  क  जाती है। वजन हेतु पो  ड का योग 

होता है त पो  ड से तैयार ल  बाई गणांक होती है। टश प त म कपास के धागे क  

ल  बाई क  इकाई 840 गज क  ल  छ  होती है। इस कार अगर एक पौ  ड ई से 840 गज 

धागा तैयार होता है ,तो इसे 1 ) एक  (अंक दया जाता है। अगर 1 पौ  ड ई से 1680 गज धागा 

तैयार होता है तो इसे 2 अंक दया जाता है। इस कार अगर 1 पौ  ड ई से 2520 गज धागा 

तैयार होता है तो इसे 3 अंक दया जाता है।   

रेश  के वजन को नि चत रखकर उतने ह  रेश  से अ धक ल  बाई के धाग  का नमाण 

कया जाता है  ,अत :इस पत म िजतना अ धक न  बर का धागा होगा ,वह उतना ह  बार क ,

मह न एवं कोमल होगा।  

मोटे धागे क  अपे ाकृत मह न एवं बार क धागा तैयार करना क ठन है  य क इ  ह कातने ,

बंटने ,ऐंठन देने एवं लपेटने म अ  य त सावधानी क  आव  यकता पड़ती है।  
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5.6 सूत का वगकरण (Classification of Yarns) 

सूत को नमनां कत कार से वभािजत कया जाता है - 

अ  (आकार के आधार पर  

सूत को आकार ,सं  या या गणांक के आधार पर वभािजत कया है  - 

1 (  पन सतू – आकार को ल  बाई त इकाई वजन से द शत कया जाता है।  येक त  त ु

के लए यह भ  नता होती है। सूती व   के लए गुणांक इस कार से द  जाती है। 

सं  या का गणांक  

(Number or count) 

गांठ  

(Hanks) 

वजन 

(Weight) 

No.1 

No.2 

No. 3 etc. 

1  )840 याड( 

2 )1680 याड(  

3 )2520 याड(  

1 प ड )454 ा(. 

2 प ड )454 ा(. 

3 प ड )454 ा(. 

 

2 ( फलामे  ट साइज  – फलामे  ट सूत ि परनेट के छ  के आकार पर नभर करता है। त  तु 

बनाने का पदाथ िजस ग त व दबाव से ि पनरेट म प  प कया जाताहै ,फलामे  ट का आकार 

भी उसी से नधा रत होता है। फलामे  ट के आकार का माप डे नयर अथात ल  बाई त 

इकाई वजन के मापी ज◌ाती है। इसम ल  बाई बराबर रहती है – 

1 डे नयर  – 9000 मीटर वजन एक ाम 

2 डे नयर  – 9000 मीटर 2 ाम  

3 डे नयर  – 9000 मीटर वजन 3 ाम  

3 ( ऐंठन के आधार पर वग करण – ऐंठन क  सहायता से सभी त  त ुएक दसूरे से जुड़े  रहते 

ह तथा धागे को मजबूती दान करते ह। ऐंठन या म एक से पर बल देकर घुमाया 
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जाता है  ,जब क दसूरा सरा ि थर रखा जाता है। ऐंठन देने म दो बात महतवपूण होती है -  

अ  (ऐंठन क  दशा  

ब (ऐंठन क  मात ् रा 

अ (ऐंठन देने क  दशा  

ऐंठन देने क  दशा को S व Z क  सं ा द  गई है। कभी कभी इसे नय मत  ,उ  ट ,दॉयंी तथा 

बायी के नाम से जाना जाता है। सूत S ऐंठन धागे को सीधा रखने पर म  य ब  द ु से 

घड़ीनुमा ऐंठन वाला होता है। Z ऐठन घड़ी के वप रत होता है। 

ब (ऐंठन क  मा ा – ऐंठन देने क  मा ा त  तु क  ल  बाई ,सूत का आकार तथा सूत के उपयोग 

पर नभर करती है। सूत म ऐंठन एक नधा रत सीमा तब बढ़ाई जा सकती है ,िजससे 

मजबूती भी अ धक होती है। बहु त फलामे  ट या ल  बे रेश  को अ धक ऐंठन क  आव  यकता 

नह ं होती है। छोटे या लघु रेश  को अ धक ऐंठन देकर ह  आपस म जोड़ा जाता है। ऐसे रेश  

म मजबूती भी अ धक होती है। मह न धाग  म अ धक ऐंठन क  आव  यकता होती है तथा 

मोटे धाग  म कम ऐंठन द  जाती है। बुनाई करने के धाग  म ऐंठन कम देते है। ऐंठन क  

मा ा एक समान होना चा हये िजससे व   कह ं मोटा एवं कह ं पतला नह ं रहे। ऐंठन 

न  न ल खत मा ा म द  जाती है - 

(i  (कम ऐंठन  – कम ऐंठन वाले सूत बाने म काम म लए जाते ह ,िज  हे नेपड या रोऍदंार 

बनाने के लए कया जाता है। ऐंठन कम होने के कारण रोऍ ंसरलता से बन जाते ह। कम 

ऐंठन फलामे  ट सूत का ऐंठन (2-3 tpi) (Turns per inch) होता है। रोएँदार क  बल के ताने म 12 tpi 

तथा बाने के लए 6-8 tpi  होता है। 

(ii  (औसतन ऐंठन –  लघु त  तओु ंके लए औसतन ऐंठन का उपयोग अ धक कया जाता है। 

ताने के रेश  पर बाने क  अपे ा अ धक ऐंठन द  जाती है  य क ताने के रेश  को अ धक 

मजबूत बनाया जाता है। बुनाई करने के करघे पर तनाव तने के सूत पर पड़ता है  ,साथ ह  

बाने क  शटल आगे पीछे गुजरने से उ  प न घषण  को झेलता है।  
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(iii  (अ धक स  त ऐंठन या वॉयल –  स  त या वॉयल ऐंठन म 30-40 घुमाव त इंच सूत मे ◌ं 

स  ती त  तओु ं के नकट आने से होती है। स  त होने क  या ऐंठन दये हु ए सूत पर 

दोबारा ऐंठन देने से अ धक उजागर होती है। दसूरे श  द  म एकहरा सूतपर ऐंठन एक ह  

दशा म दया जाता है। उसी दशा म दोबारा ऐंठन द  जाती है। 

 

4 ( े प सूत – े प सूत का नमाण अ धक ऐंठन जो 40-80 tpi ऐंठन त इंच होती है। इस 

कार से सूत म ह  का या कड़ापन आ जाता है जो बुनाई के प  चात े प के समान हो जाता 

है। सभी ाकृ तक सूत तथा रेयान को े प व ध से व   बनाया जाता है। ताप सनू  य 

त  तओु ंके उपयोग से े प तैयार नह ं कया जा सकता है। े प व   को बनाने म  ऐंठन 

क  मा ा म वृ  करने तथा ऐंठन क  दशा प रवतन कर देने से े प व   म अ धक 

आकषण आ जाता है। उदाहरण के लए 6S तथा 6Z से अ धक े प का भाव दखाई देगा। 

इसके वप रत 2S व 2Z म भाव कम हो जाता है। े प सूत व   नमाण करते समय बाने म 
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यु  त होते ह। कई बार दोन  ताने व बाने म े प सूत का उपयोग होता है। 

 

5 (  लाई के अनुसार  वग करण  – त  तुओ ंको एक समान ऐंठन देकर व   का नमाण कया 

जाए तो ऐसे सूत को सगंल या एक रेशीय व  लाई कहा जाता है।  लाई के आधार पर सूत 

को तीन कार से वभािजत कर सकते ह - 

(i( एकरेशीय सूत 

(i(  लाई सूत 

(iii( कोड या के बल सूत 
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(i  (एक रेशीय सूत –  एक रेशीय सूत 2-3 ऐंठन देकर बनता है। एक रेशीय सूत को खोल देने से 

त  तु अलग हो जाते ह। क ई बार एक पतल  प ी  ,ल  बा रेशा के सूत से बनते ह। पतल  प ी 

कागज या धातु क  होती है। सूत म कभी ऐंठन ब  कुल नह ं होती है और कुछ म ऐंठन 

होती है जो एक ह  दशा म होती है। 

(ii  ( लाई सूत –   लाई सूत का नमाण दो या दो से अ धक एक रेशीय सूत से मलकर होती 

है।  लाई सूत को खोलने देने पर एक रेशीय सूत अलग हो जाते ह तथा एकरेशीय सूत को 

खोलने पर त  त ुअलग होते ह। 

(iii  (केबल या कोड –  केबल या कोड दो या दो से अ धक  लाई सूत के ऐंठन देने पर बनता 

है। काड सूत का नामांकरण सूत म ऐंठन क  दशा के आधार पर रखा जाता है। सलाई 

करने के धागे व र  से इस वग म आते ह। 
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नोव  ट  सूत (Novelty Yarns) 

 

नोव  ट  सूत का नमाण नय मत प से अ नय मत  यव  था से कया जाता है  ,जो पू रे सूत 

म भ  न हो  सकती है। रोऍदंार  ,लूप ,व भ  न तनाव व ऐंठन म अ  तर देकर इसे तैयार कया 

जाता है। रंग म भ  नता भी लाई जाती है। नेाव  ट सूत का टकाऊपन सूत के नमाण 

तथा व   क  बनुाई पर नभर करता है। नोव  ट सतू का भाव िजतना कम होता है व   

क  बुनाई अ धक मजबूत होती है। नोव  ट  सूत का उपयोग बुने हु ए  वेटर व ेस म कया 

जाता है। सू टगं म भी त  तओुं  ,ऐंठन , लाई व रंग  म  भ  नता लाई जाती है। नोव  ट सूत 

न  न होते ह -  
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1 रेटाइन – रेटाइन सूत बहु त च लत होता है। इसम एक मोटा सूत आकार का काय करता है ,

िजसके चार  ओर कु  डल  व लूप म दसूरा सूत लपटा होता है। कई घमुाव व बल लए हु ए 

सूत को ि थर अव  था म रखने के लए बाइ  डर का उपयोग होता है।  
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2  पाइरल या काक  ू  सूत –  माइरल या घुमावदार सूत तैयार करने के लए दो  लाई को 

व भ  न ऐंठन पर बल दए जाते ह  ,साथ ह  दोन  के आकार म भ  नता पाई जाती है।  

 

3 गांठ या रंग का ध  बा वाला सूत – इसम दो  लाई सूत को एक ह   थान पर देर तक 

लपेटना एव ंशेष  थान पर दरू दरू लपेटने से बनता है इस कार से नय मत अ  तराल पर 

गांठ सी बन जाती है। िज  ह दसूरे रंग से तैयार कया जा सकता है। गाठं व रंग के ध  बे 

सूत क  पूर  ल  बाई म आकषक लगते ह। ऐंठन देते समय ब  धक त  व साथ म बांधा जाता 

है। 
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4 लूप  ,कु  डल नुमा या बाउ  ले सूत –  सूत क  पूर  ल  बाई म नय मत दरू  पर लूप बने 

होते ह। ऐसे सूत को बुने हु ए व   म उपयोग कया जाता है। कोट व अ  य पोशाक  म लूप 

भाव दखाने के लए उपयु  त रहता है। 

5थोड़ा बटा हुआ या  लब –   लब का भाव दो कार से लाया जाता है इस कार के सूत म 

)अ (धागे के नय मत  थान पर ऐंठन नह ं द  जाती है और )ब (कई बार ऐंठन म भ  नता 

रखी जाती है। इसम नि चत म  या तर  पर ऐंठन के कसाव को अ धक या कम रखा जाता 

है। 
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6धातु से बना सूत –  धातु क  पतल  च र से यह सूत तैयार होता है।  टल  ,ए  यू मी नयम ,

सोना व चॉदं  पर पतल   लाि टक क  परत चढ़ा द  जाती है ,ततप  चात उसक  पतल  पट(ट  

काट ल  जाती है। धातु से बने सूत पर  लाि टक क  परत होने से खराब नह ं होते ह। 

आजकल ए  यू मी नयम क  पतल  परत  के बीच म  लाि टक क  तह द  जाती है और फायल 

के नाम से उपयोग म लाया जाता है। 

7 कागज का सूत –  कागज को फाड़ कर गीला कया जाता है और गील  अव था म बटकर 

सूत तैयार कया जाता है। कागज के सूत को अ  य धाग  के समान ह  बुनाई कर काम म 

लया जाता है। मजबूती म कमी होने से कागज के सूत का उपयोग बैग  ,सीट कवर ,त  तु के 

बने काल न आ द म होता है। 

8  लाि टक सूत –   लाि टक के सूत ाकृ तक व कृ म रेश  के बनते ह। तैयार सूत को 

 लाि टक के सुर त घोल म डुबो कर  लाि टक सूत तैयार कया जाता है। 

9  डेल धागा – जब दो या दो से अ धक रंग  के धाग  को एक साथ मलाकर बंटकर व 
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ऐंठन देकर धागा तैयार कया जाता है तो इसे े  डेल धागा कहते ह। ये धागे भी अ  य  त 

सु  दर एवं आकषक दखते ह। 

 

 

 

10 बनावट  सूत  (Textured Yarns) 

नोवे  ट  धागे का नमाण कताई मशीन से कया जाता है। इसके नमाण म तीन धाग  का 

उपयोग कया जाता है। एक धागा आधार का काम करता है  ,दसूरे धागे म फै  सी भाव 

उ प  न कये जाते ह तथा तीसरा धागा उ  ह बांधने का काय करता है।  

बनावट  सूत के नमाण म सूत के ाकृ तक रेश  के समान गुण  का समावेश करना होता 

है। मानवकृत फलामे  ट अ धकतर स  क के रेश  के समान तीत होते ह। वा  तव म  पश 

करने पर तथा  यवहा रक प से काम म लाने पर वह भ  न होते ह। ताप सनु  य त  त ु

सलक के रेश  से अ धक उपयोगी गुण रखते ह। इनम  या  थता व लचीलेपन के गुण होते 

ह। ताप चर  था य  व क  मता व देखभाल सरल होती है। बनावट म सम पता होती है। 

ताप सुनमय त  तओु ंम कुछ वषमताऍ ंभी होती है। िजससे यह त  त ुअ धक टकाऊ होते ह, 

आरादायकता ि थर व युत उ  प  न होने से कम हो जाती है। ताप सुन  य त  त ुअ धक 

पारदश  होते ह तथा इसम जल अवशोषण मता बहु त कम होती है। बनावट  सूत म उ  तम 

गुणा  मकता लाई जाती है  ,जो साधारण फलामे  ट म नह ं होती। बनावट  सूत सामाना  तर व 

सीधी अव  था म नह ं होते अ पतु उनम लूप  ,घु ंघराले ,कु  डल  या  प होते ह। बनावट  सूत 

म जल अवशोषण मता अ धक होती है। इनम रेश  के बीच म हवा के लए पया  त र  त 

 थान होता है ,िजसके कारण वह शर र से अ धक नह ं चपकते ह। अवशोषण मता तथा 

ि थर व युत म सीधा संबंध होता है। इसी कारण इसम ि थर व युत उ  प  न नह ं होती है। 

बनावट  सूत को तीन कार से वभािजत कया जा सकता है  
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अ  (वहृत बनावट  सूत  

ब (खींचा जाने वाला सूत  

स (बनावट  सतह )सेट (वाले सूत  

अ (वहृत बनावट  सूत – वहृत सूत वह फलामे  ट होते ह िजनका भार त ईकाई ल  बाई म 

अ धक कया गया हो। वहृत बनावट  सूत दो कार का होता है - 

(i) लूपदार वहृत सूत – इसम साधरण फलामे  ट सूत को एक नौजल के बीच म से गुजारते 

ह  ,िजसम वायु बड़ी तेजी से वा हत क  जाती है। हवा क  तेजी सूत को लूपदार बना देती है। 

सूत को नयं त ग त से नौजल म भेजा जाता है।  य क इसी से लूप क  सं  या नधा रत 

करती है। सूत का आयतन 50 -150 तशत बढ़ जाता है। सूत के आकार व मोटाई म कोई 

प रवतन नह ं आता है। लूप केवल सीधे भाग म ह  बनता है। इस व ध म ताप म 

ि थर करण क  आव  यकता नह ं होती है। इसी कारण कसी भी कार के त  त ुके फलामे  ट 

को लूपदार बनाया जा सकता है। लूपदार वहृत सूत तथा नावे  ट सूत म बहु त सी 

व भ  नताऍ ंहोती है। 
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(ii)  प सूत – वहृत म  प सूत बनाने के लए फलामे  ट सूत को  प बा  स म से 

दबाकर गुजारा जाता है। इस बा  स म आर  जैसे दॉतं होते ह। इसके प  चात ताप चे  बर म 

से गुजारा जाता है  ,िजससे त  तु ि थर अव  था ले लेता है। इस कार के फलामे  ट का 

आयतन 200-300 तशत बढ़ जाता है। इस सूत म लचीलाप न होता है  ,क  तु इ  ह खींचे जाने 

वाले सूत क  सं ा नह ं द  जा सकती है। 
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ब  (खींचा  जाने वाला सूत –   ैच सूत म भार व खचंाव दोन  होते ह इसका उपयोग होजर  ,

अ  डवीयर , वेटर ,द  ताने तथा तेरने क  पोशाक  म कया जाता है।  टैचर सूत का उपयोग 

उ  पादन एक ह  साइज क  पोशाक बनाते ह  ,जो सभी साइज के  यि तय  के लए काम म 

ल  जा सकती है।  ैच सूत दो कार के होते है -  

(i) कु  डल नुमा – इस कार के सूत को ताप व नकल  ऐंठन देकर ि थर बनाया जाता है। 

इसी या म सूत कु  डल नमुा बन जाता है। 

 

 

(ii) घु ंघराले सुत – सूत को गम अव  था म तीखी चाकू क  धार से गुजारा जाता है  ,िजससे 

सूत का एक भाग चपटा व एक भाग घु ्ंघराला हो जाता है। इसके प  चात सूत को ठ  डा कर 

लया जाता है। रबन व होजर  म इसका उपयोग अ धक होता है। 

स बनावट  सतह वाले सूत  – आकषण व सु  दरता बढ़ाने के लए व   क  सतह का ताप के 

वारा व भ  न कार से ि थर कर दया जाता है। एसीटट व पॉ ल  टर व   पर यह या 

अ धक होती है।  
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11लेटे  स धागा –  इस कार के धागे के बनाने के लए अ  य  त मह न रबर के तार को ई ,

न◌ायलॉन  ,लनन ,रेयॉन तथा अ  य वग के धाग  के साथ मलाकर बंटकर तैयार कया जाता 

है। 

 

5.7 श  दावल  

प रस जा(Finishes)- व  पर अि तम प से क जाने वाल  या। 

सफाइ करना (Scouring)- ऊनी रेष  क सफाइ करना। रेश 

समेटना(Reeling)- रेशमी रेष  को बो बन पर लपेटना। 

ग द हटाना(Degumming)- रेशमी रेशो से ग द हटाना। 

ताप सुन  य रेशा (Thermoplastic Fiber)- ताप भा वत होने वाला रेशा। 

पुनब लत व (Reinforced Cloth)- व  का थायीपन बढाना। 

व  गुणांक(Fabric Count) - त इंच कपड  म धाग  क  सं या। 

सूत सं या Yarn Number)- धाग  क  बार क  का माप (1000 मीटर धागे का वजन)। 

फलामे  ट  – अ धक ल  बाई रेश फलामे  ट कहलाते हैा ये सं  या के आधार पर एकरेशीय ,

व वरेशीय होते हैा 

 टैपल रेशे – छोटे रेश  को  टैपल रेशा कहते है।  

5.8 अ  यासाथ  न 

1 कताई से आप  या समझते है कताई के व भ  न तर के बताइये।  

2 सूत का नमाण कस कार होता है  ,व  तार से समझाइए  
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3 सूत के वग करण कौन से है। कस आधार पर सूत को वग कृत कया जा सकता है। 

4 सूत के कौनसे कार अ धक उपयोगी होते है। 

5 बनावट  सूत पर सं  त ट  पणी ल खये। 

5.9 संदभ ंथ  

 डॉ  .वृ  दा सहं – व   व ान एवं प रधान पंचशील काशन जयपुर  

  डॉ  .बेला भागव – व   व ान एवं धलुाई कला यु नव सट  बुक हाउस ा ;ल ;जयपुर ,1998  

 डॉ  .मला  वमा – व   व ान एवं प रधान म  य देश ह  द  ंथ अकादमी  ,भोपाल ,1973  
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इकाई 6 

बुनाई  )Weaving(  

इकाई क  परेखा 

6.0 उ े  य  

6.1 प रभाषा  

6.2  करघा व करघे के भाग  

6.3 बुनाई क  व भ  न अव  थाऍ ं   

6.4 बुनाई का वग करण   

6.4.1 साद  बुनाई    

6.4.2  वील बुनाई  

6.4.3  से टन तथा सा टन बुनाई   

6.4.4  पाइल या रोएंदार बुनाई 

6.4.5  जेकाड बुनाई   

6.5  श  दावल  

6.6  अ  यासाथ  न  

6.7  संदभ ंथ  

 

6.0 उ े  य  

इस इकाई के अ  ययन के प  चात ्आप – 

 व   नमाण क  व भ  न व धय  से अवगत ह गे 

 करघे के भाग व उनक  काय णाल  क  व  ततृ जानकार  ा  त करगे 

 बुनाईय  के व भ  न कार  ,उनके गुण दोष व योग के बारे म जानगे  
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6.1 प रभाषा  

6.1 बुनाई (Weaving) 

बुनाई कला म दो धाग  ल  बवत ्धागा या ताने का धागा तथा अनु  थ धागा या बाने का 

धागा का योग होता है। बुनाई के लए सव थम ताने का धागे को दोन  तरफ क  बीम पर 

समाना  तर सटा हुआ कसकर तान दया जाता हैा ताने के धागे क  ल  बाई म जोड़ नह  ं

पड़ता है। िजतना ल  बा व   बनाना होता है उतनी ह  ल  बाई के ताने के धागे को रखा 

जाता हैा बाने के धागे को छोट  शटल पर लपेट दया जाता है। इस शटल को ताने के धागे 

के बीच म से होकर चौड़ाई म फंसाकर नकालते हु ए भराई व ध वारा व   बुना जाता है। 

बुनाई वारा व  नमाण अ  य  त च लत एवं पुरानी कला है। अ धकांश व   का नमाण 

बुनाई (Weaving) के वारा ह  होता है। 

6.2  करघा व करघे के भाग 

 

करघा चाहे ह  तचा लत हो अथवा व युतचा लत  ,इनक  बनावट एक सी होती है। एक करघे 

म न  नांकत 5 भाग होते ह  – 1  लॉथ बीम या कपड़े का बेलन 2 वाप बीम या ताने का बेलन 

3 हारनेस 4 शटल तथा 5 र ड या कंघी  

1 कपड़े का बेलन या  लोथ बीम – यह बीम ग तशील होता है। यह करघे के अगले भाग म 

सामने क  ओर से ि थ त होता है। असम ताने के धागे के अं तम छोर कसे जाते ह िजससे 

ताने के ताने पूर  तरह से तन जाते ह। बुनाई या ार  भ होने पर जैसे ह  कपड़ा तैयार 

होता है  ,यह तैयार  कपड़ा उतनी ह  शी ता से इस बेलन पर लपेट लया जाता है।  कपड़ा 

लपेटने के कारण ह  दस बीम का नाम  लॉथ बीम रखा गया है। 

2 ताने का बेलन या वाप बीम –  ताने का बेलन या वाप बीम करघे के पीछे क  ओर होता है। 

इस पर ताने के धागे  ,व   क  स  पूण ल  बाई के अन ◌ुसार  ,समाना  तर ि थ त म पास पास 

सटाकर ,लपेटे जाते ह। व   क  चौड़ाई के अनुसार ह  इस बीम पर धागे लपेटे जाते ह। यह 
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बीम भी ग तशील होता है और बाने के धागे भर जाने के प  चात ह  क सी ग त से शी ता 

से घूमकर लपेटे हु ए धागे को ढ ला छोड़ देती है। इस प ◌्रकार यह या तब तक होती 

रहती है जब तक क पूरा व   बुन न जाए। 

व   क  ल  बाई के अनसुार ,वाप बीम पर जब सम  त धागे ल  बवत चढ़ा दयेजातेह ,जब 

इनके अि तम छोर  को इन पर से खोलकर सीधे तानकर ,करघे के अगले भाग म ि थत 

कपड़े के बेलन पर लाकर लपेट  दया जाता है। इस कार ये धागे स  पणू बुनाई या के 

दोरान कसकर तने रहते ह। उ  ह  ंपर बाने के धागे से ताने के धागे क  भराई व ध वारा 

बुनाई या होती रहती है। फल  व प स  पणू व   बुनकर तैयार हो जाता है। 

3 हारनेस –  हारनेस करघे का एक अ त मह  वपूण भाग है। यह करघे म लगा एक े म होता 

है। बुनाई या के दौरान  ,यह ताने के धागे को ऊपर – नीचे करने क  या को नयं त 

करता है। साधारण बुनाई म भी कम से कम दो हारनेस का उपयोग होता है। डजाइनदार 

एवं क ठन बुनाई हेतु बहु त से हारनेस क  आवश ्  यकता रहती है। इस कार हारनेस क  

सं  या बुनाई के नमून  पर नभर करती है। 

हारनेस एक े म जैसी रचना है। इसम असं  य तार लगे होते ह िज  ह हेडल कहते ह।  येक 

हेडल म एक छोटा सा छ  होता है। इ  ह ं छ  से होकर ताने के धागे ,वाप बीम से  लॉथ 

बीम क  ओर तक आते ह। एक छ  म से एक ह  धागा गुजरता है।, 

हारनेस बुनाई या म ताने के धागे के ऊपर नीचे करता है। एक हारनेस को ऊँचा करने से 

तान  क  समसं  या के धागे ऊपर क  ओर उठते ह तथा वषम सं  या के धागे नीचे क  ओर 

दबे रहते ह  ,िजससे  शटल को गुजारने के लए एक शेड  )र  त  थान (बन जाता है। शटल के 

पापसी म लौटते समय दसूरा हारनेस वषम सं  या के ताने के धाग  को ऊपर उठाता है और 

समसं  या वाले धागे नीचे क  ओर झुक जाते ह। फलत :शटल को गुजरने के लए शेड )र  त 

 थान (बन जाता है। यह क् रया व   बुनाई तक मवत ्होती रहती है। इस कार हारनेस 

ताने के धाग  को नयं त करके व   क  बुनाई या म सहयोग करते ह। 
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4 शटल – शटल पर बाने का धागा लपेटा जाता है। शटल को बुनाई के दौरान ताने के धाग  के 

बीच से गुजारा जाता है। शटल लगातार दाय से बाये तथा बाय से दाय बराबर आती जाती 

रहती है। शटल जब ताने के धाग  से गुजरकर एक पंि त या लाइन पूर  करती है तो उसे 

एक पक कहते ह। इस कार शटल ताने के धाग  से गुजारकर पंि त दर पंि त एक एक 

करके बुनती जाती है और व   तैयार हो जाता है। व    

तैयार होते ह  यह  लॉथ बीम वारा अ त शी ता से लपेट लया जाता है। 
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5 कंघी या र ड –  यह कंघी के समान धातु क  बनी एक रचना होती है। यह करघे म हारनेस 

के सामने क  ओर लगी होती है। यह करघे का अ  य  त महतवपूण भाग होता है। शटल के 

वारा जब एक पंि त बुनकर )एक पक (तैयार हो जाती है ,तब र ड आगे क  तरफ ग त 

करके बुने हु ए भाग को ठ क देता ह िजससे बाने के धागे अ  छ तरह से ताने के धागे के 

पास आकर बठ जाते ह। 

र ड म पतले पतले तार लगे होते ह।  येक तार के बीच से ताने के एक धागे को गुजारा 

जाता है। हर धागे के बुने भाग को र ड ठोककर ठ क करता है िजससे बुनाई सघन हो जाती 

है और व   म र  त  थान बचने क  संभावना नग  य हो जाती है। इस का र  येक बुनी 



198 
 

हु ई पंि त तैयार कपड़े का अ भ  न अंग बन जाता है। 

 

 

बुनाई म व भ  नता ,व   म सघनता अथवा घनापन एवं सू  मता लाने के लए हारनेस  क  

सं  या  यादा होती है ता क ताने के धागे के ऊपर नीचे कया जा सके। जेकड बुनाई जेकड 

करघे से ह  जाती है। जैकड करघे का उपयोग सव थम ांस म सन ् 1805 ई .म कया गया 

था। इसम  लाि टक अथवा कागज का बना पंच काड लगा होता है। साथ ह  इस करघे म 

कई अ  य सयं  साथ लगे होत ह,िजनक  सहायता से व भ  न रंग,आकार एव ंनमनू  के व   

बुने जाते ह◌ै◌ं। 

इस कार करघे का वकास न  नांकत उ े  य क  पू त के लए हो रहा है -   

1 मह न एवं बार क बुनाई के लए हारनेस  क  मदद से ताने के धागे को शी ता से ऊपर 

नीचे करना। 
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2 बाने के शटल शी ता से ग त करके भराई व ध वारा ताने के धागे को भरना। 

3 र ड अथवा शी ता से ग त करके भराई व ध वारा ताने के धागे को ठोककर ठ क करे 

ता क सघन व   क  बुनाई हो  ,तथा  

4 बुनाई या का नयं ण क   यटूर अथवा इले  ो नक नयं ण वारा करना। 

6.3 बुनाई क  व भ  न अव  थाऍ ं (Different Stages of Weaving) 

करघे वारा ताने के धागे से बाने के धाग  को फँसाकर शी ता से व   बुन लया जाता है। 

यह व   नमाण या अ  य  त ती ता से होती हे पर  त ुव   नमाण करते समय करघे 

से कई याऍ ंएक साथ  ,एक ह  समय ,करघे के अलग अलग भाग वारा स  पादत होती ह। 

य◌े याऍ ंव   नमाण म अनवरत प से लगातार  ,मब  एवं समकाल न होती रहती ह।  

व   नमाण करने क  ये चार अव  थाऍ ंह जो नमनां कत ह – 1 शे डगं 2 पं कंग 3 बेट नगं 

)ठोकना (4 लपेटना तथा छोड़ना 

1 शे डगं ’  शे डगं का अथ है शटल को गुजरने के लए र  त  थाना बनाना। तानरे के कुछ 

धागे को हारनेस क  सहायता से ऊपर कया जाता है। िजससे एक र  त ग लयारा बना जाता 

है। शटल को इ  ह  ंबीच के ग लयारे से गुजारा जाता है िजससे बाने के धागे क  भराई ताने 

के धागे म हो जाती है। 

करघे के आ व  कार से पूव शे ड ◌ंग बनाने का काय हाथ क  अं्गु लय  से कया जाता था 

िजसम बाने का धागे को गुजारने के लए ताने के धागे को मानुसार  ,मब  तर के से 

उठाया जाता था। साधारण बुनाई के लए भी कम से कम दो हारनेस होते ह। इन दोन  

हारनेस  म अलग अलग ताने के धागे होते ह। वषम एवं ज टल बुनाई के लए हारनेस  क  

सं  या  यादा होती है। 

2 प कंग – व   बुनाई या म हारनेस  क  मदद से ताने के धागे को ऊपर उठाया जाता 

है िजससे शेड बन जाती है। इसी शेड से होकर शटल दायी ओर से बायीं ओर जाती ह और 

बाने के धागे ताने के धागे से फँसकर बुन लए जाते ह। अत  :शटल के एक छोर से दसूरे 
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छोर पर पहु ँचने पर एक पंि त बुन ल  जाती है। इसी एक पंि त को ,बुनने को ,एक पक 

कहते ह। जब शटल वा पस बायीं ओर से दायीं अपने  थान पर वापस लौटती ह तो दसूरा 

हारनेस ऊपर उठकर शटल के लए शेड बना देता है,  और शटल वा पस अपने  थान पर लौट 

आती है और दसूर  पंि त बुन ल  जाती है। इसे दसूरा पक कहते ह। इस कार दोन  पक 

के पूरा होने पर व   क  दो पंि तयॉ ंबुन ल  जाती है और शटल अपने पूव नि चत  थान 

पर वा पस आ जाती है। व   को पंि त दर पंि त बुनना ह  प कंग कहलाता है। 

3 बैट नगं )ठोकना  (–  ताने के धागे म बोने के धागे क  एक पंि त बनकर तैयार होती है ,

तो बैट नगं क  या होती है। इस या म र ड शी ता से ग त करके बाने के धागे से 

सटाकर ठ क से ठोक देता है। इसे ह  बट नगं या ठोकना कहते ह। बैट न◌ंग से व   क  

रचना को सघन  ,चकना एवं सु  दर बनाया जाता है।  

बैट नगं क या संतु लत होनी चा हए। अ धक अथवा कम ठोकने से व   दोषपूण हो जाते 

ह। कम ठोकने से व   झर झरे होते ह जो प रधान के लए उ  तम नह ं माने जाते ह।  

4 लपेटना व छोड़ना – बुने व   को लपेटना तथा ताने के धागे को ह  का सा ढ ला 

छोड़ना  ,ये दोन  ह याऍ ं )लपेटना व छोड़ना (एक ह  साथ,एक ह  समय पर स  प न होती 

ह।  यह व   नमाण क  अं तम या है। प कंग तथा बैट नगं के प  चात व   क  एक 

ि त बुनकर तैयार हो जाती है। अब वापबीम ह  का सा घूमकर ताने के धागे को  ढ ला 

छोड़ देती है।  लॉथ बीम उसी समय ह  का सा घूमकर बुने व   को लपेट लेती है। इस 

कार ये दोन  ह    याएं इतनी ती ता एवं कुशलता से सावधानीपूवक स  प  न होती ह क 

ताने के धागे ठ क उसी कार तने रहते ह जेसे वे पूव म तने दखाई देते थे। व   नमाण 

म इ  ह  ंचार याओ ंक  मब  पुनराविृ त होती रहती है और व   नमाण होता है। 

सामा  य करघ  के अ त र  त आजकल शटल व हन करघ  का भी आ व  कार कया जा चुका 

है िजससे बुन◌ाई क  र तार बढ़ाई जा सके। इसके लए तीन कार के करघे )एयर जेट ,
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रे पयर लूम एवं वाटर जेट (का आ व  कार हुआ। वाटर जेट म हाई ेशर जेट ऑफ वाटर के 

साथ बनाने के धागे को ताने के धाग  के शेड म से आर पार भेजा जाता है।   

6.3 बुनाई का वग करण  (Classification of Weaves) 

व   नमाण करते समय ताने के सूत म बाने के सूत वारा क  गई बनुाई या से व   

क  डजाइन तथा बाहर  परेखा भा वत  होती है। बुनाई या के आधार पर बुनाई का 

नामकरण तथा वग करण कया  जाता है। बुनाइयो दो कार क होती है। ये न न ल खत है। 

(1) साधरण बुनाइ -साधारण बुनाइया ंभी न न कार क होती है। 

(1) साद  बुनाइ (plain Weave) (2) रब बुनाइ (Rib Weave) (3) स टन बुनाइ )Satin Weave) (4) से टन बुनाइ 

)Sateen Weave( (5) बा केट बुनाइ )Basket Weave) (6  (वील  बुनाइ (Twill Weave ((7( हनीकौ ब बुनाइ 

)Honeycomb Weave) (8)  हकबैक बुनाइ  (Huckaback Weave) 

(2) फै सी बुनाइयॉ- फै सी बुनाइयॉ के अ तगत न न बुनाइयॉ आती है। 

(1) पाइल या राऐदार बुनाइ (Pile Weave) (2) च डया ं क आख ंवाल  या डाबी बुनाइ (Bird’s Eye or Dobby 

Weave) (3) वव  या डबल लाथ बुनाइ (Double Cloth Weave) (4) क्ेरप बुनाइ (Crape Weave) (5) काडरोय 

बुनाइ (Corduroy Weave) (6) मखमल  बुनाइ (Velvet Weave) (7) ल नो बुनाइ (Leno Weave) (8)  जैकोड बुनाइ 

(Jacquard Weave) (9)   वीवल बुनाई )Swivel Weave) 

1 साद  बुनाई – साद  बुनाई म ताने के सूत  ,बाने के सूत के ऊपर नीचे से गुजरते ह। 

यह सबसे सरल बुनाई होती है। बाने का शटल वापस लौटते समय िजस ताने के ऊपर से 

नकला था अब नीचे से गुजरता है। इसी कार से िजस ताने के नीचे से गजुरा था अब 

उसके ऊपर से नकाला जाता है। तीसर  बार बाने का शटल पहल  पंि त के समान गुजरता 

है तथा चौथी बार म दसूर  पंि त को दोहराया जाता है। 

साद  बुनाई क  वशेषताऍ ं – साद  बुनाई दोन  त  से समान होती है अथात इसका सीधा व 
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उ  टा नह ं होता।  ट या छपाई कर या कोई प रस  जा के वारा सत सतह सीधी व दसूर  

उ  ट  बन जाती है। साद  बुनाई म त इंच तान  व बान  क  सं  या अ धक होती है। साद  

बुनाई वाले व   शी ता से सकुड़ जाते ह तथा इनक  जल अवशोषण मता कम होती है। 

साद  बुनाई म कई कार से व वधता लाई जाती है। व वधता लाने के लए त  त ु म 

भननता  ,नावे  ट सूत वारा व भ  न आकार के सूत के उपयोग से व भ  न ऐंठन के सूत 

वारा तथा प रस  जा म भ  नता लाकर व   तैयार कया जाता  

 है।  

साद  बुनाई से बने व   - साद  बुनाई से सरल एवं टकाऊ व   न मत होते ह। साद  

बुनाई क  लगात भी कम आती है। सूती , टेफटा जैसे व   साद  बुनाई से तैयार कए जाते ह। 

साद  बुनाई से न मत व   शी ता से साफ हो जाते ह तथा पहनने म आरामदासक होते ह। 

साद  बुनाई से नम ् न ल खत व   न मत होते ह - 

1 सूती – वायल ,े प ,कैनवस ,मलमल ,आरगे  डी  ,फला लेन  ,के लको ,केि क ,लॉन आ द।  

2 लनन – माल क  लनन ,तौ लऐ ,केि क ,से लनन आ द।  

3 नायलॉन व अ  य कृ म त  त ुसे  – आरगे  डी ,े प ,टेफटा , श टग  आ द। 
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4 रेयॉन व एसीटेट  – टेफटा ,जारजेट ,े प ,ननोन ,वायल ,शफान आ द।  

5 स  क - आरगे  ज ,वायल ,टेफटा ,े प स  क ,सलक श टग  आ द। 

6 ऊन  – होम  पंन ,े प ,वीड आ द।  

साद  बुनाई म व वधता   

(i) रब बुनाई  – रब बुनाई म दोहरा ,तहरा तथा चौहरा ताना उठाकर इकहरा बाना 

डाला जाता है। इसके अ त र  त बाना अ धक मोटा व भार  रखा जाता है। 

इसका उदाहरण पापल न के व   म देखा जा सकता है। इसके अस  तु लत 

बुनाई भी कहा जाता है। इस बुनाई म तान  के सूत बान  को पूर  तरह से 

ढक लेते ह। य द सूत अलग रंग  के हो तब सतह पर केवल ताने के सूत ह  

दखाई देते ह तथा छोट  धा रयॉ ंपड़ जाती ह। यह भाव मह न व मोटे तान  

को दोहराने म आता है। 

 

(ii) बा  केट बुनाई – बा  केट बुनाई म दो या दो से अ धक बान  को दो या दो से 

अ धक तान  म से नकाला जाता है। च  म बताये अनुसार बुनाई म 2 X1 

बा  केट क  सं ा द  जाती है  ,िजसे  श टग म डाला जाता है। 3 X 2 बा  केट 
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बुनाई म दो बाने के सूत को 3 ताने के सूत म से नकालते ह।  यहां इस बात 

का  यान रखा जाता है क एक तरछ  डजाइन बुनाई से बनती जाए |कई बार 

बाने के सूत क  चौड़ाई अ धक रखी ज◌ाती है िजससे टोकर  या बा  केट बुनाई 

उभर कर दखाई देती है। बा  केट बुनाई स  जा पी बुनाई है िजसे कई 

डजाइन  म बनाया जा सकता है। 

 

ि टय डजाइन एवं भाव - 

साद  बुनाई के दोन  प रब व बा  केट म बनावट  अ  तर होता है। न  न ल खत याओ ं

वारा साद  बुनाई म उसक  बनावट म प रवतन कए बना ि टय डजाइन म भावपूण 

अ  तर डाला जा सकता है। 

i (  सूत के आकार म भ  नता – साद  बुनाई म असमान सूत का उपयोग कया जाता है। 

ताने के सूत म असमान अ  तराल पर सूत क  मह नता म अ  तर कया जाता है। इस कार 

खुरदरा  ,उभार लए हु इ सतह क  बनावट वाला व   तैयार हेाता है। कई बार  लाई के सूत 

का उपयोग होता है ,िजसम व भ  न आकार के त  तुओ ंसे बनी  लाई काम म लाई जाती है। 

 लाई म द  गई ऐंठन म भी प रवतन कया जाता है।  
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ii ( ताने व बाने के सूत क  सं  या म भ  नता – व   का गणांक एक इंच से ताने व बान  

क  सं  या को दशाता है। ताने व बाने क  सं  या अ धक होने पर बुनाई घनी होगी तथा त 

इंच गणांक अ धक होगा। लॉन ,आरगे  डी,व सूती बड़े व   म गणांक अ धक होता है। इसके 

वप रत गणांक कम होने से ताने व बाने के बीच म खुलेपन होता है। 

iii ( व भ  न ऐंठन के सूत का उपयोग – ताने बाने के सूत म ऐंठन कम व अ धक होने पर 

व   म े प भाव आ जाता है। व  क  बनावट म प रवतन आ जाता है। ऐंठन म 

भ  नता लाने से कई कार के े प व   तैयार कये जाते ह। फलालेन जैसे व   म बाने के 

सूत को ढ ला रखा जाता है  ,िजसे  बाद म रोएंदार बना दया जाता ह। 

iv ( व भ  न कार के त  तुओ ंके उपयोग करके ’ कुछ व   को अ धक आकषक बनाने के 

लए व भ  न त  तओु ंसे बने सूत का उपयोग होता है। देखने म नवीनता लाने के लए काले 

सूत के बीच म नारंगी रंग के बाने डाल देने से सु  दरता म वृ  होती है। इसी कार से 

ऊनी ताने बाने म कह ं कह ं पर धातु के सूत डाल देने से चमक आ जाती है।  

v ( व भ  न रंग  म रंगे हु ए सूत का उपयोग – व   नमाण करते समय ताने के रंगीन सूत 

के साथ बाने के सफेद सूत का उपयोग होता है। इसी कार से ताने के रंगीन सूत के बीच 

म नय मत अ  तराल पर सफेद सूत का उपयोग कर व भ  न डजाइन तैयार कए जाते ह। 

vi ( रंगीन व प र  कृ त म भ  नता – छपाई  ,पीस या व   के टुकड़  क  छपाई तथा प रस  जा 

से बाहर  रंग प व आकार व आकषक म प रवतन आ जाता है ,क ि◌  त ुव   क  बनावट व 

बुनाई म कोई प रवतन नह ं होता है। 

2 वल  बनुाई  – वल बुनाई अ  य बनुाई क  अपे ा अ धक टकाऊ होती है। इस बुनाई म 

बाने के सूत या ताने के सूत दो या अ धक ताने या बाने के सूत के ऊपर से इस कार से 

गुजरते ह क दायीं से बायी◌ं ओर अथवा बायीं से दायीं ओर एक तरछ  रेखा बनती है। इस 
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तरछ  रेखा को वेल कहा जाता है। 

 

वल बनुाई एक लहर के समान दाय से बाय आती जाती है। वल बुनाई म हारनेस क  

सं  या डजाइन के अनुसार नधा रत होती है। एक साधारण वल बुनाई म कम से कम 

तीन हारनेस क  आव  यकता रहती है। कुछ वषम डजाइन से 15 से 18 हारनेस काम म लए 

जाते ह। वल बुनाई 2/1 भाग के प म अं कत होती है। ऊपर वाल  सं  या दो ताने के सूत 

क  सं  या है जो हारनेस क  सहायता से ऊपर उठा दये जाते ह। एक सं  या ताने का अगला 

सूत है िजसे न◌ीचे झुका दया जाता है। दसूरे श  द  म 2/1 भाग को दो ऊपर व एक नीचे 

पढ़ा जाता है। इस कार वील को असमान कहा जाता है। दो सूत ऊपर व दो सूत नीचे 

होने पर समान माना जाता है। 
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वील बुनाई क  वशेषताऍ ं  

वील बुनाई म तरछ  रेखा बनती है  ,िजसम न  नल खत व शेषताऍ ंहोती है - 

(i) तरछेपन का उभार – वील का तरछापन बढ़ाया जा सकता है। बाने के सूत को अ धक 

सूत के ऊपर से लेना, कंघी कए   सूत का उपयोग  , लाई सूत वारा अ धक  ऐठन वाल  

सूत तथा सूत म अ धक गणांक वाले सूत का उपयोग करने से वील अ धक चमकने लगता 

है। 

(ii)  वेल या तरछेपन क  दशा – तरछेपन क  दशा अ धकतर बायीं ओर से नीचे के सेरे से 

दायीं ओर के ऊपर  सरे तक जाती है। इस दशा वील क  दाय हाथ क  वील कहा जाता 

है। िजस वील बुनाई म य द नीचे से बायी ंओर से दाय ओर ऊपर क  तरफ जाती हो तब 

उसे बाय हाथ क  वील कहा जाता है। सीधी सतह व उ  ट  सतह को पहचानने के लए 

बहु त आव  यक होती है। 

(iii) कोण क  ड ी – वील बुनाई म बनने वाला तरछापन व   के स  तलुन पर नभर 

करता है। वील का तरछापन तीखा व सामा  य होता है। तान  क  सं  या अ धक होने पर 

वील का तीरछापन अ धक तीखा होता है। 

 वील बुनाई वाले व   म सीधा व उ  टा होता है। सीधी सतह पर ताने के सूत य द लोर 

या तैरते हु ए दखते ह तब उ  ट सतह पर बाने के सूत तैरते नजर आते ह। वील बुनाई 

पतले व मह न व   पर नह ं होती है। इसके अ त र  त छपाई का काय वील बुनाई  पर 

नह ं कया जाता ह वल बनुाई के व   कोमल एवं नरम होते ह। वल बनुाई िजसम ताने 

व बाने के सूत अ धक सं  या म होते ह। 
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वील बुनाई म व वधता   

वील बुनाई म नवीनता लाने के लए है रगंबोन बनुाई काम म लाते ह। बुनाई म कुछ लाइन 

एक दशा म बढ़ती है तथा चोट  तक पहु ंच कर वा पस नीचे क  ओर जाती है। वील बुनाई 

शकरपारे के आकार क  होती है। व वधता लाने के लए सूत के आकार  ,ऐंठन व म ण म 

प रवतन कया जाता है। इसके अ त र  त रंग  म तथा प रस  जा म प रवर ◌्तन कया जाता 

है। 
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वील बुनाई  से लाभ व हा न   

 वील बुनाई घनी होती है। साद  बुनाई क  अपे ा वील अ धक भार  व मजबूत रहती है। 

वील बुनाई म कई कार के डजाइन बनाये जा सकते ह। कई हारनेस का उपयोग कया 

जाता है। इसी कारण वील बुनाई क  लागत अ धक होती है। वील बुनाई पर ग  दगी 

शी ता से नजर नह ं आती है। ग  दे वील व   क ठनता से साफ होते ह।, 

3 से टन तथा सा टन बुनाई   

स  क  ,रेयान व साटन ेस  पश करने से ल  बाई  म हाथ फसलता है व चमक भी अ धक 

होती है।  य ह अनुभव चौड़ाई म हाथ फैरने से नह ं होता है। इसका अथ है क ल  बाई म 

ताने क◌े सूत अ धक उभर कर सतह पर फैले हु ए होते ह। सा टन बुनाई म ताने का सूत के 

ऊपर से गुजरता है तब एक बाने के सूत के नीचे से जाता है। बुनाई या म य द सामने 

या सीधी सतह पर ताने के सूत अ धक तैरने या उभरे हु ए दखाई देते ह तो उस बुनाई को 
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सा टन कहा जाता है। इसी कार से जब बाने के सूत सतह पर अ धक ि टगोचर होते ह 

तब बुनाई को सै टन बुनाई क  सं ा द  जाती है। 

दोन  सा टन तथा सै टन बुनाई वील बुनाई के स ा  त पर आधा रत होती है। दोन  कार 

क  बुनाई म न  नल खत वशेषताऍ ंहोती है -  

अ  (व   क  स तह पर ल  बे ताने या बाने के सूत होते ह और नीचे से कम सूत म से 

गुजरता है। इसी कारण व   का गणांक अथात एक वग इंच म अ धक सं  या म ताने व 

बाने होते ह। 

ब (ताने के नीचे जाने वाले सूत कम तथा साथ साथ नह ं होते ह ,िजससे वील भाव  प ट 

नजर आता है। सभी सा टन व  क  सीधी व उ  ट  सतह  होती है। ताने या बाने के सूत 

अ धक सूत के ऊपर से गुजरता है इस लए अस  तुलत होती है। व   का गणांक अ धक  

होने से यह कमी पूर  हो जाती है। 

सै टन तथा साट न बुनाई म व   गणांक अ धक होने के कारण मजबूत ट काऊ घनी बुनाई 

वाला व   तैयार होता है। इसम डजाइन बनाने के लए तान  के लोट या ल  बे या ल  बे 

सूत क  दशा  प रवतन )ताने से हटा कर बान  म लोट बनाना (कर नमूने ,फुल,प  ती ,आकृ त 

आ द न मत होते है। इसके अ त रक्  त सै टन बुनाई का उपयोग अ  य ब ◌ुनाइय  के साथ 

कया जा सकता है। सा टन बुनाई अ धकतर चमकदार  ,चौड़े फलामे  ट से होती है ,िजसम 

बहु त कम ऐंठन द  होती है। यह सबसे अ धक चमकदार व   होता है। इसके नमाण म 

व   म वजन म भ  नता रखी जाती है। ह  के वजन क  सा टन का उपयोग ेस ,अस ् तर ,

ग ेदार फन चर ,पद आ द म कया जाता है। सा टन बुनाई पर बहु त कम छपाई का काय 

होता है। यह अ  तर के लए सबसे उपयु  त रहता है।  य क अ धक गणांक होने के कारण 

टकाऊ होता है और कोमल एवं नरम सतह होने से शर र पर सरलता से फसलता है। 

गुणा  मकता अ ध क होने से सा टन व   को अ धक पस  द कया जाता है। सा टन िजसका 

गणांक कम होता है  ,सलाई पर खुल जाती है तथा सलवट भी सरलता से पड़ जाती है।  
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सै टन व सा टन बुनाई से लाभ व हा न  

सा टन बुनाई या से व   नमाण म व   ,कोमल ,चमकदार ,अ  छा व आकर् षक बनता  

है। यह व   ल  बे समय तक आकषक बने रहते ह। ताने या बाने के सूत िजतने कम सूत  

के ऊपर से लोट या तैरता है  ,व   उतना ह  अ धक मजबूत होता है। वशेष अवसर  के 

लए पोशाक बनाने के लए सा टन का उपयोग अ धक होता है। कोट ,ओवरकोट के  अ  दर 

सा टन का अ  तर दया जाता है। सा टन बुनाई म लागत अ  य धक आती है। व   का 

लगातार उपयोग करने पर चकनाई को  शी ता से अवशो षत कर लेता है और ग  दा दखने 

लगता है। 
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सा टन बनुाई म व वधता – ताने के सूत म कम ऐंठन द  जाती है तथा अ धक बान  पर से 

गुजार कर चमक म वृ  क  जाती है। चमक को कम करने के लए ताने के सूत म अ धक 

ऐंठन देते ह तथा लोट या बाने के कम सूत पर से गुजारते है। कई बार े प सूत का 

उपयोग ताने के सूत म कया जाता है तथा लपटा हुआ स  क बाने के सूत म डाला जाता 

है। ऐसा करने पर सामने क  सतह पर े प स  क अ धक उभर कर ि टगोचर होता है तथा 

पीछे क  ओर र  ड स  क अ धक होता है। इस कार के व   क  दोन  ओर से काम म 

लाया जा सकता है। प रस  जा क  मा ा तथा ऐंठन से व   क  कोमलता भा वत होती है। 

उदाहरण के लए सूती व    पश करने पर कोमल तीत हेाता है क  तु कड़ेपन क  

प र  कृत करने के प  चात वह स  त हो जाता है तथा इसका लचीलापन भी कम हो जाता है। 

सजावट  या फै  सी बुनाई – सू  म डजाइन व रोएंदार या अ  य सजावट  आकषण देने के लए 

सादे करघे म अ त र  त लूम या हारनेस  लगाने पड़ते ह। साद  बुनाई क  अपे ा फै  सी बुनाई 

म समय अ धक लगता है  ,क  तु इनक  बहु मू  यता बढ़ जाती है। ऐसे व   क  मांग अ धक 

होती है और फैशन म भी अ धक च लत रहते ह। 

4 पाइल या रोएंदार बुनाई – व   क  सतह पर रोएं उठाये जाते ह जो  पश करने पर 

कोमल व रोएंदार होती ह। सीधी सतह पर बना कटे हु ए रोएंदार सूत होते ह  ,िज  ह पाईल 

कहा जाता है। पछले भाग क  सतह कोमल तथा रोएं र हत होती है। इस भाग म बुनाई को 

नजद क  से देखी जा सकता है। अ धकतर आधार य बुनाई )साद ,वील ,सा टन ् (का उपयोग 

होता है। रोऍ ंबनाने क  पांच व धयॉ ंहोती है - 

(i  (तार व ध – उ  तम ेणी के रोएंदार व   न मत करने के लए तार का उपयोग कया 

जाता है। ताने के सूत के दो सेट काम म लए जाते ह। एक सेट के ताने साद  या वील 

बुनाई करते ह। दसूरा तान  के सूत का सेट लूप बनाने के लए काम म आता है। लूप या 

पाइल बनाने वाले सूत को हारनेस क  सहायता से उठा लया जाता है। त  प  चात उसके नीचे 

तार डाल दए जाते ह। तार  क  ऊँचाई लूप क  ऊँचाई के बराबर रखी जाती है। हारनेस को 
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नीचा कर पुन  :बुनाई क  जाती है। लूप या पाईल को तीखे चाकू क  सहायता से काट दया 

जाता है। कुछ व   म इसे बना कटा हुआ रखा जाता है। 

(ii  (टेर  बुनाई व ध –  इस व ध म तार का उपयोग कम होता है  ,इस लए इसम लागत कम 

आती है। ताने के सूत दो कार से काम म लए जाते ह। कुछ ताने व   का आधार बनते 

ह और बुनाई या के लए नयत तनाव बनाये रखते ह। ताने के वे सतू जो पाइल या 

रोऍ ंबनाते ह  ,समय समय पर ढ ले छोड़ दये जाते ह। इस व ध को सरल बनाने के लए 

चार हारनेस व   क  बुनाई करते है। लूप दोन  सतह पर बनाये जाते ह। लूप कटे हु ए नह  ं

होते ह कई बार लूप के वारा धा रयॉ ंया कोई डजाइन बनाया जाता है। ट कश तौ लये क  

बुनाई इस व ध से होती है। 

(iii  (बाने पाईल व ध –  तार तथा टैर  व ध म ताने के अ त र  त सूत काम म लए जाते ह ,

क  तु बाने क  पाईल व ध म बाने के सूत अ धक होते ह। बाने के सूत दो  या अ धक तान  

के ऊपर से गुजरता है या लोट करता है। इस लोट को बुनाई के प  चात काट दया जाता 

है। लोट को काटने के लए वशेष कार कर तीखा काटने वाला यं  जो तीखे चाकू के 

समान ह  लगता है  ,उपयोग म लया जाता है। कटे हु ए टुकड़े ुश क  सहायता से हटा दि◌ये 

जाते ह। 

(iv  (दगुनी बुनाई व ध –  कुछ व   को एक साथ आगे पीछे रख कर बुना जाता है। ताने के 

सूत तथा बाने के सूत के दो दो सेट काम म लए जाते ह। दोन  के ताने को सूत से ह  बांध 

कर रखा जाता है  ,िजसे बाद म काट दया जाता है। बुनाई या म सादा ,रब ,वील या 

सा टन काम म लायी ज◌ाती है। वे  वेट का व   इसी व ध से तैयार होता है। कई बार 

दोहर  बुनाई वारा मोटा व   न मत कया जाता है जो शर र को गम रखता है। 

(v  (रग या काल न बनाने क  व ध -  ’  रग या छोटे काल न बनाने म डजाइन के आधार पर 

व ध का चयन कया जाता है। रग का आकार  2‘‘ X3’  तथा 4‘‘ X  6 ‘‘ होता है। काल न बड़े होते 

ह तथा कई बार द वार से द वार के आकार के भी उपल  ध रहते ह। जेकाड बुनाई का उपयोग 
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करने पर डजाइन को पंच काड पर बना दया जाता है। यह काड ह  बुनाई या पर 

नयं ण रखता है। मशीन से न मत रंग म अ धकतर ऊनी सूत का उपयोग कया जाता है। 

रोऍदंार  ,रग ,केनवास या जूट को आकार बनाकर पाईल बुनाई से सलाई होती है। नचल  

सतह पर लटे  स क  परत लगा कर सूत को मजबूत बना दया जाता है। त  तु रग को पेड़ 

क  छाल के गूदे से सूत बना कर साद ,वील या है रगंबोन बुनाई के व ◌ारा बनाया जाता 

है। नीचे सतह पर वनाइल क  परत देने से यह टकाऊ बन जाते है। सीसल के सूत जो 

पि तय  से ा  त  होते ह तथा  जूट ,सन ,रेयान ,सतूी व टैर   लाथ का उपयोग रग बनाने म 

कया जाता है। 

 

 

5 जेकाड बुनाई  - 

बड़े तथा सू  म डजाइन बनाने के लए जेकाड करघे का उपयोग कया जाता है। जेकाड करघे 

पर समपा दत बुनाई को जेकाड बुनाई कहा जाता है। इस करघे का आ व  कार सन ् 1801 ांस 

से जोसेफ मेर  जेकाड ने कया था। यह करघा अ  य त मू  यवान होता है और ऊॅचाई अ धक 

होने से ऊँची छत वाले  थान पर रखा जाता  है। इस करघे पर सू  म डजाइन बनाने के लए 

काफ  समय लगता है। इसी कारण व   क  लागत अ धक आती है। व   पर बनने वाला 
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डजाइन पहले पंच काड पर बना दया जाता है। करघे के ऊपर वाले  थान म पंच काड 

ि थत होते ह। पंच काड नयं ण हारनेस को ऊपर नीचे कर ताने के सूत म डजाइन बनाया 

जाता है। 

व   क  बुनाई जैये ह  समा  त होने लगती है,दसूर  व   बनाने के लए ताने बांध दये जाते 

ह। जेकाड लूम क  लगात कम करने के लए यह या क  जाती है। पंच काड डजाइन के 

अनुसार तैयार कये जाते ह िजसके लए कुशल व श त कायकता क  आव  यकता रहती 

है। इसके अ त र  त  ,लूम क  बुनाई बहु त धीमी ग त से होती है। लूम के साथ बुनाई मशीन 

व अ  य साधन भी लगाये जाते ह िजससे अनेक व धय  का उपयोग एक ह  समय म कया 

जा सक। जैकाड बुनाई कई बुनाइय  का म ण होता  है। डेमा  क कपड़े म डजाइन म उभार 

देने के लए स ैटन बुनाई का उपयोग होता है तथा शेष भाग म साद  या साट न बुनाई होती 

है। डजाइन म या व   म चमक लाने के लए दो बुनाईय  को वप रत दशा म बुना जाता 

है। इसी कार से व भ  न रंग  का उपयोग ताने व बाने म कया जाता है। 

जेकाड बुनाई के नधारक त  व – जेकाड बुनाई म सा टन बुनाई का उपयोग अ धक होता है ,

िजसके ल  बे सूत एक दसूरे के ऊपर से जाते ह और व   को गुण  मकता को भा वत करते 

ह। अ धक घुलने वाले व   म रगड़ व घषण  अ धक होता है और व   शी ता से फट 

जाता है। चमक को बनाये रखने के लए ल  बे व चपटे सूत अ धक तान  पर से गुजारते ह 

िजससे व   कमजोर हो जाता है। जेकाड बुनाई से बने व   खर दने से पूव बुनाई क  जांच 

कर लेनी चा हये। जेकाड बुनाई से बने व   न  न ल खत है - 

डेम  क  ,टेर   लॉथ ,टेपे   ,ोकेड आ द।  

  

6.5 श  दावल   

कैि क (Cambric) –मह न साद  बुनाइ वाला सूती व । 
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म त व  (Blended)- व भ न रेश  के संयोग से बने व  जैसे टे रकोट, टेर बुल, टेर  बया ंआ द। 

े प (Crepe)-बुनाइ के वारा कपड़े के एक ह  सतह पर सलवट डालना। 

डै नम (Denim)- एक भार  सूती कपड़ा जो वील बुनाइ का बाना तथा नीले रग के धागे का ताना होता है। 

फलानेल (Flannel)-सूती एंव उनी रेश  के संयोग से बना हुआ नरम व  िजसम प रस जा के वारा 

र एदार बनाया जाता है। 

 

6.6 अ  यासाथ  न  

1 बुनाई क  प रभाषा बताइये। क  ह ं पांच कार क  बुनाइय  का वणन क रये।  

2 व   क  बुनाई क  व भ  न व धय  का वणन क रए। 

3 व भनन कार के व   का वणन क रएा 

4 व   क  बुनाई पर नबंंध लख। 

 

6.7 संदभ ंथ 

 डॉ  .वृ  दा सहं – व   व ान एवं प रधान ;पंचशील काशन ;जयपुर ,2002  

 डॉ  .बेला भागव – व   व ान एवं धुलाई कला ;यु नव सट  बुक हाउस ा.ल .जयपुर ,

1998 

 डॉ  .मला  वमा  – व   व ान एवं प रधान ;म  यदेश ह  द ंथ अकादमी  ,भोपाल ,

1978 

 

 

 

  

 

 

 



217 
 

अ याय- 7 

व  क  प रस जा (Finishing of Fabrics) 

7.0 उ े य  

7.1 तावना  

7.2 प रस जा के उ े य  

7.3 प रस जा क  व भ न व धयाँ  

7.4 न  

7.5संदभ थ  

 

 

7.0 उ े य  

 छा  प रस जा के उ े य के बारे म जान सकगे   

 छा  प रस जा क  व भ न व धयाँ के बारे म जान सकगे  

 

7.1 तावना  

कताइ और बुनाइ के प  चात व  लगभग तैयार हो जाता हे। करघे पर से उतारे गये व  उपयोग के 

का बल नह  ंहोते है। इ हे े-गु स (Grey-Goods) कहा जाता है। बुनाइ के दौराने इ व  म तेल, ीज आ द 

के दाग-ध बे लग जाते ह व  ग द और मटमलेै हो जाते है। व  क  आकृ त टेड़ी-मेढ़  होती है। सतह 

पर गाँठे, रोएँ अथवा फु जी उठे होते है, िजस कारण व  पष म खुरदरा एवं देखने म भ ा लगता है। 

सघन बुनाइ से यु त व  चमड़े के समान कड़े दखते ह। उन व  क , िजनक  बुनाइ सघन नह ं होती है, 

वे झर- झरे और लज लजे दखते है। इस कार ये व  आकषण वह न, भ ,े कड़े, लुजलुजे, टेढे ़-मेढ़े, 

ग दे और मटमैले होते ह। अगर इन व  को बना प र कृत कये य  ह  बाजार म ब  हेत ुभेजा जाए 
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तो शायद कोइ भी यि त इ हे लेना पस द नह  करेगा। अत: तैयार व  (Grey-Goods) पर कुछ आव  यक 

एवं वशेष कार क  प र कृ तया ँएवं प रस जाए ँदेकर व  के प-रंग मे नखार लाया जाता है िजससे 

व  के बा य व प म प रवतन हो जाता है। व  देखने म सु दर, मनोहार  एवं मनभावन लगता है। 

पष म कोमल, चकना एवं मुलायम लगता है। व  के दोश  को दरू कया जाता है अथवा उनके दोश  को 

छपाने का यास कया जाता है। इससे व  सभी के च एवं पस द के अनु प हो जाता है तथा बाजार 

म अ धक मू य अथवा वां छत मू य म बक जाता है। इस कार व  क  प रस जा वारा उनके गुण  

एवं काय मता म वृ  करके इ ह अ धक उपयोगी बनाया जाता है।  

 प रस जा क  प रभाषा (Definition of Finishes) – करघे पर से उतार गये तैयार व  पर व भ न 

व धय  के वारा जो याए ँक  जाती है। िजससे व  का बा य प प रव तत होकर नखर जाता है, 

गुण  म वृ  हो जाती ह, पष म चकना, कोमल एवं मलुायम हो जाता है, देखने म सु दर एवं आकषक 

लगता है, व  क  काय मता (Serviceability) म वृ  हो जाती है, ‘‘प रस जा’’ कहलाती है। इस कार 

व वध व धय  के वारा व  म व भ नता, व वधता, ताजगी एवं नवीनता लायी जाती है। को लयर 

(Collier) ने प रस जा को इस कार से प रभा शत कया है - Finishing processes are designed to improve the 

handle and appearance and sometimes the performance of the finished fabrics.”  

ाचीन काल से ह  तैयार व  के बा य व प को सुधारने, नखारने एवं उ तम बनाने के लए 

प रस जाए ँ क  जाती है। तब प रस जा केवल क ठन मेहनत से हाथो वारा ह  हुआ करती थी। 

ाकृ तक रंग  के उपयोग से व  को सु दर एवं व वध रंगो म रंगा जाता था। व  म कड़ापन लाने के 

लए मांड, टाच, चाइना- म ी (China Clay) आ द का योग कया जाता था। आधु नक समय म 

प रस जा का काय कम समय एवं शि त म कया जाने लगा है। व  व ान म आइ ाि त ने व भ न 

कार के नइ-नइ मशीन  का आ व  कार करके चम कार कर दया है। अब मशीन  के वारा प रस जा 

करके चकना, कोमल, सु दर, आकषक, मनोहार  एवं मनभावन व  बनाया जाने लगा है जो न केवल 

प से आकषक अ पत ुगुण  म भी प रपू रत है। आज ि थ त यह है क अगर उपभो ता को रश  के बारे म 

ान नह  हो, प रस जा के बार म पया त जानकार  नह  हो, तो सह  व  का चुनाव नह  कर सकेगा तथा 

घ टया व  अ धक मू य देकर य कर लेगा। अब प र  कृ तयॉ ं एवं प रस जाओ ं के वारा रश  के 

मौ लक गुण को भी प रव तत कर दया जाता है िजससे यह पता लगाना क ठन है क अमुक व  कस 

रेशा का बना है। इस लए उपभो ता को व  पर क  जाने वाल  प रस जाओ ंके बारे म भी समु चत ान 

होना चा हए ता क वह सह  दाम म सह  व  का, योजन के अनुसार व  खर ददार  कर सके, अ यथा 

वह चमकते-दमकते व  के सामने धोखा खा सकता है। अमे रका एवं अ य देश  म सरकार  आदेश 

रहता है क वह व  पर क  गइ प रस जाओ ंका उ लेख करे ता क उपभो ता उसे समझ सके और ठगे 
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जाने से बचे।व  पर कइ कार क  प रस जाए ँक  जाती है। ि थर प रस जा (Permanent Finish) के 

वारा व  को अ धक टकाऊ बनाया जाता है। अत: ि थर प रस जा व  पर ल बे समय तक बनी 

रहती है और उपभो ता अ धक समय तक व  का उपभोग (Consume) करता है। कुछ प रस जा 

अ थायी (temporary) होती है जो एक या दो लाने के लए पुन: प रस जा करनी पड़ती है। जैसे - नील 

लगाना, कलफ लगाना इ तर  करना। इस कार क  प रस जा (Finishing) गृ ह णयाँ  अपने घर  पर 

आसानी से कर सकती है।  

कुछ आव  यक प रस जाए ँलगभग सभी कार के तैयार व  (Grey-Goods) पर क  जाती है िजसे 

‘‘आधारभूत प रस जा’’ (Fundamental Finishes)  कहते है। जैसे व  को सीधा करना, इ तर  करना, सफेद  

लाना, रोए ँगाँठे तथा फु  जी काटकर सतह को साफ करना, ष से कटे हु ए गाँठे एवं रोएँ को झाड़ना कड़ा 

करना आ द। कुछ प रस जाए ँव  को कोमल, चमकदार, चकना, सु दर एवं आकषक बनाने के लए 

क  जाती है िजसे ‘‘सजावट  प रस जा’’ (Decorative Finishes) कहते ह। इसका उ े  य व  को अलंकृत 

करना तथा आकषक बनाना होता है। व  पर कइ प रस जाए ँ वा य एवं सुर ा (Health and Safety) क  

ि ट से क  जाती ह जैसे - जीवाणुरोधक प रस जा (Antibacterial Finish),  वशाणुरोधी प रस जा (Antiviral 

Finish), अि न अवरोधक तथा जल अवरोधक (Fire Retardent and Water repellent Finish) आ द। कुछ 

प रस जाए ँव  क  काय मता एवं गणुा मकता म वृ  लाने के लए क  जाती ह, जैसे - ज अवरोधी 

(Crease resistant), सकुडन अवरोधी (Shrinkage Control), थायी इ तर  (Permanent Press), ाकष से सुर ा 

आ द। इस कार व वध प रस जाओ ंके वारा व  को अ धक उपयोगी एवं कय मता वाला बनाया 

जाता है।  

7.2 प रस जा के उ े  य(Objectives of Fabric Finishes) 

व  को प रस जा देने के न न ल खत उ े  य है - 

(1) व  के बा य व प को सुधारना तथा आकषक बनाना (To Increase the Beauty and Enhance 

Appearance of Fabric)- करघे पर बुनकर जो उतार गये व  रहते है उनम तेल- ीज का दाग-ध बा लगा 

रहता है। धूलकण व ग दगी लगे होने से व  ग दे और मटमैले दखती है। मषीन से गुजरने के प  चात 

इन पर काले-काले दाग लगे होते है।                                         इससे इनका बा य व प भ ा एवं अनाकषक 

दखता है। व  पर लगे दाग-ध बे छुड़ाना आव  यक होता है। इसके लए इ ह ‘‘ ल च’’ (Bleaching) करना 

पड़ता है। रोए,ँ गांठे, एवं फु  जी को काटकर ष से झाड़ दया जाता है ता क सतह चकनी, कोमल एवं 

व छ हो जाए। व  बुनते समय कह ं-कह  ंधागे छूट जाते है अथवा ढ ले रहे जाते है। इसी लए इनके 
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व श  ट कार क  प रस जा क  जाती है। व  क  सत पर ‘‘नै पगं’’ (Napping)  क  सु दर एवं आकषक 

बनाया जाता है।  

(2) व  म व भ नता लाना (To Produce Variety in Fabrics)- व भ न वग के रश  के धाग  से बुनकर जब 

व  तैयार होते है तो एक जैसे दखते है। इस लए प रस जा वारा व  म व भ नता एवं व वधता 

लाकर अ धक उपयोगी, आकषक, मनभावन एवं चकर बनाया जाता है। इसके लए इ हे व भ न रंगो, 

छापो, नमून  डजाइन  म बनाया जाता है। इस कार एक ह  व  से व भ न उपयोग के व  बनाये 

जाते है ता क यह सभी यि तय  को पस द आए और बाजार म व  बक जाये।  

 व  म व वधता एवं व भ नता लाने के लए रोए ँउठाये जाते है। क ह -ं क ह  ंव  पर गाँठे 

द  जाती है, कसी क  सतह को चमकदार बनाया जाता है तो कसी क  सतह पर लहरे बनाकर प रस जा 

क  जाती है। इस कार व भ न सजावट  प रस जाओ ं वारा व  को अलंकृत कया जाता है। 

नु  काशी (Embossing) वारा व  पर नये डजाइन उभारे जाते है। अत: प रस जा वारा व  म 

व भ नता लाकर अ धक उपयोगी बनाया जाता है।  

(3) व  क  उपयो गता बढ़ाना (To Increase the Utility of Fabries)- व  को मजबूत, टकाऊ, सु दर, 

कोमल, चकना, नवीन एवं ताजगी देने के लए व वध कार क  प रस जाए ँक  जाती है िजससे व  

क  काय मता एवं उपयो गता म वृ  हो जाती है। जैसा क पूव म वणन कया जा चुका है, करघे पर से 

उतर व  ेग दे, मटमैले, बेजान एवं भ  ेसे लगते ह। सघंन बुनाइ से यु त व  कड़े और ढ़ ल  बुनाइ से 

बने व   लज लजे एवं झर झरे दखते है। ऐसे व  टेढ़े-मेढ़े एवं आकार वह न होते है। अगर ऐसे व  

म प रधान बनाये जाएँ तो वे जरा भी सु दर नह  ंलगगे।  

 व  का य कसी न कसी योजन के लए ह  कया जाता है, जैसे - ब च  का डेर्स, पोषाक का 

प रधान, कुान कवर, त कया कवर, टेबल  लॉथ, अपहो सटर , पद के व  आ द। अत: व  म ऐसे 

गुण लाना आव  यक होता है ता क यह योजन के अनुकूल एवं उपयोगी हो। कुछ प रस जाओ ं वारा 

व  को जीवाण ुएवं वशाणुरोधी बनाया जाता है। ता क व  को जीवाण,ु वशाण ुएवं क ड़ो से हा न नह  

हो। कुछ व  पर जल अभे  प रस जा क  जाती है जैसे बरसाती तरपाल, छतर  के व  आ द। 

फायरमैन को पोषाक को अि न अवरोधी (Fire Resistant)  बनाया जाता है। इसी तरह कुछ व  को 

सकुडन अवरोधी (Shrinkage Resistant) बनाया जाता है ता क उपभो ता ल बे समय तक व  से लाभ उठा 

सके।  
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(4) व  क  काय मता एवं गुणा मकता म वृ  करना (To Increase the Serviceability and Quality of 

Fabrics)- व  को योजन के अनुसार इस पर प रस जा वारा इसक  काय मता एवं गुणा मकता म 

वृ  क  जाती हे। जैसे फायरमैन का व  अि न अभे  (Fire Proof)  जल से बचाव के लए जल अभे  

(Water Proof)  व  बनाया जाता है। पद, अपहो सटर , पोषाक के व  पर इस कार क  प रस जा द  

जाती है। ता क उसक  लटकनशीलता अ छ  हो और भल  भां त डेर्प (Drape) कर सके। क ड़े, जीवाण,ु सूय 

के काश, मौथ आ द से बचाव के लए कइ कार क  प रस जाए ँ देकर व  क  गुणा मकता एवं 

काय मता (Quality and Serviceability) म वृ  क  जाती है। 

(5) व  का रख-रखाव सरल करना (To Simplify the Mainternance of Fabric) – व  क  सफाइ-धुलाइ एवं 

रख-रखाव म अ धक समय एवं शि त यय होता है। प रस जा वारा व  को इस कार से प र कृत 

कर उपभो ता के सामने पेष कया जाता है ता क यह कम समय, शि त एवं मेहनत म ताजा, नवीन एव ं

सफ दर दखता रहे। जैसे ‘‘धोओ और पहनो’’ (Wash and Wear) व  थायी अवरोधी (Permanent Press),  

सकुडन अवरोधी (Shrinkage Resistant) इ या द। शकन अवरोधी प रस जा से, व  बार-बार पहनने 

अथवा उपयोग म आने के प  चात भी इनम शकन ज नह  ंपड़ता है। इसी कार ह ट-सेट वारा व  

पर थायी इ तर  क  जाती है ता क बार-बार इ तर  करने क  आव  यकता◌ा नह ं पड़े। सरल रख-रखाव 

के कारण ह  सं  ले षत व  आज अ य धक चलन म है। मरसीराइिजंग प रस जा वारा सूती व  

को सफेद, चकना, कोमल एवं मुलायम ब कुल रेशमी व  क  तरह बनाया जाता है। दाग ध बे वरोधी 

प र कृ तया ँकरके व  पर दाग-ध बे लगने से रोका जाता है, आ द।  

(6) व  को कड़ा करना तथा वजन बढ़ाना (To Increase the Stiffness and Weight of Fabric)- बुनाइ या के 

प  चात करघे पर से उतरकर जो व  सामने आते ह वे अ य त ह  ढ ले-ढ ले, लजिजले एवं झर झरे 

होते है। अत: ऐसे व  कसी काम के नह  होते ह। इनका आकार भी अि थर टेढ़ा-मेढ़ा रहता है। इ ह 

उपयोगी बनाने के लए कुछ कड़ा करना आव  यक होता है। व  का कड़ापन अथवा मुला मयत व भ न 

वग के रश  एवे उनक  कृ त को यान म रखकर कया जाता है। व  म कड़ापन लाने के लए टाच, 

मांड, ग द, अरारोट अ द का उपयोग कया जाता है। पर त ुवे व  जो कडे ़ होते है, उ हे मुलायम करने क  

आव  यकता होती है। इसके लए ि लसर न, मोम, पैरा फन आ द लगाया जाता ह स क का रेशा 

ाकृ तक प से ह  अ य त ह का होता है। अत: रेशमी व  को वजनी बनाने के लए मै नी षयम तथा 

अ य धातु के लवण (Metallic Salt) का उपयोग कया जाता है। अ य व  को वजनी बनाने के लए चीनी 

म ी  (China-Clay) फुलर अथ (Fuller Earth), टाच (Starch),  अरारोट (Arrarot) आ द का उपयोग कया जाता 

है।  
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(7) अनुकरण बनाने के लए (To Produce Imitation) – प रस जा वारा कुछ व  के बाहय व प को इस 

तरह से प रव तत कर दया जाता है क वह अपना मौ लक प-रंग एवं गुण को बदलकर दसूरे वग के रेशे 

होने का म पैदा करता है। अत: इस तरह क  प रस जा अनुकरण व  बनाने के काम आती है। जैसे 

सूती व  पर रोएँ उठाकर उसे इस कार से बनाया जाता है क वह गम व  के समान दखने लगता है 

और उसम कुछ गम  के गुण भी समा हत हो जाते है। इसी तरह सूती व  को ‘‘रेशमी व ‘‘ क  तरह 

बनाने के लए ‘‘मरसीराइ ड’’ प रस जा द  जाती है। इससे सूती व  रेशमी व  क  तरह ह  सु दर, 

चमकदार एवं आकषक दखता है।  

(8) घ टया व  को आकषक बनाना  (To Increase Attraction in Low) Quality Clothes) – वे व  जो ढ़ ले-

ढ़ाले बुने गये हो अथवा िजनक  सतह  बुनाइ म कमी हो, वैसे व  को व भ ना प रस जाओ ंके वारा 

जैसे - छापो, नमून , डजाइनो, रोए,ँ उठाकर, गाँठे बनाकर इस कार से आकषक एवं सु दर बनाया जाता 

है क यह सहजता एवं सरलता से ह  यि त का मन मोह लेता हे। ऐसे व  घ टया होते हु ए भी उ चत 

दाम म बाजार म बक जाते है।  

 

7.3 व  क  प रस जा(Finishing of Fabrics) 

  व  पर क  जाने वाल  प रस जाओ ंएव ंप र  कृ तयॉ ं को कइ कार से वभािजत कया गया है 

जैसे - थायी तथा अ थायी प रस जा, गीले एवं सूखी व ध वारा प रस जा, यां क एवं रासाय नक 

प रस जा, आधारभूत, बनावट  प रस जा, काया मक प रस जा, सजावट  प रस जा इ या द।  

 प रस जाओ ंको मु य प से दो वग  म बाँटा जा सकता है - (1) यां क प रस जा (Mechanical 

Finsih) (2) रासाय नक प रस जा (Chemical Finish)  

(1) यां क प रस जा (Mechanical Finish) -  यां क प रस जा मशीन  वारा क  जाती है। इसम व  को 

मशीन वारा कसकर तानना, टेढ़े-मेढ़े आकृ तक के व  को सीधा करना, इ तर  करना, सतह को 

चकना करना, रोएँ उठाना, नु  काशी करना, कुटाइ करना, वरंिजत करना, मोए रगं करना, टट रग 

करना आ द याए ँआते है।  

यां क प रस जा न न कार क  है - 
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1. कुटाइ करना (Beating)- करघे पर से बुनकर उतारे गये तैयार व  े गु स कहलाते है। इनक  

सतह कड़ी, खड़ी एवं खुरदर  रहती है। व  म जगह-जगह से छ  दखते है। व  झर झरे एवं 

लज लजे होते है। अत: व  क  सतह को सघन कोमल, चमकदार एवं चकना बनाने के लए कुटाइ क  

या क  जाती है।  

 इस या म व  को मशीन म लगे रोलर  पर से गुजारा जाता है। मशीन म लोहे के कइ 

हथो ड़याँ लगी होती है। रोलर  पर चढ़ा व  घूमता जाता है और दसूरे रोलर पर लगी हथौ ड़या ँ मब  

तर के से गरती-उठती रहती है। इस कार व  क  कुटाइ होती है। कुटाइ या से व  के बीच म बने 

छ  भर जाते है। धागे दबकर चपटे हो जाते है। रचना संघन हो जाती है। सतह चकनी एवं चमकदार हो 

जाती है।  

(2)  सतह को झुलसाकर चकना करना या सिंजंग (singeing)- सिंजंग व ध से व  क  सतह को 

चकना कया जाता है। तैयार व  ( े-गु स) क  सतह पर जगह-जगह से रोए,ँ गाँठे, धागे के सरे, फु  जी 

आ द नकले रहते ह, इ हे झुलसाकर साफ कया जाता है। इस या के लए व  को दो ता बे के 

रोलर  के बीच से होकर गुजारा जाता है। ये रोलर वा प ् वारा गम रहते ह। सव थम रोलर व  क  सतह 

पर संटे रोएँ गाँठे आ द को ऊपर उठा देता है। इसके बाद व  को तेजी से गम लेट पर से नकाला जाता 

है। ऊनी तथा सूती व  पर यह या अ धक उपयोग म ल  जाती है।  

(3) रोए ँको काटना एवं झाड़ना (Shearing and Brushing) – इस या वारा भी व  क  सतह  सरंचना को 

चकना कया जाता है। इस या म व  क  सतह पर चपके रोए ँअथवा गाँठे को काटकर ष से झाड़ 

दया जाता है। 

 इस प रस जा के लए िजस मशीन का उपयोग कया जाता हे उसम दो रोलस लगे होते ह। इ ह ं 

रोलस म तेज चाकू तथा ष साथ-साथ लगा होता है। रोलर पर चढ़ा कपड़ा जैसे-जैसे घूमता जाता है, ष 

रोए,ँ धागे के सरे, गाँठे तथा फु जी को पकड़कर खींचता है और चाकू उ ह शी ता से काटता जाता है। 

इससे व  चकना एवं कोमल हो जाता है।  

(4) कड़ा करना एवं भरना (Sizing and Dressing)- इस प रस जा वारा व  क  सतर  संरचना के दोश  को 

दरू कया जाता ह अथवा छपाया जाता है। इससे व  म नवीनता, ताजगी एवं कड़ापन ह  समा त हो 

जाती है। व  को कड़ा करने के लए टोच, मांड, ग द, िजलेट न, मै नी षयम, स फेट, मै नी षयम, 

लोराइड, चीनी म ी आ द का योग कया जाता हे। व  को चमकदार बनाने के लए तेल, पैरा फन, 

मोम आ द का योग कया जाता है।  
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 व  म कड़ापन ‘‘साइिजंग’’ लाने के लए व  को दो रोलर  के बीच से होकर गुजारा जाता है। 

रोलर को एक हौज म रखा जाता है। इसी हौज म कड़ा करने वाले पदाथ को पानी म घोलकर रखा जाता हे। 

इ ह ं हौज  म से दोन  रोलर डूबते- नकलते रहते है। व  को दोन  रोलर  के बीच से होकर नकाला जाता 

है िजससे एक साथ ह  व  के दोन  और कड़ा करने वाला पदाथ चपक जाता है और साइंि◌जंग या 

स प ना हो जाती है।  

 साइिजंग प रस जा से व  चकना, चमकदार एवं आकषक हो जाता है।  

(5) टट रगं (Tentering) – टट रग या वारा व  को सभी थान  से समान चौड़ाइ का बनाया जाता ह  

 बुनाइ या पूरा होते-होते व  कइ जगह  से टेढ़े-मेढ़े, असमान आकृ त के हो जाते ह। उनका 

आकार अि थर रहता है। इस लए उ ह सुधारने के लए दोन  तरफ के कनार  (Selvage) को सीधा करके 

व  के आकार को ि थर कया जाता है।  

 टेट रगं या वारा ताने तथा बाने के धागे को एक दसूरे पर 900 का कोण बनाने के लए खींचा 

जाता है। यह काय टट रगं मशीन वारा कया जाता है। इस मशीन म दोनो और हु क क  ृंखला  होती है। 

इ ह ं हु क  पर व  के कनार  को फँसा दया जाता है। फर व  को े म पर तान दया जाता है। 

त  प  चात व  पर गम भाप वा हत क  जाती है। इससे व  जहा ँसे फैलने होते ह वहा ँसे फैल जाते है 

और जहा ँदबने क  आव  यकता होती है वहाँ से सकुड़ जाते ह। जब सभी दषाओ ंसे व  समान हो जाता 

है तो इसे गम करने क  कृ म व ध अथवा गम वाय ुसे सुखाया जाता है। फल व प व  पूण प से 

सीधा होकर सम-समान चौड़ाइ (Uniform width) का हो जाता है।  

(6) रोए ँउठाना (Napping) – व  क  सतह पर रोए ँउठाकर व  को सु दर एवं आकषक बनाया जाता है। 

इस व ध वारा व  के दोश  को सुधारने तथा छपाने का काय कया जाता है। रोए ँ उठे व  के 

अ त न हत गुण  म भी वयमेव प रवतन आ जाता है।  

 इस प रस जा के लए व  को काँटेदार रोलर  के ऊपर से होकर गुजारा जाता है। काँटे म फँसकर 

सम-समान ऊँचाइ के रोएँ उठ जाते ह। बाद म इन उठे रोए ँको एक समान ल बाइ म काट दये जाते ह 

िजससे व  रोएँदार बन जाता है। इससे व  म कोमलता एवं ऊ णता (Softness and Warmth) का गुण 

समा हत हो जाता है। रोए ँके बीच वाले रकत थान  म हवा ठहर जाती है। फलत: व  गम हो जाता है। 

सूती व  म लैनेल व  इसी व ध वारा बनाये जाते है।  
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(7) चकपापन लाना या कैलेड रगं (Calendering) – कैलड रग या इ तर  करने का ह  एक यापक प 

है। इ तर  या म एक छोट  इ तर  का योग कया जाता है। गम इ तर  के दबाव से व  चकना, 

कोमल एवं चमकदार हो जाता है।  

 कैलड रगं या म व  को ट ल के भार  रोलर  के बीच से होकर गुजारा जाता है। ये रोलस 

गम होते है। गम रोलर  के बीच से जब व  को गुजारा जाता है तो वे दबकर चकने, चपटे, चमकदार एवं 

कोमल हो जाते है। व  के बीच-बीच म उपि थत छ  पर जाते है और व  क  रचना सघन हो जाती है। 

वां छत चकनापन लाने के लए यह या बार-बार दहुरायी जाती हे। व भ न वग के रश  के लए 

भ न- भ न वजन वाले रोलर  का योग कया जाता है। कोमल रश  पर कम गम एवं कम वजन के 

रोलर  का योग कया जाता है।  

 कैलेड रगं या वारा एक मन म 140 मीटर कपड़ा चकना कया जाता ह। व  को अ धक 

चकना एवं चमकदार बनाने के लए ‘‘साइिजंग’’ करके फर कैलड रग क  जाती है। साइिजंग के लए 

मांड अथवा ग द का योग कया जाता ह। 

(8) मोए रगं (Moireing) – इस प रस जा वारा व  क  स पूण सतह पर पानी के लहर के समान नमूने 

बनाये जाते ह। इसके बाद इन पर अ य त बार क एवं मह न रेखाए ँबनायी जाती ह काश क  करणे जब 

इन रेखाओ ंएवं लहारो पर पड़ती ह तो वे पराव तत होकर अनोखी चमक उ प न करते है। इस प रस जा 

से यु त व  अनोखी चमक लए हु ए होते है।  

 इस या म मोए रगं मशीन म तीन अलग-अलग आकार के रोलर लगे होते है। सबसे ऊपर 

वाले रोलर पर कपड़ा चढ़ा होता है। दसूरे रोलर क  ग त एवं दबाव पहले रोलर क  अपे ा कृत अ धक होती 

है िजसके कारण व  क  सतह पर पानी क  धा रयाँ बन जाती है।  

 

 रब स क (Rib Silk) तथा ऊनी व  (Woolen Fabrics) पर यह प रस जा अ धकतर क  जाती है। 

एसीटेट व ा ंपर थायी मोए रगं हो जाती है। कइ बार रब व  क  दो तह  को एक-दसूरे के ऊपर 

रखकर कनार  पर से सलाइ अथवा अ य व ध से जोड़कर जब रोलर  के बीच से होकर गुजारा जाता है 

तो व  के चपटे भाग से काश क  करणे त बि बत होकर अनोखी चमक पैदा करती है जब क बना 

चपटे भाग कम काश क  करणे पराव तत करती ह। इस कार इन व  म एक वशेष कार का भाव 

आ जाता है।  
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(9) नु  काशी करना (Embossing)-  व  क  सतह पर आकृ त उभारने क  या ‘‘नु  काशी’’ (Embossig) 

कहलाती है। इस या के लए सबसे पहले व  क  सतह पर सं  ले षत रेिजन (Synthetic Resin) को 

जमाया जाता है। रोलर  पर पहले से ह  नमूने खुदे रहते ह। जग गम, भार  खुदे हु ए रोलर  के बीच से होकर 

व  को गुजारा जाता है तो इस पर दबाव पड़ता हे और जो नमूने रोलर पर खुदे होते है वे व  क  सतह 

पर अं कत हो जाते ह। ताप सुन य रेश  (जैसे - नायलॉन, डे ान, पो ल टर आ द के लए) सं  ले षत 

रेिजन अथवा अ य सहायक पदाथ क  आव  यकता नह  ंहोती है। बना रेिजन लगे व  को इन रोलर  के 

बीच से होकर नकाला जाता है तो वत: ह  नमूने उभर कर अं कत हो जाते है। ऊनी व  पर ‘‘नु  काशी’’ 

क  प रस जा नह  ंक  जाती है। ाकृ तक वग के रश  पर नु  काशी के लए सहायक पदाथ के प म 

सं  ले षत रेिजन क  परत चढ़ाना आव  यक होता है।  

 नु  काशी दोन  क  व धय  (यां क एवं रायाय नक प रस जा) वारा क  जाती है। यां क 

प रस जा के लए नु  काशी मशीन म नमी, ताप एवं वा प क  सहायता ल  जाती हे। रासाय नक 

प रस जा म, ए बो सगं के लए, पहले व  क  सतह पर सं  ले षत रेिजन लगा द  जाती है।  

 नु  काशी कये हु ए व  पर वरंजन का बुरा भाव पड़ता है। नु  काशी यु त व  को ह के गम 

पानी  (Lukewarm Water) तथा मदृु साबुन Solt and Mild Soap  से धानो चा हए। नु  काशी कये हु ए व  को 

गोल  अव था म इ तर  नह ं करनी चा हए।  

 हॉलेन एवं सैडलर ने नु  काशी के स ब ध म लखा है - “Embossing become a much more important 

finish after it was possible to produce a durable and washable embossed pattern.”  
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(1) चपटा नमूना (Flat design) – इस कार के नमूने बनाने के लए दो रोलर  का योग कया जाता है। 

इनम से एक रोलर ताँबे का तथा दसूरा कागज का बना होता है। ताँबे के रोलर पर नमूने खुदे होते है। तांबे 

के रोलर से सटा हुआ एक बड़ा कागज का रोलर लगा होता है। िजसक  बाहर  सतह चपट  होती है। तांबे 

का रोलर गम होता है। जब व  को इन रोलर  के बीच से होकर नकाला जाता है तो व  का वह भाग जो 

ताँबे के खुदे नमूने के स पक म आता है वहा ँचपटा डजाइन उभर जाता है। ए बोस ोकेड इसी व ध 

वारा बनाये जाते ह।  

(2) उभरा नमूना (Raised Design) – इस नमूने को बनाने के लए भी दो रोलर  (कागज तथा ताँबे) का योग 

कया जाता है। इन पर नमूने खुदे रहते ह। ताँबे के रोलर गम होते है। ठोस कागज के रोलर को पानी म 

गीला रखा जाता है। वस  को जब इन दोन  रोलर  के बीच से गुजारते ह तो व  पर उभार लए नमूने 

अं कत हो जाते है।  

(10) लेिजंग (Glazing) -  व  क  सतह को अ य धक चमकदार बनाने के लए लेिजंग कया जाता है। 

इस प रस जा म लेिजंग करने से पहले व  को साइिजंग कर दया जाता है। साइिजंग के लए मांड, 

गोद अथवा अ य रासाय नक पदाथ का उपयोग कया जाता ह।  

 लेिजंग के लए तीन रोलर  क  आव  यकता पड़ती है। साइिजंग कये हु ए व  को एक-के बाद 

एक करके तीन रोलर  के बीच से होकर गुजारा जाता है। येक रोलर क  ग त पहले तैयार क  अपे ा 

अ धक होती है। रोलरो के ताप एवं दबाव से व  क  सतह नकलती है। अत: व  नवीन, ताजा, 

चमकदार, सौ दययु त एवं कां तमय हो जाता है। 

(11) ीनराइिजंग (Schrenerizing)-  इस प रस जा वारा स ते व  म चमक लाकर उसे अ धक सु दर, 

आकषक, चमकदार, नया एवं कां तमय बनाया जाता ता क वह सहजता से यि त का मन मोह ले औ  

उसे अपनी और आक षत कर ले ता क बाजार म व  उ चत दाम म बक जाये।  

 इस प रस जा के लए लोहे के रोलर  पर तरछ  बार क-बार क रेखाए ँखुद  रहजती ह। ये रेखाए ँ

त इंच 550-600 तक होती हे। जब व  को इन रोलर  के बीच से होकर गुजारा जाता है तो ये रेखाए ँव  

पर उभर जाती है। काश क  करण जब इन रेखाओ ंपर पड़ती है तो ये रेखाए ँ त बि बत हो उठती ह 

और इनम ंसे काश फकता हुआ नजर आता है। कोट, चे टर आ द के अ तर के व  इसी व ध से बनाये 

जाते है व उनम चमक लायी जाती है।  
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(12) सरेइग (Sireing)-  यह प रस जा रेयॉन तथा टे टा के व ा ंपर सुपर लॉस (Super-Gloss) देने के लए 

कया जाता है। इससे व  म अ य धक चमक आ जाती है। गम कैलड रगं क  सहायता से यह प रस जा 

क  जाती है। इस व  म धात ुके समान चमक उ प न हो जाती है। 

(13) से फोराइिजंग (Sanforishing) – से फोराइिजंग एक यापा रक च ह (Trade Mark) है जो इस बात क  

गार ट  देता है क बार-बार धुलाइ के प  चात भी व  नह  सकुड़ेगा। अत: से फोराइिजंग प रस जा 

व  को सकुड़ने से रोकने के लए कया जाता है। से फोराइिजंग क  मोहर व  क  धान म त मीटर 

कपड़े पर लगी होती है।  

 करघे पर से उतारा गया व  टेढ़ा-मेढ़ा एवं अि थर आकृ त का होता है। टट रगं प रस जा 

वारा इसके आकार को ि थर कया जाता है एवं इसे सभी जगह  से समान चौड़ाइ के बनाया जाता है। 

कैलड रगं प रस जा से यु त व  क  धुलाइ के उपरा त ह  व  सकुड़कर छोटे हो जाते हो जाते है। 

अत: िजस माप का व  था, धोने के प  चात अब उस माप का नह  ं रहता है। इससे बचने के लए 

से फोराइिजंग या क  जाती है।  

 से फोराइिजंग या के लए िजस मशीन का उपयोग कया जाता है, उसम वा प वारा गम 

रोलस लगे होते है। व  को इन रोलर  से सीधेन गुजारकर रोलर म लगे क बल  के बीच से होकर गुजारा 

जाता है। क बल होने के कारण, रोलर के दबाव से व  उतने ह  खचंते अथवा दबते है, िजतनी उनक  

वाभा वक मता होती है। इस कार व  बार-बार क  धुलाइ के उपरा त भी नह  सकुड़ते ह। रोलर के 

दबाव से व  घना, चकना, चमकदार एव ंकोमल हो जाता है।  

(10) चु नट डालना (Creping) – चु नट डालने क  प रस जा या ‘‘ े पगं’’ दोन  ह  व ध (यां क एवं 

रासाय नक) से क  जाती है। यां क व ध से चु नट डालना एक अ थायी प रस जा है। बार-बार क  

धुनाइ से यह प रस जा न  ट होता है।  

 ताप सुन य रश  म इस प रस जा वारा थायी चु नट डाल  जाती है। रासाय नक व ध वारा 

द  गइ चु नट भी थायी होती है।  

 इस प रस जा के लए मषीने यु त क  जाती है, उसम दो रोलस लगे होते ह। इन रोलस म 

बराबर क  दरू  पर दाँत लगे होत है। रोलर  को वा प से गम कया जाता है। जब इन रोलर  के म य से 

व  को गुजारा जाता है तो रोलर  म लगे दाँत व  को सकोड़कर चु नटे बना देती ह िजससे व  पर 

चु नट बन जाती ह।  
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 रासाय नक व ध म चु नट बनाने के लए काि टक सोड़ा क  सहायलता ल  जाती है। रेशमी 

व  पर सा  स यू रक अ ल क  सहायता से चु नट बनाया जाता है। इस प रस जा के लए पहले 

व  को काि टक सोड़ा के घोल म डाला जाता है। फर सोड़े क  पे ट बनाकर ष क  सहायता से व  क  

सतह पर व भ न डजाइने बनायी जाती है। जहा-ँजहाँ पे ट लगा होता है, वहा-ँवहाँ पर व  सकुड़ जाता 

है और चु नटे पड़ जाती है। शेष जगह  पर व  नह ं सकुड़ता ह।  

 े पगं प रस जा वाले व  मे फैलने व सकुड़ने दोनो कार के दोश उ प न हो सकते है।  

 

(2) रासाय नक प रस जाए ँ

(Chemical Finish) 

रासाय नक प रस जा रासाय नक पदाथ  क  सहायता से क  जाती हे। ये प रस जाए ँ

न न ल खत है - 
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(1) म सराइिजंग (Mercerising) – इस प रस जा वार व  क  सतह को सु दर, कोमल, चकना, 

चमकदार एवं कां तयु त बनाया जाता है। अ धकतर यह प रस जा सूती धाग  एवं व  पर क  जाती 

है।  

हॉलेन व सैडलर ने म सराइिजंग या के स ब ध म लखा है - 

“The effects of mereerization are  

(i) Increased strength to the fibre 

(ii) Increased absorbemcy and 

(iii) Icrease Iusture”  

म सराइिजंग या का आ व  कार सन ् 1844 इ. म इं लै ड नवासी जॉन माषर ने कया था। 

उ ह  ंके नाम पर इस या का नाम भी म सराइिजंग रखा गया। लनन के व  पर भी वह प रस जा 

सफलतापूवक द  जाती है। 

 म सराइिजंग या के रेशे फूल जाते है। व  ल बाइ म सकुड़कर चौड़ाइ म बढ़ जाते है। 

फलत: व  क  मजबूती 20 तशत तक बढ़ जाती है। व  संघन, चकना एवं चमकदार हो जाता है। 

व  क  जल अवशोषण मता म वृ  हो जाती है। फलत: इन पर रंग सरलता से चढ़ते है व प के रहते 

है। सतह चकनी होने के कारण व  शी ता से ग दे नह  ंहोते है। नि चत मा ा म ताप, दाब एव नमी के 

मले-जुले भाव से रश  के रासाय नक संगठन म प रवतन आ जाता है। व  कोमल हो जाते है।  

म सराइिजंग या म, धागे को म सराइ ड करने के लए पहले इसे काि टक सोडे के ठ डे घोल म 

डाला जाता हे िजससे इसक  ऐंठन कम हो जाती ह, धागो क  चमक बढ़ जाती है तथा इसक  अवशोकता 

बढ़ जाती है। इस लए रंग आसानी से रश  क  गहराइ तक पहु ंच जाता है और रंग प का चढ़ता है। 

व  को म सराइ ड करने के लए, व  को पहले वशेष प से तैयार 10 तशत से 20 तशत 

काि टक सोड़े के ठ डे घोल म 8-10 घ टे तक डुबाकर रखते ह। इसके प  चात व  को घोल से नकालकर 

खींचकर तान दया जाता है। इसके बाद इस पर समान मा ा म ताप एवं दबाव वा हत कया जाता है। 

व  म लगे काि टक सोड़ ैको पानी से धोकर साफ कया जाता है। काि टक सोडे के ार य भाव को 

न  ट करने के लए व  को ह के अ ल से धोकर पुन: व छ पानी से धोकर खंगाल लया जाता है। इस 

कार म सराइिजंग या स प न क  जाती ह।  



231 
 

(2) सलवटरोधी प रस जा (Crease Resistant Finish) – सूती एवं लनन के व  म त यता, या थता 

एवं त कंदता (Tenacity, Elasticity and Resiliency) का स त अभाव रहता है। इस कारण ये व  शी ता से 

श हो जाते है। और इनम सलवट पड़ जाती है। फलत: इनका बा य व प एक ह  बार पहनने के 

प  चात बगड़ जाता है और व  दोबारा पहनने के यो य नह  ंरहता है।  

 आज के भाग-दौड़ एवं संघषमय जीवन के लए कपड़े को बार-बार धोना, टाच डालना, इ तर  

करना, रख-रखाव करना, एक क ठन काय है। अत: उपभो ता को ऐसे व  क  आव  यकता है जो बार-बार 

पहनने के प  चात भी श न हो। व  हमेशा ताला, नवीन एवं सु दर दखे। इस लए नमाता सलवट 

रोधी व  तैयार करते है। 

 सलवट रोधी प रस जा के लए पहले व  को रासाय नक रेजीन (जैसे वनाइल, (Vinyl), 

( मलेमाइन (Melamine) ) तथा ग द के म ण म डालकर नम वातावरण तथा ऊँचे ताप म पर सुखाकर 

लचीला बनाया इसके प  चात सफेद एवं ह के रंग के व  को यू रया फामि डहाइड तथा गहरे रंग वाले 

व  को फनॉल फाम ि डहाइड से त या करायी जाती है। इससे व  लचीला एवं सलवटरोधी बन 

जाता है। रेजीन के अण ुफूलकर रश  से भल -भॉ त चपक जाते ह और बार-बार धुलाइ अथवा ाइ ल न 

के प  चात भी अलग नह  ंहोते है। 

 या थता तथा लचीलापन आ जाने से व  ज द  ष नह  ंहोते ह और अपने मौ लक आकार 

म बने रहते है।  

(3) जल-अभेद प रस जा (Water Proof Finish) – व  म जल वेश न करे इसके लए व  पर जल-अभेद 

प रस जा क  जाती है। इसी प रस जा वारा बरसाती, तरपाल, छतर  आ द के व  बनाये जाते है। 

 जल-अभे  प रस जा के लए व  क  सतह पर लाि टक अथवा रबर क  रासाय नक रेजीन 

(Plasticized Synthetic Resin) क  एक परत लगाकर व  के सभी छ ो को ब द कर दया जाता है। अगर 

व  कम गुणांक के होते है तो उन पर लाि टक क  फ म चढ़ा द  जाती हे िजससे व  पर से पानी 

फसलकर नीचे गर जाता है और व  घोला नह  ंहो पाता है।  

 वा य क  ि ट से जल-अभे  व  उ तम नह  ंमाने जाते हे य क व  का झर झरापन 

समा त हो जाता है। फलत: हवा का आवागमन नह  ंहो पाता हे। आजकल  जल-अभे  व  बनाने के लए 

मोम का घोल (Wax-emulsion) तथा धाि वक साबुन (Metallic Soap) का भी योग कया जाता है।  
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(4) अि न अभे  प रस जा (Fire Proof Finish) – अि न रोधी प रस जा से व  आग नह  पकड़ता है और 

ऐसे व  अि न शमन म काय करने वाले कमचा रय  के लए काफ  उपयोगी होते है।  

 अि न अभे  प रस जा देने के लए व  के दोनो और कुछ ऐसे रासाय नक पदाथ  का लेप कया 

जाता है जो अ वलनशील एवं कोमलता पर कोइ तकूल भाव नह  पड़ता है। इस लए पहनने पर 

आरामदायक महसूस होता है।  

 ए बे टस से बने व  पूणतया अि न अवरोधकक होते है। व  को अि न अवरोधक बनाने के 

लए न न रसायन  का लेप कया जाता है - 

(1) 6 औसं बो रक अ ल, 16 औसं बोरे स को 800 म.मी. पानी म घोल  बनाकर इसी घोल म व  को डुबो 

देते ह। कुछ समय बाद इस घोल म से व  को नकालकर सुखा देते है। सूखने के उपरा त यह व  

अि न अवरोधकक बन जाता है पर तु एक-दो धुलाइ के उपरा त ह  इसक  यह प रस जा समा त हो 

जाती है।  

(2) अमो नयम स फेट के घोल क  मोट  परत व  के दोन  और लगाइ जाती ह।  

(3) व  को लोर नयु त रबर, ए ट मनी ऑ साइड अथवा वनाइल लोराइड के घोल म कुछ समय 

तक डालकर छोड़ देते ह। इससे व  क  सतह पर इनक  परत चढ़ जाती है और व  अ वलनशील बन 

जाता है।  

(5) वरंजन (Bleaching) – बुनाइ या के दौरान तैयार व  म तेल, ीज आ द के दाग-ध बे लग जाते है। 

धूल, म ी के स पक म आकर व  ग दे एवं मटमलेै हो जाते है। अत: इ हे सफेद, आकषक एवं सु दर 

बनाने के लए तथा दाग-ध ब  को छुड़ाने के लए ‘‘ वरंजन करना’’ आव  यक होता है। वरंजन का काय 

धाग  एवं व  दोन  पर ह  कया जाता है।  

 वरंजन से व  “वेत एवं उ वल हो जाते हे। सफेद व  पर कसी भी कार क  प रस जा क  

जा सकती है। सफेद पर सभी कार के रंग खल उठते है।  

 वरंजन या दो कार के वरंजन पदाथ  का सहायता से क  जाती है। ये न नां कत है -  
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(1) ऑ सीकारक वरंजन पदाथ (Oxidising Bleaching Agent)- ऑ सीकारक वरंजको म ऑ सीजन क  

मुखता होती है। ऑ सीजन व  के स पक म आकर मु य यौ गक से अलग हो जाता है और थान 

वशेष पर त या वारा व  म सफेद  लाता है। इसे ह  ऑ सीकारक वरंजक कहते है। 

 नमी, सूय का काश, हाइ ोजन पेरॉ साइड, सो डयम हाइपो लोराइड, पोटे षयम डाइ ोमेट, 

सो डयम लोराइड (नमक), पौटे षयम ोमेट आ द ऑ सीकारक वरंजक है।  

सूय क  करणे ाकृ तक कहते है।  

(2)  अवकारक वरंजक पदाथ (Reducing Bleaching Agent) - रासाय नक प से वरंजन या म, इन 

वरंजक पदाथ  का अपचयन हो जाता है। इस लए इ ह अवकारक वरंजक कहते है।  

 टेनस लोराइड, िजंक पूण, फेरस स फेट, सो डयम हाइ ोस फाइड, लूकोज, सो डयम 

बाइस फाइट आ द अवकारक वरंजक पदाथ है।  

 अलग-अलग वरंजको का योग अलग-अलग वग के रश  क वरंजन के लए कया जाता हे। 

सूती, लनन आ द वान प तक रश  के वरंजन के लए हाइपो लो रक अ ल, सो डयम हाइपो लोराइड 

तथा हाइ ोजन पेरॉ साइड का उपयोग कया जाता है।  

 हाइ ोजन पैरा साइड सबसे सुर त वरंजक है। अत: तकूल भाव रश  पर नह  ंपड़ता है।  

 ि टय ल च का उपयोग सफेद व  पर कया जाता है। यह रासाय नक ल चगं पदाथ 

वा तव म व  को ल च नह  ंकरते ह। बि क यह काश के करण  के परावतन को बदल देते है िजससे 

केवल नीला काश ह  पराव तत होता ह इस या से सफेद  का बहु त अ धक भाव पड़ता है। ि टय 

वरंजक के प म लोरोसे ट का उपयोग कया जाता है। यह सूय क  अ य परा-बैगनी करण  (Ultra-

Violet Rays) को य काश (Visible Light) म प रव तत कर देता है। फलत: व  म सफेद  आ जाती है।  

(6) क ट-रोधी प रस जा (Moth Proofing Finish) – ऊन तथा ऊनी रश  से न मत व  पर क ड़े शी ता 

करते ह और उ ह न  ट कर डालते ह। इस कार क मती व  जेसे काल न, वेटर, ऊनी चादरे, शॉल, 

का डगन, दर  आ द क ड़े क  चपेट म आकार न  ट हो जाते है। क ड़ो से कह ं यादा नुकसान लाव पहु ंचाते 

ह। लाव ऊनी रश  को शी ता से न  ट कर डालते हे। अत: ऊनी व  पर क ट रोधी प रस जा द  जाती हे। 

गम, नमीयु त एवं अंधेरे जगहो पर क ड़े अ धक पनपते ह और स य होते ह। अत: सोफे के ग य  के 

नीचे, ब द आलमार , ब सा, वाडरोब, अ धेरेयु त थान , काल न के नीचे आ द क  सफाइ एवं नर ण 
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आव  यक है। तेज धूप म क ड़े और लावा मर जाते है। अत: ऊनी व  को समय-समय पर धूप दखाते 

रहना चा हए।  

 क ट-रोधी-प रस जा देने के लए कुछ वशलेै रसायन  जैसे वशलेै रसायन  जैसे स लको 

लोराइड, लो रन के यौ गक, पैराडाइ लोर  बे जीन आ द व  क  सतह पर लगा दये जाते ह। इनसे 

क ड़े व  के पास तक नह ं फटकते ह। नै थैल न, डी.डी.ट . आ द रसायन  का भी योग कया जाता है। 

धूप, काश, नीम क  पि तया ँआ द ाकृ तक कोट रोधी ह। इस लए व  को सं ह करते समय सूखी 

नीम क  पि तय  क  एक तह आलमार  के नीचे बछा देनी चा हए।  

(7) फफंूद  अवरोधक (Mildew Proofing finish) – सूती, ऊनी, रेयॉन तथा लनन के व  पर अ सर फफंूद  

लग जाती है। खासकर जब मांड लगे व  को अंधेरेयु त, नमयु त वातावरण म काफ  दन  तक छोड़ 

दया जाता है तो फफंूद  काल  काल , न ह -न ह  ं चि तय  के प म  प  ट प से ि टगोचर होने 

लगती है। ये काल -काल , न ह -न ह  चि तया ँव  को नुकसान पहँ◌ुचाती है और व  उसी थान से 

गल जाता है। 

 अत: सूती, लनन, रेशमी एवं ऊनी व  को सं ह करते समय अ छ  कार से धोकर, सूखाकर, 

मांडर हत करके ह  रखना चा हए।  

 व  को फफंूद  अवरोधक बनाने के लए साइिजंग करते समय मै नी षयम लोराइड, 

कैि सयम लोराइड या िजंक लोराइड से या करायी जाती है िजससे व  फफंूद  अवरोधक बन 

जाता है। काब नक यौ गको म तारपीन का तेल, फामि डहाइड आ द का योग कया जाता है। 

 ग दे, नमीयु त एवं टाच लगे व  म फफंूद  शी ता से आ मण करते है। इस लए इ हे 

तुर त धोकर, सुखाकर और तभी सं हत करना चा हए। वरंजन से फफंूद  के ध बे छूट जाते है।  

(8) वजन बढाना (Weighting) – स क के रेशे ाकृ तक प से ह  अ य त ह के होते है। अत: इ ह वजनी 

बनाना आव  यक होता है। इसके लए धाि वक लवण  (Metaltic Salts) का योग कया जाता हे। अ य त 

छोटे-छोटे ऊनी रश  से बने व  पर भी वजन बढ़ाने क  प रस जा द  जाती है।  

(9) ि थर व युत अवरोधक (Antistatic Finish) – नायलॉन, डे ान, पो ल टर व अ य सं  ले षत कृ म 

रश  से बने व  पर ि थर व युत चाच होने का अवगुण आ जाता है। अ धक घषण होने पर यह दोश 

और अ धक उजागर हो जाता है। ि थर व युत चाच के कारण व  शर र से चपक जाता है। व  को 
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उतारने समय उसम से चमक के साथ चड़  चड़ क  आवाज भी उ प न होती है। अत: ऐसे व  गम  के 

मौसम म पहनने के लए अनुकूल नह  होते है। इस दोश से बचने के लए सं  ले षत कृ म रश  से व  

तैयार करते समय कुछ ि थर व युत रोधी रसायन  का योग कया जाता है। पर तु अभी तक थायी 

प से इस दोश का नराकरण नह  ंहो सका है।  

 ाकृ तक रश  से व  तैयार करते समय उ ह नमीयु त  करके नम वातावरण म व  बुना 

जाता है िजससे उसम ि थर व युत का दोश वत: ह  समा त हो जाता है।  

(10) अवशोषण मता प रस जा (Absorbency Finush)- तौ लये, चादर, नैपक न, ब च  के व , मेजपोष 

आ द म अवशोषण मता होना अ नवाय है। लनन, सूती, रेयॉन एवं ऊनी व  म अवशोषण मता 

ाकृ तक प से ह  अ धक होती है। फर भी इनक  अवशोषण मता को बढ़ाने के लए इ हे अमो नयम 

के यौ गक से त या करायी जाती है। इस या के फल व प व  क  अवशोषण मता म वृ  हो 

जाती है।  

 म सराइिजंग या से भी व  क  अवशोषण मता म वृ  हो जाती है।  

(11) म ी एवं दाग-ध ब  के त अवरोधकता (Soil and Stain Repellency)-  बार-बार के योग से व  म 

व वध कार के दाग-ध बे, धूलकण, तेल, ीज, म ी आ द लग जाते ह। ाकृ तक रश  से बने व  म 

दाग-ध बे शी ता से लगते है और देर  से छूटते है। पॉ ल टर व  पर ि थर व युत चाच उ प न होने 

के काण धूल कण एवं म ी लग जाते हे। अत: व  को दाग-ध बे अवरोधी बनाना अ य त ह  आव  यक 

है। कॉचगाड (Scotch-Gard)- प रस जा वारा धूल, म ी व  पर नह  चपकते ह। तेल, ीज व अ य 

दाग-ध बे भी शी ता से छूट जाते है। कॉच गाड प रस जा को ‘‘बीसा (visa) भी कहा जाता है। इस 

प रस जा का आ व  कार सन ् 1966 इ. म हुआ था। यह प रस जा, व  क  धुलाइ के लए अ य त 

लाभकार  स बत हुआ। बार-बार क  धुलाइ के उपरा त भी व  ताजा, नया, कोमल, आकषक, सु दर एवं 

कां तमय बना रहता है।  

(12) ए ट -मेि टक प रस जा (Antiseptic Finish) - यह प रस जा कुछ वशेष योजन के लए कुछ ह  

व  पद द  जाती है जैसे च क सा के काम म आने वाल  पि तयॉ ं, व , धागे आ द ए ट -सेि टक गुण  

म प रपू रत कये जाते ह। व  को साइिजंग करते समय ह  उ ह ए ट सेि टक के घोल म डुबोकर फर 

व  को घोल से नकालकर सुखा लया जाता है। िजससे ये व  सदा ह  ए ट -सेि टक गुण  से यु त 

रहते है। बार-बार क  धुलाइ के प  चात भी इनका यह गुण समा त नह  ंहोता है। अत: ऐसे व  वत: 

नसं मण (Sterlizing) होते है। पर तु इन व  से हमेशा ह  रासाय नक पदाथ  क  ग ध आती रहती है।  
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(13) ए ट - नैग प रस जा (Anti-Snag finish) – आजकल न टगं से बने व  का चलन दन- त दन 

बढ़ता जा रहा है। न टगं से बने व , लेस देखने म सु दर, आकषक, कोमल, एवं कां तमय लगते है। 

पर तु नं टग से बने व  म उधड़ने का दोश रहता है। इस अवगुण से बचने के लए व  पर ए ट - नैग 

प रस जा क  जाती है। अमे रका क  य-ूप ट क पनी (Du-Pont Company) – ने इस दोश से बचने के लए जे 

पेल (Ze-Pel) का आ व  कार कया है। जे-पेल के योग से व  को उधड़ने से रोका जाता है। फलत: व  

आसानी से नह  ंउधड़ते है। साथ ह  व  पर लगे दाग-ध बे ग दगी शी ता से छुट जाते है। इतना ह  नह  ं

इस प रस जा से यु त व  म ि थर व युत चाच भी कम रहता है।  

(14) बै ट रया अवरोधक प रस जा (Bacteria Resistant finish) – व  को ने केवल फफँ◌ूद या क ड़े ह  

नुकसान पहु ंचाते है, बि क बै ट रया भी व  पर आ मण करके उ ह न  ट कर डालते है। खासकर 

पसीने वाले ग दगी यु त थान  पर बै ट रया का आ मण शी ता से होता है। प रधान हेतु व  पर 

बै ट रया रोधी प रस जा आव  यक है। इसके लए व  को अमो नया के यौ गक से त या करायी 

जाती है।  

(15) सकुड़न रोधी प रस जा (Shrinkage Control Finish) – व  को पूवाकार हण करने के लए, ता क ये 

शी ता से, दबाव पड़ने अथवा खींचने के उपरा त भी अपनी मूल आकृ त एवं मौ लक आकार ा त कर 

ले, ‘‘ सकुंड़न रोधी प रस जा’’ (Shrinkage Contraol Finish) द  जाती है। अि थर व  शी ता से अपने 

मौ लक आकार एवं आकृ त को हण नह  ंकर पाते है और उनम फैलने अथवा सकुडने का दोश आ जाता 

है। इससे व  देखने म भ े एवं बेढ़ब लगते है। सूती, लनन तथा रेयॉन व  अ सर पहल  बार धोने के 

प  चात सकुड़ जाते है और अपनी मूल ल बाइ तथा चौड़ाइ से छोटे हो जाते है। सकुड़न-रोधी प रस जा 

वारा व  को सकुड़ने वाले दोश से बचाने का यास कया जाता है। यह प रस जा करघे पर से उतारे 

गये तैयार व  ( े-गु स) को एक बार धोने के प  चात ह  द  जाती है। सकुड़न दो कार क  होती है - (1) 

लगातार होने वाल  सकुड़न (Progressive Shrinkage) (2) ढ ल  अव था क  सकुड़न (Relaxation Shrinkage)  

(1) लगातार होने वाल  सकुड़न ((Progressive Shrinkage) – इस कार क  सकुड़न, िजनी बार भी व  को 

धोया जाता है, व  सकुड़ता है। फल व प व  लगातार छोटा होता जाता हे। अत: इस दोश से बचने के 

लए ताप सुन य रश  (Thermoplastic) से बने व  को ह ट-सेट (Heat-Set) वारा था◌ीय आकार एव ं

आकृ त दान कर द  जाती है।  
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 ऊनी व  को अगर हाथ से धोया जाए तो वे कम सकुड़ते है पर तु मशीन से धोने के प  चात 

इनके सूत मशीन से दबकर ढ ले पड़ जाते है। फलत: व  शी ता से फैल जाता है और कुछ ह  दन  म 

पहनने के यो य नह ं रखता है। अत: ऊनी व  पर सकुड़नरोधी प रस जा दो कार से क  जाती है -  

(A)  सतह पर तह जमाना (Surface Coating)- यह पो लमाइड से क  जाती है। इससे ऊनी व  क  सतह पर 

पो लमाइड क  तह जम जाती है। फलत: बार-बार क  धुलाइ के उपरा त भी व  नह  ं सकुड़ता है।  

(B) हैलोिजनेषन वारा (By Halogenation)- इसम ऊन को लो रन से त या करायी जाती है।  

(2) ढ ल  अव था का संकुचन (Relaxation Shrinkage) – व  म पहल  धुलाइ क उपरा त जो सकुड़न होती 

है वह ढ़ ल  अव था के संकुचन के कारण होती है। (Filling) क  जाती है। अत: करघे पर से उतारने के 

प  चात ताने के सूत तने हु ए सीधी अव था म हो रहते है। व  को जब पहल  बार धोया जाता है तो वे गीले 

हो जाते है तथा ताने के सूत मुड़ जाते है और ताने क  और से व  छोटा पड़ जाता है। े प व  म 

सकुड़न कम होता है। से फोराइिजंग प रस जा वारा भी व  को सकुड़ने से रोका जाता है।  

 ऊनी व  म मेलेमाइन फामि डहाइड रेजीन (Malamine Formaldyde Resin)- का योग कया जाता 

है िजससे इनक  सतह पर रेजीन क  परत चढ़ जाती है और व  नह ं सकुड़ता है। सूती, रेयॉन तथा 

लनन व  को सकुड़न रोधी बनाने के लए यू रया फामि डहाइड रेजीन (Urea Formaldehyde Resin) से 

त या करायी जाती है। इसके प  चात व  को तान कर सुखाया जाता है। बाद म गम करके रेजीन को 

थायी बनाया जाता है। इसके व  ल बाइ, चौड़ाइ म नह  सकुड़ते है और इनका आकार ि थर बना 

रहता है। 

(16) थायी ेस (Permanent Press)-  सूती, लनन तथा रेयॉन से बने व  पर सलवट शी ता म पड़ जाती 

है। ये व  एक या दो बार पहनने के बाद ह  ष हो जाते है िजससे इनक  सु दरता, आकषण, कोमलता, 

नवीनता एवं ताजगी न  ट हो जाती है और व  तुड़े-मुड़े भ  ेएवं बेढ़ंगे दखते हे। सलवट अ य धक 

दबाव, ताप एवं आ ता के कारण पड़ती हे। अत: व  को ज-रोधी बनाना आव  यक होता है ता क इ ह 

बार-बार धोने के उपरो त इ तर  न करना पड़े, रख-रखाव सरल हो, व  हमेशा ताजा, नया एवं आकषक 

दखे। केवल इ ह धोकर पहना जा सक।  

 सन ्1955 म व  के रख-रखाव को सरल बनाने के लए, ि थर े म (Durable Press) को या का 

शभुार भ  हुआ। पर तु सूती एवं एवं लनन व  म यह या सफलतापूवक स प न नह  हो सक । 
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ताप सुन य रश  से बने व  को तो ह ट-सेट करने थायी ेस द  जाती है िजससे व  पर ज तथा 

मलवटे नह  ंपड़ती है और वे हमेशा ताजा, नए और आकषक बने रहते है।  

 सूती तथा लनन के व  को थायी ेस देने के लए व  पर पहले सं  ले षत रेजीन क  

प रस जा द  जाती हे। ‘‘धोओ और पहनो’’ (Wash and Wear) व  म सकुड़न एवं सलवटरोधी प रस जा 

देकर आरामदायक बनाया जाता है। बार-बार के योग के प  चात भी इ व  पर ज नह  ंपड़ते हे और 

व  हमेशा चकना, कोमल, ताजा, नया एवं आकषक दखता है।  

 न य त नये-नये रेश  व  एवं प र  कृ तयॉ ं तथा प रस जाओ ंका आ व  कार हो रहा ह। 

व  पर द  गइग ्प रस जा का उ लेख, लेबल पर लखा रहता है। पर तु इस लेबल का उपयोग केवल 

ष त लोग ह  कर सकते ह। ष त उपभो ता पढ़कर, समझकर, सोच- वचार कर, योजन के अनुसार 

ह  व  का य करता है। व  का न केवल खर ददार  का ान ह  होना चा हए वरन ्रख-रखाव, संर ण, 

सफाइ-धुलाइ, इ तर  कस कार से क  जानी चा हए, इन सबके बारे म भी जानकार  होनी चा हए। तभी 

व  यादा दन  तक उपभो ता क  सेवा कर सकेगा और ल बे समय तक ताजा, आकषक, सु दर, नया 

एवं पहनने यो य बना रहेगा। पर तु अ ष त उपभो ता के लए लेबल पर उ ले खत प रस जा क  

व धया ँ कस कार क  प रस जा द  गइ है, कैसे व  का रख-रखाव करना है, क  जानकार  का कोइ 

मह व नह  ंरहता है। वह न तो योजन के अनुसार सह  व  का चुनाव कर पाता है और न ह  यादा 

दन  तक व  को संभालकर ह  रख पाता है। फलत: कुछ ह  दन  के उपरा त उनके व  भ ,े 

अनाकषक और रंगह न दखने लगते है वह अ धक दाम म घ टया व  भी य कर लेता है। अत: व  

व ान क  जानकार  न केवल गहृ  व ा नय , गृ ह हणय  को ह  होनी चा हए बि क इसका ान बड़े, 

ब च, बूढ़े सभी लोग  के लए लाभकार  एवं उपयोगी है।  

 लेबल को पढ़ना एवं समझना इस लए भी आव  यक है क उस पर व  क  सुर ा का भी उ लेख 

रहता है ता क ल बे समय तक व  उपभो त क  सेवा कर सक।  
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प रस जा के नधारक त व  (Determinants of Finishes) 

  जैसा क पूव म बताया जा चुका है क व भ न कार क  प रस जाए ँव  पर क  जाती है। 

पर तु कौन-सी प रस जा, कस वग के रेश  पर द  जानी चा हए, कस पर नह ं द  जानी चा हए, इन 

सबके बारे म जानकार  रखना अ य त मह वपूण एवं आव  यक बात है। य क सभी कार क  

प रस जाए ँसभी वग के रश  पर नह  ंद  जा सकती है। व प रस जाए ँजो सूती वग के रेश  के लए 

आव  यकक है, ऊनी अथवा रेशमी वग के रश  को नुकसान पहु ंचा सकता ह। कुछ प रस जाए ँ

आव  यकतानुसार सभी वग के रश  पर द  जाती है िज हे आधारभूत प रस जा (Basic Finish) कहा जाता 

है। प रस जा क  भा वत करने वाले त व न नां कत है - 

(1) रेश  क  कृ त (Nature of Fibres) – व भ न वग के रश  क  भौ तक एवं रासाय नक वशेषताओ ंपर 

प रस जा नभर रकती है। भौ तक वशेषताओ ं के अ तगत रश  क  संरचना, बनावट, संगठन, 

अवशोषण मता, रंगड़, घषण, दबाव, त यता, या थता, त कंदता, खचंाव आ द के भाव का 

अ ययन कया जाता है। रश  क  रासाय नक वशेषताओ ं के अ तगत अ ल क  त या, ार का 

भाव, पसीने का भाव, वरंजक का भाव, रंग  के त सा यता इ या द का अ ययन कया जाता है, 

तभी कस कार क  प रस जा द  जाएगी, इस बात का नणय लया जाता है। अगर बना सोचे-समझे, 

रश  के आता है और उ टा रश  को नुकसान पहँ◌ुचता ह। फलत: रश  से बने धागे अथवा व  दोन  ह  

यथ हो जाते है।  

(2) धागे क  क म (Tpye of Yarns) – धागे क  क म एवं बनावट पर भी प रस जा के कार नभर करते 

है। अत: यह एक मह वपूण नधारक त व ह  

 प रस जा देने से पूव धागे क  क म, ऐंठन, ऐंठन के कार आ द के बारे म भी पया त जानकार  

हा सल कर लेनी चा हए। धागे क  संरचना और ऐंठन अगर सभी जगह से समान है तो उस पर कसी भी 

कार क  प रस जा सरलता से द  जा सकती है। धागे क  रचना िजतनी अ धक फै सी, म त रश  से 

बना तथा गूढ़ डजाइन का होगा, प रस जा देना उतना ह  क ठन है। य क अनुपयु त प रस जा से 

धागे क  संरचना बगड़ सकती है। धागा ढ़ ला होकर भ ा दखने लगता है।  

(3) बुनाइ व ध (Weaving Method) -  प रस जा को नधा रत करने वाले त व  म स ‘‘बुनाइ व ध’’ भी एक 

मह वपूण नधारक त व है। साधारण बुनाइ म न मत व  क  सतह क  सं ाहकता (Receptivity) कसी 

भी कार क  प रस जा के उपयु त रहती है। पर त ुसजावट  बुनाइय  से न मत व  क ठनाइ म 
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प रस जा को हण करते ह। लेस नाजुक व कोमल होती ह तथा सरलता से आकार खो देती है। अत: इन 

पर सोच-समझकर ह  प रस जा द  जाती है।  

 रंगाइ एवं छपाइ वारा भी व  क  प रस जा क  जाती है। इसका व ततृ अ ययन अगले 

अ याय म कया जाएगा।  

 

7.4 न  

1 .रंग  का जीवन म इतना मह व य  है  

2. आर भ म रंग  क  ाि त के साधन कौन से थे ? 

3.व ो पर द  जाने वाल  चार रासाय नक प रस जा का सं त म ववरण द  

 

1.9 स दभ थ 

1. व  व ान के मूल स ा त - डा. जी. पी. शैर  

2. फाइबर टू फैब रक  - काबमेन 

3. धुलाई के स ा त  - मला वमा 

4. व  व ान एवं प रधान - डा. वृ दा सहं  

5. यवहा रक व  व ान - गीता पु प शां - जा◌ॅयस 

     शीला शा◌ॅ 

6. व  व ान एवं प रधान - डा. व दना जैन 
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इकाई - 8 

रंगाई क  व भ न अव थाएँ एंव व धया ँ

ईकाई क  परेखा  

8.0 उ े य 

8.1 तावना 

8.2 रंगो के कार 

8.3 रगाई क  व भ न अव थाए ँ

8.4 रंगाई व ध 

8.5 श दावल  

8.6 अ यासाथ न 

8.7 स दभ थ 

8.0 उ े य : -  

 व  को नया व प देने के लए। 

 क पना शि त के व तार के लए। 

 रंग योजना के वारा व  को आकषक बनाने के लए। 

8.1 तावना :-  

 रंगो का हमारे मनोभाव  पर गहरा भाव पडता है। कुछ रंग गम होते ह तो कुछ रंग 

ठ डे। हमारे जीवन मे रंगो का सवा धक मह व है। रंगो का स वेग  से भी लगाव होता है। 

रंगो के नमाण मे भारत वष का थान अ णी था। रंगने क  कला भारत वष से ह  स पूण 

व व मे लाई गई थी। 

 आधु नकरण के कारण तथा मानव के रग  के त बढ़ता ेम एवं अनुराग के कारण 

दो या दो से अ धक रंगो को मलाकर कई रंग बनाये जाने लगे। इस कार रंगो का वकास 
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होता गया। अलग - अलग रंगो से सु जीत व  न केवल व  को आक षत बनाते ह ब क  

मन मे स नता  

खु शयाँ एवं उ साह भर देते ह। रंग व ो को सौ दय दान करते है। 

8.2 रंगो के कार :-  

 व  को थायी एंव अ थायी प से रंगने के लये िजन रंगो का उपयोग कया 

जाता है व रंग अं ेजी मे डाइज )कलमे (कहलाते ह।  

 रंग दो कार के होते ह - 

1. ाकृ तक रंग )छंजनतंस कलमे(   2. सं ले षत रंग )◌ैलदजीमजपब कलमे (  

  

1. ाकृ तक रंग )छंजनतंस कलमे:(- कृ त से हम जो रंग ा त होते ह ाकृ तक रंग 

कहलाते है। जैसे पेड़ पौधो क  पि तयाँ , फूल, फल, क लयाँ जीव ज त,ु चि्◌ि◌टया◌ॅ, ख नज 

लवण आ द। 

ोतो के आधार पर ाकृ तक रंग  पर तीन कार मे वग कृत कया गया है :-  

1. वन प तक रंग )टमहमजंजपअम लमे(  

2. ा णज रंग )।दपउंस लमे(  

3. ख नज रंग )डपदमतंस लमे(  

1. वन प तक रंग )टमहमजंजपअम लमे:( - पेड़ पौध  क  छाल - तने , टह नय , पि तया◌ॅ, फूल, 

फल, क लया◌ॅ आ द ाचीन काल मे रग ाि त के साधन थे। इ ह  के वारा व ो को रंगा 

जाता था तथा हाथ पैर  को भी इ ह ं रंगो से रंगकर सुसि जत कया जाता था। वतमान युग 

मे भी रंगरेज  - ह द केसर मेहंद , जामुन, कथा, पलास के फूल, हार सगंार के फूल आ द का 

योग व  रंगने हेतु करते ह। 

 ाकृ तक रंगो को पकाकर रंग बनाया जाता है। पलास, केसर, हार सगंार तथा टेस ू

आ द के ताजे फूल  को तोड़कर पकाया जाता है और रंग तैयार होने पर व  रंगे जाते ह। 
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2. ा णज रंग )।दपउंस लमे:(- ा णज रंग मछ लय , कुछ वशेष च टय , कट पतंगो से 

ा त कये जाते ह। कोप नकल नामक क ट से गहरा लाल रंग ा त होता है। भूम य सागर 

मे पाई जाने वाल  वशेष कार क  मछ लय  से बगनी रंग ा त होता है। इसी कार 

केकटस नामक कडे ़ से  यलन, काटलेट, नारंगी रंग ा त कये जाते है। ा णज जगत से 

ा त रंग मू यवान होते ह। 

3. ख नज रंग )डपदतंस लमे:( - ख न ज रंग धातु से ा त कये जाते ह इस लए इ ह 

धात वक रंग भी कहा जाता है। हरा, खाक , पीला, नीला, भूरा रंग ख नज पदाथ  से ह  ा त 

कये जाते ह। 

 पोटे शयम डाड ोमेट ◌़ लेड ोमेट  पीला रंग 

 पोटे शयम फेरोसायनाइड लने पर  प शर न लू रंग 

 लौह स फेट ◌़ ोमीयम स फेट )व  को डुबाया जाता है ( खाक  रंग  

ाकृ तक प से ा त रंगो को दो वग  मे वभ त कया गया है - 

1. रंगक )लमे(   2. वणक )पहउमदज(  

(2) सं ले षत रंग )◌ैलदजीमजपब लमे:( - 17 वीं शता द  तक ाकृ तक रंगो से ह  व  को 

रंगा जाता था। पर तु जीव ज तुओ ंके लु त हो जाने के कारण, कम मा ा मे रंग ा त होने 

के कारण, रंग मू यवान होने के कारण एवं पेड़ पौधो से ा त रंग क चे होने के कारण सन ्

1856 ई  .मे सं ले षत रंग का अ व कार हुआ। व लयम हेनर  पा कन को ख नज रंग बनान ◌े 

का ेय जाता है। यह रंग व भ न रंगो एवं शेडस मे उपल ध होते ह तथा ाकृ तक रंग से 

स ते भी होते ह। आसानी से इन रंगो का उपयोग कया जाता है। 

 सं ले षत रंगो के कार )लचमे व ि◌◌ैलदजीमजपब लमे:( - रासाय नक संगठन व 

कृ त के आधार पर सं ले षत रंगो क◌ो तीन कार  मे वग कृत कया गया है - 

1. अ ल य रंग  

2. ा रय रंग  

3. उदासीन रंग  
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(1) अ ल य :- यह रंग अ ल य कृ त के होते ह। ये रंग काबृ नक अ लो के सोडीयम , 

पोटे शयम, तथा केि शयम के लवण होते ह। ये जल मे घुलनशील होते ह। वन प त रंगो को 

रंगने के लए उपयु त नह ं होते है। पर तु उनी, रेशमी व ो को रंगने के लए यह सबसे 

अ धक उपयोगी होते ह। अ ल य रंगो मे स फयू रक अ ल एव ंए स टक अ ल घुला रहता है 

जो वनि पत व  को न ट कर देता है। इसी कारण इनको अ ल य रंगो से नह ं रंगा जाता 

है। अ ल य रंग स ते व प के होते ह। 

ा रय रंजक या रंग ा रय रंग का अ व कार सं ले षत रंगो मे सव थम हुआ था। यह रंग 

ा रय कृ त के होते है। मौ लक प से यह काब नक अम◌्लो के लवण होते ह। रेशप तथा 

से यूलोज न मत दोन  ह  कार के व ो को रंगने के लए काम लया जाता है। से यूलोज 

व ो के रंगो को प का करने के लए अ ल य पोरडे ट का योग कया जाता है। रेशमी 

व  पर चमक लाने के लए उसे 1 - 3 तशत ट रक ए सड के गुनगुने घोल मे कुछ 

समय के लये रखा जाता है। 

उदासीन रंग :- से यूलोज वग के व ो को रंगने के लये उदा सन रंगो का योग कया 

जाता है।इ हे चार वगा मे वभािजत कया गया है। 

(1) य  रंग : - य  को ‘‘लवण रंग‘‘ भी कहते ह। यह सूती, ल लन, रेया◌ॅन, पटसन, जूट 

आ द सभी व ो को रंगने के काम आता है। 

 यह रंग प के नह ं होते। यह व  पर चटक एव ंती  रंग के साथ पूर  तरह से चड 

जाते ह। रंग को प का करने के लए रंग के घोल मे सोडा एश तथा नमक मलाया जाता 

है। अ धक प का करने के लए व  पर पोटे शयम बाइ ोमेट तथा फारमेि डहाइड क  

अ त र त प रम जा द  जाती है। नै लोक रसायन  से ा रय रंग को काश, धूप एवं धुलाई 

से प का बनाया जाता है। यह स ते होते ह। 

(2) वैट रंग :-  यह रंग से यूलोज से न मत व ो को रंगने के लए काम मे लया जाता है। 

यह रंग प के चडते है। वैट रंग से कृ म रेश  से बने व  भी रंगे जाते है। पर तु इनके 

लए ब धको  क  आव यकता पडती है। इससे रंग व ो पर चपककर प का बनाते ह। 

इसका अ व कार सन ् 1879 ई  .मे हुआ था । इं डगो सबसे पहला वैट रंग है।वैट रंग को तीन 

वग समूह मे वभािजत कया है - 

1. इं डगो, इं डगोसोल तथा ए गोसोल 
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2. एं ाि वना◌ॅयड 

3. स फर 

 एं ाि वना◌ॅयड तथा स फर रंग सूती, ललन, जूट, रेया◌ॅन आ द से यूलोज रेश  पर 

आसानी से चडते ह, इनम व णत )पहउ मदज  (भी रहता है। इि डगोना◌ॅयड का उपयोग ऊनी 

व ो को रंगने के लए कया जाता है। इनमे शे स आसानी से नह ं बनाए जाते ह। 

(3) स फर रंग )◌ैनसचीनत लमे:(- स फर क  उपि थ त के कारण इ ह ‘‘स फर रंग‘‘ कहते 

ह। ये पानी मे अघलुनशील होते ह। अतः इ ह घोलने के लए ार य अवकारक तकमरक 

का योग करना पडता है। इससे रंग रेशो के अ दर तक व ट हो जाते ह। सूती, ललन, 

रेया◌ॅन, तथा जूट आ द व ो के लए ये रंग उपयु त होते ह। ये रंग धुलाई के त प के 

होते ह। ले कन ल च या अ य धक काश मे फके पड जाते है। ये मंहगे होते है। 

(4) वक सत रंग )वअमसवचमक लमे:(- ये रंग भी कपास ललन , रेया◌ॅन तथा जूट के 

व  को रंगने के लए अ छे होते ह। वशेष रासाय नक याओ ंके वारा इन रंगो को 

बनाया जाता है। कई याओ ंके तहत प का रंग चढाया जाता है। 

उपरो त सभी कार के रंगो के अ त र त भी तीन अ य कार के रंग है  - 

1. नै थोल या एजोइक रंग 

2. मोरडे ट या ोम रंग 

3. ड पस रंग या फैलने वाला रंग 

(1) नै थोल या एजोइक रंग :- वन प तज रेशो से बने व  क  छपाई व रंगाई नै थोल रंग 

के वारा क  जाती है। सूती व ो को पहले बीटा - नै थोल एवं काि टक सोडा के घोल मे 

डुबोया जाता है इसके बाद व  को ा रय रंगो मे रंगा जाता है। ना◌ॅयला◌ॅन तथा ए सटेट 

के व  के लए एजोइक रंगो का योग कया जाता है। इसका यादातर उपयोग ड चाज 

टगं के लए कया जाता है। 

(2) मोरडे ट )बंधक (या ोम रंग:- यह मूलतः कोलतार से ा त कया जाता है। इनका 

उपयोग धातुओ ंके रंग बंधक के प मे कया जाता है। मोरडे ट रंग क  ो मयम लवण के 
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साथ घोलने से रंग प के व सु दर .चढते है। अ य धाि वक लवण के प मे लोहा , 

ए यु म नयम तथा टन का उपयोग कया जाता है। 

 ऊनी एवं स क व ो पर बंधक रंग प के चढते है। बंधक रंगो से व वध कार के 

रंग बनाए जाते है  - ता◌ॅबे से नीला रंग , ए यू म नयम एवं टन से बगनी रंग, ो मयम एव ं

लोहो से काला रंग तथा ए जर न से टरक  लाल रंग। 

(3) ड पस रंग :- इसे ए सटेट रंग भी कहते है। फैलने वाले रंग अ तसू म कण होते ह। यह 

जल मे घुलनशील होते है। व  के रंगने पर यह रंग रेशे के अ दर तक व ट हो जाते ह। 

यह रंग प के होते है। पसीना , ल च, धुलाई तथा धूप का इन पर कोई भाव नह ं पडता है। 

8.3 रंगाई क  व भ न अव थाऐ ं

 अलग - अलग कार के रेश  मे अलग अलग रंगो के त सा यता होती है। रंगाई 

क  या व  या रेश  को रंग के घोल मे डूबो कर क  जाती है। 

 रंगाई क  न न याय होती है  -  

1. व  को गीला करना। 

2. रेशे को अ ल, ार या अ य घोल मे डुबोना। 

3. रंग के अ त र त कण  को हटाना। 

4. रंग प का करना। 

रंगाई क  व भ न अव थाऐं :-  

 रंगाई क  या व  नमाण से पूव व व  नमाण के बाद दोन  तरह से क  

जाती है। रेश  क  रंगो के त स यता रंग के प केपन पर नभर करती है। 

 रंगाई या हाथ और मशीन दोन  कार से क  जाती है। 

 व  रंगने क  तीन व भ न अव थाएं है -  

1. रेशे क  रंगाई  

2. धाग  क  रंगाई  



249 
 

3. तैयार व  क  रंगाई 

1. रेश  क  रंगाई : - व  नमाण या क  सबसे सरलतम ईकाई रेशा है इनसे ह  व ो का 

नमाण होता है। ये क चे माल होते ह। क ची अव था मे रेश  को रंगने से रंग गहराई तक 

वेश कर जाता है। रंग समान प से, प का एवं अ धक समय तक रहता है। 

 सूती, ललन, ऊन, रेशम, जूट आ द रेशो को क ची अव था मे रंगा जाता है। रेशे 

मु यतः तीन कार से रंगे जाते है  - 

1. टा◌ॅप रंगाई    2. डा◌ॅक रंगाई   3. टा◌ॅक रंगाई 

1. टा◌ॅप रंगाई :- टा◌ॅप रंगाई के वारा व टेड ऊनी रेश  को रंगा जाता है। ऊनी रेश  को कंघी 

के बाद र सी के समान बा◌ॅट कर चरखी पर लपेट लया जाता है। त प चात इ ह  चरखीय  

को रंगो के घोल मे डूबो दया जाता है। बाद मे घोल मे से नकालकर सखुा लया जाता है। 

2. डा◌ॅप रंगाई :- इसके वारा कृ म रेशे रंगे जाते है। कृ म रेश  के नमाण के लए कई 

कार के रसायन  को मल◌ाकर घोल तैयार कया जाता है और इसी घोल मे रंग डाल दया 

जाता है इसके उपरा त पीनरेट मे से रंगीन धागे ा त कये जाते है। इनसे रंग प के, 

समान प से चढते है। धूप, काश, ल च, पसीना एवं धुलाई से यह रेशे भा वत नह ं होते ह। 

3. टा◌ॅक रंगाई :- टा◌ॅक  रंगाई के लए रेशो को बडे बडे टकर  मे डाला जाता है एवं उ च 

तापमान के वारा रेशो पर रंगो क  या करायी जाती है। प प क  सहायता से रेश  मे 

रंग व ट कराया जाता है। यह व ध स ती होती है।धाग  क  रंगाई : - िजन रेश  को नह ं 

रंगा जाता है उन रेशो को बांटकर धागे तैयार कर लि छया◌ॅ बना ल  जाती है। इन लि छय  

को छड के ऊपर लटाकर छड को रंग के टक मे इस कार फट कया जाता है क वे बराबर 

घुमती रह। छड के साथ साथ धागे क  लि छया◌ॅ भी रंग मे डुबती रहती है। सूती, ललन 

आ द के धाग  को रंगने के लए अ धकाशतः इसी व ध का उपयोग कया जाता है। 

 कई बार धागे को रंगने के लए लि छयाँ न बनाकर पैकेज बना ल  जाती है। पैकेज 

छड पर लपटा हुआ सूत होता है। इ ह रंग के घेल मे डुबोकर रखा जाता है। छड के अ दर 

छ  होते है। इ ह  छ  मे से रंग धागे मे वेश कर उ हे रंग देता है।तैयार व  क  

रंगाई :- धाग  व रेश  को य द नह  रंगा जाता है तो व  नमाण के बाद व  को रंगकर 

सु दर, आकषक, एवं नया बनाया जाता है।तैयार व  को रंगने के फायदे -  व  को रंगना 

सरल होता है एवं खचा कम आता है ऋतु  एवं फैशन के अनु प व  को रंगा जाता है। 
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एक ह  व  को कई रंगो मे रंगा जाता है। तैयार व  को रंगने मे कम समय, शि त एवं 

य लगता है।तैयार व  को रंगने मे नुकसान - व  के रंग यादा प के नह ं होते ह। 

सतह के ऊपर ह  रंग चढते है। बार बार क  ध◌ुलाई से रंग फ के पड जाते है। 

तैयार व  को रंगने क  न न व धया◌ॅ होती है - 

1. िजग रंगाई )पह लमपदह:(- इस व ध से एसीटेट , रेया◌ॅन, नायला◌ॅन व पा◌ॅ ल टर व  

को रंगा जाता है। कसी भी रंग के शे स के वारा व  को रंगा जाता है। िजग उपकरण के 

वारा व  को रंगा जाता है। िजग उपकरण पर व ो गाइड को सेल पर पूर  चैडाई तक 

चढा दया जाता है। रंग को बडे बतन मे रखा जाता है। दो दो गाइड रोल रंग मे घोल के 

अ दर और बाहर फट रहते ह। इ ह  रोलो क  सहायता से व  को रंग के घोल मे 20 - 25 

मनट के अ तराल मे डुबोया जाता है, गहराई तक रंग चढाया जाता है। 

 फैशनानुसार व  नयात ज द  ह  व  को नये शे स एवं रंगो मे रंगकर उपभो ता 

तक पहू ंचाते ह। 

2. ास रंगाई )तवे◌े लमपदह:( - इस व ध से दो या दो से अ धक रेश  से बने व ो को 

रंगा जाता है जैसे काट◌्सवूल, टेर का◌ॅट, से यूलोज, तथा एसीटेट रेशो से बने व  आ द। 

 एक रंग मे जब रेशो को रंगा जाता है तो एक रेशे पर रंग गहरा चढता है और एक 

मे ह का या भ न भ न रेशे पर अलग शे स मे रंग चढते है या एक रेशे पर रंग ब कुल 

भी नह ं चढता  िजसके कारण व  शे स मे दखाई देते ह। इस कार एक ह  व  को 

व भ न शे स व व भ न रंगो मे रंगकर व  को सु दर आकषक, मनोहार  बनाया जाता है। 

 म त रेशो के व ो को कभी कभी अलग रंगो मे एक के बाद एक करके डाला 

जाता है इससे िजस रेशे मे िजस रंग के त सा यता होती है वो उस रंग को अवशो षत 

कर लेता है और दसूरा रेशा उस रंग से अ भा वत होता है। 

3. बांध कर रंगना )पम - लम:(- व ो को रंगने से पूव बांधना इसके उपरा त रंगना 

‘‘बंधेज‘‘ या ‘‘बांधनी‘‘ कहलाती है। इस व ध के वारा व  को अ य त ह  आकषक, सु दर 

एवं व भ न रंग मे रंगा जाता है। 
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 इस व ध मे व  के ऊपर पहले नमूने बना लये जाते ह। इसके बाद इन नमून  को 

कसकर बांध दया जाता है वह थान रंग से भा वत नह ं होता बाक  का व  रंग जाता 

है। 

 बंधेज को कई व धय  के वारा रंगा जाता है।  

1. सन लावर व ध 2. लह रया व ध  3. ल प व ध  4◌़  .मोड़कर रंगना  

5. सूई धागा व ध 6. गाँठ व ध  7. रोज व ध  8. माब लगं 

9. चने, प थर, दाल के वारा बांधकर रंगना 

  आ द व भ न व धय  से व ो को बांधकर रंगा जाता है। 

 बंधेज या मे तीन चरण होते ह  - 

1. नमूने अं कत करना या फर मोड़ना 

2. डजाइन को पथृक करना  

3. रंगना 

 बंधेज व ध मे व  को रंगने के लए पहले ह के रंग का उपयोग कया जाता है 

इसके बाद गहरे रंग का। छाया मे सुखाने के प चात धागे खोले जाते ह। व  पर िजतनी 

सफाई व सु दर ढंग से नमूने अं कत होकर बंधे होग उतनी ह  अ छ  व सु दर डजाइन व 

नमूना उभर कर आएगा। 

4. र ल रंगाई )ममस लमपदह वत ठंबा लमपदह:(- सव थम व  के दोन  सरो को सील 

कर दया जाता है उसके बाद इसे र ल मे डालकर, र ल को मा यम बनाकर रंग के घोल मे 

बार बार डाला जाता है। िजससे व  पर रंग चढ जाता है। ह के वजन के व ो को र ल 

रंगाई व ध से अ छ  तरह रंगा जाता है। 

5. संयु त रंगाई )दपवद लमपदह:(- अलग अलग वग के रेशो से बने व  को एक समान 

एक ह  रंग मे संयु त रंगाई व ध के वारा रंगा जाता है। इस व ध मे रंगो का एक म त 

घोल तैयार कया जाता है िजसका सभी रेशो पर एक समान भाव पडता है। इस घोल मे 

उ ह  रंजको को नयि त मा ा मे मलाया जाता है िजनका इन रेशो के साथ गहर  
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सा यता होती है। यह काय कुशल कार गर  व श त यि तय  के वारा ह  स प न 

कराया जाता है। 

6. नर तर मशीन वारा रंगाई )वदजपदपवने डबंीपदमे लमपदह:(- अ धक ल बे एवं बडे 

व ो को रगने के लए मशीन वारा रंगाई क  जाती है। इस व ध मे व  रंगने के लए 

अलग अलग बतनो का योग कया जाता है। व  को भगोने, रंगने, नचोडने आ द 

याए◌ॅ अलग अलग टब  मे अलग अलग रोलर  के मा यम से क  जाती है। मशीन वारा 

रंगने से लेकर सुखाने तक क  याएं वतः ह  हो जाती है। 

8.4 रंगाई क  व धया◌ॅ -  

1. अ ल य रंग से व  रंगने क  व ध - सादे पानी मे रंगने वाले व  को 5 - 10 मनट तक 

डुबोकर रखते है। इसके बाद गम पानी मे आव यकतानसुार अ ल य रंग मलाकर घोल लेते 

है। इसी घोल मे अ प मा ा मे सो डयम स फाइड को अ छ  तरह मलाया जाता है। अब 

सादे पानी मे से व  को नकालकर, नचोडकर व  तैयार घोल मे 15 - 20 मनट तक डुबोकर 

रखा जाता है। अब व  को रंग मे से नकालकर स फयू रक अ ल के तनु घोल मे 25 - 30 

मनट तक रखते है। बाद मे साफ पानी से व  को धोकर सुखा लेते है। 

 रेशमी व  के लए तनु स यू रक अ ल के थान पर 1.3 तशत साइ क अ ल 

के घोल मे 10 मनट तक डुबोया जाता है। 

2. ा रय रंग से व  रंगने क  व ध :- व  रंगने के पहले गम पानी मे टै नक अ ल के 

तनु घोल को मलाकर रखा जाता है। इसी घोल मे 5 - 10 मनट तक व  को डुबोकर रखा 

जाता है। यह या )मोरडे ड (बंधक कहलाती है।  

 व  रंगने के लए ा रय रंग गम पानी मे घोला जाता है, इस घोल मे बंधक बने 

व  को नचोडकर 15 - 20 मनट तक डुबोकर रखा जाता है। इसके बाद रंग को घोल मे से 

नकालकर तनु ए स टक अ ल के घोल मे डुबोकर पुनः 25 - 30 मनट तक रखा जाता है। 

इसके बाद साफ पानी से धोकर छाया वाले थान पर सुखा दया जाता है। 

उ च ताप म वाल  रंगाई - ताप सुन थ रेशो से बने व ो क  रंगाई के लए अ धक ताप 

क  आव यकता होती है। उ च ताप म वाल  व ध दो कार से क  जाती है -  
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3. थरमोसोल व ध :- इस व ध मे पहले सामा य ताप पर व  को रंगा जाता है , इसके 

प चात मशीन से व ो को सुखाकर इसे आधा मनट से एक मनट के लए 350 ड ी 

फारनाइट पर ताप चरि था य व क  या क  जाती है, िजससे रंग गहरा चढ जाता है। यह 

रंग प का होता है। 

4. मो टन महल व ध या नरम धातु वाल  व ध : - इस व ध के वारा सघन बुनाई के व  

तथा कढाई क  गई व  क◌ो रंगा जाता है। 

 सव थम व ो को वटै रंजको वारा रंगा जाता है। एक यू आकार के टब मे प यले 

धातु का म ण भरा जाता है। धातु के म ण का तापमान 200 से 250 ड ी फारनाइट तक 

रहता है। व  रंगाई के लए पहले व  को इस घोल मे से होकर गुजारा जाता है। इसके 

बाद व  को रंग के घोल मे से गजुारा जाता है िजससे धातु हट जाती है। इसके उपरा त 

व  पर आ◌ॅ सीकारक एवं धोने क  या क  जाती है। 

 

8.5 श दावल  

बांधनी - राज थान मे न मत सु दर डजायन से यु त , चट कले रंगो से न मत व । 

सघन  - पास - पास । 

प र कृत करना - व  पर अि तम प से नवीनीकरण करने हेतु या।  

य  रंग - रासाय नक रंग।  

रंग बंधक रंग - रंगो के धातु के रंगो के साथ योग।  

वैट रंग - अ भा वत रंग।  

 

8.6 सूचनाथ न 

न 1. रंग कतने कार के होते ह येक क  वशेषता बताइए ? 

न 2. संि ल ट रंजक कन समूह  मे बांटे जाते ह ? 

न 3. बंधेज क  या बताइए ? 
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न 4. कृ म रंग कौन - कौन से है ? 

न 5. मोरडे ट या है ? 

 

1.7 सं दभ थ 

1. फाइबर टू फेव रक  -  कोबमेन 

2. व  धुलाई के स ा त -  मला वमा 

3. व  व ान के मूल स ा त -  डा  .जी .पी शेर  

4. यवसा यक व  व ान -  गीता पु प शा◌ॅ, शीला शा◌ॅ 

5. व  व ान एवं प रधान -  डा  .वृ दा सहं  
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इकाई  9 

छपाइ 

  

9.0 उ े य  

9.1 तावना  

9.2छपाई के व भ न कार  

9.3 छपाई क  व धया  

9.5 न  

9.6 संदभ थ  

 

9.0 उ े य  

 छा  छपाई के व भ न कार क  जानकार  ा त कर सकगे | 

 छा  लाक ं टगं के बारे म जान सकगे | 

 न ं टगं क  जानकार  ा त कर सकगे | 

9.1 तावना  

छपाइ या वारा बुने हु ए व  क  प रस जा क  जाती है। जब व  को एक रंग म डुबोकर रंगा जाता 

है, तो उसे रंगाइ या कहते हे। पर तु ‘‘छपाइ या’’ म रंग को व भ न आकृ तय  एंव डजाइन  के 

अनु प व  पर छाया जाता है।  

 भारत म आज से नह , अ पत ुअ त ाचीनकाल से छपाइ व ध वारा व  क  प रस जा क  

जाती थी। इसका माण ऐ तहा सक सा य  से लगता है। इसा से हजार  वष पूव व  पर छपाइ काय 

कया जाता था। पर तु तब छपाइ काय केवल हाथ से कया जाता था। पेड़-पौध  के शेशांषो, बोलत के 
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ढ कन  वारा छपाइ के ये नमूने व  पर अं कत कये जाते है। पर तु पेड़-पौधे पर बने शेशांको पर खुदे 

नमूने कुछ ह  समय बाद न  ट हो जाते थे और उसी नमूने का शेशांष पुन: मलना क ठन हो जाता था। 

अत: मानव क  ती  बु  एवं अथक यास ने इस क ठनाइ को दरू कर लया। अब वह लड़क  के ठ पे पर 

उभार और गहराइय  क  कटाइ से नमूने तैयार करने लगा। डजाइन खुदे ठ पो या लॉक को रंग के अ  

तरल पे ट म डुबोकर व  के ऊपर लगाया जाता हे। ठ प  को व  पर कसकर दबाया जाता है, िजससे 

नमूने व  पर अं कत हो जाते है। ठ पे का उभरा भाग ह  व  पर छपता है। बहु रंगी नमून  क  छपाइ के 

लए एक से अ धक ठ प  क  ज रत पड़ती है। एक नमनेू  म िजनते कार के रंगो से छपाइ करनी पड़ती 

है, उतनी ह  सं या म ठ पे बनाये जाते हे। िजन रंगो वारा जो थान भरना है उनके ठ प  पर उसी थान 

पर उभरा हुआ भाग रहता है,। आजकल छपाइ का काय हाथ एवं मशीन, दोनो से कया जाता है। हाथ से 

छपाइ करने म अ य धक म, शि त एवं धन यय होता है। इस लए हाथ से छपे व   यादा महंगे होते 

है। समय, शि त और धन क  बचत के साथ है अ धक उ पादन के लए मशीन  वारा छपाइ काय कया 

जाता है। हाथ क  छपाइ के ठ पे के समान ह  छपाइ मशीन म लोहे या तांबे का बड़े रोलर  पर नमूने खुदे 

रहते ह। नमूने यु त रोलर एक ओर रंग के पे ट के स पक म था दसूर  और व  के स पक म रहते है, 

जैसे ह  व  रोलर के स पक म आते है, नमूने उन पर अं कत हो जाते है। बहु रंगी छपाइ के लए अलग-

अलग रोलर  का योग कया जाता है। रोलर क  चौड़ाइ व  क  चौड़ाइ व  क  चौड़ाइ के अनु प क  

होती है, िजससे क एक ह  समय म , एक ह  साथ स पणू पर छपाइ हो जाती है। मशीन वारा अ य त 

समय म हजार  मीटर कपड़ो पर छपाइ काय स प न हो जाता है। आजकल उपभो ता क  मांग के आधार 

पर व  क  छपाइ म तेजी से प रवतन करने के लए ‘‘इम सन छपाइ’’ (Emulsion Printing) क  जाती है। 

इस छपाइ म पानी के साथ तेल मलाकर फर रोलर  के बीच से होकर गुजारा जाता है।  

 हाथ से छपाइ करने म अ धक म,, शि त एवं समय यय होता है। पर तु हाथ से कक  गइ 

छपाइ क  अपनी अलग सु दरता होती है। हाथ म छपाइ करते समय हाथ  के हल जाने से नमूने म टेढ़ा-

मेढ़ापन आ जाता हे। इससे नमूने म एक लहर-सी पैदा हो जाती है, िजससे व  और भी आकषक, सु दर, 

मनभावन एवं मनोहार  बन जाता है। इसे उपभो ता बहु त अ धक पस द करते है, इसी का अनुकरण 

मशीन क  छुपाइ म भी कया जाता है।  

9.2 छपाई के व भ न कार  

छपाइ के चरण  (Steps in Printing) - व  पर छपाइ वारा प रस जा देने के लए पहले न न चरण  को 

स प न करना पड़ता है। ये चरण इस कार से है -  
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(1) कलाकारो वारा नमूने ( डजाइन) तैयार करना (Preparation of Samples or Designs)  

(2) उपयु त एक आकषक डजाइन  का चुनाव करना (Selection of Suitable and Attractive designs)   

(3) चुने हु ए डजाइन  का सैमपल तैयार करना (Preparation of Samples of the Selected Designs)   

(4) सै पल म रंग-संयोजन (Colour Combination)  करना। 

(5) सै पल को बड़ा करना (Enlargement of Sample) करना  

(6) बड़े कये नमूने क  िजंक लेट पर खुदाइ करना (Engraving of Engraved Design or Pattern on Zine Plate)  

(7) िजंक लेट से डजाइन को रोलर पर पे टा ाफ व ध से उतारना (Drawing of Design or pattern from Zine 

Plate to Roller by Pentograph Method)  

(8) अलग-अलग रंगो के लए अलग-अलग रोलरो पर नमनेू  अं कत करना  (Engraving of Designs on Different 

Rollers for Different Colour)   

(9) रंग का अ  तरल पे ट तैयार करना (Preparation of Semi Liquid paste of Colour)  

(10) अ त र त रंग को धोकर अथवा अ य व ध से नकालना, तथा (Extraction of Extra Colour by Washing or 

Other Steaming)  

(11) छपाइ के उपरा त रंग को सुखाना एवं भाप वारा प का करना (Drying the Colour after Printing and 

Fastening or Other by Steaming)   

9.3 छपाइ क  व धया ँ(Methods of Printing) 

  व  पर छपाइ मु यत: दो व धय  वारा क  जाती है। ये दोन  व धया ँ(Resistant Printing) ।  

(1) य  छपाइ (Direct Printing) – य  छपाइ के अ तगत न न व धया ँआती है -  

(1) लॉक छपाइ (Block Printing) 

(2) वप ी छपाइ (Duplex Printing)  

(3) लॉच छपाइ (Blotch Printing)  
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(4) रोलर छपाइ (Roller Printing)  

(5) न छपाइ (Screen Printing)  

(6) लॉक छपाइ (Flock Printing)  

(7)  ेछपाइ या एयर ुष छपाइ (Spray Printing or Air Brush Printing)  

(8) टेन सल छपाइ (Stencil Printing)  

(1) लॉक छपाइ (Block Printing) – लॉक छपाइ या ठ पा छपाइ सबसे ाचीनतम व ध हे। सबसे पहले 

मानव ने ठ पो वारा ह  छपाइ से व  को सुसि जत कया था। पर त ुतक ठ पे नह ं होते थे बि क पेड़-

पौध  के शेशांष पर डजाइन बने होते थे। अब लॉक छपाइ लकड़ी के बने लॉक पर नमूने तैयार करके क  

जाती है। लकड़ी के टुकड़ो पर व भ न डजाइन व आकृ त के ½ इंच गहरे नमूने खोदे जाते है। ये लकड़ी के 

लॉक अलग-अलग आकार एक आकृ त के होते है, जैसे गोल, चौकोर, अ डाकार, तकोना, अ टभुज, 

पंचभुज इ या द। 

 लॉक छपाइ करने के लए पहले सममतल या सपाट जमीने अथवा टेबुल पर ग ा फैला दया 

जाता है। ग े के ऊपर साफ कपड़ा और फर कपड़े के ऊपर पह कपड़ा िजस पर छपाइ करनी है, बछा दया 

जाता हे। रंग को अ -रतल पे ट के प म बनाकर लॉक को उसी म डुबाते है। उसके बाद व  पर लॉक 

को कसकर दबाते ह, िजससे नमूने व  पर अं कत हो जाते है। लॉक छपाइ वारा चादरे, बेडषीट, कबर 

दपुÍ◌े, सा ड़या ँआ द तैयार कये जाते है।  

 लॉक छपाइ (Block Printing) वारा व  क  प रस जा करना अ य त सरल है। गृ ह णयाँ  इसे 

घर पर कर सकती और घर बैठे अ छा यावसाय चला सकती हे। पर त ुइस व ध क  सबसे बड़ी कमी है, 

क शार रक म अ धक लगता है। आज भी उन देश  म लॉक ि◌ टंग यादा लोक य है, जहा ँ म 

स ते होते है। लॉक तैयार करने के लए सागवान या शीषम क  लकड़ी का उपयोग कया जाता हे। 

िजतने रंगो के मेल से एक डजाइन तैयार करना होता है, उतने ह  लॉक पर नमूने खोदकर तैयार कये 

जाते है तथा उतनी ह  बार एक नमूने पर छापा मारना पड़ता है। लॉक ि◌ टंग वारा व  क  छपाइ 

अतय त मँहगी पड़ती है, य क इसम अ य धक शार रक म एवं समय लगता हे। पर तु इस व ध से 

छपे व  कला के उ तम नमूने समझे जाते है और लोग इ हे बड़े शोक से अपने घर  म बेडषीट, टेबुल 

कवर, पद आ द के प म येग करते है। लॉक छपाइ करते समय हाथ  के हल जाने नमून  म टेढ़ा-



259 
 

मेढ़ापन आ जाता है, िजससे नमूने क  सु दरता म अ तषय वृ  हो जाती है। लकड़ी के लॉक का नमाण 

फ खाबाद, मेरठ, पीठापुर, जयपुर आ द थान  पर होता है। सांगानेर  ट म फल  पर आधा रत 

बू टय  का चलन अ धक होता है। बग , जो जयपुर से 35 कमी. दरू है, रंगाइ एंव छपाइ का मुख के द 

है।  बहु रंगी नमूने बनाने के लए एक रंग से छपाइ हो जाने के उपरा त इ ह सूखने के लए छोड़ दया 

जाता हे। जब एक रंग सूख जाता है तभी दसूरे रंगा से छपाइ क  जाती हे इसके प  चात भाप से रंग को 

प का बनाया जाता है। राज थान म वशेष प से पच लत लॉक छपाइ के नमूने न न कार से है -  

(2) वप ी (Duplex Printing) – इस व घ वारा व  के दोन  और छपाइ या एक ह  सा◌ाथ, एक ह  

समय म स प न क  जाती है। ऐसी छपाइ से यु त व  देखने म अ य त सु दर, मनोहार  एवं आकषक 

लगते ह। इस छपाइ से न मत व  का उ टा एवं सीधा प  पहचानना मु षकल हो जाता है। पर इस 

छपाइ व ध म अ य धक सावधानी बरतने क  आव  यकता पड़ती हे। मशीन  रोलर  के जरा से हल जाने 

से नमूने बगड़ सकते हे।  

वप ी छपाइ (Duplex Printing)-  मशीन वारा क  जाती है। इसम नमूने क  बा ा रेखाए ँअ धक  प  ट 

और सु दर आती है तथा देखने म बुनाइ म ह  बुने जैसी तीक होती है। इस छपाइ व ध से पहले एक 

रोलर के बीच से कपड़ा गुजरता है तथा इस पर नमूने अं कत हो जाते है। त  प  चात व  को दसूरे रोलर से 

होकर गुजारा जाता है, िजससे व  के दसूर  और भी उसी थान पर नमूने अं कत हो जाते है, पर तु 

अ छ  छपाइ के लए दोन  रोलर  क  यव था म सम वय करना होता है, अ यथा जरा-सी हेर-फेर से 

डजाइन क  बा य रेखा के बगड़ जाने क  आषंका रहती है।  

(3) लॉच छपाइ (Blotch Printing) –इस छपाइ व ध म नमूने एवं पृ  ठभू म को एक साथ ह  छापे जाते ह। 

यह छपाइ भी मशीन वारा क  जाती है। इस छपाइ म पहले नमूने को छापे जाते है, साथ ह  व  के शेष 

थान  को भी पृ  ठभू म के प म एक रंग से छपाइ व ध वारा रंग भरे जाते है।  

(4) रोलर छपाइ (Roller Printing) – इस व ध  का आ व  कार सन ् 1785 इ. म हुआ था। सव थम थामस 

वे स (Thomas Wales) म ांस म आयोिजत एवं वकशाप म व भ न रोलस पर डजाइन अं कत करके 

छपाइ क  थी। ार भ म रोलस (Rollers) पर नमूने क  खुदाइ का काय कुशल कार गर  वारा स प न 

होता था, पर तु सन ् 1801 इ. म ट ल लाइ ट (Steel Point) वारा रोलस पर डजाइन खोदे जाने लगे। 

आजकल फोटो मशीन वारा रोलस पर नमूने अं कत कये जाते है।  

 वा तव म रोलर छपाइ लॉक या ठ पा छपाइ (Block Printing) का ह  मशीन  प है। इस छपाइ 

व ध वारा कुछ ह  घ ट  म हजारो मीटर कपड़े बहु रंगी नमून  म तैयार कये जाते है।  
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 इस व ध म एक बड़े लोहे के बेलन (Cylinder) के चार  और पहने एक क बल, फर एक मोटा चादर 

लपेट देते है। त  प  चात व  िजस पर छपाइ काय करना होता है, उसे लपेट देते है। दसूरा बेलन (Cylinder) 

ताँबे (Copper) का बना होता है। बेलन  क  सं या रंग  क  सं या पर नभर करती है। बहु रंगी नमूने बनाने 

के लए मशीन म एक साथ 16 रोलर लगाये जा सकते ह। ताँबे  वाले बेलन पर नमूने अं कत रहते ह। तीन 

न बर वाले रोलर रंग म डुबे रहते ह। तीन न बर के रोलर के घूमने से रंग दो न बर के रोलर के नमूने म 

चला जाता है। जैसे ह  व  इन रोलर  से होकर गुजरता है, उस पर उभरे हु ए भाग से नमूने अं कत होते 

चले जाते हे। इस कार रोलर के घूमने से डजाइन व  पर अं कत हो जाता हे। अ त र त रंग पहले लोहे 

के रोलर म लपट चादर तथा क बल म चला जाता है। इस कार व  पर छपाइ हो जाती है। छपाइ के 

प  चात व  को भाप व ध म सूखाकर प का एवं चमकदार बनाया जाता है।  

(5) न छपाइ (Screen Printing) – इस व ध वारा व  क  छपाइ के लए न तैयार कया जाता है। 

न बनाने के लए एक वशेष कार का लकड़ी का े म (Wooden Frame)तैयार कया जाता हे। उसी 

लकड़ी के े म पर नायलॉन (Nylon) के पकड़े को खींचकर तान दया जाता है तथा ख ड़या से नमूने अं कत 

कर लये जाते है। न के उस भाग पर जहा ँ रंग नह ं लगाना हो वहा ँअवरोधक पदाथ, (मोम, रेजीन) 

लगा दये जाते ह।  

 न छपाइ से तैयार व  काफ  महँगे होते है, य क न छपाइ से व  कक  प रस जा 

धीरे-धीरे होती है। े म का आकार भी काफ  बड़ा नह  होता है। अत: एक बार म व  का थोड़ा भाग ह  

छपता है। एक थान पर छपाइ हो जाने के प  चात े म को हाथ से उठाकर दसूरे थान पर  रखकर तक 

फर से छपाइ या क  जाती है।  

 न छपाइ के लए सबसे एक बडी सममतल व चौड़ी पै स लगी टुबेल पर पहले एक ऊन का 

मोटा नमदा बछा दया जाता है। इसके बाद इस नमदे पर मोटा सूती चादर बछाया जाता है। त  प  चात 

व  को अ छ  तरह से फैलाकर बछाया जाता है। इसके बाद व  पर न को रखते हे। न पर 

ि थत कर देने के प  चात न पर डजाइन वाले भाग मे तैयार रंग के पे ट को दबाकर लगाया जाता है। 

अवरोधक पदाथ लगे हु ए थान  को छोड़कर शेष सभी थान  पर रंग न को पार करके व  पर लग 

जाता है। इस कार न को हटा लेने से व  पर नमूने अं कत हो जाते ह।जब एक भाग क  छपाइ हो 

जाती है तक अगले भाग पर े म को उठाकर रख दया जाता है। इसी या को तब तक दहुरायी जाती है 

जब तक क स पूण व  क  छपाइ न हो जाए। बहु रंगी नमूने बनाने के लए अलग-अलग न तैयार 

कने पड़ते है। आजकल न छपाइ वारा भी स पा दत होने लगी है। वचा लत पैडल (Automatic Paddle) 
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इले ो नक ढंग से काय करता है। अत: न छपाइ से कम समय से अ धक व  छापे जाने वाले लगे 

है।  

 न छपाइ व ध से तैयार व  अ य त सु दर, आकषक एवं मनभावन लगते ह। डेर्स के 

लए व , चादर, पद, टेबुल कवर, पकड़े के बड़े थान, रेयॉन, े प, स क आ द पर न छपाइ क  जाती 

है।  

(6)  लॉक छपाइ (Flock Pringting) – रेयॉन, सूती एवं ऊनी रश  क  रंगाइ के प  चात इनके रश  को व  पर 

सटाने क  या ‘‘ लॉक छपाइ’’ (Flock Printing) कहलाती है। यह छपाइ दो तरह से क  जाती है-  

(1) सबसे पहले व  पर रेजीन पदाथ क  छपाइ क  जाती है। इसके तुर त बाद ह  छोटे रंगीन रश  ( लॉक) 

को व  पर दबाकर चपका दया जाता है।  

(2) व  क  रेजीन से छपाइ क  जाती है। इसके बाद छोटे-छोटे रंगीन देश  को इले ोलाइ सस या 

वारा सटा दया जाता है। इस व ध से तैयार व  देखने के मखमल (Velvet) क  तरह लगता है। इसक  

सतह मखमल  आभास देते ह।  

(7)  ेछपाइ या एयर ुष छपाइ (Spray Printing or Air Brush Printing) – इस व ध वारा भी अ य त 

सु दर, मनोहार , आकषक एवं मनभावन छपाइ म यु त व  तैयार कये जाते है। पर त ुइस व ध म 

समय, म एवं “ि त अ धक यय होती है। साधानरण बुष अथवा मषीनी एयर बुर्ष से व  पर रंगो का 

े करके टगं क  जाती है। इस व ध वारा जेकाड एव ंडीबी बुनाइ से न मत व  स क ोकेड, 

पाइल बुनाइ से यु त तौ लये आ द क  छपाइ क  जाती है।  

(8) टेन सल छपाइ (Stencil Printing)-  इस व ध से छपाइ के लए टेन सल (Stencil Printing) इस व ध से 

छपाइ के लए टेन सल का उपयोग कया जाता है। सव थम टेन सल तैयार करनी पड़ती है। 

टेन सल तैयार करने के लए नरम धातु (Soft Metal),  मोम के चकने कागज अथवा कड़े ग ते पर 

डजाइन बनाया जाता है। बहु रंगी के लए अलग-अलग टेन बल तैयार कये जाते ह।  

टेन सल वारा छपाइ भी लॉक (ठ पा) छपाइ क  तरह ह  क  जाती है। इस व ध म छपाइ के लए सबसे 

पहले चौरस टेबुल अथवा सपाट (समतल) जमीन पर पहले मोटा सूती चादर बछा दया जाता है। उसके 

ऊपर उस व  को तानकर ब कुल सीधा बछाया जाता है, िजस पर छपाइ करनी होती है, ता क नमूना 

सीधा बन सके। सटेन सल को व  पर ि थत कर देने के उपरा त  े छपाइ (Spray Painting) अथवा बुर्ष 
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से रंग भरा जाता है। टेन सल छपाइ मु य प से हाथ से ह  क  जाती है, िजससे अ धक शि त, समय 

एवं म यय होता है।  

 आजकल टेन सल छपाइ व युत चा लत मशीन  से भी होने लगी है। इसम रोलर का उपयोग 

कया जाता है। रोलर एक खोखला बेलनाकार स स डर होता है, िजस पर डजाइन खुदे रहते है। इसी 

स ल डर म रंग भरा रहता है। व  को रोलर के बीच से गुजारा जाता है। रोलर के नमूने से रोलर म ि थत 

रंग छ  वाले भाग से नकलकर व  पर लगता जाता है, फलत: छपाइ होती जाती है। पूर  छपाइ हो जाने 

के उपरा त व  को सूखने के लए छोड़ दया जाता है। भाप वारा रंग को प का एवं चमकदार बनाया 

जाता है।  

(9) ड चाच छपाइ (discharge Printing) – इस छपाइ व ध म सबसे पहले तैयार व  को (Piece Dyeing) 

व ध वारा रंगा जाता है। इसके प  चात नमूने वाले थान  पर से ल च (Bleaching) के वारा रंग खींचकर 

नकाल दया जाता है, िजससे नमूने वाला थान रंग वह न हो जाता है। इस छपाइ को अ धकतर गहरे 

रंग क  पृ  ठभू म वाले व  पर कया जाता है, ता क “वेत रंग खल सके एवं डजाइन आकषक लगे।  

 ड चाच छपाइ भी रोलर  क  सहायता से क  जाती है। रोलर म नमूने अं कत रहते है। इस नमूने 

वाले रोलर का िजंक ऑ साइड के पे ट के स पक म रखा जाता है। जैसे ह  व  रोलर के बीच से होकर 

गुजरता है, रोलर पर लगे िजंक ऑ साइड के पे ट नमूने वाले जगह  को रंग- वह न कर देता है और वहा ँ

उ वल सफेद रंग के नमूने उभर आते है। इस छपाइ व ध से न मत व  को देखने म अ य त सु दर 

और आकषक लगते है। पर तु ल च के योग से व  नमूने वाले थान  पर से गलना आर भ हो जाता 

है। फलत: व  वह ं से फटने लगता है।  

 ड चाच छपाइ क  पहचान व  को उ ट  तरफ से देखने म होती है। यो क नमूने वाले े  से 

रंग पूर  तरह से नह  ंहट पाता है। फलत: डजाइन के कनारे म पृ  ठभू म का रंग  प  ट दखाइ देता है।  

(2) अवरोधक छपाइ (Resist Printing) – अवरोधक छपाइ या के अ तगत न न व धया ँआती है।  

(1) अवरोधक छपाइ (Resist Printing)  

(2) बा टक छपाइ (Batik Printing) 

(3) ड चाज छपाइ (Discharge Printing)  
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सारणी 

  

 

(1) अवरोधक छपाइ (Resist Printing) – इस व ध वारा छपाइ अ धकांशत: सफेद व  पर क  जाती है। 

इसम व  के उस भाग को जहाँ छपाइ नह  करनी होती है (जहाँ रंग नह  ंलगाना होता है) उसे कसी 

अवरोधक पदाथ (जैसे मोम, पैरा फर, रेजीन, आ द) से ढक दया जाता है। छपाइ को शी ता से स प न 

करने हेत ु अवराधक पदाथ लगाने का काय मशीन से कया जाता है। रोलस पर नमूने के अनुसार 

अवरोधक पदाथ लगा दया जाता है। जब कपड़े को रोलस के बीच से होकर गुजारा जाता है, तो अवरोधक 

पदाथ व  पर लग जाता है। त  प  चात इसे रंगा जाता है। व  पर अवरोधक पदाथ  के लगे होने के 

कारण रंग उस भाग म वेश नह  कर पाता है। स पूण व  क  छपाइ हो जाने के प  चात व  पर से 

अवरोधक पदाथ को साबुन, गम, पानी से धोकर हटा दया जाता है।  

(2) बा टक छपाइ (Batik Printing) – बा टक छपाइ कला अ य त पुरानी एवं ाचीन कला है। इस कला का 

शभुारंभ  सबसे पहले सुमा ा एवं जावा म हुआ था। आजकल इस कला का चलन स पूण व  व म है। 

बा टक (Batik) छपाइ से न मत व  देखने म अ य त सु दर, आकषक एवं मनभावन लगता है। इसे घर 

पर भी आसानी से बनाया जा सकता ह। कुट र उ योग के प म बा टक छपाइ एक अ छा यवसाय 

सा बत हो सकता है।  
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 बा टक छपाइ से न मत व  महँग होते है, य क इसम शार रक म, समय एवं शि त 

अ धक यय होता है।  

 बा टक छपाइ के लए सबसे पहले व  पर नमूने को अं कत कर लया जाता है। नमूने के िजस 

भाग क  सफेद रखना होता है वहा ँमोम को पघलाकर उसक  एक वह जमा द  जाती है। सुखने के प  चात 

मोम लगे थान  पर मोम के म वह न तर के से चटक जाने से दरारे पड़ जाती है। इसके प  चात उसे रंग 

म डुबोकर रंग दया जाता है। बहु रंगी नमूने बनाने के लए हमेशा इसी व ध क  बुहरायी जाती है। बा टक 

बंधेज रंगाइ म व  को हमेशा ह  पहले ह के रंगो म रंगा जाता है। त  प  चात गहरे रंगो का उपयोग कया 

जाता है। उदाहरणाथ एक व  म नमूने को तीन रंगो म जैसे पीला, लाल एवं काले रंग म बनाना है तो 

पहले सइे पीले रंग म रंगा जाता है। इसके बाद लाल रंग म तथा अ त मे काले रंग म रंगा जाता है। पूर  

छपाइ हो जाने के बाद व  पर से मोम को हटा दया जाता है। मोम हटाने के लए गम पानी एवं साबुन का 

उपयोग कया जाता ह। 

 बा टक छपाइ से न मत व  अ य त सु दर लगते है, सूखने के बाद मोम मह न ढ़ंग से 

जगह-जगह पर चटक जाता है, िजससे व  क  सु दरता म अ तषय वृ  हो जाती है।  

 बा टक छपाइ के नमून  म फूल, प ती, पश,ु प ी नाचती गु ड़या (Dancing Doli), देवी, देवताओ,ं 

मानव आ द क  आकृ तया ँबनायी जाती है। इस छपाइ म अवरोधक पदाथ के प म मोम का उपयोग 

कया जाता है। ये मोम दो कार के होते है -  

(1) मधुम खी का मोम (Bees Wax)  

(2) पैरा फन मोम (Paraffin Wax)  

मधुम खी का मोम पीले रंग का होता हे। इसम चकनाहट अ य धक होती है। अत: ये मोम 

सूखने के प  चात चटकता नह  ंहै। पर तु मधुम खी का मोम पैरा फन मोम से महँगा होता है।  

पैरा फन मोम सफेद रंग का होता है। इसम चकनाहट कम होती है। इस कारण सूखने के प  चात 

म व हन ढ़ंग से चटक जाते है तथा उनम दरार बन जाती है। इ ह ं दरार  के मा यम से रंग व  के 

भीतर वेश कर जाता है। दरार  क  सं या के अनुसार ह  मधुम खी एवं पैरा फन मोम का अनुपात रखा 

जाता है।  
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बा टक रंग तैयार करना (To Prepare Batik Dye) – बा टक छपाइ म े थाल रंग (Brenthol Dye) का उपयोग 

कया जाता हे। ये रंग प के एवं चमकदार होते ह। बा टक रंग  म भी दो रंगो का उपयोग कया जाता है। 

इनम से एक रंग ‘‘बेस रंग’’ (Base Dye) तथा दसूरा ‘‘बंधक’’ या ‘‘सा ट’’ कहलाता है।  

 बेस रंग को तैयार करने के लए रंग को पानी म घोलकर उबाला जाता है। उबलने के प  चात रंग 

को आचँ पर से उतारकर काि टक सोड़ा मलाया जाता है। इसके योग से रंग प का एवं पारदश  हो 

जाता है। दसूरे भगोने म ‘‘बधंक रंग’’ को पानी म घोला जाता है। व  को रंगने के लए, अवरोधक पदाथ 

लगे व  को बेस रंग म डुबोकर रंगा  जाता है। फर सा ट रंग म डुबोकर 10-15 मनट तक छोड़ दया 

जाता है। त  प  चात रंग से व  को नकालकर सुखने के लए छोड़ दया जाता है। बहु रंगी नमूने बनाने के 

लए येक बार अवरोधक पदाथ लगाकर तब इसी या को बार-बार  दहुराया  जाता है। सूखने के 

उपरा त मोम को गम पानी, साबुन म छुड़ा लया जाता है।  

 बा टक छपाइ म यु त कये जाने वाले कुछ मुख रंगो क  ता लका न न कार से है  

-  

वा टक रंगो क  ता लका : 1 मीटर व  के लए 

वां छत रंग  रंग बेस  

(Colour Base) 

मा ा ( ाम 

म) 

सा ट रंग 

(Colour Salt)  

मा ा ( ाम 

म)  

काि टक 

सोडा  

मा ा ( ाम 

म)  

गहरा पीला  

 

 

 

सुनहरा 

पीला  

ह का पीला  

ए.ट . बेस 

(A.T. base)  

 

ए.ट . बेस 

A.T.Base  

ए.ट . बेस 

A.T.Base  

ए.ट . बेस 

5 

 

 

 

5 

 

5 

रेड बी. सा ट 

(Red B. Salt) 

जे.पी. सा ट 

(J. P. Salt) 

कारलेट 

आर.सी. 

सा ट  

पीला जी.सी. 

तक  लाल 

5 

 

 

 

5 

 

5 

यह सभी 

रंग  के लए 

यु त 

कया जाता 

है। 

सभी बेस 

रंग म 

उबालने के 

उपरा त 

5 
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नींब ू जैसा 

पीला  

लाल रंग  

 

 

 

चमकदार 

लाल 

 

टमाटर  

लाल रंग 

 

 

मै न 

 

 

 

 

गहरा  

मै न 

 

A.T.Base  

ए.एस.या 

ए.एन. बेस 

(A.S. or A.N. 

base)  

एफ.आर. 

बेस (F.R. 

Base)   

ए.एस. बेस 

(A.S. base)  

 

ए.एस. या ए. 

एन. (A.S.or 

(A.N.) 

 

ए. एस. ट . 

आर. बेस 

(A.S.T.R. 

Base)   

 

एफ. आर. 

बेस (F. R. 

Base)  

 

 

ए. एस. या 

एम. एन या. 

 

5 

 

5 

 

 

 

 

5 

 

 

5 

 

 

 

5 

 

 

 

 

5 

 

तेल  

कारलेट 

आर.सी. 

सा ट  

  

कारलेट 

आर.सी. 

सा ट  

 

पीला जी.सी. 

सा ट 

(Yellow G.C. 

salt) 

 

 जी.पी. सा ट 

या रेड-बी, 

सा ट (Red.B. 

Salt)  

रेड. बी. सा ट 

(Red. B. Salt)   

 

कारलेट 

आर. सी. 

सा ट (Scarlet 

R.C. Salt)  

 ल,ू बी. 

 

10 

5 

10 

 

 

 

10 

 

 

10 

 

 

 

10 

 

 

 

 

10 

 

 

काि टक 

सोड़ा 5 ाम 

डाला 

जाएगा  



267 
 

 

ह का  

मै न 

 

 

 

नीला  

 

गहरा  

गुलाबी 

गहरा  

बगनी 

 

मैजे टा  

 

 

 

गहरा भूरा  

 

 

बी. एन. बेस 

एम. एन. (M. 

N.) ए.एस. 

(A.S)  

 

एम. एन. (M. 

N.) 

 

 

ए. एस. या 

बी. एन. या 

एम. एन.  

 

 

ए. एस. जी. 

आर. बेस  

 

 

 

एम. एन. या 

बी. एन. 

 

 

5 

 

 

 

 

5 

 

5 

 

5 

 

 

5 

 

 

 

5 

 

 

 

सा ट 

कारलेट 

आर. सी.  

कारलेट 

आर. सी. या 

ल ूबी. सा ट  

करालेट 

 आर. सी. जे. 

पी. सा ट (J. 

P. Salt) 

को र थ बी. 

सा ट 

(Corinth B. 

Salt)  

ल.ू बी. 

सा ट (Blue 

B. Salt)  

कला के. 

सा ट (Blue 

K. Salt) 

10 

 

 

 

 

5 

 

10 

 

10 

2.5 

 

10 

10 

 

 

10 

 

 

10 
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गहरा हरा  

 

 

 

 

काला   

5 

 

 

 

5 

 

 

5 

 

 

 

रंग के प केपन को भा वत करने वाले कारक(Factors Effecting Colour Fastness) 

  रंग के प केपन को भा वत करने वाले कइ कारक ह, जो न नानसुार ह -  

(1) रेशे क  रासाय नक रचना एवं संगठन (Chemical Structure and composition of Fibres) – व  का नमाण 

कन रश  से हुआ है, इस बात पर रंग क  प कापन नभर करता है, य  ि◌रंग का था य व (Stability) 

रेशे के रासाय नक संघटन (chemical Composition) से भा वत होता है। ऊनी रेशे अ ल य रंगो (Acidic Dyes) 

वारा सु दर ढंग से रंगे जाते है। रेशमी रेश भी अ ल य रंगो वारा रंगे जाते है। पर त ुपहले इ ह ार य 

रंगो से रंगा जाता है, तभी अ ल य रंग सु दर ढ़ंग से चढ़ पाते है। पर तु अ ल य एवं ार य दोन  ह  रंग 

से यूलोज रश  (सूती, लनन, जूट) के लए हा नकारक होते है। ये रंग इनके रश  को नबल बना देते ह। 

अत: से यलूोज रेश उदासीन रंगो (Neutral Dyes) वारा अ छे ढ़ंग से रंग जाते है।  

(2) रंजक या वणक क  रासाय नक संरचना (Chemical Structure of Dye or Pigment) – रंगो अथवा वणको क  

रासाय नक संरचना भी व  के प केपन के लए आव  यक है। इस लए रंगो एवं वणको क  रासाय नक 

रचना भी इस कार क  होनी चा हए िजससे  ि◌कवे सहज ह  सरलतापूवक व  पर लग सके तथा 

काश क  करण  का परावतन कर सके।  
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 रंग को अ ल एवं ार के त भी प कापन होना बहु त ज र  हे। गम  के दन  म पसीना अ धक 

नकलता है। प रधान वाले व  पर पहनने के प  चात पसीना लग जाता है। पसीने क  कृ त 

अ धकाषंत: अ ल य होती है, पर तु कसी- कसी यि त का पसीना ार य भी हो सकता है। अगर 

पहनने के बाद व  को ल बे समय तक बना धोये ह  रखा जाए तो उस व  पर जीवाण ुका आ मण हो 

जाता◌ा है और पसीने क  वृ त  अ ल य से ार य हो जाती है। अत: अगर रंग प का नह  ंहोगा तो पसीने 

वाले थान  पर धोने के उपरा त रंग फ का पड़ जाएगा, िजससे व  देखने म भ ा एवं अनाकषक लगता 

हे। यह बात उ योग  म लगे मको, कमचा रय  के लए और भी आव  यक है, य क उ ह पोषाक  को 

यावसा यक लौ ी (Commercial Laundry)  म घुलवाना पड़ता है। इतना ह  नह ,ं रंगो एवं वणको म खु क एवं 

से ट (Scent) दगु धहर (Deodrants) आ द के त भी प का होगा चा हए। य क कभी-कभी तीज, यौहार, 

शाद - ववाह, ज म दन, सामािजक उ सव  के अवसर पर से ट लगानी पड़ती हे। अगर रंगो म से ट के 

त तरोधकता नह  ंहोगी तो उस थान म रंग फ के पड़ जाएंगे।  

 इसी तरह घरेल ूउपयोग म त दन काम आने वाले व  को भी धूप, धुलाइ, काश, आयरन 

आ द के त प कापन होना आव  यक हे। जैसे पद, अपहो सटर , ेडषीट, त कया का कवर, टेबुल, कवर, 

त दन घर पर पहनने वाले व  आ द। इ ह सूय के काश, धुलाइ, इ तर  आ द के त तरोधक 

होना आव  यक है, य क अ धकाशत: इन व  को धूप, धुलाइ, इ तर , साबुन आ द का सामना करना 

पड़ता है।  

(3) रंगाइ तथा छपाइ व ध क  तकनीक (Techniques of Dyeing and Printing Methods) – व  क  रंगाइ एवं 

छपाइ कस व ध से क  गइ है इस बात पर भी रंग का प कापन नभर करता ह रंग चढ़ाने तथा उ ह 

थायी बनाने के लए कइ व धया ँएवं तकनीक योग म लायी जाती ह। रंग अगर क चा है तो उसे चाहे 

िजस व ध से भी रंगा जाए अथवा िजस कसी तकनीक का योग कया जाए, धुलाइ के उपरा त रंग 

नकलने लगता है। इतना ह  नह ं, रंग केवल एव या दो धुलाइ म ह  नह  गरते, अ पत ुव  क  स पूण 

जीवनकाल तक रंग का गरना और छूटना जार  रहता है। रंग का प कापन बनाने के लए मोरडेि◌ टंग 

(Mordanting),  डेवल पगं (Developing), डायोटाइिजंग (Diazotising), आ टर टगं (After Treating) आ द 

तकनीक यु त क  जाती है।  

(4)  रंगाइ एवं छपाइ के समय यु त कये जाने वाले रसायन The Addition of Chemical Additives of 

Substances that Aid in the Dyeing or printing of the Fabric) – रंग को प का बनाने के लए उसम कुछ 

रासाय नक पदाथ मलाये जाते है, िजससे रंग प का बन जाता है। य क व  पर क  गइ छपाइ अथवा 
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रंगाइ चाहे िजतनी भी सु दर एवं आकषक य  न हो, अगर व  पर से रंग नकलता हो, तो वह कुछ ह  

दन  म यथ हो जाता है।  

 लॉयल ने लखा है - “Oxidizing and reducing agents can regular the amount of ozygen that is needed to 

produce colour, Exhausting agents can be added to dye booth to slow down the dye take up of the fabric and swelling 

agents are used with polyester to help it take-up the dye. These help to produce uniform colour,”  

व  पर रंगाइ एवं छपाइ वारा क  गइ प रस जा, उसके नमूने, छापे रंग, संयोजन चाहे कतने 

ह  अपूव सु दर, मनभावन, आकषक, मनोहार  एवं अलौ कक सु दरता एवं वैभव से यु त य  न हो, 

उसका कोइ मह व नह  ंहै, अगर व  से रंग नकलते हो और वे क च हो। रंग नकलने से व  कुछ ह  

धुलाइ के उपरा त धु ंधले, भ  ेएवं अनाकषक दखने लगते है, िजससे पहनने वाले का यि त व भी ठ क 

कार से नह  नखर पाता है। इतना ह  नह  ंपहनने वाला एवं देखने वाला दोन  का ह  मन ऊब जाता है 

और उपभो ता का व  पर कया गया यय पूणत: यथ हो जाता है। ऐसे व  बार-बार उपयोग के 

का बल नह  रहते ह। रंग के प कापन से ता पय है, व  को चाहे कतनी ह  बार धूप, धुलाइ, पसीना 

वा पन, ती  काश इ तर , सुग ध, इ  (Scent) दगु धहर (deodorants) आ द क सामना करना पड़े, रंग नह  ं

नकले और देखने म व  भ ा एवं धु ँधला नह  ं दख प क रंग के व  हर धुलाइ के बाद नवीनता लए 

ताजगी से भरपूर होकर नखरते है, िजससे पहनने वाले के यि त व मे अ तषय वृ  हो जाती है तथा 

उसका यि त व नखर उठता है। 

अत: उपभो ता को व  का चयन एवं य करते समय रंग के प केपन क  जाँच अव  य ह  कर 

लेनी चा हए। रंग के प केपन क  जाँच आसानी से घर पर भी क  जा सकती है। रंग के प केपन क  जाँच 

न न तर क  से क  जाती है - 

(1) धुलाइ के त प कापन (Fastness for Washing) – बार-बार पहनने अथवा योग के प  चात व  मैले, 

ग दे एवं गुद धयु त हो जाते है, िजनक  धुलाइ करनी आव  यक होती है। अगर धुलाइ से रंग नकलते हो 

तो वैसा व  शी  ह  यथ हो जाता है।  

 धुलाइ क  ि ट से व  का रंग प का हे अथवा नह ं, इसक  जाँच के लए व  के छोटे से टुकड़े 

को साबुन से धोकर गील  अव था म ह  सफेद कपड़ ै के नीचे रखकर गरम इ तर  से दबाकर देखना 

चा हए। य द रंग क चा होगा तो व  को खंगालने के प  चात रंग पानी म नकलेगा तथा सफेद व  पर 

रंग का ध बा लग जाएगा।  
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(2) वा पन के त प कापन (Fastness for Steaming) – कइ व  को उपयोग के प  चात वा पन करना 

अ य त आव  यक होता है, जैसे च क सक  के उपयोग म लये जाने वाले ऐ न, रोगी के व  एवं 

ब तर, अ य धक ग दे बेड शीट आ द। अत: वा पन क  ि ट से भी रंग का प का होना ज र  है। रंग 

वा पन के त अगर क चा होना तो उसम से रंग नकल जाएगा और व  देखने म भ ा लगेगा। अत: 

इसक  भी जाँच भल  भाँ त पूवक कर लेनी चा हए।  

 वा पन के त रंग के प कापन क  जाँच के लए व  का एक छोटा-सा टुकड़ा लेते है। इस टुकड़े 

के दोन  और “वेत रंग का व  का टुकड़ा लगाकर गरम चाय क  केतल  पर तान देते ह। य द रंग क चा 

होगा तो सफेद व  पर रंग का ध बा लग जाएगा।  

(3) इ तर  के त प कापन (Fastness for Ioning) – व  का रंग इ तर  (Ironing) के त अवरोधक है या 

नह ,ं इसक  जाँच के लए व  के एक छोटे - से टुकड़े का धोकर उस पर खूब गरम इ तर  रखनी चा हए। 

कुछ देर बाद इ तर  को हटाकर मूल व  से इस व  क  तुलना करनी चा हए। अगर दोन  क  व  का 

रंग समान है तो सझाना चा हए क रंग प का है। अगर रंग म अ तर है तो यह नि चत है रंग इ तर  के 

त प का नह  ंहै और जब-जब व  पर इ तर  (Ironing) क  जाएगी, व  से रंग नकलेगा।  

(4) पसीने के त प कापन (fastness for Perspiration) – पहनने वाले प रधान हमेशा ह  वचा के स पक म 

रहते ह। वचा से नर तर पसीना नकलता रहता है तथा व  पर लगता जाता है। अगर रंग पसीने क  

ि ट से प का नह  ंहोगा तो पसीने वाले थान से व  का रंग फ का पड़ जाएगा तथा व  पर चि तया ँ

पड़ जाएँगी। फलत: व  दो चार बार पहनने के बाद ह  धु ँधला एवं भ ा हो जाएगा।  

 रंग पसीने के त प का है अथवा नह ,ं इसक  जाँच के लए व  के टुकड़े को कसी नबल अ ल 

(weak Acid) के घोल म 5-7 मनट क डुबोकर रखते हे। इसके बाद कसी सफेद कपड़े म लपेटकर सूखने के 

लए छोड़ देते ह। व  के सूख जाने के उपरा त इसक  तुलना मूल व  से करते ह। य द दोन  व  के 

रंगो म समानता है तो रंग प का है। अगर दोन  व  के रंगो म भ नता है तो यह नि चत है क रंग 

क चा है और पसीने वाले थान से व  का रंग फ का हो जाएगा। ऐसे व  प रधान के लए उ तम नह  ं

होते है तथा कुछ ह  दन  म व  पहनने के यो य नह  ंरहते है।  

(5) धूप एवं काश के त प कापन (Fastness of Sunlight) – उपयोग के बाद व  क  धुलाइ करना 

अ नवाय हो जाता है। व  को धोने के बाद इ ह अ धकाशत: सूय काश म सुखाना पड़ता है। घरेल ू

योग के कुछ व  ऐसे भी होते है, िज ह नर तर धूप एवं सूय काश का सामना करना पड़ता है। जैसे 

कमरे के पद, ख ड़ कय  के पद इ या द।  
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 अत: व  का रंग काश एवं धूप के त प का है अथवा नह ,ं इसक  जाँच के लए व  के एक 

छोटे से टुकड़े को अपारदश  कागज से ढ़ककर 20-25 दन तक धूप म रखना चा हए। इसके बाद इस व  

का मलान मूल व  से करना चा हए। अगर दोन  व  के रंगो म कोइ भ नता नह  है तो समझना 

चा हए क व  का रंग काश के त प का है, अगर रंग म अ तर है तो इसका अथ है ऐसा व  सूय के 

काश म भा वत होगा और रंग धु ँधला एवं भ ा हो जाएगा। ऐसे व ो से बने परदे कुछ ह  दन  म यथ 

हो जाते है। काश के त प केपन क  जाँच योगषाला म अ य त कम समय म ‘‘फेड ओमेटर’’ (Fade 

Ometer) नामक यं  क  सहायता से क  जाती है।  

 

 

 

9.4 न  

1.व ो क  रंगे क  व भ न अव थाये कौन सी है  

2. बंधकर कस कार रंगाई क  जाती है  

3. रंजक और वणक म या अंतर है ? 

4.छपाई म व ो को कैसे सजाया जाता है ? 

5.छपने क  या कतने कार से क  जाती है  

 

9.5 स दभ थ 

1. व  व ान के मूल स ा त - डा. जी. पी. शैर  

2. फाइबर टू फैब रक  - काबमेन 

3. धुलाई के स ा त  - मला वमा 

4. व  व ान एवं प रधान - डा. वृ दा सहं  
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5. यवहा रक व  व ान - गीता पु प शां - जा◌ॅयस 

     शीला शा◌ॅ 

6. व  व ान एवं प रधान - डा. व दना जैन 
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इकाई –10 

भारत के पर परागत व  एवम ्कढ़ाई 

 

इकाई क  परेखा 

10.0 उ े य  

10 .1 तावना 

10 .2 भारत के पर परागत व  

10.2.1 बनारस का ोकेड 

10.2.2 गुजरात का पटोला 

10.2.3 उड़ीसा का इकत 

10.2.4 आं देश का पोचमप ल  

10.3 भारत क  पर परागत कढाई 

10.3.1 पंजाब क  फुलकार  

10.3.2 क मीर क  कशीदाकार  

10.3.3 बंगाल का कांथा 

10.3.4  उ तर देश क  चकनकार  

10.4 श दावल  

10.5 अ यासाथ न  

10.6 स दभ ंथ  

10.0 उ े य  

इस इकाई के अ ययन के प चात आप – 

 भारत क  व  स ब धी ऐ तहा सक धरोहर क  जानकार  ा त कर सकगे | 

 भारत के पर परागत बुने हु ए व  क  वशेषताओं, मह व, नमाण क  तकनीक, 

उपयोग व कार  से अवगत हो सकगे | 

 भारत के व भ न रा य  क  कढ़ाई कला के व भ न पहलुओ,ं वशेषताओ ं तथा 

मह व को समझ सकगे | 
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 भारतीय व  स ब धी पर पराओ ंक  सामािजक मह ता को जान सकगे | 

10 .1 तावना  

भारत अ त ाचीन कल से ह  भ य ,अलौ कक ,सु ढ़ एवं समृ  सां कृ तक कलाओ ंका धनी 

रहा है |समय – समय पर यहॉ ं वदेशी आ मण व आ धप य हु ए ,िजसके फल व प हमार  

अपनी सां कृ तक धरोहर न सफ और समृ  हु ई ,वरन ्स पूण व व म हमार  कलाओ ंक  

या त फैलती गयी |भारत के बने व  तथा कढ़ाईयाँ अपनी मूल व प म ह  इतनी सु दर ,

आकषक व ऐ वयपणू थे क व व के व भ न थान , देश  से आने वाले शासक  तथा व वान  ने 

भी अपने लेखन म इनक  भू र-भू र शसंा क  है। व व क  अनेकानेक सं कृ तय  तथा कलाओ ं के 

आदान - दान तथा समागम वारा हमर  व  पर पराऔर भी अ धक समृ , सौ दय से प रपूण  तथा 

आकषक होती गयी ,अपनी मूल व श टताओ ंके साथ-साथ इसम व वधताओ ंका समागम भी 

होता रहा |अपनी उदार विृ त के कारण ह  भारत क  व  एवम ् कढ़ाई कला आज भी 

जीव त प म देखी जा सकती है| 

 

 10.2 भारत के पर परागत व   

भारत म वेद  ,रामायण – महाभारत काल से ह  अ यंत राजसी वैभव-यु त व  का ववरण 

मलता है  |उस समय के थ  म सोने-चाँद  के तार  से सुसि जत रेशमी व  का वणन 

कया गया है |ऐ तहा सक प से देखा गया तो भारत क  व  पर परा व व म सबसे 

पुराणी समृ  ह तकला है |यहाँ पर जुलाहे अपने हाथ  से करघे पर अ यंत सु दर ,आकषक 

डज़ाइन वाले ,शाह  व  का नमाण कया करते थे ,िजनका अलौ कक व भ य प देखते 

ह  बनता था |ये व  राजाओं वारा एक -दसूरे को श टाचार भट के प म भी दए जाते 

थे |अपने अनुपम स दय व अलंकरण के कारण ये व  पू रे व व म व यात रहे। भारत के 

बुने हु ए व  क  कला ाचीन समय से ह  चरमो कष पर थी | अरबी, फारसी ईरानी, 

यूनानी तथा मुगलकाल न स यताओ ंके भाव से इनके डज़ाइन,  कलाकृ त तथा शलै  म 

व भ न प रवतन होने के साथ-साथ ये व  और भी अ धक लभुावने तथा आकषक प म 

बनते रहे| भारत के पर परागत व  बुनकर  के क ठन प र म एवम ्कुशा ता के उ कृ ट 

उदाहरण है| कलाकार  के वीण, कुशल एवम ्जादईु हाथ  क  द ता भारत क  ह तकलाओ ं

क  वराट सं कृ तक धरोहर का त प है| भारत के कुछ व व स  पर परागत व  

न न ल खत ह- 
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10.2.1 बनारस का ोकेड – उ तर देश म ि थत ह दओु ं के तीथ थान वाराणसी का 

पुराना नाम बनारस है| यह पुराने समय से ह  बेशक मती स क तथा ोकेड सा ड़य  क  

डजाईन हेतु स  है| ‘ ोकेड’ अं ेज  वारा इस व  को दया गया सामू हक नाम है| इन 

व  का पार प रक नाम “ कंखाब” है, िजसका अथ है ‘ व न स य स दय’| इन व  के 

डज़ाइन इतने सू म व ज टल ह क इनक  नक़ल करना या अनुकृ त बनाना लगभग 

अस भव है य क िजन करघ  पर इ ह तैयार कया जाता है उनक  बनावट बेहद ज टल व 

मह न होती है | 

यु त धागे – इ ह बनाने हेतु चमक ला रेशम, सोने तथा चाँद  के तार तथा जर  का योग 

कया जाता है| रेशमी धाग  पर सोने तथा चाँद  के तार  के डजाईन इस कार बनाए जाते 

है क रेशम लगभग पूरा ह  ढक जाता है| कभी - कभी सूती धागे भी काम म लये जाते है| 

यु त रंग – ोकेड के लये काम म आने वाले रंग मु य प से याजी (ह का गुलाबी), 

सुख (लाल), आसमानी तथा बगनी ह| 

यु त नमूने – ोकेड पर फारसी तथा मुग़लकला भाव होने के कारण इसके नमूने म काफ  

व वधता है| इनम फूल, पि तया,ँ बेल-बूटे, फल तथा प ी सि म लत ह| पर परागत नमून  

म गाय चराते तथा बांसुर  बजाते भगवान कृ ण, अ य मानवाकृ तयाँ जैसे हु का पीती हु ई 

म हलाऐं तथा घुड़सवार, तोता तथा मोर आ द प ी मुख ह| व  के कोन  को सजावट  

फूल-पि तय  तथा बेल  से अलंकृत कया जाता है, िज ह ‘बेलदार’ कहते ह| इन सा ड़य  पर 

अ य त सू म नमूने भ य प म दशाये जाते ह| कभी-कभी इनम अज ता क  गुफाओ ंसे 

मलते जुलते डज़ाइन तथा शकार के द` य भी च त कये जाते ह| 

नमाण क  तकनीक – ोकेड का नमाण ‘ स क पट लमू’ पर कया जाता है| नमनेू को 

कागज़ पर अं कत करने को ‘ लखाई’ कहा जाता है तथा करघे पर नमूने के अनुसार धाग  

को बांधने को ‘न शा’ कहते है| बुनाई से पहले करघे पर न शे को बाँधने का काय 

‘न शाबंध’ करता है| इसम ताना तथा बाना के धागे अलग-अलग रंग के होने के कारण व  

आगे तथा पीछे से अलग दखाई देता है| अ धकांशतया इसम रंग- बरंगी बू टयाँ बनाने के 

लये छः से भी अ धक शटल का योग कया जाता है| ोकेड वी वगं क  तकनीक ज टल 

होने के कारण तीन यि तय  वारा क  जाती है – मु य बुनकर, जो रया तथा कार गर| 

जो रया करघे के पीछे क  ओर बैठकर डज़ाइन के अनुसार ताने के धाग  को ऊपर उठाने व 
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नीचे गराने का काय करता है, कार गर सोने, चाँद  तथा रेशमी धाग  क  शटल पर नयं ण 

रखता है तथा मु य बुनकर बुनाई करता है| 

 ोकेड व  देखने म अ यंत सु दर, आकषक, वैभवपूण व अलौ कक होने के कारण 

इनका उपयोग राजा- रा नय  तथा उ च वग के लोग  वारा अ धक कया जाता था| इन 

सा ड़य  को शभु मानने के कारण उ तर भारत म शाद  - ववाह व अ य शभु अवसर  पर 

इनका अ य धक योग कया जाता है| ‘कम याब’ ‘आब - ए - रवा’ं, हमरस, अमरस, 

पा थान तथा ‘ब त’ ोकेड के व भ न कार ह| 

 सा ड़य  के अ त र त ोकेड से लाउज, लंहगा, ओढ़नी, अचकन, चोगे, अंगरखे, टोपी, 

कुशनकवर, पद, ग याँ आ द भी बनाए जाते है, जो बहु मू य होने के साथ-साथ बेहद 

आकषक, उ कृ ट एवं वैभवशाल  होते है| 

10.2.2 गुजरात का पटोला – उ तर  गुजरात के का ठयावाड़ के नकट ि थत प न नामक 

थान पर हथकरघे वारा पटोला सा ड़याँ बनाई जाती थी| ये व  स पूण व व म अपनी 

व श ट रंगाई तकनीक, फोल  के डज़ाइन तथा सु दरता के लये स  थे| 

 पटोला क  बाँधनी तकनीक का ार भ पांचवी शता द  म हुआ था तथा यारवी सद  

म यह ेि ठ वग के लोग  का लोक य पहनावा बन चुके थे| 1930 से पहले तक ांस, 

अमे रका, अ का, जावा तथा बाल  तक इन व  को भेजा जाता था| 

यु त धागे – मूल प से चीन से आया तत रेशम का योग पटोला नमाण हेतु कया 

जाता था क तु आज कल बंगलौर के रेशम को काम लेते है| महंगी सा ड़य  के बाडर तथा 

प लव म सोने के तार का योग होता है| 

यु त रंग – पहले ाकृ तक रंग  का योग कया जाता था, क तु आज कल कृ म रंग 

अ धक यु त होते है| पटोला म काम आने वाले मुख रंग लाल, पीला, हरा, म न, काला 

तथा सफ़ेद ह| ठभू म के लये अ धकांशतया हरे रंग का योग होता है| 

यु त नमूने – पटोला व  म मु य प से पार प रक नमूने ह  बनाये जाते है जैसे – 

हाथी , घोड़ा, चीता, मोर, तोता, नृ य करती ि याँ , फूल-पि तयां तथा टोकर | पू रे व  पर 

फैले डज़ाइन को ‘भात’ कहा जाता है तथा बाडर डज़ाइन को ‘ कनार’| नमूने के आधार पर 

पटोला के व भ न नाम दए गये है –  
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(i) नार  कंुजर भात – नृ य करती ि याँ , हाथी तथा तोता इस नमूने क  पहचान है| 

(ii) बाघ कंुजर भात – हाथी तथा चीते वाला नमूना  

(iii) फुलवार  भात – फूल  के गु छे वाला नमूना  

(iv) पान भात – पि तय  का नमूना  

(v) रतन चौक भात – डायमंड डज़ाइन 

(vi) अखरोट भात – अखरोट का नमूना  

(vii) छबड़ी भात – टोकर  वाला नमूना 

(viii) पोपट कंुजर भात – तोता तथा हाथी का नमूना 

(ix) तणृ फूल भात – तीन फूल  वाला नमूना  

(x) पंच फूल भात – पाँच फूल  वाला नमूना 

नमाण क  तकनीक -   पटोला व  को बनाने के लये अ यंत धैय लगन व प र म क  

आव यकता होती है| ताने तथा बाने के धागे को बाँधनी व ध वारा बुनने से पहले ह  रंग 

लया जाता है| ‘डबल इकत पटोला’ म ताने तथा बाने दोन  धाग  को और ‘ सगंल इकत 

पटोला’ म ताने अथवा बाने म से कसी एक को बुनने से पहले रंगा जाता है| धाग  को रंगने 

के लये उ ह जमीन पर बछाकर डजाइन के अनसुार बांधा जाता है तथा पहले ह के रंग से 

रंगा जाता है| फर पुनः बाँधकर गहरे रंग म रंगा जाता है| बाँधने के लये मोम लगे सूती 

धागे का योग कया जाता है| धाग  को रंगने के बाद छाया म सखुाते ह | 

    रंगने के प चात बुनकर नमूने के अनुसार धाग  को म से यवि थत करते ह| अब 

लकड़ी या बांस से बने करघे पर सावधानीपूवक म का यान रखते हु ए इसक  बुनाई क  

जाती है| इसक  बुनाई के लये दो यि तय  क  आव यकता होती है, जो बुनाई के दौरान 

नमूने क  जाँच करते रहते है| इस लये पटोला को बुनने क  या धीरे होती है| पटोला म 

डज़ाइन को इस तर के से बुना जाता है क व  आगे व पीछे दोन  ओर से एक समान 

सु ंदर दखाई देता है| 
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 आजकल पटोला व  का नमाण उड़ीसा, मु बई, सूरत तथा अहमदाबाद म भी होने 

लगा है| चु नी, चादर, पद आ द को बनने के लये भी आजकल पटोला तकनीक काम म ल  

जाने लगी है| 

10.2.3 उड़ीसा का इकत – इकत उड़ीसा के बुनकर  के धैय, बु म ता तथा सजृनशीलता का 

एक अ तम उदहारण है| इकत व  के रंग व डज़ाइन न सफ चटख होते है वरन ये 

अदभुत भाव उ प न करते ह| इकत व  को रंगने क  तकनीक गुजरात के पटोला के 

समान ‘बाँधनी’ होती है| ‘इकत’ इंडोने शया का श द है, िजसका अथ है ‘बाँधना’| माना जाता 

है क इकत का ज म द ण पूव ए शया, म य ए शया, द ण अमे रका तथा पि चमी 

अ का म हुआ| यह व  को रंगने क  ाचीनतम तकनीक  म से एक है| ऐसी भी धारणा 

है क गुजरात के प न के बुनकर बारहवी शता द  म उड़ीसा आकर बस गये, तब से यहा ँ 

इकत बनाने क  पर परा शु  हु ई| वतमान म उड़ीसा के सोनपुर, स भलपुर, बाड़गढ़ आ द 

िजल  म इकत व  बनाये जाते ह|  

यु त धागे – इकत व  बनाने हेतु सूती व सादा अथवा टसर रेशम के धाग  का योग 

कया जाता है| कभी-कभी ऊन का भी योग कया जाता है| 

यु त रंग – इकत व  को पहले पौध , पि तय  तथा पेड  क  छाल से ा त ाकृ तक रग  

से रंगा जाता था, कंतु आजकल इन व  क  मांग बढने के कारण कृ म रंग  का योग 

कया जाता है | लाल, काला, भूरा, बैगनी व सफ़ेद इसके मुख रंग ह|  

यु त नमूने – इकत म पार प रक नमून  का योग कया जाता है| जैसे – शखं, च , फूल, 

बतख, मीन (मछल ), ा , लै प, बादल, मं दर, टोकर , लताएँ, मोर व अ य प ी तथा 

जंगल  जानवर जैसे – शेर, हरण व हाथी| 

नमाण क  तकनीक – इकत व  के नमाण हेतु धाग  को रंगने क  या बुनाई से पहले 

ह  धाग  को रंग लया जाता है| इसके बनाने क  या बेहद मसा य व ल बी है| सबसे 

पहले डज़ाइन को कागज़ पर उकेरा जाता है| िजसके आधार पर बुनकर े म पर ताने तथा 

बाने के धाग  को रखकर न शा तैयार करते ह| अब डजायन के अनसुार धाग  को मोम लगे 

धाग  से बांधकर पहले ह के फर मशः गहरे रग  म रंगा जाता है| रंगने क  या पूण 

होने के प चात बाँधने के लए यु त धाग  को खोल दया जाता है तथा बुनाई क  या 

ार भ होती है| बुनाई के लये बांस अथवा लकड़ी से बने पट लूम का योग कया जाता है|  
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वी वगं वारा सह  डज़ाइन बनाने क  या इतनी ज टल होती है क बुनकर के पू रे 

प रवार को मलकर यह काय करना पडता है| 

 धाग  के सैट क  रंगाई के आधार पर इकत वी वगं दो कार क  होती है – सगंल 

इकत तथा डबल इकत| वी वगं से पूव ताने अथवा बाने के धागे को रंगने क  या सगंल 

इकत कहलाती है| य द ताना व बाना दोन  को ह  वी वगं से पहले से रंग दया जाये तो इसे 

डबल इकत कहते ह| डबल इकत ज टल तथा महंगी या है तथा इससे बनने वाले 

डजायन अ धक प ट होते ह|                                                             

 आजकल इकत तकनीक से सा ड़य  के अ त र त है डबैग, पद व अ य फ न शगं 

आईटम तथा जूते आ द भी बनाये जाते ह|  

10.2.4 आं देश का पोचमप ल  – हैदराबाद से तीस कलोमीटर दरू ि थत पोचमप ल  गाँव 

बाँधनी तकनीक से बनी सा ड़य  के लए स  है| वतमान म गु ंटूर तथा ना क डा िजले इन 

सा ड़य  के उ पादन के मुख क  है| इनके नमाण क  या इकत तथा पटोला से मलती 

जुलती होने के कारण इ ह ‘हैदराबाद  इकत’ या ‘हैदराबाद  पटोला’ के नाम से भी जाना 

जाता है, कंतु इनके डजाईन, गुजराती पटोला िजतने ज टल नह ं होते|                                  

यु त धागे – पोचमप ल  साड़ी बनाने के लये मुखतः सूती या रेशमी धाग  का योग 

कया जाता है| 

यु त रंग – मूलतः पोचमप ल  को सफ़ेद ठभू म पर लाल व काले रंग म बनाया जाता 

था, कंतु आजकल नई तकनीक वक सत होने से पोचमप ल  म रंग- बरंगे कई रंग-

योजनाओ ंवाले डज़ाइन बनाए जाने लगे ह| सभी चमक ले रंग  जैसे - सुनहरा पीला, नीला, 

हरा, लाल तथा नारंगी का योग वपर त रंग के बोडर तथा प लव बनाने के लए कया 

जाता है|   

यु त नमूने – हाथी, घोडा, मोर, तोता, फूल-पि तयाँ तथा या मतीय नमूने पोचमप ल  म 

मुखता से होते ह| सभी नमनेू  चौखान  के अ दर होते है, जो कम या अ धक चौड़े हो 

सकते ह| इसम एक शेड से दसूरे शेड म धीरे-धीरे डज़ाइन ग त करता है तथा बेहद खुबसूरत 

व आकषक नमूने बनते ह| 

नमाण क  तकनीक - पोचमप ल  सा ड़य  को बुनने से पहले ह  रंग दया जाता है| ये 

अ धक तर “ सगंल इकत” होती अथात ्या तो ताने के धागे को अथवा बाने के धागे को रंगा 
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जाता है| डज़ाइन के अनुसार धागे के िजन भाग  को सफ़ेद रखना होता है, उ ह मोम लगे 

सूती धागे से बाँध लया जाता है| इससे पहले ताने के धाग  को ल बवत चादर के प म 

बछाकर उस पर डज़ाइन के अनुसार नशान लगा दए जाते ह| अब बंधे हु ए धाग  को रंग 

के घोल म डुबोकर रंगा जाता है| एक रंग म रंगे जाने के प चात इ ह ठ डे पानी से घोकर 

सुखाया जाता है| ह के से गहरे तक सभी रंग  म रंग जाने तक धाग  के बॉधंने व रंगने क  

या बार बार दोहराई जाती है। रंगाई क  या पूण होने के प चात बॉधंने वाले धाग  

को खोल दया जाता है| यह  या बाने के धाग  के साथ भी क  जाती है| 

 रंगाई पूण होने के बाद बुनाई क  जाती है| इसके लए ‘ लाई शटल लूम’ का योग 

कया जाता है, िजसम सूत के बने ह स तथा बॉसं क  र ड होती है| इनमे कभी - कभी पूर  

साड़ी पर डज़ाइन तथा कई बार सफ बाडर क  चौड़ाई ଵ
ଶ

” से लेकर 8”  तक तथा प लव क  

ल बाई ଵ
ଶ
 गज से 1 गज तक हो सकती है| 

 पोचमप ल  व  को भारत के अ त र त म यपूव तथा अ क  देश  म भी काम 

लया जाता है, जहाँ ये ‘ते लया माल’ के नाम से स  ह| 

 

 

10.3 भारत क  पर परागत कढाई 

कढाई एक ऐसी कला है, जो व भ न कार के व  पर सुई-धागे क  सहायता से व  को 

सु ंदर व आकषक बनाने के लए क  जाती है| भारत म व  के अलंकरण तथा स दय करण 

क  यह एक अ त ाचीन तकनीक है| भारतीय कढाई म सि म लत व भ न कार के टाँके 

अलग-अलग देश  क  सं कृ त से हण कये गये ह तथा भारत के व भ न ा त  ने इ ह 

अपने-अपने वातावरण, सां कृ तक मू य तथा पर परा पहनावे के अनु प अपनाया है| येक 

ा त क  कढाई वहॉ ं के नव सय  क  मा यतओ,ं चय  तथा आचार- वचार को द शत 

करती व श टता लए हु ए दखाई देती  है| ाचीन कल से ह  भारत क  कढाई कला 

व व व यात थी| व  व प रधानो को सु ंदर धाग , बहु मू य र न  से सुसाि जत कया 

जाता है| इन कड़े व  का न सफ भारत म योग होता था, बि क इ ह व वभर म 

नयात भी कया जाता था| भारत के कुछ ा त  क  कढाई न न ल खत है-                   
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10.3.1  पंजाब क  फुलकार  - ‘फुलकार ’ या’ गलुकार ’ का अथ है ‘फूल  का श प’| यह 

पंजाब क  पर परा कढाई है, िजसका उ गगम म य ए शया माना जाता है| फुलकार  पंजाबी 

म हलाओ ं के उ यमी तथा प र मी यि त व का प रचायक तो है ह  साथ ह  यह उनके 

सुख,  स  व ऐ वय का भी तीक है| इस व  को माँ अपनी पु ी के ववाह के अवसर 

पर नेह च ह के प म देती है अतः यह मा तपृ  के यार, ममता व व वास का भी 

तीक है| इन शाल  को सभी शभु अवसर  पर पहना जाता है|   

यु त व  – फुलकार  व  क  सु दरता उनके मूल व  के रंग पर नभर करती है| 

इसके लए सफ़ेद, लाल, नीले अथवा काले रंग के ‘ख र’ के व  का योग कया जाता है|  

यु त धागा – फुलकार  के लए बना बटा रेशमी धागा काम लया जाता है, िजसे ‘पट’ 

कहते है| सामा यत सुनहरे पीले, हरे, सफ़ेद, गहरे गुलाबी, लाल, तथा नारंगी रंग के पट का 

इ तेमाल कया जाता है|  

यु त नमूने – फुलकार  के नमूने म पंजाब क  ि य  क  अनोखी मौ लकता व 

क पनाशीलता द शत होती है| नमूने अ धकांशतः ा तक य  से लए जाते ह| ऊ व, 

ै तज तथा तरछे टांको के योग से या मतीय आकृ तयाँ बनाई जाती ह| ‘बाग़’ म पूरे 

व  के ऊपर फूल  के नमूने बनाये जाते है| चाँद, सूरज, क ठहार, फूल, तरंग आ द को 

काढ़ा जाता है| सूयमुखी, कपास, लल , गदा, आ द फूल, आम, संतरा, अनार, नाशपाती, 

आ द फल, सि जयां जैसे – बगन, मच, फूलगोभी, बंदगोभी, करेला, पश ु जैसे- हाथी, घोड़े, 

गाय, भैस, बकर , खरगोश, तथा प ी  जैसे- मुग , तोता, उ ल,ू व कबूतर के नमूने शाल पर 

काढ जाते ह| सभी नमूने व  के सीधी  तरफ बनाये जाते ह| 

यु त टांके – फुलकार  हेतु बहु त ह  साधारण कार के टांको का योग कया जाता है | 

मु य प से ल बे व छोटे रफू के टांके, भरवाँ तथा काज वाले टांको से कढाई क  जाती है|  

नमून  तथा रंग सय जन के आधार पर फुलकार  को अनेक नाम दए गये है, जैसे- 

लाल च र पर बने ‘चोप’ तथा ‘सभुर’ नील या काले ख र पर बना ‘ नलक’, शीशेदार 

फुलकार , घू ँघट बाग, वर  दा बाग, ककड़ी बाग, मच  बाग, ध नया बाग, करेला बाग, अनार 

बाग, बगन बाग, चं मा बाग, शाल मार बाग, भवन बाग, रेशमी शीशा बाग, सतरंगा बाग, 

धूप-छाँव बाग, चाँद रानी बाग, बेलन बाग, सूरज बाग, आ द|                                          
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फुलकार  म डज़ाइन को कपडे पर ेस नह ं कया जाता, केवल धाग  को गन कर 

डज़ाइन क  परेखा तैयार क  जाती है| फुलकार  के मुख क  रोहतक, अमतृसर, जाल धर, 

अ बाला, लु धयाना, प टयाला, नाथा, फर दकोट, व कपूरथला ह| फुलकार , से सा ड़या,ँ च र, 

शाल, कुरते, कुशन कवर, आ द को सजाया जाता है|   

10.3.2 क मीर क  कशीदाकार  – क मीर अपने ा तक स दय के लये व व व यात है, 

इसे ‘धरती का वग’ भी कहा जाता है| क मीर क  भां त ह  यहाँ क  कढाई, िजसे ‘कशीदा’ 

कहते है, अपने रंग, डज़ाइन, बनावट व तकनीक क  सु दरता व अलौ ककता के कारण पू रे 

व व म जानी जाती है| ीनगर तथा आस-पास के े ो म ऊनी शाल पर कशीदाकार  एक 

कुट र उ योग के प म वक सत हु ई| अठारहवी शता द  म ये शाल यूरोप म भी नयात 

कये जाने लगे| ार भ म शाल बनाने काम करघे पर होता था, क तु बाद म करघे का 

योग पर टै स लग जाने के कारण हाथ से ह  शाल बनाये जाने लगे|  

यु त व  – कशीदे के लए सूती, ऊनी तथा रेशमी व  का योग कया जाता है|  

यु त धागा – इसके लए ऊन, रेशम, कपास तथा नकल  रेशम के धाग  का योग कया 

जाता है|  

यु त रंग – क मीर  शाल के मु य रंग सफ़ेद, हरा बगनी, फरोजी, नीला, पीला व काला  

है| इसके अ त र त गहरा गुलाबी, लाल, नारंगी तथा गहरे नीले रंग का भी योग कया 

जाता है|   

यु त नमूने – क मीर  कशीदे के नमूने कृ त से लए जाते ह| यह कढाई, वहॉ ंके पु ष  

क  वल ण तभा, कला मकता तथा क पना शि त का तीक है| कढाई व  के दोनो 

ओर एक सामान दखती है| यह इतनी अ धक सू म व सफाई से क  गयी होती है क  ऐसा 

तीत होता है मानो पूर  क मीर घाट  को ह  व  पर उतार दया गया हो| इसके नमून  पर 

मुगलकला का भाव भी दखाई देता है| प य  म तोता, कठफोड़वा, मोर कंग फशर मुख 

नमूने है| कमल, लल , यु लप, केसर आ द फूल, फूल  व फल  के गु छे, अंगूर, बेर, चेर , 

बादाम, सेब आ द भी कशीदे से बनाये जाता है| चनार क  पि तयॉ ंयहाँ का मु य नमूना है| 

कशीदाकार  म मानव आकृ तयॉ ंतथा पशुओ ंका च ण नह ं कया जाता|  

यु त टाँके – कशीदे के मुख टांके भरवाँ टाँका, डंडी टाँका व जंजीर टाँका ह। कभी-कभी 

उ टा ब खया, है रगं बोन टाँका, रफू टाँका व फंदा टाँका भी काम म लये जाते ह। हु क 



284 
 

वारा बनाये गये जंजीर टॉकें को ‘जलकदोजी’, काज टॉकें को ‘वाट चकन’,  खुले काम को 

‘डो रया’, सोने के काम को ‘तलईबार’ कहा जाता है। शाल के बॉडर पर क  जाने वाल  कढाई 

को ‘हा शया’, शाल के दोनो ओर क  जाने वाल  जंजीर कढाई को ‘फाला’, टाँके व जंजीर टॉकें 

क  कढाई को ‘तनजीर’ कहते ह। शाल के कोन  पर फूल  के गु छ  को ‘कंुजबूटा’ कहते ह। 

दो कतार  के डजाइन को दोकद, पॉचं कतार  को शेकद तथा इससे अ धक कतार  को 

तुकादार कहा जाता है। ‘दो खा’  ऐसा क मीर  शाल होता है, िजसका उ टा व सीधा प  

एक समान होता है। 

 कढाई करने से पहले नमून  को व  पर उतारा जाता है। यह काम ‘न शाबंद’ करते 

ह। बाहर क  रेखाओं को ‘कलम’ से बनाया जाता है तथा म य भाग को कोयले के पाउडर से 

छापते ह। शाल, दशुाले, ग बा, फरन, टोपी, जैकेट, जूते, नमदे व काल न को कशीदे वारा 

अलंकृत कया जाता है | 

10.3.3 बंगाल का कांथा -  यह बंगाल क  लोक कला का एक उ तम नमूना है| बंगाल म 

कांथा का ता पय है “पैबंद लगा व ” | बंगाल क  ि य  वारा फटे पुराने साड़ी, धोती, 

चादर, टेबल लॉथ, पेट कोट आ द को तह  म यवि थत करके इस कार बार क रफूगर  क  

जाती है क एक अ यंत सजावट  नया व  बन जाता है| यह यथ व  को उपयोगी बनाने 

क  एक कला िजसमे एक कांथा बनाने म 6 माह से लेकर एक वष तक का समय लग जाता 

है| 

यु त व  -  इसके लये फटे पुराने सूती व  का योग कया जाता है| आजकल रेशमी, 

कांचीपुरम, टसर या क चे रेशम क  सा ड़याँ भी काम लेते ह| 

यु त धागे – कांथा के लये मुखतः पुरानी सा ड़य  के बाडर के रंग बरंगे धाग  को काम 

लेते ह| 

यु त रंग – अ धकांशतया सफ़ेद या ह के रंग के व  को इ तमाल करते ह| कढ़ाई के लये 

नीला, हरा, पीला, लाल व काला रंग के धागे काम लेते ह| बा य रेखाओ ंके लये गहरे नीले 

रंग का योग करते ह तथा म य भाग म उसी या वपर त रंग से भराई करते ह | आजकल 

रंग – बरंगे रेशमी तथा कशीदे के चमक ले धाग  का योग भी कया जाता है| 

यु त नमूने -  कांथा म अ धकतर मानव व पशु आकृ तया,ँ फूल-प ते, बेल-बूटे आ द बनाये 

जाते ह| म य म कई पि तय  वाले कमल के फूल बनाये जाते है, िजनके चार  ओर प ी, 
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मछल , हाथी, सूरज, चाँद, शखं, मछल , नाव, रथ, च , व अ य पौरा णक आकृ तयाँ बनाई 

जाती ह| 

यु त टाँके – कांथा तैयार करने के लये रफू टाँका, फंदा टाँका, क चा टाँका, डडंी टाँका, 

उ ट  ब खया, भरवाँ टाँको का योग कया जाता है| कांथा म सभी टाँके एक समान दरू  पर 

होते ह अतः व  दोन  और से एक समान दखाई देता है| इन पर ‘ए ल क’ तथा ‘पैच वक’ 

का भी योग कया जाता है| डजाइन बनाने के लये व  पर कोई े सगं या ाइंग नह   

क  जाती है| कांथा पटना, हु गल, फर दपुर आ द म ामीण म हलाएं आज भी बनाती ह तथा 

इसका उपयोग यौहार  पर वशेष प से कया जाता है| इनका उपयोग ब तर, आसन, 

ग ी, कु सय , मेज और चारपाई के बछावन, पु तक  को लपेटने के लये, ओढ़ने के व , 

थैले आ द के लये कया जाता है |कांथा मु यतः सात कार के होते ह – लैप कांथा, ओर 

कांथा, दजुनी, सुजनी, आरसीलता, बेटन तथा माल । 

10.3.4  उ तर देश क  चकनकार  -  माना जाता है क चकनकार  का उ गम थल 

लखनऊ है| कंतु ाचीन अ भलेख  से यह पता चलता है क चकनकार  बंगाल ढाका म 

ार भ हु ई और वहाँ से लखनऊ और द ल  पहु ँची| मूल प से यह सफ़ेद मलमल या 

कैि क व  पर सफ़ेद धागे से क  जाती थी, इस लये इसे ‘सफ़ेद कढ़ाई’ भी कहते है| पतले 

कपड़े पर होने के कारण इसे ‘शडैो वक’ का नाम भी दया गया है| 

यु त व  – चकनकार  के लये आजकल वेत मलमल व कैि क के अ त र त 2x2, 

ऑरगै डी, शफान, जारजट, नेट, साटन, मखमल, वायल आ द का भी योग कया जाता है 

| 

यु त धागे – इस कढ़ाई के लये व भ न रंग  के सूती व रेशमी धाग  का योग कया 

जाता है| कभी-कभी सोने व चाँद  के तार भी लगते ह|  

यु त रंग – मूल प से इसम सफ सफ़ेद रंग का योग होता है, क तु आजकल ह के 

रंग  के व  को भी काम ले लया जाता है|  

यु त नमूने – चकनकार  के नमून  को सव थम कागज़ पर बनाया जाता है, फर इसके 

लकड़ी के ठ पे बनाये जाते है| इन ठ प  के वारा धुल सकने वाले रंग से कपड़े पर डज़ाइन 

छापा जाता है, फर कपड़े पर कढ़ाई क  जाती है| चकनकार  म दै नक जीवन से स बि धत 
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य  तथा ाकृ तक य  को काढ़ा जाता है| इसके नमून  म फूल, फल, पश,ु प ी चावल 

का दाना, गहू  क  बाल  आ द मुख ह| 

यु त टाँके – चकनकार  म भरवा टाँका, डडंी टाँका, उ टा ब खया, है रगं बोन टाँका, काज 

टाँका व मुर  टाँक  का योग कया जाता है| जाल  टाँके का योग सा ड़य  पर कया जाता 

है| चकनकार  दो कार से क  जा सकती है - सादा कढ़ाई तथा गाँठदार कढ़ाई| चकनकार  

क   मुख शै लयाँ है – तै ची (रफू टाँके वाल ), कटाओ (शडैो वक), ब खया (भरवा टाँके 

वाल ), मुर  (गाँठ वाल ) तथा फंदा (छोट  गाँठ वाल )| 

     चकनकार   का काम ी व पु ष दोन  ह  करते ह| चकनकार  से सा ड़य , बाडर, 

लाउज, कुरते, सलवार, दपु े , पु ष  के कुरते, टोपी, कफ, कालर, माल व मेजपोश आ द 

पर कया जाता है | 

10.4 श दावल   

 ताना – बने के लये यु त ल बवत धागा 

 बाना – बुनाई के लये यु त अनु थ धागा  

 कैि क – मह न साडी बुनाई वाला सूती व   

 बाँधनी – व  को बाँधकर रंगने क  तकनीक 

 ह तकला – हाथ से काम करने क  कला  

करघा – व  क  बुनाई के लये काम आने वाला उपकरण  

ख र – मोटा सूती व   

मलमल – अ यंत मह न सूती व   

10.5 अ यासाथ न 

 1. भारतीय व  पर पराओ ंके सामािजक मह व को समझाइये | 

 2. ोकेड व  क  वशेषताओ,ं नमाण क  तकनीक व उपयोग का उ लेख क िजये | 

 3. इकत, पोचमप ल  व पटोला म या समानता है ? 



287 
 

 4. क मीर क  काशीदाकार  के वषय म आप या जानते है ? 

5. कांथा म काम आने वाले व , धागे, टाँके, नमून  तथा उपयो गता क  जानकार  

द िजये | 

6. “फुलवार  मातपृ  के ेम व ममता का तीक है |” इस कथन को समझाइये | 
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अ याय - 11 

प रधान के लए व  का चुनाव (Selection of Fabrics for Garments) 

 

  

11.0 उ े य 

11.1 तावना  

11.2 प रधान का चुनाव 

11.3 व यालय जाने वाले बालक बा लकाओ ंके व   

11.4 युवावग के व   

11.5 न  

11.6 स दभ थ  

 

11.0 उ े य 

 छा  प रधान का चुनाव के बारे म जानकार  ा त कर सकेगे  

 व यालय जाने वाले बालक बा लकाओ ंके व   के बारे म जान सकगे  

 युवावग के व   क जानकार  ा त कर सकगे  
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11.1 तावना  

आज के वतमान प र े य म व  को सबसे अ धक मह व दया जाता है। व  से यि त क  आ थक 

ि थ त, सामािजक त ठा एंव सं कृ त का अनुमान लगाया जाता है। समयो चत सु दर एवं आकषक 

प रधान यि त व के सवागीण वकास म अहम भू मका नभाता हे। यह शत- तशत सत ् हे क 

समयानुकूल उ चत एवं सु दर प रधान धारण करने वाले पर हमार  नगाह पहले जाती है और काफ  

ल बे समय तक मृ त-पटल पर उस यि त का च  अं कत रहता है। अंगरेजी क  एक स  कहावत है 

- 

 “Clothes make the man” अथात ् यि त कपड़ो से ह  बनता है। उपरो त कथन से  प  ट है क सु दर 

एवं समयोिजत प रधान से हमारा यि त व अ धक भावशाल , सौ य एवं ग रमामय दखता है। हम 

दसूर  के साथ सामंज य बनाने म सहज एव ंसरल महससू  करते ह। हमारे भीतर आ म व वास जगता है 

तथा हम आ मबल मलता है व  हम समाज म एक व श  ट थान दलवाने म सहायक स  हा◌ोती 

है। यह सच है क यि त व को नखारने म िजतना मह वपूण थान व  का होता है उतना कसी और 

व त ुका नह ं। इसे हम शत- तशत स य तो नह , पर त ुएक साह सक कथन कह सकते है। यह सच है 

क यि त व को नखारने म िजतना मह वपूण थान व  का होता है उतना कसी और व त ुका 

नह । इसे हम शत- तशत स य तो नह , पर त ुएक साह सक कथन कह सकते ह। यह एक अलग बात है 

क महा मा गांधी, महाभारत के वीर यौ ा कण एवं महापु श  क  पहचाने व  से नह  अ पत ुउनके 

गुण  से क  जाती है।  

 कसी कारणवष अगर कसी यि त को समयो चत एवं सु दर प रधान ा त नह  ंहो पाता है तो 

उनम कंुठाए ँएवं ह नभावनाए ँभरने लगती हे। वे दसूर  से अपने को छपाने का य न करते है और वे 

ऐसा यवहार करने लगते है िजससे वे दसूर  क  नगाह  से बच सके। इस कार उनका यवहार 
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असामािजक हो जाता है। उनके अ तमन म कइ तरह क  कंुठाए ँघर कर जाती है। फलत: वे अ तमुखी हो 

जाते है।  

 सु दर एवं समयानुकूल व  को धारण कर हम अनजाने म ह  आनि दत एव ं स न चत हो 

जाते है। हमारा स पूण यि त  व आकषक एवं गौरवशाल  हो जाता ह अनजाने म ह  हम मदृु एवं सु दर 

यवहार वाला बनकर दसूर  के यान को अपनी ओर आक षत कर लेते ह और हम उनके य म  बन 

जाते है। उपरो त सभी ववेचन  से ता पय नकलता है क समयानुकूल सु दर प रधान संयोजन उ तम 

सामािजक वकास के लए अ नवाय है। क व रामदास जी के श द  म चातुय ृंगारे  अ तर: ृंगारे : अथात ्

बु  एवं चतुराइ के वारा हमारा अ तमन (आ मा) का ृंगार  होता है और व  वारा शर र का ृंगार  

होता हे और शर र शोभता है। (Wisdom adorns mind, dress beautifies body)  

समयो चत, व छ, यि त व के अनु प एवं सु दर प रधान से पहनने वाले तथा देखने वाले 

दोन  का ह  मन आ ा दत हो जाता है। देखने वाल  का भी मन स नता से खल उठता है तथा आखँ  को 

सुख क  अनुभू त होती है। अं रेजी के यात ्क व शे सपीयर ने भी प रधान पर काश डालते हु ए कहा 

है - “The apparel Often Proclaims the man” यि त व के गुण  को मुख प से उभारने का का प रधाम वारा 

स प न होता है। प रधान वारा शर राकृ त के कइ बेढ़ब अंगो के दोश छुपा लये जाते है। साथ ह  सु दर 

रंग  को और भी अ धक सु दर एवं आकषक बनाकर दखाने का यास कया जाता है। अत: प रधान का 

चयन इस कार का होना चा हए जो देहाकृ त के अनु प हो तथा यि त व को अ धक भावशाल  बना 

सके। इस कार स पूण यि त व को सु दर आकषक, सौ य, शाल न, ग रमामय एवं भावशाल  

बनाने म िजतना योगदान प रधान का है, उतना कसी अ य व त ुका नह ं।  

व  के रंग, क म, कार, नमूने छापे, डजाइन फैशन आ द प रधान के नमाण म सहायक 

होते ह। य द उपरो त सभी बात  पर बल देते हु ए ववेकपूण ढ़ंग से सूझबूझ के साथ प रधान  का नमाण 

कया जाए तो वे न:स देह ह  हमारे यि◌ व को अ धकतम भावशाल  बना सकते हे। व  के रंग, 

क म, नमूने, कार, फैशन, आ द  यि त के रंग प, शर राकृ त आ द को भा वत करते ह तथा उ ह 
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आव  यकतानुसार प रव तत करके सु दर तर के से दखाइ म सहायक होते ह, जैसे- उ चत प रधान के 

योग ल बे को थोड़ा छोटा करके, नाटे को थोड़ा ल बा करके, दबुले को भरा-पूरा करके, मोटे को थोड़ा 

दबुला-पतला करके दखाने म सहायक हो। अत: प रधान हेतु व  का चयन करते समय इस बात पर 

बल दया जाना चा हए क कौनसी रेखाए,ँ नमूने रंग-संयोजन, गले के आकार आ द आपके यि त व के 

नमाण के लए सवा धक अनुकूल ह? कस कार के प रधान से आपका यि त व अ धक नखर सकता 

है ? 

व  का चयन करते समय सबसे अ छा तर का य है क व  को चेहरे के पास रखकर देख ल 

क वह आपके रंग- प पर कैसा लग रहा है। गहरे रंग  के प रधान, िजसम बड़े-बड़े फूल  वाले नमूने को 

यि त को और अ धक मोटा करके दखाता ह। सफेद अथवा ह के रंगो वाले व  से देहाकृ त पतल  एवं 

चु त दखाइ देती है। अत: नाटे एवं मोटे लोग  के लए ऐसे ह  रंगो का चुनाव करना चा हए। छोटे एव 

ह क रंग के हाथ  म प रंग खला- खला तथा शर राकृ त अ धक चु त, आकषक एवं फुत ल  दखाइ 

देती है। चेक वाले प रधान दबुले-पतले एवं ल बे यि त को अ धक शोभते ह। अत: प रधान क  रचना 

एवं संयोजन ऐसा होना चा हए जो देहाकृ त के दोश को छपाये और व श  ट अंगो को और भी अ धक 

आकषक एवं सु दर करके दखाये।  

11.2 प रधान का चुनाव  

प रधान हेतु व  का चुनाव करते समय न नां कत बातो पर यान देना चा हए- (1) शार रक 

संरचना (शर राकृ त) (Body Built),  (2) प रधान म यु त क  गइ रेखाए,ँ अलंकरण तथा गले का आकार 

(Lines used in Garments, Neck lines and Accessories), (3) आय ु (Age), (4) फैशन (Fashion), (5) यवसाय 

(Occupation), (6) अवसर एवं समय के अनु प (According to Time and Occasion), (7) व  का रंग (Fabric 

Colour), (8) व  क  मजबूती (Strength of Fabric) तथा (9) बजट (Budget or Money)  
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(1) शार रक संरचना (Body Built) – व  का चुनाव करते समय शार रक संरचना, गठन, वचा के रंग एवं 

चेहरे को यान मं रखना आव  यक हे। प रधान पर बने नमूने व रेखाए ँजहा ँहमार  शार रक रचना म 

उभार लाते है वह  ं ये कइ शार रक दोश  को भी छुपा लेते है। अत: व  का रंग, नमूने, छापे, इस पर 

यु त क  गइ रेखाए ँबनावट आ द का चुना शर रकृ त के अनु प करना चा हए।  

(i)  दबुल  एवं ल बी म हला (Lean and Thin Woman) – अगर ी क  ल बाइ अ य धक हो, चौड़ाइ कम हो 

अथात ्दबुले हो, तो वैसे म हला के लए प रधान का चुनाव करते समय आड़ी रेखा के डजाइनदार व  

खर दने चा हए। आड़ी रेखा से बने प रधानां म ल बाइ को थोड़ा कम करके तथा चौड़ाइ को थोड़ा बढ़ाकर 

दखाने क  मता होती है। दबुल -पतल  ल बी म हला पर अनोखे नमूने (Unusual Design) तथा वशम रंगो 

वाले अलंकरण तथा सह उपकरण शोभते हे। एक ह  रंगो के व भ न शे स म बने प रधान भी इन पर 

फबते है। ये इनक  अ य धक बढ़  हु इ ल बाइ को थोड़ा कम करके दखाने म सहयोग देते ह। केवल 

प रधान का डजाइन ह  नह ,ं अ पत ुप रधान के सलाइ के डजाइन म भी यान रखना आव  यक है। 

इनके व  थोड़े ढ ले-ढाले हो। चौड़े चौड़े कॉलर, फूल -फूल  आ तीन (Puff sleeve),  बड़े-बड़े पॉकेट से 

अलंकृत व  इन पर अ धक शोभते हे। इनसे इनका शर र भरा-पूरा सा लगता है। चु त, अ य धक कसी 

फ टगं वाले व  इ ह नह पहनने चा हए। इसम वे अ य धक ल बे एवं दबुले दखते ह। शर र से 

चपकने वाले प रधान भी वजनीय ह। इसक  अपे ा कुछ कड़े व , जैसे ऑरगे डी,  टे टा, सूती आ द 

यादा उपयु त रहते ह। सु दर लटकनशीलता (Draping Quality) वाला व  जैसे सूती साड़ी, वॉयल, 

कैि क आ द प रधान इनके यि त व को सु दर बनाने म सहयोग देता है।  

(ii)  नाट  एवं दबुल  म हला (Short and Thin woman)-  ऐसी देहाकृ त वाले म हला के लए एक ह  रंग के 

प रधान िजसम आड़ी-खड़ी रेखाओ ं (Horizontal and Vertical Lines)  का स म ण हो, से न मत प रधान 

पहनने चा हए। खड़ी रेखाए ँइनक  ल बाइ को बढ़ाते हु ए तीत होती हे तथा आड़ी रेखाएँ इ हे थोड़ा मोटा 

करके दखाने म सहयोग करती है। इ हे भी चु त फ टगं के प रधान नह ं पहनने चा हए। ढ़ ल  फ टगं 

के प रधान म इनका यि त व मुख रत होता ह। प रधान क   सलाइ भी साद  होनी चा हए। इ हे 
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वपर त रंगो के प रधान (Contrast in Colour)  नह  ंपहनने चा हए। छोटे-छोटे  नमूने वाले तथा ह क  

मुलायम रचना वाले व  इन पर खूब खलते है। इ हे खि डत रेखाओ ं से न मत प रधान भी नह  ं

पहनने चा हए। इससे इनका और भी नाटापन एवं छोटापन होने का आभास मलता है।  

(iii)  ल बी एवं मोट  म हला (Tall and Fat woman) -  ऐसी शर राकृ त वाल  म हला को ल बाइ एव ंचौड़ाइ 

दोन  ह  कम करके दखाना होता है, अत: प रधान का चुनाव करते समय सम याए ँऔर भी बढ़ जाती है। 

इनके लए तरछ  (Diagonal) तथा सीधी रेखाओ ंके सि म ण से न मत प रधान को धारण करना चा हए 

ता क इनके अ धक ल बाइ एवं मोटाइ के दोश को छुपाया जा सक। 

 ल बी एवं मोट  म हला के लए ह के रंग के प रधान उ तम रहते है। इ हे न यादा ढ ले-ढ ले 

और न ह  यादा चु त फ टगं वाले प रधान पहनने चा हए। इन पर दखावट  अलंकरण (Decorative 

Garments)  से यु त प रधान जरा भी नह  ंशोभते है तथा इ ह बेढ़ब एव व च  यि त व होने का आभास 

देते है। कफ, कॉलर, योक आ द म सीधी रेखाओ ंसे बने प रधान ह  इन पर शोभते ह। साद  एवं फ टगं 

आ तीन वाले प रधान इनके लए उपयु त रहते ह। साद  एवं चकनी रचना एवं वयन के व  इन पर 

फबते ह। 

(iv) मोट  म हला (Fat woman)- मोट  म हला िजसक  ल बाइ सामा य है, (न अ धक ल बी है और न 

अ धक नाट ) को ह के रंग के व  धारण करने चा हए। खड़ी रेखाओ ं से न मत प रधान इनके 

यि त व के अनुसार ठ क रहते हे। इससे इनका मोटापा कम होने का आभास मलता है। वशम रंग  के 

प रधान (Contrast in Colour)  इनके लए वजनीय है। प रधान का रंग एक समान हो, न हे-न हे छाप  से 

अलंकृत प रधान इन पर शोभते है। बड़ी-बड़ी छाप  से मोटाइ बड़त नजर आती है। अगर चेहरा गोल हो, तो 

नुक ले गले का व  पहनना चा हए। गोल चेहरे पर गोल गला नह ं फबता है। य क गोल गले से इनका 

मोटापा और भी बढ़ता हुआ हुआ नजर आता है।  

(v)  औसत ल बाइ एवं दबुल  आकृ त वाल  म हला (Average Length and Thin woman) - ऐसी देहाकृ त 

वाल  म हला के लए चमकदार, रंगीन, भड़क ले, उभरे डजाइनदार तथा बड़े-बड़े छापो वाले नमूने पहनने 



294 
 

चा हए। आड़ी रेखाओ ंवाले प रधान इनके यि त व के अनु प होते हे। प रधान के कटाइ, सलाइ म 

य द आड़ी, खि डत एवं व  रेखाओ ंका योग कया जाए तो इनका शर र भरा-भूरा सा तीत होता है। इन 

पर ल बी एवं ढ ल  आ तीन जँवती है। चौड़े बै ट, फूल -फूल  आ तीन, बड़े-बड़े पॉकेट, औरेबी घेर, बॉ स 

ल ट, चौड़ी चु नटे, चौड़े कॉलर आ द से सुि जत प रधान इ हे सजीला, सु दर एवं आकषक बना है। 

साथ ह  इनके दबुलेपन का आभास कम होता हे। प रधान से रंग व भ नता का वण वैश य इन पर जरा 

भी नह  शोभते है। वपर त रंगो के व  िजन पर आड़ी रेखाओ ंका योग कया गया हो दबुलेपन को और 

अ धक कम करके दखाता है।  

(vi)  नाट  एवं मोट  म हला (Short and Fat women) -  नाट  एवं मोट  आकृ त वाल  म हला को हमेशा क  

खड़ी रेखाओ ंअ वाले डजाइन  से अलंकृत प रधान ह  प रधान करने चा हए। ये प रधान ठ क इनके 

यि त व के अनु प रहते है। वपर त रंगो के प रधान इनक  ल बाइ को और भी कम करके दखाते हे 

िजससे नाट  और मोट  म हला और अ धक नाट  एवं मोट  दखने लगती है। आड़ी रेखाओ ंसे न मत 

प रधान इ हे कदा प नह ं पहनने चा हए य क इनसे नाटापन एवं मोटापन दोन  ह  बढ़े हु ए नजर आते 

है। 

नाट  एवं मोट  म हला को न ह-न ह डजाइन  वाले ह के रंग क  प रधान पहनने चा हए। 

प रधान अ य धक कसी हु इ चु त फ टगं के नह  ं होने चा हए। ल बी कमीज, साद  आ तीन वाले 

प रधान वाले प रधान इन पर फबते ह इनके योग से इनका नाटापन एवं मोटापन दोन  ह  दोश छप 

जाते है। ऊँचे कोट, जैकेट, चौड़े, योक, दोहरे व  वाले कोट, बड़े-बड़े कॉलर तथा बड़े-बड़े पॉकेट वाले 

प रधान इ ह नह ं पहनना चा हए।  

(vii) नकले हु ए पेट वाल  म हला (Woman Having Prominent Abdomen) -   ऐसी देहाकृ त वाल  म हला के 

लए िजसका पेट कुछ बाहर क  तरफ नकल गया है, इस तरह के प रधान धारण करने चा हए िजससे पेट 

थोड़ा दबा हुआ तीत ह । इसके लए प रधान म गले के आसपास ऐसी सजावट क  जानी चा हए िजससे 

देखने वाले को यान उसी और आकृ ट हो जाए। उ हे ढ़ ले-ढ़ ले खड़ी रेखाओ ंवाले व  पहनने चा हए। 
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चु त फ टगं वाले व  इनके लए वजनीय है य क ये इ ह छपाकर नह ं, बि क और अ धक बढ़ाकर 

दखाते ह। चटक रंगो के तथा वग वैश य प रधाम इन पर जरा भी नह  शोभते है य क ऐसे प रधान 

धारण करने से देखने वालो क  ि ट अनजाने म ह  पेट क  और चल  जाती है।  

(viii) भार  व  वाल  देहाकृ त (Figure with large Bust) -  भार  व  वाल  देहाकृ त पर ल बब  (Vertical), 

तरछ  या व  रेखाओ ं से न मत प रधान खलते है। से बचना चा हए। प रधान ह क  फ टगं वाले 

उपयु त रहते है। प रधान म कमर के आसपास ह क  या छोट  डाट या चु नट डाल देनी चा हए। इससे 

देखने वाले का यान व  क  ओर नह  ंजा पाता है। फलत: व  का अखरने वाला भार पन का दोश वत: 

ह  छप जाता है। योक म ह क  चु नट डालने से व  के समीप वाले प रधान का आयोजन सु दर तीत 

होता है।  

(ix)  बड़े नत ब वाल  देहाकृ त (Figure with Large Hip)-  ऐसी देहाकृ त वाल  म हलाओ ंके लए तरछा, 

वृ ताकार , अथवा व क रश  से न मत प रधान हो सु दर लगत ह। ये रेखाए ँबढ़े हु ए नत ब को थोड़ा 

कम होने का आभास देती ह। प रधान अ य धक चु त नह  होने चा हए बि क थोड़े ढ़ाले फ टगं के होने 

चा हए। इससे शर र का यह दोश छप जाता है। बड़े-बड़े पॉकेट से सुसि जत प रधान वजनीय है। अत: 

इ ह धारण नह  ंकरना चा हए य क इससे इनका नत ब मंडन (Hip-Line) और भी अ धक चौड़ा दखाइ 

देने लगता है। 

(2) प रधान म यु त क  गइ रेखाए,ँ अलंकरण तथा गले का आकार- प रधान का कलापूण तथा 

ि◌वेवेकपूण चयन एव ं योग से यि त व को अ धक भावशाल  बनाया जा सकता है। प रधान म 

रेखाओ ंका अ य धक मह व है। प रधान  म रेखाए ँकटारइ्- सलाइ, झालर, गोट, पाइ पगं, बटन पंि त 

आ द से बनती है। व  पर छपे नमूने, छापे आ द भी  रेखाएँ नमाण करने म सहयोग देते है। रेखाए ँ

व भ न कार क  होती है। इनम से इन अ ां कत रेखाओ ंका प रधान रचना एवं अलंकरण म अ य धक 

योग होता है। 
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(i)  खड़ी रेखाए ँया ल बब  या ऊ वाधर रेखाए ँ (Vertical Lines) -  खड़ी रेखाए ँल बब  (Lengthwise) होती 

है। इस लए इन रेखाओ ंपर हमार  ि ट नीचे से ऊपर क  और जाती है। इनके योग से यि त क  

ल बाइ बढ़ती हु इ तीत होती है। साथ ह  चौड़ाइ कुछ कम होने का आभास मलता है। इन रेखाओ ंसे बने 

प रधान नाटे तथा मोटे यि त के लए उपयु त होते है िजनसे उनक  ल बाइ थोड़ी बढ़  हु इ तीत होती 

है। इसके अ त र त थोड़ा दबुलापन का भी अहसास होता है। खड़ी रेखाए ँग रमा का भाव (Impression of 

Dignity) उ प ना करता है इसके योग से जोष याशीलता एवं स नता के भाव झलकते ह। ठने कद 

के यि त को ऐसे व  पहनने चा हए, इससे उनका यि त व नखर उठता है। 

(ii)  आड़ी रेखाए ँया ै तज रेखाए ँ (Horizontal Lines) – खड़ी रेखाओ ंके ठ क वपर त आड़ी रेखाए ँल बाइ 

को कम करके तथ चौडाइ को बढ़ाती हु इ दखाती है। इन रेखाओ ंपर ि ट दा हने छोर से बाए ँछोर क  

तरह तथा बाए ँ से दा हने छोर क  और ग तमान होती है। अत: ये रेखाए ँल बाइ कम होने एवं मोटाइ 

अ धक होने का आभास देती है। ये रेखाए ँ व ाम एव ं ि थरता का भाव लाती है, तथा मन म शां त एवं 

आराम का भाव करती हे। प रधान, गोट, सलाइ, बटन, पंि त आ द , वारा इस कार क  रेखाए ँउ प न 

क  जाती ह।  

व  रेखाए ँ (Curve Lines)- इन रेखाओ ं का प रधान के सजावट म अ धक योग होता है। ये रेखाए ँ

घुमावदार होती है।  योक ीवा रेखा, कॉल , कफ आ द म इन रेखाओ ं के योगसेगोलाई का 

आभास मलता है। इन रेखाओ ंके योग से लमबाई एवं चौडाई दोन  म ह  वृ  होने का 

आभास मलता है।  यह उनके घुमावदार (व ) पर नभर करता है। य द इनका योग खडी 

रेखाओ ंक  तरह ल  बवत क  जाए तो ल  बाई अ धक होने का आभास होता है और इसके 

ठ क वप रत अगर लमबाई को  कम कर के चौडाई क  ओर आडीरेखाओ ंक  तरह योग 

कया जाए तो चौडाई बढ़ने का अहसास होता है। बटन पंि त, पाइ पगं आ द अलंकरण के 

साधन  म इनके योग से प रधान म सौ  यता, कोमलता एवं  ीयो चत गुण  का भाव 

झलकता है। 



297 
 

4 तरछ  रेखाए ं– खड़ी रेखाओ ंक  तरह ह  ढलुओ ंएवं तरछ  दशा म आने जाने वाल  ये 

रेखाएं चौडाई को कम करके तथा ल  बाई को थोडा बढ़ाकर दखाती है। प रधान क  ल  बाई 

तथा चौड़ाई को बढ़ाला तथा घटाना, उसके ढाल ू होने के कोण पर नभर करता है। उेसी 

रेखाओ ंसे अंलकृत प रधान नाटे तथा मोटे  यि त पर शोभते है। 

तरछ  रेखाओं म नमीयता एवं शाल नता का भाव झलकता है। ये रेखाए ंलगभग सभी व   

पर फबती है। इसी कारण साडी के सामने वाला प  ल ूहमेशा तरछ  रेखा बनाता है। यह  

कारण ह क साडी सभी म हलाओ ंपर शोभती है। 

 यि त क  शर राकृ त को कुछ मोटा करके अथवा दबुला करके दखाना, तरछ  रेखाओ ंक  

झुवाक पर नभर करता है। उदाहरणाथ जब ये रेखाएं ल  बब  दशा क  ओर होती ह तो 

ल  बाई को बढ़ाती हु ई तीत होती ह। पर  त ुजब यह  रेखाएं आडी सीधी दशा म होती ह तो 

ल  बाई को घटाकर दखाने का म पैदा करती है और च ड़ाई को थोड़ा बढ़ाकर दशाती ह। 

5 टूट  फुट  या खि डत रेखाए ं– ऐसी रेखाएं खड़ी, आड़ी तथा व  रेखाओ ंको सि म त होती 

है। ये रेखाएं कभी भी पूर  ल  बाई अथवा चौड़ाई म एक समान नह ं रखी जाती है, बि क कुछ 

कुछ दरू  पर इसक  दशा बदल द  जाती है। इस कार व भ  न कार क  आड़ी खड़ी एवं 

व  रेखाअ के सि म लत योग से न मत प रधान म कुछ व भ  नता के साथ साथ ल  बाई 

को कम करने का म पैदा होता है। इसके ववेकपूण,सूझबझू एवं कलापूण योग से चौड़ाई 

म भी कम करने का आभास मलता है। अत: इस रेखा का योग  यि तव (देहाकृ त) को 

देखते हु ए वां छत भाव उ  प  न करने म कया जाता है। 

वी आकारक  रेखाए ं – ये रेखाएं अं ेजी के V अ र जैसी होती है। इन रेखाओ ंक  ल  बाई 

िजतनी अ धक रखी जाती है उतनी ह  अ धक लमबाई बढृने का म पैदा होता है। पर  त ुV 

आकार के ऊपर  भाग को अ धक चौड़ा कर दया जाता तो चौड़ाई बढ़ने का म होता है। 

इस रेखा का योग गले को आकार दान करने म प रधान क  कटाई सलाई म एव ंअ  य 
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 थान  पर कया जा सकता है। 

वी आकार क  रेखाओ ंका योग भी देहाकृ त के अनु प कया जाना चा हए ता क अ धक 

ल  बे  यि त को थोड़ा अ धक कम करके एवं नाटे को थोड़ा अ धक ल  बा करके दखाया जा 

सके।रेखाओ ंके ववेकपूण एवं कलापूण चयन पर स  पणू प रधान क  संयोजन क  सफलता 

नभर करती है। रेखाओ ं के उपरो  त ववेचन से  प  ट ात होता है क रेखाओ ं क  

व भ  नता से स  पणू प रधान म व भ  न कार के भाव  को उ  प  न करने वाला बनाया 

जा सकता है। अत: इनका योग भी व भ  न कार के  यि त  व एवं देहाकृ त के अनु प 

कया जा सकता है। 

प रधान नमाण म ीवा रेखा का भी असीम योगदान है। इनके थोड़े से हेरफेर से तथा इनके 

ह  व भ  न आकार  का उपयोग करके छोट  गदन को ल  बी ल  बी गदन क  छोट  ल  बे 

चहरे को थोडा चौड़ा ल  बा, मोट  गदन क  पतल  तथा पतल  गदन को थोडा मोट  करके 

दखाया जा सकता है। इतना ह  नह ,ं इनके ववेकपूण योग से कंधे के दोष को भी छपाया 

जा सकता है। जैसे झुके हु ए कंधे को थोड़ा उठा हुआ, चौड़े कंधे को थोड़ा पतला आ द। 

अगर कसी  यि त क  गदन एवं चेहरा छोटा हो तो उसे V आकार के प रधान धारण करने 

चा हए। इससे चहरे एवं गदन क  ल  बाई थोड़ी बढ़  हु ई तीत होती है। गोल गले काप रधान 

गोल चहरे वाले  यि त परनह ं फबता है। पर  त ुगोल गले का प रधान अ  डेकार चेहरे तथा 

पतले कंधे वाल  पर अ धक शोभताहै  य क यह उसक चेहरे क ओर भी अ धक सु  दर 

बनाकर दखाने म सहयोग करता है। गोल गले गोलाई उभरती है तथा पतले कंधे को थोड़ा 

एवं सु  दर दखाने ममदद मलता है। U आकार एवं गला िजसका अं ेजी के U अ र से काफ  

मलता जलुता है, चौड़े चेहरे एवं चौड़े ीवावाले  यि त पर शोभता है। इस ीवा रेखा के 

योगसे ीवा एवं चेहरे  दोन क  ह  ल  बाई कुछ बढ  हु ई तीत होती है। साथह  चौडाई कुछ 

कम होने का आभास मलता है। 
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चौकोर गले से चेहरे एवंकंधे दोन  का ह  चौडाई कुछअ धक होने का आभासहोता है। अत: गले 

से न मत प रधान पतले कंधे एवं ल  बेचेहरेवाल  देहाकृ त पर खलता है। 

 व भ  न  ाकर क  रेखाओ ंएवं गले के आकार के अ त र  त कॉल,पॉकेट झलर, गोट, पाइ पगं 

आ दभीप रधान को सु  दर बनाने म सहयोग होते है। मुड़े हु ए कॉलर से कंधे के पतलेपन के 

दोष को छपायाजासकता है। यह कॉलर कंधे को थोड़ा चौडा करके दखाता है। इसी तरह घूमे 

हु ए कॉलर से भी ीवा क  पतलेपन का दोष छप जाता है। अत: प रधान म इसके योग से 

ीवा का पतलापन छप जाताहै तथा ीवा क सु  दतर दगु णत हो जाती है। बडे बडे कॉलर 

के योग सेझुके हु ए कंधे के दोष को छपाने म मदद मलती है। 

प रधान म अलंकरण  एवं सह उपकरण  के उ चत एवं कलापूण ्  योग से भी कई कार के 

शार  रक दोष  को छुपाया जा सकता है। अलंकरण शर र के उन भाग  कोउभारने म सहयोग 

करता है, िजससे  यि त  व ओर भी आकषक सौ  य शाल न एवं सु  दर बन जाता है। झालर, 

बंटन,पंि त टग  ल ट चु  नट ल कढाई के नमनेू आ द के प रधान  क  सजावट क  जाती 

हैफ इन सजावट  अंलकरण  से प रधान का ा य प भा वत होता है। शर र क  बा य 

रचना क  ल  बाई तथा चौड़ाई को कम करके अथवा बढ़ा करके दखाने म इनका मह  वपूण 

योगदान है। प रधान  क  अलंकृत करते समय उनका आकार,  थान एवं म पर वशेष  यान 

देना चा हए ता क शार रक दोष को छुपाया जा सके तथा उनके गुण  एवं व श  टाओ ंको 

ओर भी अ धक सु  दर एवं आकषक बनाकर  ततु कया जा सके अथात  यि त  व को 

भावशाल , ग रमामय, सौ  य शल न,सु  दर आकषक बनाने म स म हो। 

अगर सीधी रेखाएं दरू देर पर अवि थत होती है तो ये रेखाएं चौड़ाई को बढ़ाती हु ई तीत 

होती ह। जब क वा  तव म यह  सीधी रेखाऍ ं ब  कुल पास पास सट  सट  रहती ह तो 

ल  बाई को बढ़ाते हु ए  दखाने का म पैदा करती है। इसी कार य द एक सीधी रेखा म 

बटन पंि त रखी जाए तो ल  बाई बढती हु ई नजर आती है। बढ  बडी जैब, चौडे चौडे कफ, बडी 
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बडी कॉलर आ द भी चौड़ाई बढ़ाती हु ई तीत होती ह। अत: ऐसे अलंकरण  से सुसि जत 

प रधान दबुले पतले देहाकृ त वाले को शो भती है। 

चु  त एवं ल  बी कमीज पहलले से  यि त क  ल  बाई को बढ़ने का अहसास होता है। इसी 

तरह अ धक ल  बाई वाल  देहाकृ त पर थोड़ा कम ल  बाई का कमीज ह  शोभता है। इससे 

उसक  अखरने वाल  ल  बाई थोड़ी कम तीत होती है। ल  बब  क लयॉ ंतथा ल  बे ल  बे 

ख  ड क  ल  बाई को बढ़ाकर दखाने म मदद करते ह। अत: अ  य धक ल  बे लोग  को आड़ी 

क लय  वाला प रधान पहनना उपयु  त रहता है।  

भूरे भू रे प रधान भी  यि त  व के वकास म सहायक होते ह। अ  य धक दबुले पतले लोग  

के लए प रधान म चौड़ी एवं बडी झालर, बड़े बड़े कॉलर, फूल  फूल  आ  तीन ऑरेबी घेर, चौड़ा 

चु  नट, बॉ  स  ल  आ द अलंकरण  से सुसि जत प रधान शोभता है। ये प रधान उनके 

अ  य धक पतलेपन के दोष क  छनाकर उ  ह भूरा भूरा होने का आभास देते ह। पर  त ुमोटे 

एवं बेड़ोल शर र पर यह  प रधान फुहड़ एवं हा  या  पद लगता है। ये प रधान उनके शर र को 

ओर भी व च  एवं बेडौल बना देते ह िजससे पहनने वाल  का नासमझ एवं अ ववेक  होने 

का प रचय मलता है। 

3 वाय ु– प रधान का चुनाव करते समय योगकता क  आयु का भी  यान रखना आव  यकत 

है। बढ़ती आय,ु एवं वृ   यि त के लए ह  के अथवासफेद रंग का प रधान अ  छा रहता है। 

इन रंग  के योग से उनम सौ  यता,शाल नता एव ंप रप  वता झलकती है। ये रंग शाि त एव ं

प व ता के तीत होते ह। छोटे ब  च  के लए प रधान काचुनाव करते समय ती  गम चटक 

रंग  के प रधान चुनने चा हए। पर  त ुहॉ ं उनक   वचा के रंग को देख लेना आव  यक है। 

 य क गौर वण के ब  च   पर ह  के रंग के होने चा हए। ब  चे  वभाव सेह  स  न च  त 

उ  साह  एवं उ  लास से प रपूण होते ह। अत: इनके  वभाव को देखते हु ए रंग  का चयन 

करना चा हए। 
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छोटे ब  च  के लए साधारण मू  य के, पर  त ुमजबूत एवं कोमल व   उ  तम होते ह। इस 

ि ट से सूती प रधान सव  तम होते ह। कोमल एवं ह  के सूती व   शश ुक   वचा को 

आराम पहु ंचाते ह। सूती व   म अवशोषता का पया  त गुण व यमान रहता है। इस कारण 

पसीने को शी ता सेसोखकर  वचा को चप चपा होने से बचाता है। सूती व   को सफाई 

धुलाई भी आसान होती ह तथा इन पर लगे दाग ध  बे भी थोड़े से यास से छूट जाते है। 

ऐसे भी छोटे ब  चे  को दनभर तक कई बार  व   बदलने होते ह। इस ि ट से भी सूती  

प रधान उ  तम होते ह। छोटे ब  चे को कभी भी नॉयलोन, डेकरॉन एवं अ  य सं  ले षत रेश  से 

न मत प रधान नह  ं पहनाने चा हए। इनसे उनक   वचा चपचीपी हो जाती है  य क 

सं  ले षत रेश  म पसीने न सोखने का अवगुण रहता है। उ  ह फोड़े फु  सी, घाव आ द भी हो 

सकते ह। 

कशोर कशोर  के लए प रधान  का चयन करते समय भी  रंग  का  यान रखना आव  यक 

है। हालां क उन पर सभी रंगो के प रधान खलते ह। उनके व   इस कार के होने चा हए 

िजससे उनक  काय मता म कमी नह ं आने पाये। आज के संघषमय एवं भागदोड़ बस, टै  सी, 

टे  प  आ दपकड़नी पड़ती है। ऐसी ि थ त म उनके व   आरामदायक होने चा हए। साथ ह  

सौ  य,शाल न एव ंमयादा से प रपूण होने चा हए। अटपटे एव ंअनोखे  व   से उ  छंखला 

एवंस  तापन झलकता है। उ  ह गहरे गले के प रधान,  ल वलेस प रधान आ द कदा प नह  ं

धारण करने चा हए। 

युवक –युव तय  के व   का चयन करते समय भी कपडे क  क  म, छापे, रंग नमूने, च लत 

फैशन आ द ब  दओु ंपर वशेष  यान देना चा हए। बहु रंगी एवं चटक रंग  के प रधान  म 

युवाकाल क  त णाई मुख रत हो उठती है। सु  दर एवं आकषक प रधान  के योग सेउनम 

नई उमंग, ताजगी एवं नया उ  साह का अहसास होता है। पर  त ु इस बात पर वशेष गौर 

करना चा हए क प रधान अ यतन होते हु ए भी स  यता, स  कृ त एवं पर  पराओ ंके अनु प ह  

होना चा हए। 
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4 फैशन – प रधान म फैशन का मह  व सबसे अ धक ट न सजस एवं युवक युव तय  को 

देखने को मलता है। युवा वग हमेशा ह  अप टू डेट दखना चाहते ह।  ऐसी प रि थ त म 

 वभावत: ह  फैशन वाले प रधान का मह  व बढ़ ताता है। रंग  के वारा भी फैशन भा वत 

होता है। एक रंग वशेष के फैशन आ जाने पर सभी  यि त उसी रंग के व   का अ  य धक 

उपयोग करने लगते ह। हॉ ंन केवल रंग ह  फैशन को भा वत करते ह अ पतु व  के छापे, 

नमूने, कटाई, सलाई गले का आकर, रेखाएं अलंकरण आ द भी फैशन को भा वत करते ह। 

उदाहरणाथ एक बार ट  शट तथा जी  स पै  ट के फैशन चल जने पर सभी  यि त  इ  ह ह  

खर दने लगते ह। पु ष  के प रधान म तो कम पर  त ु ि य  के प रधान  म फैशन 

अ  य धक ती  ग त से बदलता है, जैसे गहरे गले, छोटे आि तन के  लाउज तो कभी बंद गले 

एवं लंबे आ  तीन के  लाउज। इसी तरह सलवार कमीज म भी कई फैशन देखने को मलते 

ह। कभी चु  त एवं लंबी कमीज के साथ ढ ल  ढाल  सलवार तो कभी चु  त सलवार आ द। 

5  यवसाय – प रधान  का चयन  यवसाय के अनु प होनी चा हए। प रधान  के वारा ह  

 यवसाय क  पहचानसंभव होती है।  जैसे सै नक, सुर ा पु लस, च क  सक, यातायात पु लय 

नस, क  पा  डर,  यापार  आ द। प रधान के आधार पर हम अनजाने म ह   यि त के  यवसाय 

के बारे म जान जाते ह। वशेष कार के प रधान व श  ट  यवसाय से जुड़े  यि तय  के 

लए ह  होता है, जैसे फै  टर  मे काय करने वाले  यि तय  क  पोशाक अलग होती है। इसी 

तरह मे डकल र ेजे  टे टव, भावी पद  पर आसीन पदा धकार , मनेैजर के पोशाक  म भी 

भ  नता होती है तथा उरनके प रधान  मे शट पै  ट टाई का होना आव  यक होता है। 

अि नशमन वभाग म काम करने वाले कमचा रय  क  पोशाक भी अलग क  म क  होती है। 

अ धकांश या ा करने वाले  यि तय  क  प रधान भी ऐसे रेश  से बने होते ह िजनक   सफाई 

धुलाई सरल होती है। व   ज  द  श नह  होते ह और न ह  उ  ह बार बार इ  तर  करने 

क  ज रत पड़ती है। साधारण प रधान बाहर या ा करते समय पहनी जाती है। 

5 मौसम – व   का चयन करते समय मौसम परभी  यान देना आव  यक है क अमकु व   
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कस मौसमम पहने जाएंगे। व   का मु  य  योजन धूप, ताप,शीत,वषा आ द से सुर ा 

दान करना है। पहनावे म प रवतन भी मौसम के अनु प कया जाना चा हए। गम  के 

मौसम म ह  के रंग अथवा सफेद रंग केसूती व    यादा उपयु  त रहते ह। पहनने वाले को 

इस व   से अ धक आराम एवं सुख क  अनभुू त होती है।  य क इनम पसीने को सीखने 

क  अदभूतएवं वल ण मता होती है। इस कारण यह पसीने को सोखने क  अ तू एव ं

वल ण मता होती है। इस कारण यह पसीने को शी ता से सोखकर  वचा को ठंडक दान 

करता है। फलत: योगक  ता को गम  से राहत मलती है। ये व    वचा के लए सुखद एवं 

आरामदायक होते ह। 

सद  के मौसम म ऊनी एवं रेशमी प रधान उपयु  त रहते ह । ऊनी व   हम सद  से 

छुटकारा दलाते हैा इसके रेश  म उ  णता दान करने का वल ण गुण समा हत रहता हैा  

गहरे, ती  एवं चटक रंग  के प रधान शीत .(ऋतु के लए अ  छे माने जाते ह। इनम काश  

क  करण  को अवशो षत करने क  मता होती हैा फलत: शर र को गम  मलती हैा पर  त ु

य द शु  ऊनी एवं रेशमी रेशेां के बजाय म त रेश  से न मत प रधान खर दे जाएं तो 

 यादा बेहतर सा बत होते ह।  य क इनम दोन  ह  रेश  का सि म लत गुण समा हत होता 

है, जैसे टेर कॉट,  टेर वुलख ्  कॉटवुल आ द।    

6 अवसर एवं समय के अनु प – प रधान का चयन करते समय अवसर एवंसमय क  

अनुकूलता का भी  यान रखना आव  यक हैा समयो चत प रधान पहनने वाले एवं देखने वाले 

दोन  को ह  संतुि ट एवं तिृ त दान करते ह। आंख  को सुख पहु ंचाते हैा औपचा रक अवसर  

एवं  थान  के प रधान  के लए ऐसे व   को चुनाव करना चा हए िजसम सो  यता, गभंीरता, 

शाल नता, सादगी एवं ग रमा क  झलक हो। प रधान शे फयाने रंग के हो। क ा के लएसादे 

तथा गंभीर रंग के व   का ह  चुनाव करना चा हए। जो कायकुशल के प रचायक हो। 

ऑ फस के प रधान सादे,  वेत सो  य एवं शाल न होनी चा हए। कायालय, महा व यालय, 
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व  व व यालय, बजनेस आ द  थानो पर बनारसी, ोकेड, सा टन, सुनहले, पहले, चटक ले, 

भडक ल प रधान कदा प नह ं पहनना चा हए। ऐसे प रधान धारण करने से ववेकह नता 

उ  छृलता उनके  यि त  व म मूत प धारण करते दखाई देता है। फलत: उनका  यि त  व 

नखर नह ं पाता है बि क और भी अ धक वकृत  दखाई देताहै। हॉ ं सं  याकाल न अथवा 

रा  के प रधान  के  लए जैसे शाद , ववाह, ज  म दन, भोज,  लब अथवा अ  य  कसी कार 

के समारोह म भाग लेने के लएबनासर  ोकड जर , गोट लगे, सुनहले पहले चटक रंग  के 

प रधान धारण करने चा हए। ऐसे अवसर  पर ह  के गंभर  अथवा भ े रंग  के प रधान 

 यि त पर जरा भी नह ं शोभते ह और उनका कु प एवं  व ववेक   वभाव ि टगोचर होता 

है, और वैसे  यि त अनाव  यक ह  हंसी एवं उपहासके पा  बनते ह। इसी तरह कसी के द:ुख 

म संवेदना कट करने जाना है और रंग बरंगे चटक ले भटक ले   

जर -गोटा वाले व   धारण कर लए जाएं तो ये भी  यि त क  आ ानता एवं ववेह नता को 

द शत करते ह। व यालय, महा व यालय, व  व व यालय, कायालय आ द  थान  पर काम 

करने जाना है तो  ल वलेस, ैकलेस गहरे गले क   लाउज या कमीज या शर र के उदभासन 

और द शत करने वाले प रधान भूलकर भी नह  ंपहनना चा हए। ऐसे व   से छछलापन, 

उ  छंृखलता एवं ओछापन का आभास होता है। अत:  येक  यि त को यह जानना चा हए क 

कस अवसर पर कस तरह के कस सीमा तक व कैसे प रधान धारण करने चा हए। साथ 

ह  इस बात का भी  यान रखना आव  यक है क व   पहनने वाले क  देहाकृ त एवं प रंग 

के अनु प हो ता क उसके  यि त  व म नखार आ सक। अत: प रधान संबंधी श  टाचार का 

भी  यान रखना आव  यक है। 

7 व   का रंग – प रधान सयंोजन म रंग  का अपना व श  ट एव ंअनोखा  थान है। व   

का चयन करते समय रंग  को ाथ मकता द  जाती है। शाद , ववाह, तीज  यौहार एवं पाट  

के अवसर  पर पहने जाने वाले प रधान चटक ले भडक ले रंग  के होते है। जर  गोट, सलमा 
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सतारा, मोती आ द काम  से अलंकृत एवं सुसि जत प रधान अ धक पस  द कये जाते ह। 

रंग कसी भी व  त ुको सु  दर एवं ा ा बना सकते है। बनगो के अनुसार The draness from life 

and enhances the beauty of objects, Its appeal is universal. Colour is usally the first characteristics of an object that we 

notic. 

व   का रंग  यि त के रंग प एवं देहाकृ त के अनु प होने चा हए । गौर वण के 

 यि त पर सभीरंग  के प रधान खलते ह, पर  तु सांवले से लेकर काले वण के  यि त के 

रंग  का चयन करते समय थोड़ा  यान देना आव  यक है। गहरे रंग  के प रधान उ   ह नह ं 

पहनना चा हए। ह  के रंग  के प रधान ह  उन पर फबते ह। 

सद  के मौसम के लए गहरे एवं  चटक रंग  के प रधान धारण करने चा हए जब क गम  के 

मौसम म ह  के अथवा  वेत रंग के प रधान ह  शोभते है। ह  के एवं  वेत रंग  म ताप एवं 

काश क  करण  को पराव तत करने क  मता होती है। फलत: वे काश क  करणेां को 

पराव तत कर देते ह और शर र म ताप को वेश करने से रोकते है। इस कारण गम  कम 

लगती है। इसके वपर त काले एवं गहरे ताप एवं काश क  करण  को अ धक मा ा म 

अवशो षत कर लेते ह। फलत: सद  के मौसम के लए सवथा अनुकूज रंग के प रधान होते ह। 

लाल पीला एवं नारंगी रंग गम होते ह तथा हरा, नीला एवं बैगनी रंग ठंडे होते ह। ठंडे रंग 

शां त संतोष एवं शीतलता के तीक होते ह। 

चटक एवं गम रंग च  त को स  न करने वाले होते ह। ये रंग हष, उ  लास, उ  साह, खुशी एवं 

स  नता के सूचक होते ह। ग हरे रंग, जैसे नेवी  ल,ू मै न, क  थई आ द डनर एवं डा  स के 

लए अ  छे रहते ह। 

रंग  का भावनाओ ंसे भी गहरा संबंध रहता है, जैसे लाल रंग उ  लास का, पीला रंग आदशवाद  

का,हरा रंग आन  द एवं सूख का,  वेत रंग प व ता का, केस रया रंग आ  म संयम एवं बल का, 

नारंगी रंग मलनसार का, काला रंग  यथा, द:ुख एवं शोक का, पकं रंग  नार यो चत गुण  का, 

नीले रंग को शाि त एवं व ाम होने के भाव से जोड़ा जाता है। इसी तरह देहाकृ त के 
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अनसुार भी रंग  का योग कया जाता है। भरे परेू एव ंकुछ मोटे दखते ह फर भी, उ  ह 

अ  य धक चटक रंग  क  अपे ा मंद मदृ ुरंग  के प रधान का ह  चुनाव करना चा हए। मोटे 

लोग  को ती  एव ंचटक रंग  के प रधान नह ं पहनने चा हए इन रंग  के योग से उनका 

आकार और भी बढ़ता हुआ नजर आता है। उ  ह भी मंद एव ंह  के रंग के प रधान चुनने 

चा हए ता क उनके शर र क  भ ी एवं बेडौला रेखाओ ंके दोष को छपाया जा सक। 

8 व   क  मजबूती – प रधान हेतु व   का चयन करते समय मजबूती एवं टकाऊन को भी 

देख लेना आव  यक है। मजबूत व   ह   यादा दन तक अ  छ  सेवाय दे सकते ह तथा इन 

पर लगाया गया सम  त धन का सह  उपयोग हो पाता है। व   खर दते समय इसक  रचना 

एवं चयन पर पूरा बल देना चा हए। ताने बाने के धागे पास पास, घने घने और सटे होने 

चा हए। धागे कह ं से भी टूटे, असमान  यास के अथवा वकृत नह ं होने चा हए। असमान 

 यास वाले धाग  से न मत व   शी ता से फटते ह  य क धुलाई करत ◌ेसमय  वे ह  

धागे रंगड एवं घसावट को सहन नह ं कर पाते ह और शी ता से व   फट जाते ह। बार 

बार धुलाई का सामना मजबूत व   ह  कर सकता है। व   मजबूत होने के साथ साथ 

कोमल भी होनी चा हए ता क पहनने पर  वचा को सुखद एवं आरामदायक लगे। 

9 धन – व   य करने से पूव अपनी पॉकेट मनी क  ओर भी  यान देना आव  यक है। हम 

कतना पैसा व   य करने म लगाना है। इस बात का नणय पूव म ह  कर लेना चा हए 

ता क व   खर दते समय दमाग म उथल पुथल नह ं हो। यह सच है क एक बार अ धक 

धन देकर अ  छा व खर दा जा सके।  व   कस योजन के लए खर दना  है इस बात का 

 यान रखना नता  त आव  क है। अगर  व   रोजमरा के दन  म पहनने के लए खर दना 

है तो साधारण दाम के ब ढया रंग म मजबतू व   खर दना चा हए। इसी तरह छोटे ब  च  

को साधारण दाम के पर  त ुह  के, कोमल एवं मजबूत व   खर दना चा हए। 
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शशओु ं के लए सूती व   सव  तम माना जाता हैा सूती म भी कोमल, ह  के, नरम एव ं

मुलायम व   ह  शश ुक  कोमल  वचा के लए सुखद एवं आरामदायक होते ह। सतूी व   

म पसीने को सोखने क  अदभूत मता होती है। अत: ये व   पसीने को सोखकर   वचा को 

चप चपा होने से बचाते ह। शशओु ंको  दनभर  म कई बार व   को बदलना होता है। एक 

बार का उतारा हुआ व   उ  ह बना धोये नह ं पहनाया जा सकता है। अत: व   शी ता से 

धुलने वाले एव ं सखुद होने वाले होने चा हए। इनम लगे धलूकण, मैल एवं अ  य गदंगी 

शी ता से साफ हो सके, ऐसे ह  व   का चुनाव करना चा हए। शशुओ ंको कभी भी रेशमी 

और सं  ले षत रेशेां से न मत प रधान चा हए। इन रेश  म पसीने को न सोखने का अवगुण 

व यमान रहता है। साथ ह   थै नक व युत चाज भी उ  प  न करता है िजससे  वचा 

चप चपी हो जाती है।  वचा म घाव फु  सी आ द भी हो जाते ह। 

शशओु ं के व   अ  य धक क मती नह ं होने चा हए। साधारण दाम के आरामदायक एवं 

सु वधाजनक व   इनके लए उ चत रहते ह। शशुओ ंका वकास ती  ग त से होता है। 

उनक  ल  बाई एवं चौड़ाई म उ  तरो  तर वृ  होती है इस कारण व   ज  द  ह  छोटे पड़ने 

लगते ह।  अ  य धक चु  त एवं छोटे व   से शश ुका अंग संचालन  वतं  पसे नह ं हो 

पाता है। इस कारण उनक  बढ़वार म बाधाएं उ  प  न होती ह। शश ुके व   म अ  य धक 

चु  त  एवं छोटे व   से शश ुके व   म अ  य धक सजावट  अलंकरण  एवं सह उपकरण  

का योग नह ं करना चा हए जैसे बड़े बड़े बटन बडे बडे पॉकेट, चौड़े झालर आ द। इसेस 

शशओुकं  शार रक वृ  म कावट आती है। अ  य धक कसे हु ए एवं चु  त प रधान से 

ब  च  के खेलकूद म बाधा उ  प  न होती है  िजससे वे बैचैन एवं चड चड़े हो जाते ह। फलत: 

उन सबका सि म लत असर उनके शार रक एवं मान सक वकास म पड़ता है। 

शशओु ं के लए व   का चयन करते समय रंग  , छाप  एवं नमून  पर भी  यान देना 

अ नवाय है। इनके व   का रंग भी इनक चंचल  वभाव से मेल खाते होने चा हए। रंग  एवं 
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डजाइन का, ब  च  के मानस पटल पर गहरा भाव पड़ता है। अत/ इ  ह सु  दर आकषक, 

खूबसूरत,चटक एवं ती  रंग  के प रधान नह ं पहनाना चा हए। ब  च  को रंग बरंगे प रधान 

ह  अ  य धक चकर लगते ह। गम एवं चटक रंग  के साथ ठ  डे रंग  के मेल से बने 

प रधान भी इन पर शोभते ह। ठ  डे रंग  के प रधान पर गम एवं छोटे छोटे कॉलर, पॉकेट 

आ द बनाकर प रधान को सु  दर एवं जीव  त बनाया जा सकता है। रंग  के साथ साथछापे 

एवं नमूने पर भी  यान देना आव  यक है। चटक रंग  से न मत छोटे छोटे नमनेू वाले व   

शशओु ंपर फबते ह  य क ये बाल  वभाव के अनु प माने जाते ह। बड़े बड़े छाप  एव ं

नमून  वाले व   शशओु ंपर जरा भी नह ं शोभते ह। अत: ऐसे नमूनेदार व   का चयन 

कदा प नह ं करना चा हए। आड़ी एवं खड़ी रेखाओ ंके योग से भी अ  छे अ  छे नमूने बनते 

ह। शशओु ं के लए व   का चयन करते समय रंग के प  केपन क  भी जांच कर लेनी 

चा हए।रंग धुलाई के उपरा  त ह  फ का, बदरंग अथवा धु ंधला पड़ जाता है तो वैसे व    यथ 

हो जाते ह  य क ब  चे उ  ह पहनना पस  द नह ं करते ह और जबरद  ती पहनाने से उनम 

कुठाएं एवं ह न भावनाएं भर जाती है। अत: सभी बातो को जांच परखकर आ  व  त होने के 

बाद ह  व   क  खर ददार  क  जानी चा हए।उपरो  त ववेचना से यह नणय नकलता है क 

शशओु ंके प रधान म न  नां कत गुण होने चा हए – 

1 प रधान ह  के, कोमल,मुलायम एवं नरम सूती व   हो। 

2 व   म पया  त मजबूती टकाऊनपन एवं अवशोषकता हो। 

3  थै तक व युत भार नह ं बनता हो। 

4  वचा के लए सुखद एवं आरामदायक हो। 

5 व   आसानी से धूल सकने वाला हो तथा इस पर लगे धूल गंदगी, तेल, ीज आ द के दाग 

शी ता से छूट जाएं। 
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6 व   क  बुनाई ब  कुल पास पास सट  हु ई हो। अथात इसक  रचना एवं वयन सघन हो। 

ताने बाने के धागे असमान  यास के एवं कह ं से भी वकृत न ह । 

7 प रधान ती , चटक एवं गम रंग  के हो िजन पर कह ं कह ं ठ  डे रंग  के छोटे छोटे  ट 

पॉकेट अथवा कॉलर लगे हो ता क आखं  को अखरने वाला रंग के दोष को छपाया जा सके। 

8 नमूने छोटे छोटे फूल  वाले होने चा हए। बड़े बड़े फूल  वाले नमूने शशओु ंपर नह ं शोभते 

ह। 

9 प रधान का रंग धूप, धुलाई, वषा, काश, पसीने से अ भा वत रहे। 

10 व   थोड़े ढ ले हो ता क शश ुके अंग संचालन म सहायक हो। चु  त  फ टगं वाले व   

शशओु ंके लए नह ं खर दना चा हए। 

 

11.3 व यालय जाने वाले बालक बा लकाओ ंके व   

बालक  का स  पणू  यि त  व प रधान से भा वत होता है। इस लए इनके लए व   का 

चयन करते समय भी उन सभी पर वशेष बल देना चा हए जो शशओु ंके प रधान के लए 

आव  यक है। बालक बा लकाओ ंका शार रक वकास ती  ग त से होता है। खेलकूद के कारण 

व   पर रग  एवं घसावट पड़ती है। फलत: व   ज  द  फट जाते ह। अत: व   का चयन 

करते समय मजबूती पर  यान देना आव  यक है। व   क  रचना एवं वयन सघन होनी 

चा हए। ताने बाने के धागे सह  जगह  से एक समान  यास के होने चा हए। सघन रचना 

वाले व   क  धुलाई के उपरा  त नह ं सकुड़ने वाले व   के धुलाई के उपरा  त छोटे हो जाते 

है िज  ह बालक  को पहनाने पर कसते है फर भी अ भभावक उन वस ्  को जबरद  ती 

बालक  को पहनाते हैा िजससे बालक को बेचैनी होती है। कसे हु ए एवं चु  त व   से  वतं त 

अंग संचालन मे  बाधा उ  प  न होती है। फलत: वे चड चडे  वभाव के हो जाते ह अत: 

शशओु ंके व   थोडे ढ ले ढाले तथा उनके  यि त  व एवं पर रंग के अनु प होना चा हए।  
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बालक बा लकाओ ं के लए व   का चयन करते समय व   के रंग, नमूने एव ं छापे पर 

 यान देना  चा हए। रंग प  के हो तथा बार बार क  धुलाई से फके अथवा धु  धले नह ं हो 

ऐसे व   का चयनकरना चा हए। भ ,े बरंग अथवा धु  धले रंग के व   कभी भी कसी को 

भी अ  छे नह ं लगते ह अत:  प रधान का रंग बाल  वभाव से मेल खाते होने चा हए उन पर 

सु  दर रंग  के आकषक नमूने वाले प रधान खलते ह गम रंग लाल, पीला, नारंगी स  नता, 

हष , उ  लास एवं उमंग के सूचक होते ह। ये रंग बाल  वभाव के अनु प माने जाते ह अत: 

इन रंग  के प रधान इन पर अ धक खलते है पर  त ुइन म भी कह  कह  ह  के या ठंडे रंग  

के छापे एवं नमूने बने होने चा हएा आजकल बाजार मे ब  च के लए बहु त शोख सु  दर रंग 

एवं बेबी डजाइन के व   उपल  ध रहते है बड़े बड़े छाप  वाले नमनेू ला व   शशओु ंपर 

जरा नह ं शेाभते है। 

खेलकूद के कारण ब  च  के प रधान ज  द  गंदे एवं मेले होते है अत: इनक  सफाई धुलाई 

आव  यक होती है।  साधे एवं साधारण दै नक उपयोग के न मत अ  छे रहते है साद  बुनाई 

से न मत व   म रगड एवं घसावट सहने क  मता होती है मेल भी ज  द  से साफ हो 

जाता है। इस कारण ऐसे ह  व   का चुनाव करना चा हए। जो घर पर आसानी से घरेल ू

शोधक पदाथ  क  सहायता से धोये जा सकते ह।  

ब  च  के प रधान तैयार करते समय व   क  नाप इनके ताप से थोड़ा बड़ा लेना चा हए। 

व   क  मोड पर एवं सलाई वाले  थान म थोडा  यादा कपड़ा रखना चा हए ता क ज रत 

पड़ने पर इसे खोलकर चोड़ा एवं ल  बा कया जा सक। ब  च  क  बढ़़वार ती  ग त से होती 

है।एवं व   ज  द  कस जाते व छोटे हो जाते है इस लए अगर प रधान थोड़े ढ ले व बड़े हो 

तो वे अ धक दन तक काम आते ह। हॉ ंव   का चयन करते समय रंग के प  केपन को 

नह ं भूलना चा हए। ब  च  के व   दनभर मे दो तीन बार धोने ह  पड़ते है। अगर धूलाई के 

प  चात व    भ े, ध  धले एवं बदरंग हो जाएंगे तो ब  चे उसे पहनना पंसद नह ं करगे अगर 

जबरद  ती उ  ह पहना भी दया जाये तो उनमे हन भावनाएं एवं कंठाएं पनपने लगती है। 



311 
 

फल  व प वे चड चडे से रहने लगत है। िजससे उनका  वागीण वकास ह  अव  हो जाता 

है। प रधान मौसम के अनु प होने चा हए।  

सं ेप म कहा जा सकता है क बालक बा लकाओ ं का चयन करते समय न  न ल खत 

ब  दओु ंपर  यान देना चा हए - 

1 व   मजबूत हो इनक  बुनाई पास पास सटे हो ताने बाने के धागे सभी जगह  से सम 

समान हो। धागे कह  से वकृत अथवा टूटे हु ए नह ं हो अत: व   क  रचना एवं सघन हो । 

2 ह  के मुलायम एवं कोमल सूती व   हो पर  त ुकभी कभी म त रेशेां से न मत व   भी 

िजसम सूती रेशे मले हो पहनाये जा सकते हैा 

3 गम चटक एवं ती  रंग  के सु  दर नमूने प रधान पर बने हो इन रंग  म इनका बाल 

 वभाव मखु रत हो उठता है।  

4 रोजमरा के  दन  म पहने जाने वाले प रधान साधारण मू  य के, पर  त ुमजबूत एवं सु  दर 

होने चा हए। अ  य धक मंहगे प रधान वशेष अवसर  पर ह  पहनाने चा हए। 

5 व   क  बुनाई ऐसी होनी चा हए  िजससे क धूलकण, मैल एवं अ  य गंदगी आसानी से 

नकल जाए। 

6 व   म पया  त अवशोषकता होनी चा हए ।िजससे इनके  वचा को सुख एवं आराम मले। 

व   क  सफाई धुलाई सरल हो। इ  ह घर पर ह  साबुन अथवा अ  य शोधक पदाथ  से 

धोया जा सके। 

8 प रधान थोडी ढ ल  फ टगं के तथा थोड़ा बड़ा होना चा हए। 

9 व   का चुनाव मौसम क  अनुकूलता को  यान म रखकर क  जानी चा हए। गम  के 

लए सूती तथा सद  के लए ऊनी, फलालेन एवं अ  य गम  दान करने वाले व   काचुनाव 

करना चा हए। पर  त ुबालक  के लए सूती व   ह  सव े  ठ होते ह। 

10 व   का रंग धूप, धुलाई, पसीने, काश आ द के त प  का होना चा हए। अगर व   का 
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रंग क  चा होगा तो उसम से रंग धुलाई के दौरान नकलने लगगे और कुछ ह  दन  म वे 

भ े, अनाकषक, बदरंग एवं बेजान हो जाएंगे। 

 

 

11.4 युवावग के व   

वा  तव म युवाओ ंके लए प रधान का चयन करना एक चुनो तीपूण काय है। युवावग 

पर  परा से च लत प रधान  से हटकर नये नये प रधान  को धारण करते ह जो अनोखे 

तथा असाधारण होते है। नये से नये  फैशन वाले व   के त उनका झुकाव अ धक 

रहता है। य द फैशन एवं प रधान क  शलै  पर ि टपात कया जाए तो पता चलता है 

क युवावग एवं म हलाओ ं के प रधान  म ह   यादा प रवतन होते ह। पु ष  के 

प रधान  म फैशन आ द देखने को नह ं मलते ह। यह प रवतन पि चमी स  यता क  

देन है उनके प रधान संबंधी सजा स  जा, आकृ त, आकार, शलै  म नर  तर प रवतन 

देखेने को मलता है। नये शलै  एवं फैशन के प रधान पुरानीर पीढ़  (वृ  लोग ) को 

अखरता है। पर  तु युवावग अपने प रधान चुनाव के संबंध म कसी क  दखल अ  दाजी 

या ह  त ेप कभी भी पस  द नह ं करते ह। यह सच है क जब कभी भी नई पीढ़  नये 

नये आयाम ढंूढती है तो पर  परा क  खृंलाएं टूटती ह  है। ऐसेभी  येक पीढ़  अथवा 

सामािजक वग अपने ह  वग क   वीकृत र तको ा  त करने के लए य  नशील रहती 

है। अगर उनके प रधन क  शलै  रंग प आकृ त एवं फैशन उनके मुता बत नह ं होते ह 

तो वे उस समाज म सामंज  य बनाने म अमसथता महसूस करते ह। इसी कथन क  

पुि ट करते हु ए कौरो लन वनगो (Coroline wingo) ने लखा है (Often an adolescent girl is denied 

acceptance by her classmate, because her clothes are not those of the group approved standards.” 
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पर  त ु फर भी युवाओ ंके प रधान पर अभभावक  को अपनी ती  ण ि ट एवं प रप  व सोच 

रखनी ह  चा हए। अ भभावक  को  यादा पर  परावाद  एवं ढवाद  नह ं होनी चा हए। साथ ् 

ह  प रधान संबंधी नजी आ  थाओ ं एवं भावनाओ ं को बदलने के लए तैयाररहना चा हए 

पर  त ुउ  ह इस बात का अ धक  यान रखनाचा हए क युवाओ ंके प रधान इस तरह के हो 

िजससे उनक  प र  कृत च का आभास मले। युवाओ ंको अपनी स  यता एवं सं  कृ त के 

अनु प व   धारण करने चा हए।  य क प रधान  यि व को आकषक, सौ  य,शाल न एवं 

सु  दर रोबील बनाने म अहम भू मका नभाता है। 

युवा वग पर सभी रंग  के प रधान खलते है। ती  गम एवं चटक रंग  के मेल से न मत 

बहु रंगी प रधानो मे उनक  त णाई और भी अ धक मुख रत हो उइती है। उनम नई उमंग, नई 

ताजगी, नया व  वास, नया उ  साह देखने को मलता है। गम एवं चटक रंग युव तय  पर भी 

खूब खलते ह पर  त ुउ  ह सदैव अ  य धक चटक ले भडक ले रंग  के प रधान नह ं पहनने 

चा हए।युवा वग के शर राकृ त  वचा के रंग, चेहरे का आकार आ द के अनु प प रधान का 

चुनाव करना चा हए िजससे उनका  यि त  व नखर सके । आयु एवं कृ त के अनु प उनके 

प रधान कोमल, रंगीन ,सु  दरर एवं आकषक नमूने से ससुि जत होने चा हए। प रधान  वचा 

के लए सुखद एवं आरामदायक होने चा हए। ल  बी लउ कय  के लए आडी एवं वा हत 

रेखाओ ंवाले प रधान शोभते ह। प रधान को भरा पूरा बनाने के लए झालर, कॉलर, पॉकेट, 

ल,चु  नेट लेस, बटन आ द का योग कया जा सकता है। नाट  एवं मोट  देहाकृ त वाल  

लड कय  पर खडी रेखा म ये वशेषता होती है क ये ल  बाई को कुछ बढाकर तथा चौडाई 

को कुछ कम करके दखाते ह। इसी कार व भ  न देहाकृ त के  यि तय  के लए प रधान 

क  बनावट म अ  तर होना चा हए िजससे उसके शर र के बेढब अंग  के दोष छुपाये जा सक 

एवं व श  ट गुण  एव ंसु  दर अंग  को उभारकर और अ धक सु  दर एवं आकषक बनाकर 

दखा सके। अत: युवा वग के प रधान का चुनाव काफ  सूझबझू के साथ ववेकपूण तर के से 

कया जाना चा हए। 
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यह ज र  नह ं है क हमेशा मंहगे प रधान ह  उ  तम रहते ह साधारण क मत के प रधान 

भी अ  छे होते ह, बशत उनका चुनाव सु चपूण एवं कला  मक तर के से कया जाए। इस 

संबंध म कैरो लन वनगो ने अपनी पु  त The cloth you buy and make म अपने मत इस कार से 

अ भ  य  त कये है – 

To be well dressed does not require a great deal of money, but money makes it easier. It does require time, study and 

devdloped taste and a sense f values. 

पूव म भी चचा क  जा चुक  है क अगर प रधान के आकार, आकृ त, शलै  एवं फैशन म 

प रवतन होता है तो यह प रवतन सबसे  यादा युवा वग एवं म हलाओ ंम ह  दखलाई देता 

है। यह सब पि चमी स  यता क  देन एवं हमोर युवा वग  का अ  धानुकरण है। फलत: युवा 

वग ल क से हटकर, पार  प रक प रधान से अलग होकर नवीनतम फैशन वाले व   को 

धारणकरते ह और वे उनम अप टू डेट दखना चाहते ह। अत: व   का चयन करते समय 

च लत फैशन एव ंरंग पर  यान देना अ नवाय है। अ  यथा वे उ  ह नह  ंपहनगे तथा व   

पर लगाया गया स  पणू धन  यथ हो जाएगा। पर  त ुयह देख लेना भी अ नवाय होगा क 

फैशन अनुकूल व   कसी  यि त पर तो शोभता है और कसी  यि त पर जरा भी नह ं 

शोभता है। फलत: उसके  यि त  व का नखार तो नह ं हो पाएगा। पर  त ु हा  या  पद एवं 

उपहास के पा  अव  य बना देगा। ऐसे व   को धारण करने से उनका स  पणू  यि त  व 

व च  अटपटा एवं बेढव लगने लगता है। पर  त ु फर भी युवाओ ं के च एवं पस  द को 

नजरअ  दाज करते हु ए व   नह ं खर दे जाने चा हए । उनक  च एवं पस  द को 

ाथ मकता देनी चा हए। पर  तु अपनी स  यता एवं सं  कृ त को नजरअ  दाज करके अथवा 

ताक पर रखकर प रधान का चुनाव नह ं करना चा हए। 
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11.5 ि य  के व    

युवा वग क  तरह ह  ि य  के प रधान का चयन करना क ठन, सम  या  मक एवं चुनौ तपूण 

काय है। पर  त ुअगर ि य  के प रधान का चयन करते समय न  नां कत बात  पर बल 

दया जाये तो चुनाव करना सरल, सहज एवं आसान हो जाता है।  यान म रखने यो  य 

न  नानुसार है ‘  

1 आयु -  युव तय  पर जहां चटक एवं गम (लाल,पीला,नारंगी) के प रधान खलते ह, वहां ोढ़ा 

एवं वृ ा ि य  पर येरंग जरा भी नह ं शोभते ह। ऐसे रंग  के योग से न मत प रधान 

धारण करने से उनके चेहरे क  झु रयॉ ंओर भी  प  ट नजर आती ह।  वचा का कड़ापन 

बढ़ता सा तीत होता है। 

बढ़ती उ  क  म हलाओ ंके लए मदं एवं शीतल रंग  के प रधान चयन करने चा हए। उ  के 

अनुसार व   के रंग ध  बे नमूने व शलै  होनी चा हए ता क उनका  यि त  व सौ  य, शा◌ील , 

भ  य एवं ग रमामय दख। 

2  यि त  व – ि य  के लए प रधान चयन करते समय उनके  यि त  व को  यान म रखना 

चा हए। ल  बी एवं पतल  म हलाओ ंके लए आड़ी रेखाओ ंसे न मत प रधान उपयु  त रहते 

है। बड़े बड़े फूल ,नमन  एवं छाप  वाले प रधान म शर र भरा पूरा सा लगता है। नाट  एवं 

मोट  म हलाओ ंको ल  बवत तरछ  या व  रेखाओ ंवाले प रधान शोभते ह। इससे उनक  

ल  बाई बढ़ती हु ई एवं चौड़ाई कम होती हु इ नजर आती है। मोट  देहाकृ त म हलाओ ं के 

लएह  के एवमंंद रंग छोटे नमनेू तथा पतला बोडरया बना बाडर वाला प रधान उपयु  त 

रहता है। वजन म ह  के , कोमल एवं मलुायम व   इन पर फबते ह। दबुल  पतल  म हला 

पर आरगे  डी, सूती, टे टा आ दव   सु  द  लगते ह  य क इन व   म थोड़ा कड़ापन रहता 

है। पहननने पर ये व   फैले फैले से रहते ह। 

3 म सम – प रधान  का चयन न केवल रंग, डजाइन, छापे अथवा नमूने कोदेखकर कया जाना 
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चा हए, अ पतु मौसम का भी  यान रखना आव  यक है।  गम  के मौसम म  वेत अथवा ददु ु

व ह  के रंग केप रधान उ  तम रहते ह। सूती प रधानाम म पसीने को सोखने क  मता होती 

है। इस कारण ये पशीने को सोखकर  वचा को ठ  डक पहु ंचाते ह। ह  के एवं सफेद रंग 

काश क  करण  को अवशो षत न करके उ  ह पराव ततकर देते ह। फलत: गम  कम लगती 

है। सद  के मौसम म तीखे,ती  चटक एवं गम रंग  के प रधान धारण करने चा हए। ऊनी, 

रेशमी, फलालेन,ए लॉन आ द प रधान स दय  के लए उ  तम रहते ह। 

4 फैशन – म हलाओ ं के लए प रधान का चयन करते समय फैशन को नजर अ  दाज नह  ं

करना चा हए।  य क हरेक म हलाओ ंहर समय अ यतन दखना चाहती है। कुछ पार  प रक 

व   जैसे साडी, धोती, लहंगा, चु  नी आ द फैशन से अ भा वत रहते ह। पर  त ु फर भी इनके 

रंग, डजाइन, बनावट, कढाई आ दम प रवतन होता रहता ह। फैशन म प रवतन के साथ ह  

साथ  ी को अपनी वेशभूषा प रधान अलंकरण एवं सह उपकरण  म भी प रवतन लाना 

चा हए। पर  त ु फैशन सभी  यि तय  पर समान प से नह ं शोभता है। अगर एक फैशन 

एक  ी पर शोभता है तो वह  फैशन दसूर   ी के  यि त  व को दबा देता है एवं भ ा एवं 

हा  यापद बना देता है। अत: फैशन कभी भी बना सोचे समझे आखं मू ंद कर नह ं अपनानी 

चा हए। 

5 डजाइन – प रधान के छापे कस कार के देहाकृ त पर शोभती है, कस पर नह ं शोभती है, 

इसका व  ततृ वणन संबं धत अ  याय म कया जा चुका है, जैसे ल  बी एवं पतल  म हला के 

लए आड़ी एवं तरछ  रेखाओ ंके स म ण से बने प रधान उपयु  त रहते ह। नाट  एवं मोट  

म हला पा खड़ी रेखाओ ंवाल  प रधान फबते ह। छोटे छोटे छ ंटे अथवा फेल  वाले नमूनेदार 

प रधान इनके   यि त  व के अनु प होते ह। अत: इन पर फबते ह। दबुल  पतल  म हला को 

बड़े बड़े फूल  से सुसि जत प रधान खलते ह। 

6 व   का रंग – ि य  के लए व   का चयन करते समय रंग  को देख परख लेना 

चा हए। प रधान के रंग म हला के  वचा के रंग से मेल खाते होने चा हए। गहरे रंग (सावले 
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से काले) क   वचा पर ह  के रंग के प रधान अ धक शोभते ह। गौरे वण क   वचा पर सभी 

तरह के रंग खलते ह। पर  त ुचटक एवं तीखे रंग इन पर  यादा नह ं शोभते ह। 

रंग  का चुनाव करते समय देहाकृ त को भी  यान म रखना आव  यक है। मोटे  यि त पर 

गहरे एवं चटक रंग  के प रधान जरा भी नह ं खलते ह। इस कार से ह  के एवं छोटे छोटे 

नमूने वाले प रधान दबुले पतले  यि त पर नह ं शोभते ह। अत: मोट  म हला को गाढ़ एवं 

चटक रंग के प रधान नह ं पहनने चा हए। उनके  यि त  व के अनुसार ठंड, मंद एवं शीतल 

रंग के प रधान ह   यादा अ  छे रहते ह। उ  के अनुसार ह  प रधान  के रंग  का चयन 

करना चा हए। ौढ़ा एवं वृ ा के लए ह  के , मंद या  वेत रंग के प रधान अ  छे रहते ह। 

कम उ  क  म हलाओ ंके लए ती  चटक एव ंगम रंग के प रधान शोभते ह। इन रंग  के 

योग से उनम उनक  त णाई मुख रत हो उठती है। 

7 प रधान क  कटाई एव ं सलाइ – प रधान का चयन करते समय इसक  कटाई एवं सलाई 

भी दे  स लेना आव  यक है। उ चत कार से सले व   से शर र के बेढ़व अंग  का दोष 

छप जाता है तथा सु  दर अंग ओर भी अ धक सु  दर एवं आकषक दखने लगता है। अगर 

प रधान क  कटाई सलाई ठक  कार से नह ं क  गई हो तो मंहगे से मंहगे व   का भी 

सौ  दय एवं आकषण समा  त हो जाता है। ऐसे व   के योग से पहनने वाले का  यि त  व 

दब जाता है। नाट  एवं मोट  म हलाओ ंके लए कभी भी अ  य धक ढ ले ढाले वाले फ टगं के 

व   न सल। इसी तरह दबुल  पतल  देहकृ त वाल  म हलाओ ं के लए अ  य धक कसी 

फ टगं के व   वजनीय है। अ  डाकार चेहरे पर गोल गले का प रधान फबता है। गोल चेहरा 

एवं मोट  गदन वाल  म हलाओ ंपर वी आकार के गले शोभते ह। चेहरा अगर पतला हो तो 

गोल काट वाला शोभता है। 

 प रधान क  सलाई मजबूती से क  गई है अथवा नह ,ं इस बात का भी  यान रखना  

आव  यक है अ  यथा कुछ दन  के योग के प  चात उघड़ने लगते ह। इस लए सलाई ढंग से 

औ च  य क  परख लेना अ नवाय है। मशीन क  सलाअ के टांके पास पास होना चा हए। जहां 



318 
 

साद  सलाई क  गई है वहां देोन  सरे या तो प ं कंग कची से कट  होनी चा हए  अथवा 

दोन  क  अलग अलग टांक  से सलाई होनी चा हए। इनसे धागे छटकर बखने नह ं पाते ह। 

देाहर  सलाई अ  छ  और मजबूत रहती है, गोटे पा पगं, लेस अथवा ल जो कुछ भी लगाये 

गये ह, वे कह ं झीनी रचना के तो नह  है। इन सभी बात  से आस  व  त होने के बाद ह  

व   का चयन कया जाना चा हए, नह ं तो व   दो चार धुलाई के उपरा  त ह  उघड़ने व 

फटने लगते ह। 

प रधान क  साइड सीम क  मजबूती भी देख लेना आव  यक है। साथ ह  यह भी देखना 

अ नवाय है क  येक सलाई वाले जगह थोड़ा अ धक कपड़ा छोडा गया है या नह ं ता क 

ज रत पड़ने पर इ  ह उधेड़कर घटाया बढाया जा सके। उ  च  तर क  सलाई व ध से तैयार 

व   क  मूजबूती काय मता  टकाऊपन एवं उपयो गता काफ  बढ़ जाती है। प रधान क  

सलाई के अलावा अ  तर क  सलाई को भी जांच कर लेना आव  यक है। अ  तर लगाने का 

ढंग ऐसा होना चा हए क व   को आसानी से पहना उतारा जा सकेफ न  न ेणी के 

झर झर  रचना वाले व   के अ  तर नह ं लगाये जाने चा हए।  य क योग के प  चात ये 

शी ता से फट जाते ह । फलत: स  पणू व   ह   यथ हो जाता है। सघन रचना के चकने, 

कोमल एवं मलुायम कपड़  का ह  अ  तर लगाना चा हए।   

गोट, पाइ पगं नीचे क  मोहर , आ  तीन क  मोहर  आ द हेम टांके से लगाये जाते ह। ये टांके 

अ  य  त सू  म एवं पास पास सटे होने चा हए। ये द गोट, पाइ पगं झीनी रचना के व   के 

हो तो हेम टांके ओर भी पास पास होने चा हए। हेम टांक  के लए मजबूत धागा लेना 

चा हए। धागे कारंग एवं रचना व   के रंग एवंरचना से मेल खाते होनाचा हए  य क हेम 

टांक का कुछ अंश कपड़े के सीधी तरफ दखाई देता ह  है। 

8 अवसर – प रधान  काचयन करते समय इस बात पर भी  यान देना आव  यक है क व   

रोजमरा के दनो ◌ंम पहनने ह, अथवा अवसर वशेष पर। रोजना ह  िजस पर मैल, गंदगी,दाग 
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ध  बे, आ द ज  द  ि टगोचर नह ं हो। व   क  सफाई धुलाई आसान हो तथा दाग ध  बे भी 

शी ता से हट जाए ं। व   का रंग धूप, धुलाई, काश पसीना आ द के त प  का हो और 

बार बार क  धुलाई के प  चात भी वे नये ताजा आकषक एवं जीवंत दख। 

कामकाजी म हलाओ ंके व   रचना एवं वयन के होनी चा हए। व   आसानी सेघर परधोये 

जा सक व रंग प  के ह । बार बार इ  तर  नह ं करना पडे ऐसे व   का चुनाव करना 

चा हए। प रधान केरंग, छापे नमूने आ द  यि त के देहाकृ त रग प एवं चेहरे के आकर के 

अनु प होने चा हए। प रधान म रंग  का चयन बहु त कुछ  यवसाय पर भी नभर करता है। 

जैसे एक च क  सक, सै नक, नस,,पु लस, , बजनेस मैन आ द के प रधान  के रंग  म अ  तर 

रहता है। 

शाद  ववाह, तीज  योहार,  लब, सं  याकाल पाट  आ द अवसर  पर पहने जाने वाले प रधान 

सु  दर आकषक, गम एवं चटक रंग  के होने चा हए। सोने चांद  के तार  से जड़े सुनहले 

पहले नमूने वाले प रधान वशेष अवसर  पर पहने जाते ह।, 

11.6 पु ष  के व   

पु ष  के प रधान  म उतने  यादा व वधताएं एव ंप रवतन देखेने को नह ं मलते ह िजतने 

क  म हलाओ ं एवं युवावग के व   म देखने को मलते है। पु ष  क  पोशाक म कुता 

पजामा, छोट  कमीज, शट पै  ट कोट आ द आते ह। म हलाओ ंके प रधान  के समान इनके 

व   म रंग  क  व वधता भी नह ं रहती है। पु षेां के लए प रधान के समान इनके व   

म रंग  क  व वधता भी नह ं रहती है। पु ष  के लए प रधान का य करते समय 

न  नां कंत बात  पर गौर करना चा हए - 

1 आयु – युवक  केप रधान तथा ोढ़  के प रधान म अंतर होना चा हए। युवक  पर सभी तरह 

के प रधान फबते ह जैसे ट  शट, जी  स, कु  ता, पाजामा आ द। पर  त ुउ  बढने के साथ साथ 

पु ष  के पोशाक  म गंभीरता शाल नता, सौ  यता श  टता एवं प रव  वता झलकनी चा हए। 
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मंद एवं  वेत रंग के प रधान इन पर शोभते ह । रंग के चुनाव मसमय एवं अवसर के 

अ त र  त  वचा के रंग को भी  यान म रखना अ नवाय है। 

2  यि त  व - ि य  क  भां त, पु ष  के लए प रधान का चयन करते समय देहाकृ त एवं रंग-

प को देख लेना  चा हए।  यि त  व के अनु प ह  प रधान  के रंग,नमूने, छापे एवं शलै  का 

चुनाव करना चा हए। ह  के लाइनदार, चैक व छोटे छोटे बूट वाले पु ष  के लए खड़ी रेखा 

वाले या  वेत रंग के डजाइन वाले व   खलते ह। अ धकांश पु ष शट, पे  ट पहनते ह। कुछ 

पु ष कमीज भी पहनते ह। अत: शट एव ंकमीज को अवसर के आधार पर न  न कार   म 

बांटा जा सकता है - 

1 खेलकूद वाले शट – ये अ धकतर सफेद, लाइनदार याचेक वाले होते है। 

2 काय  थल के शट – िजसेटाई के साथ या बना टाई के पहना जा सकता है। 

3 औपचा रक शट – ये ह  के एवं गहरे रंग  म आती है। मरमीराइ  ड सतूी तथा2X2 सतूी व   

शट बनाने के लए उ  तम माने जाते ह। टेर कॉट या म त सं  ले षत रेश  से न मत शट 

भी अ  छे रहते ह  य क इसम दोन  ह  रेश  का सि म लत गुण समा हत रहता है। टेर कोट 

व   से न मत शट मजबूत, टकाऊ, आसानी से धुलने वाला एवं ज  द  सखुने वाला, 

जीवनमय शट होता है। 

शट सलवाय जाएं अथवा रे डमेड खर दे जाए,ं पर  त ुचयन करते समय न  नां कत बात  पर 

बल देना चा हए - 

1 व   सघन रचना एवं वयन के ह   य क इसक  मजबूती, टकाऊपन एवंगुणा  मकता इसी 

पर नभर करती है। 

2 व   कन कन रेश  से बना है। सूत क  रचना कस कार क  है। कौन कौनसी 

प रस  जाएं द  गई है आ द बात  क पूण जानकार  लेने के प  चात ह   र दे। 

3 व   सकुड़ने के दोष से पूणतया मु  त रहना चा हए अ  यथा व   सकुड़कर छोटा हो जाए 

और शट फ टगं कस जाएगी। 
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4 पॉकेट, कॉलर, कफ एवं अ  य अलंकरण  क  सलाई लाइन, चेक नमूने आ द म मेल खाते होने 

चा हए। 

5 कंधे के जोड क  सलाई झुकावदार हो। कंधे पर कसी फ टगं के शट अ  छे नह ं लगते ह। 

6 शट क  आ  तीन क  ल  बाई य द पूर  है तो यह इतनी ल  बी होनी चा हए ता क कलाअ 

क  ह डी नह ं दख। 

7 कॉलर न तो बहु त बड़े अथवा बहु त छोटे होने चा हए। 

8 शट पर योग कये जाने वाले अ  तर को पहले सकोड़कर ह  काम म लेना चा हए। 

9 शट पर सभी बटन एक जैसे और एक समान दरू  पर होने चा हए। 

10 शट च लत एवं स  ांड के लेने चा हए। 

11 शट का कपड़ा थोड़ा मोटा एवं कड़़ापन लये हु ए होना चा हए। लुजलुजे से लटकते प रधान 

इ  ह नह ं शोभते ह। 

12 पु ष  के प रधान म ताजगी, नवीनता, आकषण एवं जीवंतता का पुट होना चा हए। 

3  यवसाय –  यवसाय को  यान म रखकर ह  पु ष के प रधान का चयन करना चा हए। उन 

पु ष  को िज  ह दौरे, या ा, वास आ द अ धक करनी पड़ती है, उनके लएऐसेव   का चयन 

करना चा हए जो आसानी से धूल सकने वाला हो। 

इ  तर  करने क  ज रत नह ं पड़े। अत: प रधान नॉन ोज एवं नॉन ोज रकल कपड़े के बने 

होने चा हए। कईबार या ा एव ं वासके दौरान दोदो दन  तक नहाने धोने को उ चत  यव  था 

नह ं हो पाती है। ऐसी प रि थ त म व   को धोना, सखुाना, इ  तर  कराना क ठन हो जाता 

है। अत: ऐसे प रधान का चयन करना चा हए िजसम मलै एवं गंदगी आसानी से नह ं दखे। 

िज  ह पहनने म  वचा को सुख एवं आराम पहु ंचे । व   न ा एवं आराम क  अव  था म 

कसी कार का  यवधान नह ं डाले। व   ज  द  श नह ं हो तथा सोकर उठने के प  चात 

भी व   ताजा आकषक एवं नवीन दखता रहे। सं  ले षत रेशेां से न मत व   म उपरो  त 

गुण देखने को मलते ह, जैसे टेर लॉन, टेर कॉट, डेकरॉन,नायलॉन आ द। 
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च क  सक  का व   ह  के रंग म होना चा हए। ऑ फसर, मनेैजर एव ं बजनेस मनै के व   

भी  वेत या अ  य  त ह  के मंद रंग  के होने चा हए। ह  के रंग के प रधान ह  पु ष पर 

खलते ह तथा उनम सौ  यता, शाल नता, भ  यता लाते ह। उनका  यि त  व रोबीला एवं 

आकषक दखता है। हम इस मनोवै ा नक त  य को नह ं भूलना चा हए क अलग अलग 

 यवसाय से जुडे  यि तय  के लए हमारे मि त  क म एक वशेष छ व बन जाती है और 

हम एक अनजान  यि त को भी उसक  पोशाक से पहचान लेते ह जैसे यातायात पु लस 

सै नक, रोवर रजर ल डर,एन सी ससी के छा  क  पा  डर, च क  सक आ द। 

4 मौसम – पु ष  के लए प रधान का चयन करते समय ऋतु एवं मौसम का  यान रखना 

आव  यक है। शीत ऋतु के लए गम कपड़े के सटू बनवाये जाने चा हए। व  टेड ऊनी व  

सूट के लए उ  तम रहते ह। ये मजबूत, टकाऊ, सु  दर, सलवटरोधीएवं वैभवपूण होते ह। साथ 

ह  काफ  गम होते ह। ये शीत एवं सद  से शर र को सुर ा दान करते ह। 

ी  मकाल न के लए ऐसेसटू  होने चा हए जो शर र को ठंडक एवं आराम पहु ंचाने मसमथ 

हो। वरल एवं ढ ल  बुनाई के छ दारव   अ धक ठंडे रहते है। ये वजन मे ह  के होने 

चा हए। सं  ले षत रेशेां से न मत व   अ धक ठंडे रहते है। ये वजन म ह  हे होने चा हए। 

सं  ले षत रेश  से न मत व   जैसे टेर ल न, टेर कॉट, नायलॉन, डकरॉन आ द ी  मकाल न सूट 

के लए अ  छे रहते ह। म त रेशेां से न मत सूत भी अ  छे माने जाते ह जैसे डेकरॉन 

व  टेड म त व   (50 तशत डेकरॉन एवं 50 तशत व  टेड)  यादा च लत ह।  

सूट ी  ककाल न हो अथवा शीतकाल न इनक  सलाई समय न  नां कत बात  पर  यान देना 

चा हए - 

1 कंध  पर चकने तथा समान पैड लगवाये जाये जो हलके तथा लचीले हो। 

2 अ  तर के व   मजबूत सघन रचना के, िजसम ताने बाने के धागे सभी जगह  से समान 

 यास के हो, लगाने चा हए। 



323 
 

3 सूट क  सलाई मजबूत होनी चा हए। 

4 देान  ओर कसे काज होनी चा हए। 

कुतता पायजामा लखनवी कु  ता सादा पायजामा पठानी सूट आ द पु ष  के प रधान है। 

इनका चुनाव अपनी इ  छानुसार कया जाना चा हए। घर पर पहनने के लए कु  ता,पायजामा 

े  ठ होता है। 

5 अवसर – ि य क  भां त पु ष  के व   भी अवसर के अनु प होनी चा हए। वशेष अवसर  

पर पहले जाने वाले प रधान ह  के फु  के ढंग से सजे हु ए रह सकते ह। कुछ चटक रंग  वाले 

क मती व   का भी योग कया जा सकता है।    
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11.7अवसरा चत प रधान 

येक यि त सु दर दखाना चाहता है। इसके लए वह  सु दर, आकषक एंव वैभवपूण व  को धारण 

करन के के लए सदैव उ सुक रहता है। व  जहा ंहम सद , गम , धूप, वशा, शीत, ताप आ द से र ा 

करते है। वह  यि त व को नखारने म, सु दरता म चार चांद लगाने म सहायता भी दान करते है 

आइ रन ओपेनहेम के अनुसार “Clothing does more than protects you from elements. It is also a mean of disply a 

source of pleasure and an indicate of your taste and style and social position’’. 

स पूण प रधान संयोजन के अ तगत कइ चीज आती है, जैसे टाइ, बे ट, मोजे, द ताने, घडी, बटन ोच, 

माल, पस, हैट, कैप, काफ, जूते, केष स जा, आभूशण ंगार क  शलै  आ द। उपरो त व णत सभी 

व तुए ंप रधान का ह  एक अंग माना जाता है। यि त व को ग रमामय, रो बला एवं भ य बनाने म 

स पूण प रधान का सामािजक योगदान होता है। इनम से एक क  भी अपे ा नह ं क  जा सकती है। 

प रधान न केवल आकषक, मनोहार , लुभावना, मनभावन एवं सु दर हो बि क वे आरामदायक एव ं

सु वधापूण भी हो ता क योगक ता को कसी भी कार क  क ठनाइ महसूस नह  ंहो। आजकल युवक व 

युव तया ँ (नइ पी ढ़) पर परागत, स यता एवं सं कृ त से जुडे प रधाण को धारण करने के लए वशेष 

प से उ सुक रहते ह। इसका मु य कारण इनका आकषक फैशन, आरामदा यकता एवं सु वधाजनक 

रचना है। ये प रधान आज के भागदोड एवं संघशमय जीवन के लए यादा अनुकूल है।  

युवक युव तय  को अपनी पढाइ, कै रयर एवं काय थल के संबंध म बडी ल बी दू रय  को पार करके जाना 

पड़ता है। कइ जगह बस, र ा, ऑटो आ द पकड़नी पड़ती है। ऐसी प रि थ त म भारतीय प रधान  क  

अपे ा पि चम प रधान  को धारण करके भागना दोड़ना, उतरना चढना, सी ढया ंचढना, वतं  प से 

अंग  का संचालन करना संभव होता है। इन व  पर  ल बे ल बे समय तक ज बनी रहती है। फलत: 

ये ताजे, नवीन, आकषक एवं सु दर दखते ह। इनक  सफाइ धुलाइ करना भी सहज होता है। बार बार 
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इ तर  करने क  आव  यकता नह ं पड़ती है। इ ह ं सब कारण  से पि चम प रधान यादा लोक य हो रहे 

ह तथा युवक युव तय  को अपनी ओर आक शत कर रहे ह। 

भारतीय प रधान एवं पि चम प रधान म भ नता (अ तर) है। भारतीय प रधान एक के  से लटकते 

हु ए अ छ  लटकनशीलता वाले वा हत शलै  के प रधान है। इसक  खूबसूरती ह  उसक  आकषक 

लटकनषैल  पर आधतृ  है। 

पि चम प रधान शर रक रचना के अनु प होते है और शर र के वाभा वक गहराइय  एंव उभारो म 

आकर फट बैठ जाते है। इनक  कटाइ सलाइ ल ट, डाट, चु नटे, मगं, कफ, कालर, आ द शर रकृ त 

के अनु प बनाये जाते है। इन प रधान  म अंलकरणो एंव व  क  स जा पर वशेष बल दया जाता है। 

जैसे- बटन के आकार पि त ,रेखा उनक  आपसी लगाने क  दरू  ,लगाने का ढंग आ द। पि चम प रधानो 

म व वधता रहती है। क िजससे व  का चयन करने के लए अ धक रहती है। 

 कुछ देश  के प रधान ना तो शलै  के होते है। और ना ह  शर रकृ त के अनु प, बि क ये दोनो के 

बीच के प रधान होते है। जैसे-चीन के प रधान।इसी लए चीन के प रधान को नेषनल कहा जाता है। इनम 

प रधान  क  सु दरता के बजाय इनक  उपयो गता पर बल दया जाता है।  

आज के युवा पीढ  पि चम प रधान  जैसे-टाउजस, शटवे ट, फलेवे ट, वे स, शट, शट, जर कन, लेजर, 

पोट शट, मै सी, मडी, मनी आ द पहनने म वशेष च एंव उ साह दखाते है। पर तु  ये सभी कार 

के प रधान पर परागत प रधान , भारतीय , स कृ त ,स यता एवं लोकाचार के वप रत है। अत: ये 

पुरानी पीढ  को अखरते है। हाला क इनका भाव साम यक होता है। और यह अव था कुछ ह  दन  

समा त हो जाती है। वय क होने पर, वे भी पर परागत सामा य प रधान  को ह  धारण करने लग जाते 

है। फर भी जब नइ पीढ  नय आयाम ढंूढती है। तो पर पराओ ंएंव आ थाओ ंक  खृलाएं  टूटती ह  है। 

भारतीय म हलाओ ंका मु य प रधान साडी, - लाउज, है। हां! साडी, के नमूने, डजाइन, रंग, छापे, ट, 

जर  -गोटे लगाने का ढंग आ द म प रवतन होते रहते है। साडी, पहनने के लये एंव शलै  म भी प रवतन 
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हो सकता ह। गुजराती ,, मराठ , गंगाल , राज थानी ढग से व श  ट अवसर म वशेष, व ध से साडी को 

धारण कया जाता है। कह  आचंल सामने से लया जाता है। और कह ं पर पीठ पर डाला जाता है। कह  ं5 

मीटर क  साडी पहनी जाती है। और कह ं पर 9 गज क । पर तु होती साडी ह  है। वशेष अवसरो पर 

अ धकांष ि यो साडी ह  पहनती है। शाद - ववाह , शीतज यौहार, पाट  व अ य उ सव  पर सोने व चांद  

के तार  से जडी सुनहल - पहल  , रंग बरंगी साडी, पहनती है। द:ुख ,शोक, संवेदना य त करने के लये 

अवसर  पर भी साडी, ह  पहनती है।भारत के पडोसी देष म भी साडी पहनने का ह  चलन है। साडी के 

अ त र त भारतीय म हलाये अ य थानीय एंव पर परागत पोषाको को धारण करती है। िजनक  

व वधता ,आकशण ,भ यता एंव लुभावनापन देखते ह  बनता है। जैसे- पजामा ज पर, लु ंगी- लाउज, 

सलवार, कुता घाघरा ,चोल , काँचल - कुता, लहगा-चु नी, गरारा-सरारा, ॅ ाक, आ द। पि चम उतर देश, 

राज थान, म य देश, आ द रा यो म म हलाओ ंलहॅगा -चु नी कॉचल - कुता बड ैशोक से धारण करती 

है। यह व  अ य त ्सु दर ,रंग- बरंगा, मनोहार  लुभावना एवं वि नल सा होता है। िजसे धारण करने 

वाल  नार  क  सु दरता म चार चॉद लग जाते है। और ऐसा लगता है क मानेा धरती पर ह  वगै क पर  

उतर आइ हो। महाराि य, ि य  शाद - ववाह ,उ सव, यौहार आ द के अवसर पर अपनी पर अपनी 9 

गज क  साडी पार प रक ढंग से तथा पार प रक आभूषण  को पहनती है। बंगाल  वशेष अवसरो पर 

बंगाल  ढंग से साडी धारण करती है। व तुत: उपरो त व णत सारे उदाहरण समयेािजत प रधान को ह  

पहनती है। बंगाल  ि या ँ वशेष अवसर  पर बंगाल  ढंग से साड़ी धारण करती है। व तुत: उपरो त 

व णत सारे उदाहरण समयोिजत प रधान को ह  दषाते ह। 

व  व के सभी देश  म प रधान स ब धी मा यताए ंएक जैसी नह ं है। समय -समय पर फैशन के बदलने 

के कारण प रधान स ब धी आ थाएं भी बदलती रहती है। स यता एंव सं कृ त के समागम एंव 

सम वय से प रधान स ब धी मू येा, दशन, एंव शलै  म प रवतन होते रहते है। भारतीय प रधान  म 

लटकनशीलता एवं वा हत शलै  का होना, यहॉ के गम मौसम के कारण ह  है। गहरे चटके रंगो के 

प रधान गम .ऋत ुके लए सवथा अनुपयुकत होते है। अत’: यहॉ गहरे, एंव चटके रंगो के चट कले एवं 
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भड कले, ती्रव एंव तीखे रंगो के प रधान धारण करने के लये अ छा माना जाता है। इसी कार येक 

देष क भौगो लक  ि थ त के कारण भी प रधान क  शलै  म भ नता नजर आती है पर तु कारण जा भी 

हो, प रधान समयानुकूल एंव अवसरो वत होना आव  यक ह  ना हो। अ नवाय है। प रधानो का चयन 

करते समय देहाकृ त, वचा, क रंग, आकार, आयु, मौसम आ द का चयन का भी यान रखना नता त 

आव  यक है। मारगेर्ट बटलर के अनुसार-“When choosing the costume and its colour, we are wise to consider our 

built and appearance. It is also wise to consider these points when choosing the style of our garment and to choose the 

lines. Which sait us best within the limits of the present fashion.” 

अवसर के अनु प ह  व  पहनने चा हए । कस समय कस कार के व  से , कैसे व  पहने जाने 

चा हए। कहॉ या पहनना चा हए। कॅहा या नह  ंपहनना चा हए। इन बातो के त सभी लोगो के सचेत 

करके रहना आव यके है। इनमे से युवा पीढ  को तो और भी यादा सचेत रहने क आय यकता है। 

सं ेप म कहा जा सकता है क व  ऐसे धारण कये जाने चा हए क िजसम सामािजक मू यो के त 

एंव दशन क  झलक हो। साथ साथ अवसरा चत हो यो क प रधान से हमार  एंव प र कृत च एंव 

यवहार का पता चलता है।(Chothing is often associated with behavior.)  

ओपेनहोन ने इस संबध म अपने वचार इस कार से य त कये है -“Clothing and graiming contribte 

significantly to first impression of people. An attractive appreance is not noly a social asset but a requirement for many 

jobs. Attactive and appropriate clothing helps one. To be accepted by the community. 

कुछ अवसरो चत प रधान के स ब ध म सं  त जानकार  द  जा रह ं है, ये न नानुसार है। 

(1) सा ा कार के प रधान 

(2)  कायालय के बजनेस एंव काय थल पर रहने के कारण होने वाले प रधान 

(3) पव एंव यौहा र के प रधान 

(4) पाट  के प रधान 
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(5) ववाह के अवसर पर पहने जाने वाले प रधान 

(6) डे टगं के प रधान 

(7) ज म दन के अवसर पर पहने जाने वाले प रधान 

8 व यालय के प रधान 

9 महा व यालय के प रसर के प रधान 

10 ष क एंव ष काओ ंके प रधान 

11 खेलकूद के प रधान 

12 या ा एवं वास के प रधान 

13 व ाम के प रधान 

14 सावज नक एवं समारोह के प रधान 

 

1- सा ा कार के प रधान - सा ा कार देने वाले यि त का यि त व, सौ य, शल न, , भ य, एंव 

भावषाल , होना ज के बाहर  व पा के कारण परर ह  नरभ्र करती है। ऐसा माना जाता है क 

“Looking successful is र  है। यो क सा ा कार के लये लेने वालो क  पहल  –ि ट म सा ा कार 

देने वाले के वि त the first step towards being successful 

ळम जानते है क प रधान हमारे यि त व को नखारते है। हमारे गूणो एंवव व ष ठाबो को 

बढाचढाकर दखाने म अहम ्भू मका नभाता है। वनगो ने भी लखा है क -”Good colour and line 

selection alone produce a pleasing appearance. With them you must consider grooming posture care and the 

storage of clothes, the way you wear clothes and the respect with the which you treat them.Clothes are mainly a 

background and frame for your personality. 
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सा ा कार के प रधान स जोनो चत, सौ य, शाल न, मया दत भ य एंव भेाले दखने वाले होने चा हए 

इसम सादगी के साथ ह  साथ ताजगी एवं नयापन होना चा हए। यो क प रधान अनजाने म ह , बना 

कुछ बोले, यि त के बारे म (गुण , व श  टताओ)ं बहु त कुछ बता देते है। इस लए स पूण प रधान 

संयोजन इस कार से होना चा हए क यि त क  दरूद षता , रप वता, उतरदा य व  के त सजगता 

,वा पटुता तेजि वता के कारण होने का प रचय देने म स म एंव समथ हो सके। अथात ्प रधान देखकर 

सह पता चले क यि त सवगुण से स प न एवं कुषल एंव यो य है। 

भारतीय म हलाओ ं के सा ा कार के अवसर पर साडी पहनना सवा धक उ चत रहता है। सौ यता 

शाल नता एंव ग रमा म वृ व  हो जाती है। लाउज कम गहरे गले का तथा आ तीन वाला होना चा हए। 

अंग  का उ ासन कम से कम हो अथवा नह  ंहो , तो अ छा है। हांला क सु दर देह ि ट का शोभापूण ढंग 

से माया दत, स यता  स कृ त एंव पर परा के अनु प होनी चां हए। स पूण प रधान संयोजन इस 

कार से ह  क म हला माट एंव ग रमामय दखे। उसम भरपूर आ मबल एंव आ म व वास हो। 

सा ा कार के प रधान ढ ले एव ंढाले और चट कले-भडक ले, रंग- बरंगे, एंव व च  न ह ंहोने चा हए 

िजससे क यि त अ य धक आ म -सचेत होकर अपनी यो यताओ क  बु ंरा दशन कर बैठे। प रधान 

ना ता अ धक कसा हुआ हाना चा हए एचा एठा हुआ होना चा हए और ना ह  ंल बा एंव ढ ला होना चा हए। 

इससे यि त अ धक आ म-सचेत होकर अनजाने म ह  ंव  को कभी छूता है। तो कभी इधर-उधर 

खीचता है। िजससे उसके असल  काम सा ा कार म यवधान आता है। उसे अनाव यक ह  कुछ अंक 

गॅवाने पडते है। 

 य क वतमान समय म कोई भी नौकर  देने वाला यह नह ं चाहता है क होने वाले 

 यि त  व वाले  यि त को नौकर  द  जाए। अत: प रधान इस कार का होना चा हए क 

आपका  यि त  व अ धक भावशाल  और आकषक दखे। आपके काय को गभंीरता से लेने 

तथा कत  य परायाणता क  वृ त का आभास मले। फलत: सा  मकार म आपका चुनाव हो 

सक। 
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हाँ प रधान के साथ ह  केश व  यास एवं सह उपकरण  पर भी  यान रखना आव  यक है। 

बाल ठ क कार से कंघी कए हु, सजे संवरे होने चा हए। बाल  म वेणी, गजरा अथवा फूल 

नह ं लगाना चा हए। गहरा मेक अप और अ धक आभूषण पहनना कदा प उ चत नह ं है ;;;; ह  

चूडी , घडी, गले म चैन, कान म छोटे टा  स व नाक म छोट  सी नोज प  स ह  पया  त है। 

जूते च  पल सा। सुथरे एवं पॉ लश कयेहु ए होने चा हए। मोजे भी साफ होने चा हए। 

अ  य धक ऊंची एड़ी के च   ल अथवा आवाज करने वाल  च  पल कदा प नह ं पहनना चा हए। 

च  पल जूते उतनी ह  ऊंची एडी के ले, जो शर राकृ त के अनु प तथा  वाभा वक चाल को 

वकृतनह ं करे। प रधान संयोजन हर ि ट से सजासंवरा होना चा हए। िजससेसा  सा ा  कार 

म आप आपक  ताजगी, त  परता, वीणता , चु  त, फुत ला एवं ;;;; होने क  सफलतापूवक प रचय 

दे सके। 

पु ष का सा ा  कार के अवसर पर,शट, पै  ट, टाई, बे  ट पहनना उ  तम रहता है शट का कोई 

भी बटन टूटा हुआ नह ं रहना चा हए अथवा बटन का रंग भ  न भ  न नह ं होना चा हए। 

प रधान कह ं से कुछ फटा हुआ अथवा सीवन उधड़ा हुआ नह ं होना चा हए। मु ंह म सुपार  

पान, चुईगम,पान मसाला आ द नह ं डालना चा हए। इससे  यि त क  ईमानदार  एवं कत  य 

के त ह नता का संकेत मलता है। उपरो  त व णत सभी बात य  तो देखने म म काम 

आती है अ  य  त मह  वपूण बात ह ी भु ने अपने लेख How to succed in interview म लखा है It 

is not necessary that you should look filmstar, but should appear decent. Hair style should not be conspicuos. Jarring 

colour n dress should be avoided. Avoid flambvovant dressing. you clothes need not be expensive but should be well 

tailored clean well perssed. 

वा  तव म अगर आपको नौकर  करने क  आव  यकता है और आप नौकर  करना चाहते है तो 

प रधान संयोजन पर  यान देना आव  यक है। आपका  यि त  व नखरा हुआ ;;;; आकषक 

एवं ग रमामय दखनाचा हए ता क आप सा ा  कार लेने वाले हो अपनी ओर आक षत का 

सक। माइ ेट ने लखा है The particular care that your appearanceis impeccable. 
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1 कायालय, बजनेस तथा काय  थल पर पहने जाने वाले प रधान – ऐसे अवसर पर पहने जाने 

वाले प रधान औपचा रक होने चा हए। प रधान साफ सुथरे, सजे संवरे, ज कये हु ए तथा 

भले कार के दखने वाले होने चा हए। सजावट  अलंकरण  से स ुसि जत प रधान  को नह ं 

पहनना चा हए बि क गभंीर एवं सादे व   पर बल देना चा हए िजससे क  यि त समाट , 

रो बला एवं आकषक दखे। प रधान आरामदायक शाल न एवं शो फयाने होने चा हए। गहरे 

रंग  के चटक ले भडक ले प रधान को नह  पहनना चा हए। इससे  यि त क  उ  छंखला 

छछलापन एव ंओछापन क  झलक मलती है। अत: प रधान क  सु दरता क  अपे ा उपयो गता 

काय मता एंव माटनेस पर यादा यान देना चा हए। 

भारतीय म हलाओ ंके लए कायालय, बजनेस अथवा काय थल पर साडी ह  धारण करनी चा हए।ह के 

रंग एवं ह के ट को साफ-सुथर  और इ ी क  हु इ होनी चा हए साडी पहननी चा हए । लाउज कम 

गहरे गले का होना तथा आ तीन वाला होना चा हए अंगो का अथवा ल वलस लाएज पहनना कदा त 

उ चत नह  है।  

कायालय अथवा अपने काय थल म आभूषण  को कम से कम करना चा हए। पर तु छोटे मोटे, ह के 

फु के आभूशण धारण कये जा सकते है जैसे हाथ मे ◌ंएक दो चूडी घडी, गले मे ह क  चैन कानो म छोट  

सी टा स इ या द। माइ ेट बटलर के अनुसार Jewellery  is old of place during working hour. Whole dress should 

be neat. Smart  and business like appearance. Glittring and jangling arnamentations are always out of plaxe expect in 

lenarr hours and even then it should be warn with restraint. 

अत: स पणू प रधान, संयोजन, आकषक, शोभनीय, सौ य, शा लन, गंभीर एवं ग रमामय दखना 

चा हए। कभी भी ओवर ेस अथवा अ य धक फैशन वाले प रधान धारण नह  ंकरना चा हए। कायालय 

मे काय को पू त पर अ धक यान दया जाता है। अ य धक सजे धजे, फैशन से प रपू रत प रधान  को 

धारण करने से य त को काय के त च कम होने क  आभास मलता है। गला लड ने भी लखा है Do 

not templted to indulger an a fashion parake in the office. 
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कायालय, बजनेस अथवा काय थल पर पहने जाने वाले पु ष  के प रधान भी सजे संवरे, स जनो चज 

एवं भले कार के लगने वाले होने चा हए। शट के सभी बटन ठ क ठाक होने चा हए। प रधान कह ं से फटा 

हुआ अथवा सीवन खुला हुआ नह  ंहोना चा हए। जूते च पल साफ सुथरे, पॉ लश कये हु ए सजे संवरे होने 

चा हए। अ य धक उंची एडी के च पल बजनीय है। स पूण संयोजन का सूझ बूझ के साथ ववेकपूण 

तर के से चुनाव कया जाना चा हए। 

3 पूव यौहार के अवसर पर पहने जाने वाले प रधान : पूव य हार खुशी, हष आन द, उ लास एवं 

स नता के योतक होते ह। अत: ऐसे अवसर पर रंग बरंगे चटक ने भड़क ने व  का चयन करना 

चा हए।  पव यौहार पर बनारसी, ोकेड, जर  गोटे वाले सुनहले पहले व  पहने जा सकते है। प रधान 

को पहनने के ढग से भी व भ नता लायी जा सकती है। पार प रक प रधान जेसे घाघरा चोल , लहंगा, 

चु नी, कमीज सलवार कांचल  कुता ाक आ द पोशाक भी धारण कये जा सकते ह। ादे शक एवं 

ा तीय शेल  मे प रधान एवं शलै  से सा डया ंपहनती है। जेवर गहने भी पहनती है ओर अपनी स नता, 

खुशी एवं उ लास को दशाती है। इसी तरह महाराि यन ढंग से अपनी वशेष 9 ग क  साडी को वशेष 

र त से  

पहनता है । पि चमी उतर देश एव ंराज  थान क  म हलाय पार  प रक प रधान लहंगा, चु  नी 

धाधरा, चोल  कांचल  कुता आ द पहनती है तथा पार  प रक आभूषण  से ंगार करती हैा 

कमर म चांद  अथवा सोने क  कमरधनी, हाथ  म चूड़ा गले म नग  वाला हार एवं मागं  म 

ट का धारण करती हैा ये पा  प रक गहने इतने सु  दर एव ंआकषक लगते ह क देखने वाले 

का मन मु  ध हो जाता हैा वे रंग बरंगे प रधान  को धारण करके अपने दय के उ  लास 

एवं यदगार को इस तरह  य  त करती ह मान   वग म प रयॉ ंधरा पर उतर आई हो। उनके 

रंग बरंगे प रधान इ  धनुषी छटा बखरते नजर आते ह। उपरो  त उदाहरण से  प  ट है क 

भी प रधान धारण कये जाएं उससे दय क  उ  लास, स  नता एवं खुशी क  अ भ  यि त हो 

और सबके साथ मलकर खु शयां बांटने का उदभव हो। 
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पूव  यौहार के अवसर पर केश स  जा एवं केश व  यास भी व भ  न तर के से क  जा सकती 

हैा बाल  म वेणी, गजरा अथवा फूल लगाये जा सकते ह। फै  सी जूते च  पल पहने जा सकते 

ह। वदेशी म हलाय ऐसे अवसर  पर व भ  न रंग  के आकषक,सौ  दयमय हैट पहनती है तथा 

अपने दय के उ  लास एवं उमंग  को अ भ यि त करती ह। य य प वे सामा  य दन  म 

जब अपने काय  थल पर जाती है तो अपनी स  यता एवं सं  कृ त से जुड़े हु ए सो  य एव ं

शाल न प रधान हो धारण करती है। जापान, हंगर , नाव, अमे रका,  वीडेन वेको  लो कया व 

ास, चीन आ द देशेां के लोग भी पव  यौहार के अ  य  त उ  लास एवं उ  साह से मनाते है 

तथा रंग बरंगे चटक ले भडक ले प रधान धारण करते ह। 

4 पाट  के अवसर पर पहने जाने वाले प रधान – सं  याकाल न अथवा रा  म आयोिजत होने 

वाले पाट  के अवसर पर, पव  यौहार  क  तरह ह  रंग बरंगे, चटक ले भडक ले, उ  लासपूवक 

प रधाण धारण कये जा सकते हैा पाट  हमेशा खुशी के अवसर पर द  जाती है। अत: प रधान 

ऐसे होने चा हए िजससे क दय के उ  लास, हष, खुशी, उ  साह, स  नता एवं उमंग के भाव क  

झलक हो। स  पणू प रधान संयोजन सु  दर हषपूण होना चा हए। सं  याकाल न रा  पाट  म 

रेग बरंगे, चटक ले भटक ले, बनारसी, ोकेड, जर  गोटेवाले, बहु मू  य एवं क मती प रधान धारण 

कये जा सकते ह। 

प रधान देहाकृ त के अनु प होना चा हए िजससे  यि त  व आकषक एवं सु  दर दखे। केश 

व  यास व भ  न शलै  म कये जा सकते ह। बाल  म फूल, गजरे, वेणी आ द लगाये जा 

सकते ह। हाथ  म चमकती हु ई चु डयां, क मती एवं पर  परागत आभूषण भी पहने जा सकते 

है 

फै  सी, जूते, च  पल, सै डल आ द धारण कये जा सकते है। गहरे मेक अप करना अ  छा रहता 

है। इन सबके सि म लत भाव से  यि त  व और भी अ धक लुभावना एवं मन मोहक हो 

जाता है। फै  सी ह  के एवं सु  दर पस भी रखने चा हए। 
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दन के समय आयोिजत होने वाले पाट  म प रधान के चयन म थोड़ा  यान रखना आव  यक 

है। दन म गहरे मैकअप नह ं करना चा हए और न ह  गहरे रंग के चमक ले भडक ले 

प रधान ह  धारण करना चा हए। प रधान ह  के रंग के पर  त ु गंभीर, सौ  य, श  ट एव ं

मया दत होना चा हए। ह  का मेक अप ठ क रहता है। भ ,े बदरंग एवं अशोभनीय प रधान 

पाट  के अवसर पर कदा प नह ं पहले जाने चा हए। 

5 ववाह के अवसर पर पहले जाने वाले प रधान – शाद  ववाह के अवसर पर पहले जाने वाले 

प रधान सु  दर, आकषक, चटक ले एवं भडक ले रंग  के होने चा हए। ववाह के शभु अवसर पर 

बहु मू  य एवं क मती प रधान धारण करने चा हए। बनारसी, ोकेड, चंदेर , जर  गोट वाले सलमा 

सतारे, माता शखं आ द से अलंकृत एवं सुसि जत प रधान पहने जाने चा हए। पर  परागत 

गहन  से लेकर आधु नकतम गहने भी न:शु  क पहने जा सकते ह। पर  त ुस  पणू प रधान 

संयोजन  यि त के देहाकृ त एवं रंग प से मेल खाते होने चा हए िजससे उसक  सु  दरता 

म चार चांद लग सक। केश व  यास भी व भ  न तर के से नई नई शै लय  म कये जा 

सकते है। बाल  म वेणी, गजररा, फूल आ द लगाये जा सकते है। फै  सी एव ंअ  याधु नक जूते, 

सै डलं एवं चपपल पहने जा सकते ह। ऊंची एडी के एवं आवाज करने वाले च  पल  का भी 

न:संकोच योग कया जा सकता है। गहरा मेक अपन एवं व भ  न कार के ंगार भी 

करने चा हए।  

ग  डा लड ने इस संबंध म अपने वचार  क  अ भ  यि त इस कार से क  है – 

The person who should take all the line light at the wedding is the bride she should be loveliest there and you 

should never try to steal her thunde. On the other hand a wedding is a happy event and all the quest owe it to 

their hosts to try to make it look as gay as possible. 

 येक देश म,  येक समदुाय  का वैवा हक प रधान एवं ववाह करने क र त से अ  तर होता 

है, जैसे ईसाइय  के ववाह के अवसर पर दु  हन  वेत व   पहनती है। इनक  शाद  चच म 



336 
 

क  जाती है। शाद  म भाग लेने वाले अ त थयेां एवं प रवारजन  के प रधान रंग बरंगे, 

चटक ले भड़क ल एवं क मती होते ह। 

ाय: सभी देशेां एवं ा  त  म ववाह के समय दलु ्हन के सर को ढंका जाता है। सर ढंकने 

वाले व   वैल या पेछोर  कहलाते है। वेल अ  य  त सु  दर होते ह। इ  ह ओर भी सौ  दयमय 

एवं आकषक बनाने के लए सोने चांद  के मह न तार  से सजाया जाता है। इस पर मोती, 

सलमा, सतरार  जर  गोट आ द लगाकर इसक  सु  दरता म वृ  क  जा सकती है। वेल क  

सु  दरता से दु  हन क  सु  दरता एवं भ  यता म चार चांद लग जाता है तथा दु  हन का 

अनोखा, सजीला, अनुपम एवं चताकषक चेहरा और भी लुभावना एवं मनमोहक हो जाता है। 

6 ड टगं के प रधान – डे टग के दौरान युवक युव तयां एक दसूरे के वचार  को समझने जानने 

का यास करते है ता क उनका वैवा हक जीवन सुखमय आन  दमय एवं सफल हो। हालां क 

भारतीय डे टगं को उतनी मा  यता नह ं मल  है फर भी पढे लखे लोग ड टगं के मह  व को 

समझने लगे हैा डे टंूग पू  त: पि चमी स  यता क  देन है िजसे भारतीय पर  परावाद  तो 

 वीकार नह  ं करते है। पर  त ु दहेज था के उ  मलून के लए डे टग एक मह  वपू  र ्  

सराहनीय कदम है ।क  या के ववाह हेतु क  या के पता, भाठ एवं अ  य प रजनो को वर 

ढूढंने के लए दर दर क  ठोकर खानी पडती है, तब कह ं जाकर सुयो  य वर मल पाता है। 

डे टंूग से इस सम  या का भी समाधान सरलतासेहो जाता हैा अत: डेिअग अनेक क ठनाइय  

एवं सम  याओ ंको दरू करने का एकसाह सक कदम है। 

डे टगं के अवसर पर पहने जाने वाले प रधान का चयन काफ  सोच समझकर सझूबूझ के 

साथ ववेकपूण तर के से कया जाना चा हए। इस समय अ धक औपचा रकता क  ज रत 

नह ं रहती है। प रधान सु  दर, आकषक, ठ क से ज कये हु ए सो  य शाल नख ् रंग बरंगे एवं 

ग रमामय होने चा हए िजससे क ग रमा एवं नार  व क  झलक मले व  यि त  व आकषक् , 

मनोहार  और लुभावना दखे। अ  य धक गहरे मेक अप न ष  मानना चा हए। पर  त ु ंगार 
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एवं चेहरे क  साज स  जी इस तरह के हो क युवती अ धक से अ धक आकषक एवं सु  दर 

दखे। 

डाइट के अवसर पर बहु त अ धक आभूषण नह ं पहनना चा हए।प रधान चाहे िजस कार का 

हो वे  वचा के प रंग एवं देहाकृ त  से मेल खाते ह ।। अ  य धक सजावट  अलंकरणेां म 

यह उपकरण  से ससुि जत प रधान  का कम से कम अथवा नह ं ह  धारण करना चा हए। 

माइ ेट बटलर ने अपने वचार इस संबंध म इस कार   य  त कयेहै –To appear near 

attactiveand well dressed you have to chose a style that is becoming to your figure and a colour scheme that is 

flattering to you personal colouring emphasing your goods points and comoulaging your worker ones. 

जैसा क हम सभी जानते है, प रधान से हमारा  यि त  व भा वत होता है। सु  दर एव ं

समयो चज प रधान हम अनायास ह  आकषक, मदृभुाषी एवं उतम  यवहार वाला बना देता है 

तथा बना कुछ बोले ह  हमारे  यि त  व के बारे म बहु त कुछ  य  त कर देता है। इस लए 

प रधान संयोजन बहु त सोच समझे होने चा हए । जूते साफ सुथरे पॉ लश केये हु ए होने 

चा हए। अपने प रधान के रंग  म मेल खाते हु ए पस भी रखना चा हए। ह  के पर यूम लगाये 

जा सकते ह। अत: डे टगं के अवसर पर सो  य, शाल न पर  त ुभ  य एवं सु  दर प रधान धारण 

करने चा हए िजससे  यि त  व भावशाल  एवं गोरवशाल  दखे।भारतीय प रवेश म डे टगं के 

समयसाडी धारण करना ह  सव तम रहता है। बना आ  तान वाला अथवा गहरे गले का 

 लाउज नह ं पहनना चा हए। इससे  यि त  व म छछलापन एवं स  तापन झलकता है। बाल 

ठ क कार से काढे हु ए, सजे संवरे रहने चा हए। इस अवसर पर बाल  म वेणी, गजरा आ द 

नह ं लगाना चा हए। पर  त ुएक दो फुल लगाये जा सकते ह। अगर डे टग के अवसर पर 

प  चर होटल मे ◌ंखाने आ द का अपाइटमे  ट हो तो अ धक सजावट नह ं करनी चा हए, 

इससे दशक लोग आपको ह  घूर घूर कर देखेन लगेगे िजसेस आपके साथ चलने वाले 

घबराहट एवं परेशानी होने लगेगी। अत: डे टगं के अवसर पर पहने जाने वाले प रधान का 

चयन काफ  सोच समझकर कया जाता है।  
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7 ज  म दन के अवसर पर पहने जाने वाले प रधान – आजकल ज  म दन मनाने क  था 

काफ  बढती जा रह  है। इसका मुचस कारण शायद शहर करण ह  है। गांव  म एक दसूरे को 

सभी अ  छ  तरह से जानते ह। एक दसूरे से जब चाहे तब अनोपचा रक तर के से मलते 

जुलते ह, उठते बठैते ह। अत: वहा ंज  म दन मनाने क  आव  यकता नह  ंपड़ती है। पर  त ु

शहर  म यह बात नह ं है। वहां एक दसूरे को जानने का अवसर नह ं मलता। सभी अपने 

आप म ह  केि त रहते ह। यहां तक क एक ह  मकान म रहने वाले करायेदार अथवा 

मकान मा लक ह  एक दसूरे को नह ं जानते ह।नीचे वाले करायेदार को  या परेशानी है। वह 

कन क ठनाइय  जूझ रहा है। इसक  जानकार  उसकेबगल वाले कमरे म रह रहे दसूरे 

करायेदार  को नह ं पता चल पाता है। ऐसी ि थ त म आपसी जान पहचान बढाने के लए 

ज  म दन, ववाह दन आ द मनाने क  ज रत महसूस होती है। फलत: ब  च  के ज  म दन को 

बडे ह  धूमधाम से बनाया जाता हैा 

ब च  के मन म अपने ज  म दन पाट  मनाने क  उ  कंठा एवं उ  साह अ धक रहती है। उनका 

ज  म दन मनाने क  तैया रयां ारंभ कर देते ह। अपने सा थय  को बुलाने का ो ाम बनाने 

लगते ह। ज  म दन के अवसर पर खाने म  या  या बनगे। कस कारके चॉकलेट, टॉफ  

आ द रखा जाएगा। मठाईयां कौन कौन सी रहेगी। सजावट कैसे क  जाएगी । आ द म भी 

अपने वचार कट करने लगते ह। 

ज  म दन के प रधान का चयन करते समय भी व   के रंग, नमूने, छापे, व   के कार 

( क  म) रचना रंग  के प  कापन, फैशन आ द पर  यान देना चा हए। सबसे अ  छ  बात तो ये 

रहती है क ब  च  के ज  म दन के प रधान के चयन म उ  ह साथ ले जाकर खर दार करना 

चा हए। और उनके पस  द के प रधान दलवाने चा हए। प रधान रंग बरंगे आकषक नमूनो 

वाला खूबसूरत होना चा हए।  य क ज  म दन खुशी का अवसर होता है। इस लए प रधान 

ब  च  के मनपस  द अ  य  त सु  दर मनोहार , लभुावना एव ं मनभावन लगते ह। पर  तु 

प रधान का चयन करते समय मौसम का भी  यान रखना अ नवाय है। प रधान ब  च  के 
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वा  त वक नाप से थोडे बडे होने चा हए अ  यथा वे कुछ ह  दन  म छोटे पड़ने लगते ह व 

कसने लगते ह। पर  त ुबहु त अ धक बडे नाप का अथवा अ धक ढ ले ढाले प रधान भी नह  ं

खर दने चा हए। प रधान क  कटाई सलाई भी मजबूत होनी चा हए1 बटन आ द कसकर टंके 

होने चा हए ता क आसानर से नह ं टूटे। प रधान का रंग धूप, धुलाई, शोधक पदाथ , पसीने, 

इ  तर , काश आ द के त प  काहोना चा हए। 

ब  च  के ज  म दन पर पहने जाने वाले प रधान सभी ब  च  के प रधान से भ  न होना 

चा हए ता क सभी ब  च  म अलग से पहचाना जा सके। सं ेप म कहा जा सकता है क 

प रधान अवसरो चत उ  लास को दशाने वाला होना चा हए। स  पणू प रधान सयंोजन ब  चो 

के देहाकृ त एवं प रंग से मेल खाते होने चा हए ता क उसका बालपन अ धक मुख रत हो 

सके। 

8 व यालय म पहने जाने वाला प रधान – व यालय  म ाय: यू नफाम पहने जाते ह। 

यू नफाम ब  च  म समानता क  भावना लाता है। उ  ह ह न भावनाओ ंएवं कंठाओ ंसे सत 

होने से बचाता है। व यालय म रंग बरंगे अथवा  

अपनी इ  छानुकूल प रधान धारण करना वजनीय है। व यालय म यू नफाम पहनना सवथा 

उ चत एवं मह  वपूण है। सभी ब  च  का एक सा प रधान पहनने से उनम अमीर गर ब का 

भाव नह ं पनपता है। फलत: अमीर एवं गर ब ब  च  म अ  तर कर पाना क ठन हो जाता है। 

अ  यथा अमीर घराने के ब  चे न  य ह  सु  दर सु  दर रंग बरंगे, क मती प रधान पहनकर 

आएंगे और गर ब घर के ब  चे वैसे प रधान नह ं पहन पाएंगे तो उनके मन म कंुठाएं एव ं

ह न भावनाएं पनपने लगेगी िजससे उनका सामा  य वकास अव  हो जाएगा और बालक 

का समु चत सवागीसा वकास नह ं हो सकेगा। 

व यालय के प रधान साफ सुथरे, ठ क से ज कये हु ए एवं पूण प से सजे संवरे होने 

चा हए।  ाय: व यालय म सफेद शट, नेवी  ल ूपै  ट या  कट पहने जाते है। अलग अलग 
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व यालय  म अलग अलग रंग  के प रधान होते है। अगर  वेत शट या  कट है तोवे 

चमकते हु एपूण  वेत, उ  जवल, ताजगी एवं नवीनता होने चा हए। अगर यू नफाम सफेद रंग के 

न होकर अ  य रंग  म है तो रंग धुधले या बदरंग नह ं होने चा हए। धु ं  ले बदरंग या 

भ े यू नफाम पहनने से भी ब  च  म ह न भावनाएं पनपने लगती है। उतरन वाले व   (दसूरे 

ब  च  के पहने हु ए) ब  च  कोकभी भीनह ं पहनाने चा हए। यु नफाम को सलाई कह  से उधड़ी 

नह ं होनी चा हए। बटन, हु क आ द ठ क ठाक तथा अ  छ कार से कसकर टंकेहोने चा हए। 

गंदे बना इ  तर  के अलावा बना संवरे यू नफाम पहनाकर कभी भी ब  च को व यालय 

नह ं भेजना चा हए। व यालय  म पहने जाने वाले प रधान न अ धक ढ ले ढाले और न ह  

अ धक छोटे अथवा कसे होने चा हए। ऐसे भ े कपड़  से ब  चे अपने को दसूरो से छपाने का 

यास करते ह। उनके बाल भी ठ क से कंघी कए हु ए उ चत तर के से संवारे हु ए नह ं होने 

चा हए ता क क ा म पढाई करते व  त अथवा खेलकूद म  यवधान उ  प  न नह ं हो। 

यू नफाम म तैयार ब  च का प ऐसा लगना चा हए िजससे देखने वाल  का मन हषा तरेक 

से भर जाए। आखं  को तिृ त एवं संतुि ट मले। मन स  नता से नाच उठे उलके जूते भी 

साफ सुथरे पॉ लस कये हु ए ठ क से बंधे होने चा हए ता क बार बार ब  च को झुककर इसे 

ठ क नह ं करना पड़े। मौजे  व  छ साफ सु  दर एवं ठ क होने चा हए तथा ऊपर तक खचे 

रहने चा हए। E.B. Hurlock ने अपनी पु  तक म Child Development म है क – A well dressed child is 

more self confident, better mannared and less roodt  than a poorly dressed one. In appropriate clothing make 

them feel uncomfortable and ashamed. Their unfulfilled desire to conformtosocialexpectations.result in emotinal 

distrbance.   

अथात बालक  को प रधान सु  दर देहाकृ त के अनु प होना चा हए ता क उनम आ  मबल एव ं

आ  म व  वास जागतृ हो सके  । बालक  के लए यह  सह  अवसर एवं उपयु  त है िजसम 

उ  ह कई सुन ्दर एवं व श  ट गुण  का शला  यास कराया जा सके। उनम सु  दर और उ चत 

प रधान के गुण को आकंने एवं परखने क  मता का वकास कराना चा हए। 

व यालय के प रधान मजबूत, सघन रचना के टकाऊ, नॉन ज एव ंनॉन रकल होना चा हए। 
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इससे उसक  सफाई धुलाई देखरेख संर ण एवं सचंयन करना आसान हो जाता है। व   को 

बार बार धोने के बाद भी उनम चमक, सौ  दय आकषक ताजगी एवं नवीनता का अहसास 

होना चा हए। ब  च  को भ े एवं बेजान व   पहनाकर कदा प व यालय नह ं भेजना चा हएफ 

व यालस म य द कोई समारोह अथवा दवस मनाये जाएं तो रंग बरंगे,सु  दर आकषक एवं 

नये प रधान  कूल भेजे जा सकते ह, जैसे गांधी जय  ती,बाल दवस, श क दवस, फै  सी ेस 

तयो गता, वा षक खेलकूद समारोह आ द। 

9 महा व यालय म पहने जाने वाले प रधान ‘ महा व यालय म कोई नधा रत यू नफाम नह  ं

होती। यहायंुवक युव तयां अपने पस  द के इ  छानुसार प रधान पहनते हैा पर  त ुयह देखा 

गया है क महा व यालय म वेश करते ह  वे रंग बरंगे व भ  न फशन के अनोखे डजाइन 

वाले पोशाकं पहनना आरंभ कर देते ह। कभी कभी उनके प रधान अ त को भी पार कर जाते 

ह। पर  त ुउ  ह इस बात का  यान रखना आव  यक है क महा व यालय म पहने जाने वाले 

प रधान सो  य शाल ल, ग रमामय, आकषक एवंसौ दयमय होना चा हए। महा व यालय म युवक 

युव तया ंपढने लखने कुछ सीखने, या न व या हण करने आते ह न क फैशन परेड म भाग लेने ! अत: 

उनके प रधान का उ तेजक होना कसी भी ि ट से सह  नह  ंहै। 

आजकल युवक युव तया ंपर परा से हटकर ऐसे अटपटे सा चमकदमक वाले अनोखे व  धारण करके 

आते ह िजससे स पूण महा व यालय का वातावरण ह  दू षत हो जाता है। देखने वाल  क  ि ट 

अनायास ह  उनक  ओर चल  जाती है ओर लोग उ ह घूर घूर कर देखने लगते ह। कभी कभी उ ह अटपटे 

प रधान  के कारण यथ ह  हंसी एवं उपहास का पा  बनना पडता है। ऐसे प रधान  से उनके छछलापन, 

ओछापन एवं स ताप होने क  झलक मलती है। अत: फैशन का अ धनुकरण महा व यालय प रसर के 

लए कदा प उ चत नह  ं है। यहद महा व यालय म सह श ा है तो प रधान ओर भीह अ धक सोच 

समझकर पहने जाने चा हए  िजससे उनक  श ट, शाल न, ग रमामय एवं सो य यि त व का प रचय 

मले। 
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प रधान के लए नॉन ज, नॉन रकल व  खर दे जाने चा हए। इनक  धुलाइ आसान होती है। व  पर 

लगे दाब ध बे शी ता से छूट जाए ंबार बार इ तर  नह  ंकरनी पड़े, ऐसे व  का चयन करना चा हए। बार 

बार क  धुलाइ के उपरा त भी व  ताजे, नये एवं जीवनमय दखने चा हए। भÌ◌े, बदरंग, धु ंधले व  

कॉलेज प रसर के लए उपयु त नह  ंहै। अत: प रधान साफ सुथरा ठ क से ज कया हुआ, संवरा हुआ 

एवं हर ि ट से उपयु त रहना आव यक है। 

परि◌धान आरामदायक एवं सु वधाजनक होना चा हए, िजससे उतरने चढने, भागने दोड़ने, उडलने कदन 

आ द म यवधान नह  ंहो। चटक ले भडक ले, बनारसी, ोकेड, जर  गोट से अलंकृत प रधान भूलकर भी 

नह  पहनना चा हए। आभूषण कम से कम पहनना चा हए। गहरे गले के अथवा बना आ तीप के कमीज 

कु ता या ाक कदा प नह  ंपहनना चा हए। प रधान यि त के रंग प ्एवं देहाकृ त के अनु प होनी 

चा हए। स पण ग रमामय, आकषक एवं सौ दयमय होना चा हए। महा व यालय म युवक युव तया ं

पढने लखने, कुछ सीखने या न व या हण करने आते ह न क फैशन परेड म भाग लेने। अत: 

धान सयोजन ऐसा होना चा हए िजससे वे माट दख। अ धक बजने वाले गहने जेवर पहनकर कॉलेज 

प रसर म नह  ंआना चा हए। हॉ, हाथ म घड़ी, एक दो चूडी, कान म छोटे टॉ स या बाल  तथा गले म 

अ य त ह क  पतल  चैन ह  पया त है। बाल  को ठ क कार से कंघी करके समेटकर बांधना चा हए। 

चेहरे एवं आखं  पर बाल  के लट नह  ंआने चा हए। केश स जा सामा य होनी चा हए। व भ न शै लय  

म केश व यास करके महा व यालय म नह  ं आना चा हए। जूते एवं च पल आरामदायक एव ं

सु वधाजनक होनी चा हए िजससे क चलते फरने म क ठनाइ महसूस नह  ंहो। 

प रधान खर दते समय व  क  मजबूती, टकाऊपन, सघन रचना, च लत फैशन एवं रंग  के प कापन 

पर वशेष बल देना चा हए। णक फैशन से भा वत होकर प रधान नह  ंबनवाने चा हए य क फैशन 

के बदलते ह  प रधान यथ हो जाते ह। युवक युव तयॉ ं उ ह पहनना जरा भी पस द नह ं करते ह फलत: 

उस पर लगाया गया स पूण धन, म एवं समय यथ हो जाता है। 
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10 श क श काओ ंके प रधान - श क श काओ के यि त च का छा  छा ाओ ंपर गहरा भाव 

पड़ता है। व याथ  श क को एक आदश के प म देखते ह। अत: यह नता त आव यक है क श क 

श काओ ंके प रधान संय मत, मया दत एवं ग रमामय हो! प रधान अ धक प रमािजत सजे संवरे एवं 

प रव तता दशाने वाला होना चा हए। 

प रधान साफ सुथरे, ठ क से ज कये हु ए रहना चा हए। महा व यालय क  छा ाओ ं क  तरह ह  

श काओ ंको भी अ य धक सजना बजाना चह ं चा हए। झनझनावाले हु इ बजने वाले गहने पायल 

आ द भूलकर भी नह ं पहनना चा हए।झपझनावाले छा ाओ ंक  तरह क  श काओ ंको भी अ य धक 

सजना बजना नह ं चा हए। झनझनावाले बजने वाले गहने पायल आ द भूलकर भी नह  ंपहनना चा हए। 

बनारसी, ोकेड, जर  गोटे वाले, भटक ले - भडक ले प रधान उ चत पहचना उ चत नह  ं है। अ य धक 

आभूषण भी नह  ंपहनना चा हए। पर परा के अनुसार हाथ म एक घडी एक दो चूड़ी गले म एक ह क  

नकल  चैन तथा कान म छोटे टॉ स ह  काफ  है। व भ न कारो एव नइ नइ शलै  म केश व यास नह  ं

करना चा हए और न ह  बाल  म वेणी, गजरा अथवा फूल लगाना चा हए। पर त ुबाल ठ क से कंघी  

कये हु ए  संजे संवरे होना चा हए। ... बाल  क  लट बार बार गाल , ललाट  अथवा आखं  पर नह  गरे। मॉड 

प रधान श क को कदा प नह  ंपहनना चा हए, जैसे वे स, ाउजस, शट, कट, लेजर, जर कन, जैकट, 

मड़डी मै सी, जी स पै ट, ल ग लॉथ, ाक आ द । थानीय आकृ त एवं पर परा से मेल खाते 

प रधान धारण करने चा हए। ल व लेस अथवा गले के लाउज पहनना श का के लए सवथा 

अनु चत है। अत: स पूण प रधान इस कार का होना चा हए। िजससे उनका यि त व माट, भ य, 

सौ य, शाल न एवं रोबीला एवं समय दखे। 

अ य धक सजावट  अलंकरण  एवं सह उपकरण  से सुसि जत प रधान पहनकर .....को कद प 

व यालय नह  ंआना चा हए। इससे उनम स तापन एवं ओछापन का भाव झलकता है। ऐसे श क 

श काए ं व या थय  के बीच रोज ह  चचा का वषय उनक  व वता पढ़ाने का ढंग, वषय म पारंगतता 
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........पर पूण अ धकार, शाल नता, सौ यता एवं सादगी पर तु भावशाल  यि त व .......एवं भावशाल  

बना सके। 

11 खेलकूद के प रधान - खेलकूद के प रधान का चयन करते समय व  क  मजबूती एवं अवशोषकता 

पर वशेष यान  

....... प रधान सु दर हो तथा खेलकूद म आरामदायक एवं सु वधाजनक हो, ऐसे प रधान ....करना चा हए। 

ाय: खडा लय  के नि चत होते ह। खेलकूद के प रधान  

व  क  रचना एवं वयन होना चा हए। सघन रचना के व  ह  अ धक ..एवं टकाउ होते ह तथा सफाइ 

धुलाइ के दौरान होने वाल  रंगड एवं घसावट को....को कर सकते ह। व  आसानी से धुल सकने वाला एवं 

शी ता से सूखने वाला होना चा हए। इनक  देखरेख, साज संभाल एवं सर ण सहज एवं आसन हो। 

मार ेट बटलर के अनुसार -”A suitable from of dress should be choosen. -That agood appearance is maintained 

and a degree of efficiency ispossible.. 

गो फ घुडसवार  आ द खेल  के लए जी स और पोट शट अ छे रहते ह। साडी अथवा सलवार कमीज 

खेलकूद के प रधान के प ्म अ छे नह  ंहोते ह। इनसे खेलकूद एवं वतं  संचालन मे ◌ंबाधा उ प न 

होती है। 

12 या ा के प रधान : या ा एवं वास के प रधान ऐसे होने चा हए िज ह पहनकर घूमने फरने उतरने 

चढने भागने दोडने मे परेशानी नह  ंहो। उस दौरान दो दो दन  तक एक ह  व  पहने रहना पडता है। ऐसी 

ि थ त म नॉन रकंल, नॉन ज प रधान ह  उ तम रहते ह । ऐसे प रधान सोकर उठने के प चात भी 

ताजे एवं जीवंत दखते ह। या ा के दोरान अ य धक क मती प रधान, जैसे ऊनी रेशमी, पोशाक नह  ं

पहनने चा हए। या ा के दौरान अ य धक क मती  

प रधान जैसे ऊनी रेशमी, पोशाके नह  ंपहनने चा हए। सूती व  भी अ छे नह  ंरहते है य क इनके 

ज टूट जाते ह तथा वे लुजलुजे एवं बेजान लगते ह। अत: टेर कॉट एवं अ य सं ले षत रेश  म न मत 



345 
 

प रधान ह  अ छे रहते ह। आभूषण कम से कम धारण करने चा हए। इससे या ा वास म चोर  होने यहा ं

तक क जान के खतरे क  भी संभावना बढ जाती है। अत: एक घडी के अ त र त अ य कोइ भी बहु मू य 

व त ुअपने साथ नह  ंरखनी चा हए। या ा के दोरान िजतना कम सामान अपने साथ रहता है उतनी ह  

या ा आन दमयी एवं सुखमय यतीत होती है। जूते, च पल, साफ सुथरे, एवं मजबूत होनी चा हए ता क 

पहनकर चढने उतरने म सु वधाजनक रहे। ेचलान एवं सले स के कपडे अ छे पोशाक भी या ा के 

दौरान रखनी चा हए। 

13 व ाम के प रधान - आराम करने के प रधान साफ व छ एवं ज कये हु ए होने चा हए। गंदे एवं 

मैले कुचैले व  से पूरा आराम नह  ं मल पाता है और न ह  मन को संतु ट एवं तिृ त  ह  मलती है। 

आराम के व  सूती अथवा सले स हां तो बेहतर होते है। इससे पूण आराम मलता है। ढ ले ढाले प रधान 

व ाम के लए उपयु त रहते है ता क वतं  प से अंग संचालन हो सके। पाजामा, कुता, जर कन, शाट, 

मै सी, गाऊन, नाइट  आ द आरामदायक प रधान होते है! 

िजससे हाथ पैर  को फैलाने म आराम मलता है। कसे हु ए प रधान से शर र को आराम नह  ंपहु ंचता है, 

आराम के समय ल पर का ह  योग कया जाना चा हए। घर पर सु दर रंग  के साफ सुथरे एवं संवरे हु ए 

प रधान पहनने चा हए तभी पूण व ाम मलता है और कसी के अचानक आ जाने पर उसके सामने 

जाने म झझक नह ं होती। 

ग डा लेड ने लखा है -It is econried to change out of office clothes into causal and play clothes when setting in 

for an evening at home. 

14 शोक के अवसर पर पहने जाने वाले प रधान - शोक के अवसर पर चटक ले भडक ले रंग बरंगे 

पहनकर नह ं जाना चा हए। शोक के अवसर पर काले, वेत अथवा शोक कट करने के प रधान पहनने 

चा हए। कसी कसी देश मे मृ यु  एवं अ येि ट का समय पर कपडे पहने जाते है। पु ष पांह  पा काल  

पटट  बांधते ह तथा म हलाय काले रंगा का प रधानधारण करती ह। क ह  ं क ह  ं थान  पर वेत 
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प रधान पहने जाते ह। वेत प रधान दखु म संवेदना कट करने के लए उ चत रहता है। शोक एवं दखु के 

अवसर पर अलंकरण एवं अलंकार दोन  ह  वजनीय है। 

15 सावज नक समारोह के प रधान : सामािजक समारोह धा मक भी हो सकते ह और सामािजक भी। 

फा े स, से मनस? स पोिजयम, गो ठ , क व स मेलन, वाता, मुशायरा, अ भन नदन, वदाइ 

समारोह, उ घाटन पु कार वतरण आ द सावज नक समारोह के अ तगत आते ह। ऐसे समारोह म 

अपनी सं था के अलावा बाहर के लोग भी भाग लेते है। 

धा मक समारोह के अ तगत, रामनवमी, कृ णा टमी, भजन क तन, दशहरा-पूजन, ल मी पूजा, गणेश 

चतुथ , इद, मुहरम, साध ुसंत  को वचन आ द आते ह। 

सावज नक समारोह के अवसर पर पहने जाने वाले प रधानो का चयन काफ  सोच समझकर करना 

चा हए। प रधान प रमािजत, मया दत एव शाल न होने चा हए। साफ सुथरे, ठ क से इ तर  कये हु ए 

संवरे प रधान हो ऐसे अवसर के अनु प होते ह। 

इर वन के अनुसारCleanliness neatness. Polish and press are the keynotes for the costiones for such accession.  

सावज नक समारोह म भाग लेने जाने वाले पु ष  के प रधान सो य, शाल न एवं ड नीफाइड होना 

चा हए िजससे उनका यि त व ग रमामय? रोबीला एवं भावशाल  दखे। इस अवसर पर वे सूट, पै ट, 

शट, कोट, टाइ, बे ट, कुता पजामा, धोती कुता अथवा अ य पार प रक प रधाण धारण कर सकते ह। 

प रधान के चयन म मौसम एवं ऋतु पर भी यान देना आव यक है। दन म ह के रंग के, पर तु रा  म 

गाढ़ रंग के प रधान पहन सकते है। कुता धा◌ु त अगर पहनने ह तो वे साफ सुथरे, चमचमाते हु ए वेत 

उ जवल, कलफदार एवं ोजदार होने चा हए। टसर, रेशम अथवा खाद के कुत भी इस अवसर पर पहने 

जा सकते ह। य द व ता के प म भाग लेते ह तो ऐसे व  घारण करने चा हए जो सु दर, आकषक, 

ग रमामय एवं मनोहार  होफ मु य अ त थ को सु दर आकषक एवं शो फयाने प रधान धारण करने 

चा हए। प रधान य द फोटोजे नक हो, तो उ तम रहते ह य क ऐसे अवसर  पर फोटो ाफ  का भी 
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आयोजन रहता है। अगर कसी यि त को सावज नक समारोह मे पुर कृत कया जाना है तो उ ह अपने 

अपने े  क   

व श ट नि चत पोशाक ह  धारण करना चा हए जैसे काउट गाइड, एन.सी.सी., नेवी, एन.एस.एस. 

सामािजक कायकता नस, एयरफोस, सै नक अ धकार , पु लस अ धकार , मल टर , यातायात पु लस 

इ या द। 

सावज नक समारोह म पहने जाने वाले म हलाओ ं के प रधान के चुनाव म भी काफ  सूझबझू एवं 

सतकता क  आव यकता है। ऐसे अवसर  पर संय मत एवं मयो दत प रधान ह  धारण करने चा हए। 

म हलाओ ंके लए साड़ी ह  अ छ  रहती है। आ तीन वाला कम गहरे गले का लाउज पहनना अ छा 

रहता है। पैर पूर  तरह ढके होने चा हए। अ धक चमकने, बजने एवं झनझनाने वाला आभूषण कदा पत 

नह  ं पहना जाना चा हए। केश व यास भी भडक ले नह  ं होने चा हए। ओवर ेस होकर सावज नक 

समारोह म जाना उ चत नह  ंहै। इससे देखने वाले क  नगाह अनायास ह  सव थम आपके ऊपर जाएगी 

और आपको उनक  यं य बात एवं छ ंटाकशी सहना पड़ेगा। अत: यि त को दबाने वाले प रधान नह  ं

पहनना चा हए। 

पहल  सुनहर  जर  गोटे वाल  चटक रंग  क  भडक ल  साडी नह  ंपहननी चा हए। समारोह के अवसर 

पर ह के रंग  के छोटे ट के प रधान ह  अ छे रहते है। साडी म मै चगं लाउज एवं पेट कोट होना 

चा हए। स बलपुर , चंदेर  एवं रेशमी सा डया ंऐसे अवसर  पर पहनी जा सकती ह। प रधान जो भी हो वे 

यि त व से मेल खाते हो। रा  के समय गहरे रंग  के प रधान पहने जा सकते है पर तु ोकेड व 

बनारसी सा डया ं कदा प नह ं पहने। स पूण प रधान संयोजन वचा के रंग, चहरे के आकार एवं 

देहाकृ त। 

अनु प होनी चा हए। ह का मेक अप कया जा सकता है। तीखा एवं गहरा मेकअप एक अ छा नह ं है। 

सभी के सामने बाल  को पुन: नह  ंसंवारना चािएह और न ह  तीखे प रधान का  उपयोग कया जाना 

चा हए। फै सी जूते, चपल, चू डया,ं आभूषण एवं अ य उपकरण  का योग सवथा न ष  समझना 
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चा हए। अत: इ ह भूलकर भी धारण नह  करना चा हए। पारददश  व  से बचना चा हए। साडी पहनने 

का ढंग ऐसा होना चा हए िजससे यि त व माट, मया दत, सेफूल एवं डगनीफाइड दखे। अत: 

स पूण प रधान संयोिजत इस कार का होना चा हए जो यि त को सो य, शाल न, सु दर ग रमामय, 

भ य आकषक प ् तत करने म सहायक हो। य द समारोह धा मक हो तो समय क  भ य पर आकषक 

प तुत करने म सहायक हो। य द समारोह धा मक हो तो समय का ...को यान म रखते हु ए साफ 

सुथरे, वेत उ जवल अथवा रंगीन प रधान को धारण कये जा सकते ह। कहने का अथ है क प रधान 

सादे होते हु ए भी जीवंत लुभावना ...सौ दयमय एवं आकषक दखे, िजससे पहनने वाले यि त व म 

नखार आ सके  

The whole costumers should create rather simple effect with some dash interest.)  

11.8 अ यास न  

1.प रधान का चुनाव करते समय कन कन बातो  का यान रखना चा हए ? 

2. व यालय जाने वाले बालक बा लकाओ के व  कस कार के होने चा हए? 

3.व  का चुनाव अवसर  के अनुसार कस कार कया जाना चा हए?  

4.युवा वग के व ो क  खा सयत बताइए? 

 

 

11.9 स दभ थ 

1. व  व ान के मूल स ा त - डा. जी. पी. शैर  

2. फाइबर टू फैब रक  - काबमेन 

3. धुलाई के स ा त  - मला वमा 

4. व  व ान एवं प रधान - डा. वृ दा सहं  
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5. यवहा रक व  व ान - गीता पु प शां - जा◌ॅयस 

     शीला शा 

6. व  व ान एवं प रधान - डा. व दना जैन 
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इकाई – 12 

व  क  धुलाई 

 

इकाई क  परेखा  

12.0 उद~दे य  

12.1 तावना  

12.2 धुलाई के स ा त  

12.3 धुलाई क  व धयाँ  

12.4 धुलाई से स ब  उपकरण  

12.4.1 व  भगोने व धोने से स बि धत उपकरण  

12.4.2 धुले व  को सुखाने  से स बि धत उपकरण 

12.4.3 व  का प र करण करने से स बि धत उपकरण  

12.4.4 व  व अ य साम ी का संचयन करने से स बि धत उपकरण  

12.5 श दावल  

12.6 अ यासाथ न  

12.7 स दभ थ  

_________________________________________________________________ 

12.0 उद~दे य 

___________________________________________________________________ 

इस इकाई के अ ययन के प चात आप  –  

 व  क  धुलाई क  मह ता को समझ सकगे | 
 व  पर लगने वाल  व भ न कार क  ग दगी क  जानकार  ा त कर सकगे | 
 धुलाई के व भ न स ा त  का ान ा त कर संकेगे | 
 धुलाई क  सभी व भ न व धय  क  जानकार  हण करगे | 
 व ो को धोने  ,सुखाने ,प र कृत व संचयन करने स ब धी सभी उपक रण  से 

प र चत हो सकगे | 
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______________________________________________________________ 

12.1 तावना  

______________________________________________________________ 

सभी कार के योग म आने वाले व  व प रधान  पर ग दगी लगती रहती है  |
शर र पर पहने जाने वाले व  लगातार वचा के य  स पक म रहते ह ,िजसमे उन पर 

वचा से नकलने वाला पसीना चपकता रहता है  |ऐसे म व  पर वातावरणीय अशु याँ ,
ज◌ैसे – वायु म उपि थत धूलकण  ,रेत ,चकनाई ,सू म कण ,बै ट रया ,क टाणु ,फफंूद 

आ द चपक जाते है  |इससे व  न सफ मैले हो जाते ह बि क व  पर वषाणु ,
बै ट रया ,फफंूद व अ य हा नकारक जीवाणु नर तर गुणन कर बमा रय  को ज म देते है 

 |ऐसे व  अशु  तथा दगु धयु त हो जाते है  |ये देखने म मलेै ,अनाकषण और भ े लगते 
है  |य द इ ह साफ़ कये बना बार -बार पहना जाये तो शार रक रोग होने क  आशकंा रहती 

है |  

 िजन व  को पहना नह ं जाता ,वे भी काम लेने पर वातावरणीय अशु य  को 
हण करते रहते है  ,जैसे- कुशन कवर ,चादर ,त कये के कवर ,पद ,  ेपर  ,मेजपोश आ द 

कुछ कई दन  म गंदे हो जाते ह  |रसोई म काम आने वाले कपडे तथा नैप कन पर तेल ,
चकने ,मसाले आ द क  गदंगी चपक जाती है |  

 व  को य द सह  समय पर धोया न जाये तो उन पर चकनाई ,मैल व  अ य 
गंदगी क  परत चढ़ती रहेगी  |इस लये पनपने वाले जीवाणु तथा फफंूद व  के रेश  को 

न ट करके व  को सड़ा-गला कर देते है और व  जगह-जगह से फटने लगता है  |ऐसे म 
योग म लेने से पहले व ो क  नय मत धुलाई व सफाई करना नता त आव यक है ता क 
व त◌्र सदैव ताजगी भरे  ,नवीन ,आकषक ,व छ ,वा य द व जीव त बने रह और 
ल बे समय तक चल |  

 अपने यि त व क  पहचान बनाने हेतु ,स न चत रहने के लए तथा समाज म 
अपनी त ठा बनाये रखने के लए भी धुले ,साफ़-सुथरे तथा इि तर  कये हु ए व  व 

परि◌धान  का योग मह वपूण है | 
__________________________________________________________________ 

12.2 धुलाई के स ा त  

 व  क  धुलाई वै ा नक त य  पर आधा रत एक कला है  |धुलाई क  सह  तकनीक 
को सीखने व समझने के लये धैय तथा अ यास आव यक है  |व  क  धुलाई को व धवत 

करने के लये कुछ स ांत  का अनुपालन कया जाना चा हये  |य क उ चत व ध से 
धुलाई करने पर व  का व प व सौ दय नये जैसा बना रहते है ,व  का टकाऊपन 

बढता है  ,उनका जीवन काल बढता है  |साथ ह  ये व  योग कता को संतुि ट भी दान 
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करते ह  |व  पर खच कये गये पैस  को उ चत धुलाई व ध के योग }kjk ह  बबाद होने 
से बचाया जा सकता है  ,वशेष प से बहु मू य व कोमल व  के मौ लक  सौ दय तथा 
कोमलता को उ चत देखभाल करने वे सावधानी पवूक धोने पर ह  बचाया जा सकता है | 

 धुलाई का मु य उ े य व  को ल बे समय तक ताजा ,आकषक ,नवीन व उपयोगी 
बनाये रखना होता है  |अतः सभी व  को ठ क कार से धोने के लये सह  व ध का 

योग अ नव◌ाय है  |व  क  धुलाई या म ायः दो काय कये जाते है |  

(अ) व  से धूल व चकनाई क  ग दगी को अलग करना | 

)ब(  धुले व  पर उ चत प रस जा करके उनका सौ दय बढ़ाना | 
 

व  पर लगी गंदगी को मु यतः दो कार  म वग कृत कया जाता है - 

(अ) अल न या सतह  गंदगी   – यह व  क  सतह पर रेश  के ऊपर लगी गंदगी होती है जो 
बाहर से ह  दखाई देती है तथा इसे व  से दरू करना आसान होता है  |ये धूलकण ,म ी ,

राख ,बालू आ द होते है ,जो व  को झाड़ने ,फटकारने ,श करने या केवल साफ पानी म 
व  को भगोकर खंगालने से ह  दरू हो जाती है | 

 

)ब ( संल न या जकड़ी हु ई गंदगी –  व  पर धूल  ,म ी ,मलै तथा पसीने के साथ-साथ ीस 
या चकनाई क  परत जमने को संल न या जकड़ी हु ई गंदगी आतं रक होती है अथात ् रेश  
के भीतर तक चल  जाती है तथा चकनाई का पायसीकरण करने पर ह  हटत◌ी है  |इसे 

साफ़ करने के लए पानी ,साबुन ,डटज ट ,शोधक पदाथ ,चकनाई अवशोषक तथा चकनाई 
वलायक पदाथ  का योग करने क  आव यकता हो सकते है  |अ धक गंदे मोटे सूती व  

को सोडा के घोल म उबाला जा सकता है क तु ऊनी ,रेशमी तथा रेयान के व  को सो डा 
न ट कर देता है  |कभी-कभी दाग ध बो को छुड़ाने के लए ती  रासाय नक तकमक  का 
योग करना पड़ता है जो क कई कार के रेश  तथा रंग  को हा न पहु चाते है तथा व  के 
स दय व आकषण को समा त कर देते है |  

 धुलाई काय को ठ क कार से स प न करने के लए व  व ानं के मूलभूत स ांतो 
का ान होना अ नवाय है  |व  नमाण म काम आने वाले रेशे उनके गुण-दोष ,शोधक व 
रासाय नक तकमक  का उन पर भाव व भ न कार के साबुन तथा डटजट क  

तया ,धूप ,ताप व दबाव का उन पर असर इन स भी बातो क  जानकार  से ह  व  क  
धुलाई भल -भां त हो सकती है |  

 व  से गंदगी हटाने के लये दबाव ,घषण ,चूषण या यां क ग त का योग कया 
जाता है  |ये स ा त ह  व  पर यु त होने वाल  व ध का नधारण करते ह |  

 

______________________________________________________________ 
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12.3 धुलाई क  व धयाँ  

______________________________________________________________ 

 धुलाई के स ांत  के आधार पर धुलाई क  व धय  को न न ल खत कार से वग कृत 
कया जा सकता है –  

1. घषण }kjk धोना – मोटे तथा मजबूती सूती व लनन के व  जो रगड़  ,घषण तथा घसावट 
के त तरोधक होते ,उ ह  को इस व ध से धोया जा सकता है  |घषण के योग से व  

धोने के लए न न ल खत व धयां काम म ल  जा सकती है –  

(अ) हाथ से रगड़ना  –  व  को पानी म भगोकर उस पर साबुन रगड़ा जाता है अथवा डटजट के 
घोल म व  भगोकर ह के हाथ  से उसे रगड़ते है कम गंदे मजबूत व छोटे सूती तथा 
लनन व  क  धुलाई हाथ से रगड़कर क  जाती है | 

(ब) श से रगड़ना  –  बड़े  ,मोटे ,मजबूत व अ धक गदें व  को कपड़े धोने के श से रगड़ा 
जाता है |  य द व  पर चकनाई यु त गंदगी क  अ धकता हो तो उसे साफ़ करने के लये 

भी श रगड़ना पड़ता है | 
चादर बैडकवर  ,टेबल-कवर ,तो लया ,पै ट -शट ,सलवार क  मोहर ,शट के कफ व 

कालर ,साड़ी क  कॉल तथा प लू को श से रगड़कर साफ कया जाता है |  

)स ( बगं बोड पर रगड़ना  –  व  को रगड़कर धोने के लये कड़े श से अ धक सुर त 
बगं बोड होता है  |यह लकड़ी ,एलु म नयम ,ज ता या अ य कसी जंग र हत धातु से 

बना होता है  |इसम उभरे हु ए समाना तर खांचे बने होते ह ,िजनक  रगद से व  पर से 
गंदगी हट जाती है  |इस व ध  से धुलाई काय खड़े रहकर भी कया जा सकता है |कसी 

सकं या टब म साबुन या डटजट के गम घोले म व  को भगोकर उसे बगं बोड पर 
रखते है  |व  को गदें भागो को बोड पर रखकर आपस म तब तक रगड़ते है जब तक क  

सार  हट ना जाये  |अब पूण व छ वस ◌्  को साफ पानी म खंगाल लेते है ता क शेष बची 
गंदगी भी व  से अलग होकर पानी म बह जाये  |कसी भी आकार के गंदे व ो के लये 

बंग बोड का योग कया जा सकता है |  

)द ( म त घषण – मजबूत व घषण तरोधक व  पर लगी गंदगी क  मा  के अनुसार व  
के अलग -अलग भाग  पर आव यकतानुसार हाथ ,श तथा बगं बोड क  सहायता से 

गंदगी को हटाना म त घषण कहलाता है  |यह उपरो त तीनो व धय  का सि म लत प 
है  |कोमल ,मुलायम व कमजोर व  क  धुलाई इस व ध से नह ं क  जाती |  

 

2. ह के दबाव धोना  –  इस व ध को ”गू ंथना व नचोड़ना“ भी कहा जाता है  |यह व ध उन 
व  के लए उपयु त है िजनके रेशे व रचना रंगद को सहन नह  कर सकते  |कोमल व 

सू म रचना वाले रेशे रंगद से खराब हो जाते ह ,जैसे- ऊनी ,रेशमी ,रेयान से बने तथा रंगीन 
व ,वेटर ,शाल आ द के लए यह व ध सव तम है |  
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इस व ध से व  को धोने के लए मदृ ु डटजट का गुनगुना घोल बना अ छ  तरह से झाग 
बनाते है  |अब इसम व को डालकर ह के -ह के हाथ  से हथे लय  व अँगु लय  का योग 

करते हु ये आटा गू ंथने के समान या क  जाती है  |हाथो के इस ह के दबाव से व  
पूणतया स◌ुर त रहता है  ,व  को कोमल रेशे ,रचना ,बनावट ,वयन तथा रंग पर कोई 

तकूल भाव नह ं पड़ता है  |व  के साफ हो जाने पर उसे साफ पानी म से खंगाल लया 
जाता है  |इस व ध से कसी वशेष उपकरण क  आव यकता नह ं होती |  

3. चूषण या धोना  –  चूषण व ध का योग अ धकांशतय  :ऐसे भार ,मोटे तथा बड़े व  के 
लए कया जाता है ,िज ह हाथ  से उठाकर धोना संभव नह ं होता ,यध प इस व ध से सभी 

कार के रेशे व  धोये जा सकते है  |साड़ी ,चादर ,परदे ,दर ,क बल आ द धोने के लये 
यह व ध े ठ है  |इस व ध म ◌े◌ं समय तथा म क  बचत होती है  |स शन वॉशर के 

ह के दबाव से धोने वाले को थकान भी नह ं होती |  

स शन वॉशर मोती जंग र हत धातु का बना  ,कटोरे का आकार का छ यु त उपकरण 
होता है ,िजसे पकड़कर धुलाई क  या स प न क  जाती है |  

इस व ध म व  को साबनु के घोल म कुछ देर भगोने के प चात संर ण वॉशर से 
ह का दबाव डाला जाता है  |बार-बार दबाव डालने व हटाने से चूषण या के मा यम से 

व  के अ दर तक का मैल खचंकर बाहर आ जाता है  |बड़े व  के बीच-बीच म उलटना-
पलटना पड़ता है  |वॉशर को दबाने पर छ ो म ◌े◌ं से अ दर क  वायु बाहर नकलने से 

अ दर नीरवत बनता है  ,िजससे साबुन का घोल कटोरेनुमा उपकरण म चला जाता है  |पूण 
व छ होने पर व  को व छ जल म से खंगाल लया जाता है  |धुलाई क  यह व ध 

सव तम मानी जाती है |  

4. मशीन धोना  –  समय तथा म क  बचत क  n`ि ट से वा शगं मशीन धोये जाते है  |वा शगं 
मशीन सभी कार के रेश  से बने व  सफलता पूवक धोये जा सकते है  |व  कम गंदे हो 

या अ धक ,ह के ह  या भार ,मोटे या पतले ,कड़े या मुलायम वा शगं मशीन सभी क  
धुलाई सहजता व सरलता से हो जाती है | 

वा शगं मशीन का योग करते समय अ यंत सावधानी क  आव यकता होती है  |यह 
एक महंगा उपकरण है  |इसके योग से पहले देख-रेख योग व ध व संर ण क  पूर  

जानकार  योगकता को कर लेनी चा हये |  

 

________________________________________________________________     12.4 धुलाई से स ब  
उपकरण 

______________________________________________________________ 

व  क  अ छ  कार से धुलाई करने के लये कुछ उपकरण  क  आव यकता होती है 
 |व  को उनके रेशे ,वयन ,रचना ,कोमलता ,भार पन व अ य गुण  त था रंग के अनुसार 
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व ध का चयन करके धोना चा हये  |अलग-अलग व धय  म अलग -अलग उपकरण  क  
आव यकता होती है ,जैसे स शन वॉशर ,बगं बोड ,श ,वा शगं मशीन आ द  |कुछ 

उपकरण सभी व धय  म यु त होते है ,जैसे- तब ,मग ,बा ट,साबुनदानी आ द  |व  को 
धोने के अ त र त सुखाने  ,प र कृत करने व संचयन करने के लये भी उपकरण  क  

आव यकता होती है  |पहले के समय म खुले-खुले मकान होते थे तथा व ो को धोने व 
सुखाने के लये थानाभाव नह  था  |आजकल मकान  म वशेष  महानगरो म खुले थान 

कम होने के कारण हवा और सूय का काश दोन  ह  कम मल पाते है  |ऐसे म धुले व  
को सुखाना भी एक बड़ी सम या है  |इतना ह  नह ं सूखे व  को पुनः उपयोग के लये 

संच यत करके रखने तथा धुलाई के उपकरण  को भी यथा थान संभाल- सहेज कर रखने तथा 
धुलाई के उपकरण  क  आव यकता होती है | 

धुलाई या को सहजता व सफलता पूवक स प न करने के लए धुलाई स ब धी 
उपकरण  क  आव यकता होती है  |बहु त सारे उपकरण  म से अपने पास उपल ध थान तथा 

अपनी आव यकतानुसार उपकरण घर म खर द लेने चा हए ,ता क व  क  धुलाई व 
प र करण का काय आसानी से कया जा सके | 

व  क  धुलाई के काम आने वाले उपकरण  को न न ल खत चार वग  म बाटँा 
जाता सकता है- 

1. व  भगोने व धोने से स बि धत उपकरण  

2. धुले व  को सखुाने से स बि धत उपकरण 

3. व  का प र करण करने से स बि धत उपकरण 

4. व  व अ य साम ी का सचंयन करने से स बि धत उपकरण 

 

12.4.1 व  भगोने व धोने से स बि धत उपकरण  

i. लॉथ बा केट  /ला ी बैग  /डट  लनन बैग –  गदें व  को एक थान पर रखने के लये 
लाि टक या बत क  टोक रयाँ चलन म भी  |क तु अब ला ी बैग का योग अ धक 

कया जाने लगा है  |ये लाि टक या कपड़े तथा ग ते के बने बैग होते है  |इ ह काम म 
लेने से कोई भी गंदा कपड़ा इधर उधर नह  फैला रहता तथा कपड़े धोते समय एक भी कपड़ा 
भूलवश नह  छूटता है | 
 

ii. टब व बाि टयाँ  –  टब व बाि टयाँ धुलाई करने के लये अ याव यक उपकरण है तथा इनके 
बना हाथ से धुलाई करना सभंव नह ं है  |व  को भगोने ,फुलाने ,रगड़ने ,धोने ,खंगालने ,
नील तथा कलफ लगाने के लये तथा वस ्  को सुखाने के थान तक पंहु चाने के लये टब 
व बाि टय  क  आव यकता होती है  |रंगीन तथा सफ़ेद व ,ह के-मुलायम व कठोर-भार  

व  तथा कम मलेै व अ धक मैले व  को अलग-अलग टब व बा ट  म भगोना चा हए |  
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पहले जंग र हत धातु के बने टब व बाि टय  का व  क  धुलाई के लए अ धक 
कया जाता था  ,क तु आज कल लाि टक के टब व बाि टय  का योग कया जाता है  |

ये बजन म हलके होते है इस लए इ ह उठाना-रखना आसान होता है  |लाि टक क  बा ट  
व मग धातुओ ंक  तुलना म स ते पड़ते है ,साथ ह  काफ  मजबूत व टक ◌ाऊ होते है | 

 

iii. मग – बा ट  तथा टब से पानी नकलने के लए व एक बतन सड़े दसूरे बतन से पानी डालने 
हेतु मग क  आव यकता होती है  |लाि टक के हडल वाले मग इस काय हेतु अ छे रहते है 

 |वजन म ह के होने के साथ -साथ मग का आकार न तो बड़ा ना ह  यादा छोटा होना 
चा हए | 
 

iv. कटो रयाँ - ट ल ,ताँबा ,पीतल ,लाि टक व एनामल से बनी कटो रयाँ धुलाई हेतु काम आती 
है  |धुलाई के व भ न तकमक ,रसायन ,ल च ,कलफ ,नील आ द को रखने तथा इनके 

घोल बनाने हेतु कटो रय  का योग कया जाता है  |धातु क  कटो रयाँ रासाय नक पदाथ ◌ं 
से या करके खराब हो सकती है  ,इस लए एनामल क  कटो रयाँ धुलाई या के लए 
सव तम होती है |  

 

v.  डेगची /तसला –  अ य धक गंदे  ,चकने या ीस लगे सूती व  को साफ़ करने के लये उ ह 
साबुन या सोडे के घोल म उबला जाता है  |इसके लए गहर  या बड़ी डेगची या  तसले का 

योग करते है  |ऊ मा के अ छे सुचालक होने के कारण एलु म नयम ,ज ता ,पीतल आ द 
धातुओ ंसे बने तसल  को अ धक पसंद कया जाता है  |कोमल ,रेशे या गहरे रंग के व ो 

को उबलना नह  चा हए अ यथा उनक  रचना ,प व रंग ख़राब हो जाते है |  

 

vi. च मच – डटजट पाउडर  ,नील ,कलफ ,रासाय नक तकमक ,ध बे छुड़ाने हेतु आव यक 
दाथ ,ल च व अ य शोधक दाथ  को नकलने के लये नकलने के लये तथा उनका घोल 

बनाने के लये च मच क  आव यकता होती है  |धातु के च मचो पर रासाय नक तकमक  
क  या होने से वे ख़राब हो जाते है  |अतः लकड़ी अथवा लाि टक के ल बे हडल वाले 
च मच  का योग इस काय हेतु साव धक उपयु त होता है |  

 

vii. सकं व े नगं बोड  –  य द बैठकर व  धोना असु वधाजनक हो तो खड़े होकर व  धोने हेतु 
सकं तथा े नगं बोड का योग कया जा सकता है  |सकं चीनी मी ,इनामल ,लाि टक 

ऑफ पे रस ,सीमट या कसी मजबूत व टकाऊ प थर के बने हो सकते है |इसके साथ जुडा 
े नगं बोड जंग र हत ध◌ातु का छ  यु त लेटफाम होता है  |इसके ऊपर रखने पर कपड़  

म से पानी नचुड़ता रहता है  |सकं म साफ़ पानी एक त करने व गंदे पानी को नुइकलने 
क  यव था होती है िजससे व  क  धलुाई आसानी से हो जाती है  |सकं क  ऊंचाई ,

ि थ त ,आकार व आकृ त व धोने वाले यि त क  सु वधानुसार होनी चा हए  |सकं के 
एक ओर व  पर साबुन लगाने क  यव था होती है तथा दसूर  ओर साफ़ पानी म खंगाले 
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हेतु कपड़े रखने क  |सकं के नीचे साबुन ,डटजट व धुलाई के लए अ य आव यक साम ी 
को रखने के लये अलमार  तथा रै स क आव यकता होती है | 

 

viii. श – व  पर चपका कुछ मलै हाथ से रगड़ने पर साफ़ नह  होता  |इस लए व  के कुछ 
थान  पर श का योग करना पड़ता है ,जैसे –  साड़ी के फाल  ,सलवार क  मोहर ,शट के 

कफ व कॉलर आ द|  

 श के रेशे नायलान रेशे के श मजबूत तथा मुलायम होते है  |इनका योग रेयान ,
पा लए टर ,नायलान आ द से बने कोमल व  पर से ग दगी हटाने के लये कया जाता है ,

जब क मोटे तथा मजबूत सूती व  पर कड़े श के उपयोग से मलै हटाया जाता है |  

 

ix. बगं बोड  –  अ य धक गंदे कपड़ो को रगड़  -रगड़ कर धोने क  आव यकता होती है इसके 
लए बगं बोड का योग कया जाता है  |ये कांच ,लकड़ी ,ट ल ,ज ता आ द से बने 

होते है |इनमे लहरदार प याँ होने के कारण रगड़ने के लये अ छ  सतह मल जाती है ओर 
व  पर से मैल पूर  तरह स◌े हट जाता है  |लकड़ी के बगं बोड को सबसे अ छा माना 

जाता है ,य क ये व  के रेश ,रचना तथा बनावट को कोई नुकसान नह ं पहु ँचाता  |खड़े 
होकर व  धोने क  ि थ त म बगं बोड अ य धक सहायक होते है  |इ ह साबुन के घोल 

के टब म भी तरछा करके रखा जा सकता है | 
 

x. स शन वॉशर  –  मोटे  ,भर,कड़े व अ धक मैले व ो को स शन वॉशर क  सहायता से धोया 
जाता है  |इससे व  को हाथ  से नह ं रगड़ना पड़ता तथा समय व म दोन  क  बचत 

होती है  |स शन वॉशर चूषण व नवात के स ा त पर काय करता है  |इसम जं गर हत 
धातु का छ यु त स शन कप होता है तथा ऊपर  सरे पर हाथ से पकड़ने के लए हडल 
होता है  |स शन वॉशर का चयन व  के रेशे ,बनावट ,आकार व संरचना के अनुसार करना 

चा हए  |बड़े आकार के मोटे व भर  व  के लए भर  वजन वाले स शन वॉशर का योग 
करना चा हए तथा छोटे  ,मुलायम व ह के व  क  धुलाई ह के स शन वॉशर से करनी 
चा हए |  

xi. साबुन दानी  –  साबुन को रखने के लये साबनुदानी का योग कया जाता है  |ये ायः 
लाि टक से बनी होती है  |जाल दार तलवानी साबुनदानी म साबुन रखने से साबुन पर पानी 

नह  लगा रहता है तथा साबुन गलकर यथ नह ं जाता है  |साबुनदानी के नीचे टड होने पर 
भी साबुन नीचे से गलता नह ं है |  

 

xii. कपडे धोने क  मशीन  –  म हलाओ ंके म व समय क  बचत के लये वा शगं मशीन वरदान 
है  |वतमान समय म जब म हलाऐं घर से बाहर जाकर नौकर  करती ह तो अ य धक थका न 
से बचने व कम समय म कपड़े धोने के लए मशीन का योग कया जाता है  |मशीन  म 
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व  को साफ करने ,खंगालने ,नचोड़ने तथा सुखाने तक क  यव था होती है  |ये पूण या 
अ  वचा लत होती ह तथा वधुत के योग से चलती ह |  

वा शगं मशीन तीन कार क  होती है – बेलनाकार  ,ऐिजटेटरनुमा तथा शु यकार कपनुमा |  

.1बेलनाकार वा शगं मशीन – इसम दो बेलनाकार टब होते हसे एक टब म डटजट  िजनमे ,
के घोल म कपड़  को डुबोया जाता है  |यह टब नि चत अंतराल पर थोड़ी देर दांयी ओर 

तथा थोड़ी देर बांयी ओर घूमता है ,िजससे व त ् र पर लगा मैल साफ़ हो जाता है तथा 
डटजट के घोल म चला जाता है  |दसूरा टब ेन पाइप से जदुा होता है ,िजससे मलैा पानी 

बाहर नकल जाता है और व  पूण व छ हो जाता है  |इस कार क  मशीन का उपयोग 
यापा रक तर पर कया जाता है |  

.2ऐिजटेटरनुमा वा शगं मशीन  –इस मशीन के स ल डर के तल म कई ले स वाल  एक 
लेट लगी होती है  ,िजसे ’ ऐिजटेटर  ‘कहते ह  | ऐिजटेटर पोल  यु रथेन का बना होता है तथा 
इसका कनारा तीखा नह ं होता है  ,इससे व  कटते नह ं ह  | ऐिजटेटर नि चत अंतराल पर 
थोड़ी देर दांयी ओर तथा थोड़ी देर बांयी ओर घूमता है  ,िजससे इस टब म डटजट के घोल 

म दबेु कपडे भी घूम-घूम कर साफ़ हो जाते ह  |ेन पाइप क  सहायता से गंदा पानी बाहर 
नकाल कर व  पूण व छ हो जाता है  |घरेलू उपयोग हेतु इस कार क  मशीन को 

सव े ठ माना जाता है | 

.3शू याकार कपनुमा वा शगं मशीन – यह मशीन स शन वाशर के स ा त पर काम करती 
है  |इस मशीन के बेलनाकार स ल डर म एक छड लगी होती है ,िजससे तीन-चार कप लगे 

होते है  |मशीन चलाने पर छड तथा कप घुमते ह  |इस घुमने तथा ऊपर - नीचे होने क  
या से डटजट के घोल म डूबे व  पर दबाव पड़ता है  ,िजससे व  पर से मैल अलग 

         | हो जाता है 

 मशीन से अ छ  कार व  धोने हेतु मशीन क  या व ध क  जानकार  ले लेनी 
चा हये  |गहृणी को मशीन म डालने हेतु पानी क  मात ् रा व ताप म  ,मशीन म यु त होने 

वाले डटजट क  गुणव ता व मा ा ,मशीन उपयु त लोड ,मशीन म डाले जाने वाले कपडो 
क  सं या व भार ,धुलाई च ,धुलाई ,अव ध तथा मशीन म नचोड़ने ,सुखाने आ द क  

याओ ंक  स पूण जानकार  ा त कर लेनी चा हए |  

 

12.4.2  धुले व  को सखुाने से संबि धत उपकरण  

व  पर से नमी को अ छ  तरह से हटाने के लये उ ह खुले  ,हवादार थान पर सखुाना 
आव यक है अ यथा उनमे सलवटे पड़ जाती है तथा बदबू आने लगती है  |कुछ व ो को 

सीधी धूप म तथा कुछ को छांयादार थान पर सुखाया जाता है  |अतः व  को सुखाने के 
लए घर के बाहर तथा घर के अंदर दोन  ह  थान  का योग होता है |  
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(अ)  खुले म व  सखुाने हेतु उपकरण  –  

(i) अलगनी /डोर - कपास  ,है प या ना रयल से बनी रि सयाँ ,नायलान ,लाि टक या 
गै वेनाइ ड जंगर हत लोहे के तार  का योग घर के बाहर अलगनी बांधकर कपड़े सुखाने के 
लये कया जाता है  |इ ह व  सुखाने से पहले प छ लेना चा हए ता क इन पर लगी धूल-

म ी से व  गंदे ना हो  |साथ ह  इ ह समय-समय पर साबुन से भी धो लेना चा हए  |
तार  से बनी अलगनी अ धक मजबूत  व थाई होती है  |अलगनी को धूप व हवादार थान 
पर उ चत उचाई पर बांधना चा हये |  

 

(ii) लॉथ पेग  /ि ल स – खुले थान  पर व  को हवा के झ को }kjk उड़ने से बचने के 
लए लकड़ी  ,धातु या लाि टक के ि लप लगाये जाते ह ,इ ह लॉथ पेग कहा जाता है  |
य द व  पर लॉथ पेग न लगाये टॉम खलेु थान  पर सूखने वाले व  नीचे गरकर गंदे 

हो जाने क  आशंका रहती है | 

)ब ( घर के अ दर व  सुखाने हेतु उपकरण –  

)i ( सुखाने क  रेक  –  वषा के दन  म तथा खुले थान  के आभाव म रेक व  सुखाने के 
लये एक मह वपूण साधन है  |ये लकड़ ◌ी के बने े म होते है  ,िज ह र सी व घरनी क  

सहायता से छत या द वार पर लटकाया जा सकता है अथवा ज़मीन पर भी रखा जा सकता 
है |  

 आज कल बाज़ार म व भ न आतय  व आकार के ह के ,वहनशील तथा फोि डगं 
रेक लगे है ,जो काम लेने म बहु त आसान है तथा कम थान म ह ◌ी रख जा सकते है  |ये 

लाि टक ,ए यु म नयम या जंगर हत धातु के बने होते है  |इ ह आव य तानुसार घर के 
अ दर अथवा बाहर व  सुखाएं जा सकते है |  

)ii ( ाइंग कै बनेट  –  िजन थान  पर मानसून क  अव ध ल बी होती है तथा मह नो तक 
व  सखुाने हेतु खु ला थान नह ं मल पाता  ,ाइंग कै बनेट उन जगह  पर व  सखुाने 

हेतु वरदान है  |ये धातु के बने वधुत च लत अलमार नुमा उपकरण है  |इनमे गम करने के 
लये दो ि वच होते है –  एक सुखाने के लए तथा दसूरा हवा लगाने के लये  |आज कल 

गैस से चलने वाले कै बनेट भी उपल ध है |  

)iii(  हगर  –  थानाभाव म कृ तम रेश  से बने व ो सुखाने के लए जंग र हत धातु से बने 
हगर का योग भी कया जा सकता है  |शट ,ट-शट ,ाक ,कुता ,सलवार ,पट आ द को 

हगर पर सुखाने से उनके आकार तथा आकृ त संर त रहते है ,साथ ह  व  पर सलवटे 
नह ं पड़ती  |इन हगर  म बहु त सारे राड लगे होते है ,िजससे एक साथ कई व ो को 

सुखाया जा सकता है |  

12.4.3 व  का प र करण करने से स बि धत उपकरण  
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 धुलकर सूखने के बाद व  को इसे ह  नह ं पहना जा सकता य क उन पर सलवटे 
बनी होती है  ,वशेष प से कलफ लगे व  म  |ऐसे मुड़े-तुड़े व  पर सलवटे हटाना तथा 
आव यकतानुसार ज़ बनाने से व  पहनने म आकरष्क लगते है  |यध प कृ म  रेश  से 
बने व  म धुलने के बाद सलवटे नह ं पड़ती  ,क तु यध प इ ह पहनने से पूव इि तर  कर 

लया जाये ,तो ये और भी अ धक साफ़ ,सु दर ,चमकदार व नवीन दखाई देते है  |व ो के 
प र करण के लए न न ल खत उपकरण आव यक है |  

)i ( इि तर - व  को आकषक  ,ताजगी पूण व नवीन दखाने के लये  ,सलवटे मटने तथा 
ज बनाने के लये  |उन पर इि तर  क  जाती है  |इि तर  कोयला ,गैस या वधुत से 
चलने वाल  होती है |कोयले से चलने वाल  इि तर  आज कल कम चलन म है तथा वधुत 

चा लत इि तर  सवा धक चलन म है |  

 कुछ इि तर य  म ताप नयं ण क  सु वधा नह  होती  ,अतः इनसे ेस करते समय 
वशेष सावधानी क  आव यकता  होती है ता क व  को जलने से बचाया जा सके  |आज 

अ धकांश इि तर यां वचा लत आने लगी है िजनमे थम टेट लगा होता है  |इनमे रेश  के 
गुण  के अनुसार ताप नयं ण के लये र ◌ेगुलेटर होता है  |जब इि तर  रेश के अनुसार 

पया त गम हो जाती है ,तब वह थम टेट के कारण वयं बंद हो जाती है तथा ठ डी होने 
पर पुनः चाल ू हो जाती है  |आजकल व  पर वतः ह  भाप डालने वाल  इि तर  भी 

चलन म है  |िज ह ट म आयरन कहा जाता है | इि तर  क  बनावट ऐसी होती है क 
इससे पू रे व  के अ त र त वशेष भागो जैसे कालर कफ आ तीन व गले के मोड़ ल स ,

बटन प ी आ द को भी आसानी से प र कृत कया जा सकता है  |टोपी माल तथा ब च  के 
छोटे-छोटे व  क  प र कृ त के लए छोट  इि त रय  का प ् रयोग कया जाता है  |कमीज 

के कालर कफ आ द पर पा लश करने के लए उ तल तले वाल  पा ल शगं आयरन उपयु त 
रहती है |  

)ii( आयर नगं टेबल  /बोड  -  इि तर  करने क  मेज ल बी व शकंर  होती है  |इस पर ग े 
तथा सूती कपड़े का आवरण फ स कया जाता है ता क इि तर  करने म असु वधा न हो  |

इसके एक ओर ए बे टस का लेटफाम होता है ,िजसके ऊपर गम इि तर  को रखा जाता है 
 |ये मेज फोि डगं होने के कारण कम थान घेरती है  |आयरन के बनेट का योग भी 

इि तर करने के लए कया जाता है |आि थन पर ेस करने के लए वशेष कार का 
ल व टेबल उपयु त रहती है | 

)iii ( आयरन हो डर  /आयरन टड –  इि तर  को सुर त रखने हेतु प थर  ,धातु या 
ए बे टस के बने टड का योग कया जाता है  |कभी-कभी ग ेदार थान पर सूती कपड़े 

के ढके हो डर को भी इि तर  रखने के काम म लया जाता है |  

12.4.4   व  व अ य साम ी का संचयन करने से स बि धत उपकरण  
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(i) लॉथ बा केट   – लाि टक  ,लकड़ी या बत क  बनी टोक रय  का योग व  को रखकर 
एक थान से दसूरे थान तक ले जाने के लए कया जाता है  |इ ह गंदा होने से बचाने के 

लए मोटा कागज ,रबर या आइल लॉथ बछा देना चा हए | 
(ii) अलमार  -  पूण प र कृत व  को अ छ  तरह से रखने के लए अलमा रयां उपयु त 
साधन ह  |इनमे छोटे तथा बड़े खाने होते ह ,िजनमे अलग-अलग आकार के व  को तह 

बना रखा जा सकता है  |साथ ह  इनमे हगर राड भी होती है ,िजस पर कई हगरो  म पट ,
शट ,साड़ी ,सलवार ,कुता आ द प रधान  को लटकाया जा सकता है  |इसम व  मुड़ते नह ं 

है  |ेस तथा तह भी ख़राब नह ं होती और सलवटे भी नह ं पड़ती |  

(iii) धुलाई क  साम ी रखने क  अलमार  तथा पा  –  धुलाई काय म यु त होने वाल  
साम ी जैसे साबुन , डटजट  ,नील ,कलफ तथा अ य आव यक रासाय नक तकमको को 

रखने हेतु लाि टक ,कांच ,प थर ,चीनी मटट  या पोस लन के जार काम म लए जाते है  |
इस सभी पर साम ी के नाम के लेबल आव यक लगा देना चा हए  |सभी जार ,च मच ,

कटोर ,मग आ द को सुर त रखने के ल ि◌ए एक छोट  अलमार  का योग करना चा हए | 
 

__________________________________________________________________ 

12.5  श दावल   

___________________________________________________________________ 

खंगालना – धुलाई के बाद व  को व छ जल म धोना  

शोधक पदाथ – व  पर से गंदगी हटाने के लए यु त पदाथ  

थम टेट – ताप के वतः नयं ण का उपकरण  

तकमक – रासाय नक या करने वाले पदाथ  

वयन- देखने व पश करने पर जैसा तीत हो  

सलवट- दबाव पड़ने पर व  के मुड़ने से होने वाल  सकुडन  

______________________________________________________________ 

12.6 अ यासाथ न  

_________________________________________________________________ 

1 . व  पर लगी ग दगी कतने कार क  होती तथा इसे हटाना य  आव यक है ? 

२  .व  धुलाई क  व धय  को व तारपूवक समझाइये |  

3 . खड़े होकर व  धोने के लए कौन  -कौन से उपकरण काम आते है ?  
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4 . व ो को भल  भाँ त सुखाने व प र कृत करने हेतु आव यक उपकरण  क  जानकार  
द िजये | 
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इकाई-13 

जल एवं साबुन   

इकाई क  प रेखा 

 

13.0 उ े य (जल 

13.1 जल का संगठन एवं ोत 

13.2 जल का वग करण 

13.3 जल क  कठोरता दरू करने के उपाय ( व धया)ं 

1.4 साबुन - संगठन एवं यफकत होने वाले पदाथ 

13.5 साबुन नमाण क  व ध 

13.6 अपमाजक - मह व एवं उपयोग 

13.7. धुलाई म यु त अ य शोधक काय 

13.8 अ य सा. न 

13.9 स दभ थ 

 

13.0 उ े यः- 

 जल सव तम ाकृ क घोलक है। व  क  धुलाई म इसका मह वपूण योगदान है । 

जल जीवन के लये नतांत आव यक है। जल के अनेक उपयोग है, जैसे नहाने, धाने, खाना 

पकाने, सफाई हेतु, कृ ष काय एवं अ य त आव यक पीने हेतु। 

 जल शि तशाल  घोलक है इसी लये इसे सवा धक मह वपूण व छक साधन भी कहा 

जाता है। धुलाई या म जल रेश  के भीतर वेश कर जाता है और अपने अ दर वेश क  

मता से उन◌े्◌ं गीला कर धूलकण को व  क  सतह से पथृक कर देता है। जल के कण 

सदैव गीतमय रहते ह। 
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13.1 जल का संगठन एवं ोत: 

 सन ्1741 ई. म हेनर  कैवेि डश नामक वै ा नक ने जल को एक यौ गक कहा। यह 

हाई ोजन एवं आ◌ॅ सीजन के संयोग से बनता है। यूमा एवं मलेै ने हाई ोजन एव ं

आ◌ॅ सीजन का प रमाणा मक अनुपात नकाला। उ ह ने कहा क हाई ोजन (भ2्) के दो 

परमाण,ु आ◌ॅ सीजन (व2्)के एक परमाणु के रासाय नक संयोग से जल का एक अणु बनता 

है। अतः जल (भ2्व)्म   हाई ोजन एवं आ◌ॅ सीजन का अनुपात 2: 1 का होता है। 

जल के ोत-संसार के मान च  के अनुसार 3 भाग जल तथा 1 भाग थल है। 

 

ाकृ तक प से जल के ोतः 

 ाकृ तक प म जल समु , नद , झील, झरन , कुओ ंआ द से ा त कया जाता है। जल 

का मु य ोत वषा का जल होता है। वषा का जल सबसे अ धक शु  होता है। वषा के जल 

क  तुलना आसवन जल ( ड ट ल वाटन) से क  जाती है। 

 वषा का जल भू म तक आते आते धूल, धुआ,ं सू मजीव, गैसे◌े, आ◌ॅ सीजन, नाई ोजन, 

काबनडाई-आ◌ॅ साईट , स फर-डाई-आ◌ॅ साईड, अमो नया, हाइ ोजन स फाईड एवं अ य 

अकाब नक अशु य  से अशु  हो जाता है।  

जल के मु य ोत न न है:- 

1. वषा का जल: 

2. भ-ूपृ ठ  जल:  कृ म झरने, नद , नहर, तालाब, जलाशय, सरोवर, सागर, खाड़ी आ द। 

3. भू मगत जल: कुए,ँ आ टिजयन कुआ,ँ है ड प प का जल, यूब वैल का जल इ या द। 

जल क  अव थाए ँ-जल क  तीन अव थाऐं होती है:- 

1. ठोस  बफ के प म। 

2. य  पानी के प म। 

3. गैस  वा प के प म 
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13.2 जल का वग करणः जल के उ गम के अनसुार: 

1. झरने और कुएँ का जल: 

 जब जल दो अ वेश तर  के म य से अपने आप ह  कसी दरार या छ  के मायम 

से उठलकर भू म क  सतह पर वा हत होने लगता है तो वह झरना कहलाता है। झरने का 

जल शु , शीतल, वा द ट एवं दषूणर हत होता है। पर तु इसम कठोरता अ धक होती है, 

इसम कैि यशयम एवं मै नी शयम के लवण घलेु रहते ह। काब नक अ ल भी अ धक होता 

है।कुआ ँएक गहरा ग ढा होता है जो म ी को अलग कर बनाया जाता है। भू म क  एक या 

एक से अ धक अ वे य तह  को तोड़कर इसके अ दर खोदा जाता है। कुए ँकई कार के होते 

है:-  

 1. उथला कुआ ँ

 2. गहरा कुआ ँ

 3. आ टिजयन कुआ ँ

गहरे कुएँ का जल शु , व छ, नमल, पीने यो य एवं शीतल होता है। कई बार इनम 

कैि शयम और मै नी शयम के लवण मलने से यह कठोर हो जाता है जो धुलाई के लये 

अनुपयु त रहता है 

2. नद  का जल: वषा अथवा बफ पघलने से नद  म जल आता है। उ गम थल पर नद  का 

जल व छ, शीतल, नमल, साफ एवं पीने यो य रहता है। 

3. समदुर् का जल:समु  का जल सबसे मह वपूण जल का ोत है। वषा होने का मु य कारण 

समु  के जल का वा पीकरण ह  है। यह जल सबसे यादा अशु  होता है। 

4. वषा का जल: वषा का जल चमक ला, साफ, शु , नमल दखाई देता है। यह सभी कार के 

घुलनशील गसैो, सू म जीवाणुओ,ं वषाणुओ ं एवं रोगाणुओ ं से मु त होता है।वातावरणीय 

अशु यां वषा के जल को अशु  कर देती है।  

 

वाद के अनुसार जल का वग करण: 
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 अशु य  तथा पीने यो य पानी के अनुसार जल को न न वग  म वग कृत कया जा 

सकता है:- 

1. कठोर जल 

2. मदृ ुजल  

3. नमक न जल 

उपयो गता एवं साबुन के साथ त या के अनुसार: 

1. मदृ ुजल : 

 मदृ ुजल पीने म चकर , वा द ट एवं अ छा लगता है। घरेलु काय  के लये यह 

जल अ त-उ तम रहता है। मदृजुल म साबुन आसानी से घुलकर अ धक झाग बनाता है। 

व  पर जमी चकनाई, मैल एवं ग दगी सहजता से एवं शी ता से साफ हो जाती है। 

 

2. कठोर जल: 

 कठोर जल पीने म अ चकर एवं खारा लगता है।  इसम कैि शयम एवं मै नी शयम 

के लवण घलेु रहते है । घोलक मता होने के कारण जहां जहां से होकर बहता है व भ न 

कार के त व  को अपने म घोल लेता है। 

 जब जल म अ य धक मा ा म घलुनशील ख नज लवण जैसे सो डयम, काब नेट, 

सो डयम लोराईड, मै नी शयम स फेट, सो डयम बाई काब नेट, मै नी शयम लोराईड आ द 

आकर मल जाते है तो जल पीने लायक नह ं रहता है और न ह  इसका उपयोग धुलाई के 

लये कया जाता है। 

 कठोर जल म मै नी शयम एवं कैि शयम के लवण घुले रहते है। ये लवण साबुन के 

साथ त या करते है और व  को और अ धक ग दा कर देते ह। 

 अघुलनशील चूने का पानी साबुन चप चपा एवं दह  के कण  के समान दखई देता है 

और व  क  तह पर जाकर जम जाता है। 
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13.3 जल क  कठोरता एवं दरू करने के उपाय: 

जल क  कठोरता: 

 जल क  कठोरता दो कार क  होती है: 

    1. अ थाई कठोरता 

    2. थायी कठोरता 

1. अ थाई कठोरता: 

 जब जल म कैि शयम तथा मै नी शयम के बाईकाब नेट घुले रहते है तो ऐसा जल 

अ थायी कठोरता वाला होता है। जल को केवल उबाल देने से ह  अनेक लवण अघुलनशील 

काब नेट म प रव तत हो जाते है। अ थाई कठोरता कहलाती है। काबन-डाई-आ◌ॅ साइड 

वा पीकृत होकर उड़ जाती है तथा जल म काब नेट ठोस प म शेष रह जाते ह। 

 अतः अ थायी कठोरता को प रभा षत कया है क “जल क  ऐसी कठोरता िजसे 

उबालकर अथवा अ य तर के से सरल व ध वारा दरू कया जा सकता है, अ थाई कठोरता 

कहलाती है।” 

 

अ थाई कठोरता को दरू करने के उपाय: 

 जल क  अ थायी कठोरता को न नां कत व धय  वारा दरू कया जा सकता है:- 

1. उबालकर 

2. सो डयम हाइ ा◌ॅ साइड तथा अमो नयम हाइ ो साइड वारा 

3. लाक व ध वारा 

 

(1) उबालकर: घरेलु उपयोग के लये, घरेलु तर पर जल को शु  एवं व छ करने क  यह 

सव तम व ध है। उबालने से पहले जल को सफेद एवं साफ मह न सूती अथवा मलमल के 

व  से छानकर 5-10 मनट तक कसी बड़े बतन म रखकर उबालते ह। ेशर कुकर म भी 

पानी को 1210 सट ेड ताप म पर रखकर उबाला जा सकता है। इस ताप म पर सभी कार 
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के जीवाण,ु पोर, कृमी के अ डे, लावा आ द मर जाते है। जल क  अ थायी कठोरता दरू हो 

जाती है। जल म घलुनशील कैि शयम बाई काब नेट, तथा मै नी शयम बाई काब नेट, मशः 

कैि शयम काब नेट तथा मै नी शयम काब नेट म अव े पत हो जाते है। काबन-डाई-

आ◌ॅ साइड गैस बनकर उड़ जाती है। 

 कैि शयम काब नेट तथा मै नी शयम काब नेट जल म अघुलनशील होने के कारण 

बतन के पदे म अव ेप के प म बैठ जाते है। जल को छानकर शु  एवं व छ जल ा त 

हो जाता है। ऐसे जल पीने, भोजन पकाने, धुलाई काय के लये उपयोग म भाये जाते है। इस 

जल का वाद प रव तत हो जाता है। 

 (2) अमो नयम हाइ ो सा◌ॅइड तथा सो डयम हाइ ा साइड वारा: अ थायी कठोरता वाले जल 

म कैि शयम तथा मै नी शयम के बाइकाब नेट घलेु रहते ह। ये लवण सो डयम हाइ ो साइड 

तथा मै नी शयम हाइ ो साइड से त या करके कैि शयम तथा मै नी शयम के काब नेट 

बनाते ह। ये काब नेट अघुलनशील होते ह तथा अव ेप बनाते ह िज ह छानकर अलग कर 

लया जाता है। 

(3) लाक व ध: इस व ध म जल क  अ थायी कठोरता को दरू करने के लये चूने का पानी 

मलाया जाता है। चूने का रासाय नक सू  ब ्ं स2 (कैि शयम हाइ ा साइड) होता है। चूना 

को अवशो षत कर लेता है तथा कैि शयम काब नेट अघुलनशील अव ेप बनाता है। इसे 

छानकर अव ेप को अलग कर मदृ ुजल ा त कया जाता है।  

5 ल टर पानी को शु  करने के लये 36 चूने क  आव यकता होती है। लाक ने इस व ध से 

जल क  अ थायी कठोरता दरू क  थी इसी के कारण इस व ध का नाम लाक व ध पड़ा।  

 

3. थायी कठोरता: जल क  थायी कठोरता जल म उपि थत कैि शयम मै नी शयम के 

लोराइड व स फेट के कारण होती है। इन लवण  को उबालकर या सरल व ध के वारा 

कठोरता को दरू नह ं कया जा सकता। इ ह वशेष व ध वारा वशेष रसायन  क  सहायता 

से इनक  कठोरता दरू क  जाती है। इस लये इसे थायी कठोरता कहते ह। 

थायी कठोरता को दरू करने के उपाय: 

(1) आसवन व ध ;ठल पेजपससंजपवद चतवबमे◌े  
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(2) पर यू रट व ध ;ठल मतउनजपज चतवबमे◌े  

(3) कैलगन व ध ;ठल ब ्ंसहवद चतवबमे◌े  

(4) सोडा व ध ;ठल ◌ैवकं चतवबमे◌े  

(5) आवन व नमय व ध ;ठल वद गबींदहम चतवबमे◌े  

(1) वण या आसवन व ध:- आसवन व ध के वारा थायी एवं अ थायी दोन  कार क  

कठोरता दरू क  जाती है। वण व ध से जल क  घुलनशील अशु  वण पा  म ह  रह 

जाती है तथा जल व छ, शु  एवं साफ मदृ ु हो जाता है। वण या म जल को 

वा पीकृत कया जाता है इस वा पीकृत जल को पुनः ठंडा कया जाता है, वीकरण व रा 

जल पुनः प रव तत हो जाता है। वाद प रवतन हो जाता है।  

(2) पर यू टट व ध:- सो डयम तथा अ यू नयम के म त स लकेट को पर यू टट कहते ह। 

पर यू टट का अणु छं2।स2◌ैप2व3् भ2्व ्सू  होता है। इसे सो डयम िजयोलाइट भी कहते है। 

सो डयम िजयोलाइट (छंर2्म) जल म घुलनशील होता है।  

 जल म उपि थत कैि शयम व मिै न शयम के लवण  के साथ त या करके 

सो डयम िजयोलाइट व मै नी शयम िजयोलाइट का नमाण करते है, जो जल म अघुलनशील 

होते ह। इ ह जल से अलग कर मदृ ुजल ा त कया जाता है।  

 सो डयम िजयोलाइट वारा जल क  कठोरता को दरू करने के लये एक वशेष कार 

के बतन का योग कया जाता है। इस बतन म सबसे पहले मोटे बालू क  तह बछा द  

जाती है। बतन क  पद  म एक नकास नल  लगी होती है जो एक बड़े बतन तक जाती है 

िजसम मदृ ुजल एक त कया जाता है। मह न बालू क  तह के ऊपर कठोर जल डाला जाता 

है। जल तब पर यू टट के स पक म आता है तो कैि शयम मै नी शयम का घलनशील 

लोराइड व स फेट अघुलनशील लवण  म प रव तत हो जाता है तथा नीचे छना हुआ मदृ ु

जल होता है। कुछ दन  के प चात ् इसम नमक डालकर त या के लये तैयार कया 

जाता है। 

 (3) केलगन व ध:- सो डयम है सा मेटा फा◌ॅ फेट को ह  केलगन कहते है इसका अणु सू  , 

होता है। यह जल म घुलनशील कैि शयम तथा मै नी शयम के लवण  के साथ या करके 

उनके फा◌ॅ फेट बनाते ह। यह कोलाइड अव ेप के प म ा त होता है। िजसे छानकर 
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पथृक कर मदृ ुजल ा त कया जाता है। इस व ध के वारा बायलर  म यु त होने वाल  

जल क  कठोरता दरू क  जाती है। 

 (4) सोडा ऐश व ध वारा:- सोडा व ध वारा जल क  थायी एवं अ थायी दोन  ह  कार 

क  कठोरता को दरू कया जा सकता है। इस व ध म कठोर जल के साथ सोडा ऐश को 

मलाकर उबालते ह। सोडा ऐश का अणु सू  छं2 व3होता है। यह ब ्ं तथा डह के घुलनशील 

लवण  के साथ त या करके अघुलनशील कैि शयम व मै नी शयम काब नेट बनाता है। 

यह अव ेप के प म ा त होता है िजसे छानकर मदृ ुजल ा त कया जाता है।  

 (5) आयन व नमय व ध:- आयन व नमय व ध के वारा जल क  दोन  कार क  कठोरता 

को दरू कया जाता है। यह आज एक आधु नकतम व ध है। इस व ध से जल को शु  

करने के लये दो कार के आयन व नमायक रेिजन का उपयोग कया जाता है िजसम एक 

धनायन तथा दसूरा ऋणायन रेिजन का उपयोग कया जाता है। धनायन व नयमायक रेिजन, 

घोल के सभी धनायन  को हाइ ोि सल आयन ( भ)् म बदल देता है। 

 इस व ध वारा जल को शु  करने क  या दो चरण  म स प न होती है। थम 

चरण म कठोर जल को धनायन व नयामक रेिजन से होकर वा हत कया जाता है। िजससे 

इनक  धन आयन  क  अशु यां मु त हो जाती है। वतीय चरण म कठोर जल को 

ऋणायन व नयामक रेिजन से वा हत कया जाता है िजससे जल क  ऋणायन अशु यां दरू 

हो जाती है। इस कार शु  एवं मदृ ुजल ा त कया जाता है।  

घरेलु जल को मदृ ुबनाने के अ य उपाय:  

(1) काि टक सोडा: काि टक सोडा का अणुसू  छं भ ् है। यह एक शि तशाल  मदृकुरण 

कमक है। पर तु इससे अ थायी कठोरता को ह  दरू कया जाता है।  

(2) अमो नया का घोल: इसका अणुसू  छभ3्होता है। यह भी एक शि तशाल  मदृकुरण 

कमक है इसके उपयोग से रेशे को हा न हो सकती है। यह व ध यवहा रक ि ट से यादा 

उपयोगी नह ं है।  

(3) बोरे स: यह एक धुलाई तकमक के साथ मदृकुरण कमक भी है। इसके जल क  

पूर  कठोरता  को दरू कया जाता है। ब च  के व  को साफ करने के लये उपयोगी होती 

है 
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(4)  साबुन: साबुन का उपयोग भी जल क  कठोरता को दरू करने के लये कया जाता है 

पर तु साबुन महंगा होता है । 

 

13.4 साबुन-संगठन एवं यु त होने वाले पदाथ: 

 

साबुन क  प रभाषा - “ वसीय अ ल  के लवण के साबुन कहते है” साबुन का नमाण मु यतः 

ार एवं वसा या तेल के उपयोग से कया जाता है। 

साबुन का संगठन: साबुन के नमाण म मु यतः बसा एवं ार उपयोग म लये जाते है। 

इसके अ त र त े च चाक, सोप टोन, टाच सो डयम स लकेट, नमक, रेिजन आ द का भी 

उपयोग कया जाता है। ये पदाथ साबुन क  मा ा को बढाने, ठोस अथवा भराव करने के काम 

आते ह । 

साबुन म यु त होने वाले पदाथ:- 

(1) र - साबुन के नमाण मे ार आव यक होता है।  ार के लये अ धकांशतः सो डयम 

हाइ ो साइड का ;छंव  उपयोग कया जाता है यह पपड़ी, लाक एवं तरल अव था म 

मलता है।साबुन को न य तथा यादा भावा◌ी बनाना हो तो काि टक पो◌ेटाश डाला जाता 

है। इससे साबुन न य बनता है तथा जल म शी ता से घलुकर अ धक झाग बनाता है 

िजससे इसक  व छक गुण म वृ  होती है।  

 

(2) वसा -  साबुन बनाने मे ज तव या वन प तज दोन  ह  ोत  से ा त वसा का उपयोग 

कया जाता है।तेल, ोज, ओल न, ट र न, पालपी टन आ द वसीय पदाथ साबुन बनाने म 

यु त कये जाते है । वन प तज त व  मे ना रयल, कपास के बीज, तीसी महुआ, जैबून, ताड़, 

सोयाबीन, के टर, मू ंगफल  आ द के तेल का उपयोग कया जाता है। कभी-कभी पैरा कन का 

उपयोग भी कया जाता है। इससे व छक गुण ये वृ  होती है और व  पर जमी चकनाई 

मैल, गंदगी आ द साफ हो जाते ह। ा णज वसा म मु यतः टैलो एव ंलाड का उपयोग कया 

जाता है। टैलो वसा से साबुन क  बनावट म एक पता आ जाती है एवं धुलाई अ छ  होती 

है। पर तु कठोर साबुन का नमाण होता है इस कारण कम झाग बनता है।लाड वसा म 

ओल न एवं ट र न होता है। इससे नहाने के साबनु बनाये जाते ह। ये साबुन नरम होते है 
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और शी ता से घुलकर अ धक झाग देते ह। बनौले के बीच के तेल से भी उ तम कार के 

साबुन का नमाण होता है। इस साबुन म धुलाई मता अ धक होती है। महुआ के तेल से 

भी अ छे कार का साबुन का नमाण कया जाता है। 

(3) सो डयम स लकेट- सो डयम स लकेट ठोस एवं तरल दोन  अव थाओ ंम उपल ध होता 

है। यह का◌ॅ◌ंच के समान दखाई देता है। यह भी एक ार य पदाथ होता है तथा इसम 

उ तम अपमाजक गुण व यमान होते ह। उदासीन स लकेट म ोत क  मा ा 10-20 तशत 

तक होती है। नधा रत मा ा से अ धक सो डयमल स लकेट क  मा ा का उपयोग नह ं कया 

जाना चा हये इससे साबुन ज द  गल जाता है। 

(4) सोप टोन -  सोप टोन या च चा◌ॅक का उपयोग साबुन के भराव के लये कया जाता 

है। साबुन नमाण म इसका उपयोग 20 से 25 तशत तक कया जाता है। इसम वछक 

गुण व यमान नह ं होता। अतः धलुाई या म इसका कोई योगदान नह ं होता है। इससे 

केवल साबुन क  मा ा एवं वजन म बढ़ोतर  होती है िजससे साबुन का लागत मू य कम हो 

जाता है। 

(5) टाच  -  टाच का उपयोग भी साबुन नमाण के लये कया जाता है। इसक  2 से 4 

तशत मा ा ह  साबुन म कड़ापन लाने के लये पया त होती है। इसके अ य धक मा ा 

मला देने से साबुन अ धक कठोर बन  जाता है। अ धक कठोर साबुन ज द  नह ं घुलता 

और न ह  झाग बनता है। फलतः इसक  व छक गुण म कमी  आ जाती है। टाच के 

लये बेसर या मैदे का उपयोग कया जाता है। 

 

(6) मोम -  साबुन के नमाण म कभी कभी मोम भी मलाया जाता है। इसम व छक गुण 

का अभाव होता है। यह केवल साबुन के आकार को बढ़ाने म मदद करता है, िजससे साबुन 

का मू य कम हो जाता है। 

 

(7) रेिजन -  साबुन बनाने म राल एवं अ य रेिजन भी मलाये जाते ह। इससे साबुन पीला 

एवं चमकदार हो जाता है तथा इससे इसका मू य भी कम हो जाता है। पर तु साबुन म 

इसक  उपि थ त से वेत व  का रंग बगड़ जाता है िजससे वेत व  पीले पड़ जाते है। 

रेिजन म व छक गुण नह ं होता है। इससे साबनु क  गुणा मकता म कमी आ जाती है। 
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इसका उपयोग साबुन क  मा ा एवं आकार म वृ  लाने के लये कया जाता है िजससे 

साबुन के मू य म कमी आती है। 

 

(8) नमक -  नमक का उपयोग ार एवं वसा के घोल से साबुन को पथृक करने के लये 

कया जाता है। 10 से 12 तशत तक नमक क  मा ा का योग कया जाता है। 

 

13.5 साबुन नमाण क  व धया ं

1. गम व ध व रा 

2. ठंडी व ध वारा 

 ठंडी व ध से तैयार साबुन गम व ध से तैयार साबुन क  अपे ा कुछ नरम होता है। 

इसे तैयार करने म कम समय एवं म लगता है। 

साबुन नमाण म मु यतः दो चरण होते है:- 

1. साबुनीकरण 

2. नमक वारा साबुन को अलग करना 

(1) साबुनीकरण: जब वसा के साथ ार क  त या करायी जाती है तो वसा के कण टूटने 

लगते है और वसीय अ ल तथा  ि लसरा◌ॅल म प रव तत हो जाते है। यह  वसीय अ ल 

ार के साथ मलकर साबुन का नमाण करते ह। इसी या को साबुनीकरण कहते ह। 

 जब वसा के साथ का◌ॅि टक सोडा मलाया जाता है तो न न या होती है:- 

   साबुनीकरण  वसा  ट रक अ ल    ार  साबुन (सो डयम ट एरेट) 

(2) नमक वारा साबुन को अलग करना: साबुनीकरण क  या जब पूण प से स प न हो 

जाती है तो इस म ण म नमक का घोल मलाया जाता है, साबुन ार एवं वसा के घोल से 

पथृक हो जाता है।  

गम व ध वारा साबुन का नमाण: इस व ध वारा  साबुन का नमाण बड़े पैमाने पर 

कया जाता है, इस व ध वारा साबुन का नमाण न न कार होता है:- 
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(1) वसा या तेल तथा ार को साफ एव व छ करके शु करण कर लया जाता है।  

(2) वसा को कसी बड़े बतन म रखकर पघलाया जाता है। 

(3) वसा को इस पघले हु ये घोल म काि टक सोडा का ह का घोल तैयार करके धीरे-धीरे 

मलाया जाता है। साथ ह  साथ इस आचँ पर खौलाया जाता है। खौलने से साबुनीकरण क  

या म वृ  हो जाती है।  

(4) अब इस म ण म और अ धक काि टक सोडा मलाया जाता है तथा इसे 2-3 दन 

तक खौलाया जाता है। इसे वसा क  साबुनीकरण क  या होती रहती है। साथ ह  थोडी-थोड़ी 

देर के अ तराल पर काि टक सोडा भी मलाया जाता है। 

(5) इस म ण म साबुन, ि नसर न, काि टक सोडा एवं अ य अशु यां होती है।  

(6) इसी म ण म नमक का घोल मलाया जाता है िजससे साबुन अशु य  से पथृक हो 

जाता है और ि नसर न तथा अ य अशु यां नीचे आकर बैठ जाती है। इ ह “ प ट लाई” 

कहते है।  

(7) अशु य  को इस पाइप से अलग कर दया जाता है तथा ि नसर  को आसवन व ध 

से पथृक कर लया जाता है अब इसम केवल साबन क  परत रह जाती है।  

(8) इस साबुन क  परत को पानी म घोलकर उबाला जाता है िजससे गाढ़ा पे ट तैयार हो 

जाता है। इसी पे ट म पुनः थोड़ी देर के अ तराल पर काि टक सोडा मलाया जाता है 

िजससे जो वसा शेष रह जाता है उसका भी साबुनीकरण हो जाये। 

(9) साबुन क  परत को हटाकर पुनः इसे उबाला जाता है तथा कुछ समय के लये इसे 

ठंडा होने के लये छोड़ दया जाता है िजससे साबनु के 4 परत बन जाते है:- 

 1. पहल  परत  - यथ  फेन एवं झाग क  परत 

 2. दसूर  परत  - साबुन क  परत 

 3. तीसर  परत  - यह भी साबुन क  ह  परत होती है इसका रंग 

काला होता है। 

 4. चैथी परत  - इस परत म व प म काि टक सोडा रहता है। 
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(10) दसूर  परत के शु  साबुन को पाइप से अलग कर दया जाता है तथा इसम 

आव यकतानुसार एवं इ छानुसार रंग एवं सुग ध मला दया जाता है। 

(11) अब साबुन को जमाकर ट क , ब ी, लेक, चूण पाउडर व अ य वां छत प म 

प रव तत कर दया जाता है। इंडी व ध से तैयार साबुन कठोर होता है और धुलाई या के 

लये उपयु त होता है। 

ठंडी व ध वारा साबुन का नमाण:- 

 ठंडी व ध के वारा साबुन का नमाण करना सहज, सरल एवं आसान है। इस व ध 

के वारा गहृ णयां अपने घर  म आसानी से साबनु बना सकती है।  इस व ध म वसा या तेल 

म काि टक सोडा को मलाया जाता है। वसा एवं ार को मलाने से त या होती है 

िजसके फल व प उ मा नकलती है। यह  उ मा साबुन बनाने के लये यु त कया जाता 

है। फल व प साबुनीकरण क  या होने लगती है और साबुन का नमाण हो जाता है। इंडी 

व ध वारा साबुन बनाने के लये ना रयल का तेल अथवा महुआ का तेल उपयोग कया 

जाता है। 

 

ना रयल के तेल वारा 

    साम ी    मा ा 

   ना रयल का तेल    1 कलो ाम 

   काि टक सोडा    250 ाम 

   बेसन      250 ाम 

   पानी      चार बड़े कप 

 

 महुआ के तेल वारा 

    साम ी    मा ा 

   महु ए का तेल    1 कलो ाम 
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   काि टक सोडा    250 ाम 

   मैदा      500 ाम 

   पानी      आ0 बड़े कप 

 

व ध:- 

(1) काि टक सोडा को पानी म घोलकर 3-4 घंटे के लये छोड़ दया जाता है। 

(2) एक बड़े बतन म तेल एवं मैदा को अ छ  तरह से फटकर एकलार म ण तैयार कर 

लया जाता है। 

(3) अब इस म ण म धीरे-धीरे करके काि टक सोडा के घोल को मलाते है साथ ह  

हलाते जाते है जब तक सारा म ण गाढ़ा न हो जाय। वसा म ार मलाने से उ मा 

उ प न होती है और साबुनीकरण क  या  ार भ हो जाती है और साबुन बनकर तैयार हो 

जाता है। 

(4) इस गाढे म ण को सांचे म डालकर साबुन का जमा दया जाता है। बाद म चाकू से 

आकार म काट लया जाता है। 

 ठंडी व ध से न मत साबुन म व छता गुण अ धक रहती है। साबुन नरम एवं 

मुलायम होता है यह पानी म शी ता से घुलकर अ धक झाग बनाता है। 

 

मह वपूण सावधा नया:- 

1. साबनु के नमाण के लये म ी या लकड़ी के पा  का उपयोग करना चा हये। 

2. म ण को हलाने के लये लकड़ी के च मच का योग कया जाना चा हये। 

 

साबुन के कार 

1. मदृ ुसाबनु     2. कठोर साबुन 
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13.6 अपमाजक-मह व एवं उपयोग: 

 अपमाजक  का नमाण व भ न रासाय नक पदाथ  क  सहायता से वशेष व ध वारा 

तैयार कया जाता है। इसम पे ो लयम के उ पादन को रासाय नक व ध वारा स फोनटेड 

करना पड़ता है। रासाय नक पदाथ  क , रासाय नक कारखान  म रए टर केटल म डाला जाता 

है जहां पर यं  क  सहायता से इ ह घ टा जाता है। इसके फल व प उ मा उ प न होती है 

और मशीन बहु त अ धक गम हो जाती है अतः इसे बार बार ठ डा करना पड़ता है।स फोनेटेड 

एजे ट िजसम स यू रक अ ल एवं स फर- ाई-स यू रक अ ल क  यु पि त रहती है, को 

धीरे-धीरे रए टर केटल म उड़ेला जाता है। रए टर केटल म पहले से ह  सथें टक के मकल 

घोटे जाते ह। दोन  के म ण से रासाय नक त या होती है िजससे उ मा नकलती है। 

सम त म ण को ठंडा करने के लये कई उपकरण एवं यं  लगे रहते ह। दोन  क  

त या से एक तरल पदाथ बनता है जो गहरे रंग का भार  तेल य प ड होता है। अब 

इसम ( यू ेलाइजर यं  म) काि टक सोडा तथा काि टक पोटाश मलाया जाता है िजससे 

अ धक उ मा उ पि त होती है फर इसे यं  क  सहायता से ठ डा कया जाता है फर टावर 

पर छड़ककर सुखा दया जाता है िजससे उसके जलांश का वा पीकरण हो जाता है तथा 

अपमाजक सूखे पाउडर के प म टावर क  तल  म जमा हो जाते है िज ह खुरचकर एक त 

कर लया जाता है। 

अपमाजक का संगठन-अपमाजन के छः घटक होते ह:- 

1. याशील उपादान (।बजपअम दहतमकपमदजे) 

2. नमाणक त व  (ठनपसकपदह डजंमतपंस) 

3. न ेपण ीतकारक (।बजपअम मचवेपजपवद ।हमदज) 

4. सो डयम स लकेट (◌ैवकपनउ ◌ैपसपबंजम) 

5. काशीय वरंजक एवं अ य वरंजक ( चजपबंस ठसमंबी ◌ंदक वजीमत ठतपह जमत) 

6. सं ारक वरोधी त व  ( वततवेपवद द पइमजवत) 

(1)  याशील उपादान: इनम ऐसे त व मलाये जाते है िजससे इनम यादा झाग उ प न 

हो और मैल एवं ग दगी आसानी से दरू हो जाये। 
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(2)  नमाणक त व: नमाणक त व के वारा शोषक मता बढ़ जाती है। इसम कई 

काब नक एवं अकाब नक नमाणक त व मलाये जाते ह। 

(3)  न ेपण तकारक त व: इस त व से व  पर लगी ग दगी एवं मैल व  से हटने 

के बाद पुनः व  पर नह ं चपकती है। 

(4)  सो डयकल स लकेट:  सो डयम स लकेट का उपयोग अपमाजक  से वा शगं मशीन के 

कल पुज  क  सुर ा तथा धुलाई के बतन  क  सुर ा के लये कया जाता है। 

(5)  काशीय वरंजक तथा अ य वरंजक: वेत व  क  ताजगी, चमक, सु दरता एव ं

आकषण हेतु वरंजक का योग कया जाता है। िजससे व  उ वल, नवीन एवं जीवनमय 

हो जाता है। इसके लये काशीय ल च, नील अथवा अ य तकयक  का योग अलग से 

कया जाता है। 

(6)  सं ारक वरोधी त व: हाथ  एवं अंगु लय  क  पूण सुर ा हेतु सं ारक त व मलाये 

जाते ह  

 

अपमाजक  का मह व एवं उपयोग: 

(1)  उ तम कार के अपमाजक ारर हत होते ह। अतः इनम सभी कार के व  को 

बना डर के धोया जा सकता है। 

(2)  रंगीन, ऊनी एवं रेशयी व  क  धुलाई अ य त अ छे कार के व भावशाल  ढंग से 

करते है। अपमाजक  के योग से इनम जरा सा भी रंग नह ं नकलता है। 

(3)  आपमाजक गम एवं ठ डे, मदृ ुएवं कठोर दोन  ह  कार के जल म याशील होती 

है। 

(4)  अपमाजक म अ तशी  एवं अ य धक अ क मता होती है। 

(5)  अपमाजक व  क  सतह तनाव तथा व  क  तरोधक मता को बहु त अ धक 

कम कर देते ह। जल के साथ मलकर व  के रेश  के भीतर तक सफलतापूवक वेश कर 

व  को पूणतः साफ कर देते ह िजससे व  वेत, उ जवल एवं नवीनता लये जीवनमय हो 

जाता है और व  आकषक एवं सु दर दखने लगता है। 
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(6) अपमाजक से व  धोना सहज, सरल एवं आसान होता है। 

(7) अपमाजक साबुन से स ता पड़ता है। 

(8) अपमाजक  से हाथ , अंगु लय  को कोई नुकसान नह ं पहु ंचता है। 

(9) अपमाजक  के योग से व  साफल करने वाले उपकरण एवं यं  सुर त रहते ह। 

(10) ये वसा के उ तम पायसीकारक होने के कारण चकनाई यु त ग दगी, धूलकण, मैल 

आ द को शी ता से दरू करते ह। 

(11) अपमाजक से व  धोने म कम समय एवं म लगता है। 

(12) अपमाजक  को साबुन के समान बार बार व  पर रगड़ना नह ं पड़ता इस कारण 

व  के रेश  क  सू म रचना को कोई नुकसान नह ं पहु ंचता है। 

(13) अपमाजक म न ेपण तकारक त व मले रहते ह। इस कारण व  से ग दगी 

हटने के बाद पुनः व  पर नह ं चपकती है जल म घुल जाती है। 

(14) बना से यलूोज से मानव न मत व  पर इनका त थै नक भाव पड़ता है। 

(15) अपमाजक  म साबुन से अ धक भावशाल  गुण होता है तथा इसम व छक गुण एवं 

रोधक मता साबुन से अ धक होती है। 

 

13.7 व  क  धुलाई म यु त अ य शोधक पदाथ: 

 व  क  धुलाई के लये साबुन के अ त र त अ य कई कार के शोधक पदाथ का 

उपयोग कया जाता है:- 

(1) शकाकाई - शकाकाई एवं कांटेदार झांड़ी से उगने वाले वृ  से ा त फल है। इसम 

व छकता का गुण पाया जाता है। इसके उपयोग से व  पर जमे चकनाई यु त मैल एव ं

ग दगी दरू हो जाते है तथा रंग एवं चमक य  क  य  बनी रहती है। स क क  चमक 

और मुलायमता को बनाये रखने के लये शकाकाई का योग सव तम रहता है इससे व  

क  ताजगी, जीवंतता, नवीनता, आकषण एवं सु दरता बनी रहती है।व  धोने के लये 

शकाकाई का सव थम चूण बनाया जाता है फर इसे उबाला जाता है। ठ डा होने पर इसे 
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हाथ से रगड़कर घोल बना लया जाता है, फल- छलक  एवं अ य अशु य  को छानकर अलग 

कर लया जाता है। शकाकई का उपयोग ऊनी, रेशमी व  को धोने के लये एवं बाल को 

धोने के लये उपयोग म लया जाता है। 

 

(2) र ठा -  र ठा भी एक कार के वृ  से ा त कया जाता है। इसके फल गोल होते ह। 

इसके बीच गोल गोल एवं कठोर होते है। र ठे का सत नकालने के लये इसे तोड़कर गुठल  

को पथृक कर देते ह , फर इसके छलके को 22-24 घंटे तक भगोया जाता है। ज द  के लये 

इसे खौलते पानी म गला दया जाता है। फर इसे हाथ से मसलकर झाग बना लया जाता 

है। अब इसे मलमल के कपड़े से छान लया जाता है। इसी झागयु त घोल को ह  र ठे का 

स त कहते ह। 

 र ठे कास त रंगीन, ऊनी एवं रेशमी व  क  घलुाई के लये सव तम शोधक पदाथ 

है। इससे रेशे को त नह ं पहु ंचती है, धउुलाई के लये र ठा सव ततम उ कृ ठ शोधक पदाथ 

है। 

(3) गेहू ँ के चोकर का स त - अनाज  एवं चोकर म टाच, लू टन एवं लवण होते है। इनम 

ार क  त नक भी मा ा नह ं होती है। इसम व छक गुण पाया जाता है। चोकर के स त से 

ऐसे व  क  धुलाई क  जाती है िजसका रंग नकलता है। 

 चोकर का स त तैयार करने के लये गेहू ँ के चोकर के एक भाग म 4 भाग पानी 

मलाकर उबाला जाता है िजससे गाढ़ा कोलायॅडल घोल बन जाता है। इसे मलमल के कपडे से 

छान कर चोकर को व छ घोल से अलग कर देते ह। इस व छ घोल म व  को डालकर 

ह के हाथ  से गू ंघने एव ं नचोड़ने क  व ध से व  को धोया जाता◌ा है। चोकर के स त क  

व छक मता को बढ़ाने के लये इसम साबुन के छलके डाले जा सकते ह। 

 

(4) सरेस -  सरेस को पानी म भगोकर 10-12 घंटे के लये छोड़ देते है। इसके बाद इसे 

भाप के वारा गलाते ह। जब ये अ छ  तरह गलते ह तो पानी म इसके घोल तैयार कर 

लये जाते है। इस घोल को पतले, मह न, मलमल के कपड़से छानकर व  को इसम डालकर 

धोया जाता है। इससे मोटे एवं भार  व  जैसे सजी, गैबरडीन, क बल आ द धोये जाते ह। 
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(5) अमो नयम लोराइड - अमो नयम लोराइड को नौसादर भी कहते है। इसका रासाय नक 

सू  छभ4् स है। इससे पद, सज, क बल एवं अ य भार  ऊनी व  क  धुलाई क  जाती है। 

 

(6) पैरा फन -  अ य धक मेले, गंदे एवं चकनाईयु त व  को धोने के लये पैरा फन का 

उपयोग कया जाता है। 

 

(8) व छक तरल - व छक तरल अमो नया (छभ3्) , साबुन क  छ लन, मथाइलेटेड ीट 

तथा ल सर न को मलाकर वशेष व ध से तैयार कया जाता है। 

 व छक तरल से रेशमी, ऊनी, उ कृ ठ, सू ी, रेयान एवं अ य अ छे व  क  धलुाई के 

लये े ठ होता है।  

(8) रासाय नक अपमाजक - रासा नक अपमाजक व भ न रासाय नक त याओ ं से 

बनाया जाता है। ये ारर हत होते है। इसम वसा या तेल का उपयोग नह ं कया जाता है। 

अतः इससे रेशमी, ऊनी रेया◌ॅन आ द व  क  धुलाई क  जाती है। 

 रासाय नक अपमाजक कठोर एवं मदृ ुतथा ठंडे एवं गम दोन  ह  जल म अ छ  कार 

से या करता है। 

 अपमाजक  को नमाण के समय ह  इसम काशीय वरंजक एवं उ वलकार  पदाथ 

मला दये जाते ह। 

 

13.8 अ यासाथ न: 

..1 जल क  रासाय नक संरचना एवं ाि त के साधन  का वणन क िजये। 

. 2 जल क  कठोरता से आप या समझते है ? जल क  अ थायी कठोरता कस कार दरू 

क  जाती है? 

. 3 जल क  थायी कठोरता दरू करने क  व भ न व धय  का वणन क िजए ? 

. 4 साबुन के नमाण म कौन-सी साम यां उपयोग म लाई जाती है ? 
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. 5 साबुन नमाण क  या समझाइये ? 

. 6 अपमाजक से या अ भ ाय है ? इसका मह व एवं उपयोग ल खये। 

. 7 धुलाई म यु त अ य शोधक पदाथ  के बारे म बताइये। 

 

13.9 स दभ थ 

(1) धुलाई के स ांत   - मला वमा 

(2) व  व ान एवं प रधान  - डा◌ॅ. वृ दा सहं  

(3) व  व ान के मूल स ांत - डा◌ॅ. जी. पी. शरैा 

(4) फाइबर टू फेव रक   - काबमेन 

(5) यवहा रक व  व ान  - गीता पु प शा◌ॅ - जा◌ॅयस शीला शा◌ॅ
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इकाई - 14 

कड़ापन लाने वाले पदाथ वरंजक, चकनाई, अवशोषक व धोलक तकमक ध बे छुडाना  

 

14. ईकाई क  परेखा . 

14.0 कडापन लाने वाले पदाथ ( टाच) से अ भ ाय 

14.1 कार एवं उपयोग 

14.2 वरंजक का अथ 

14.3 वरंजक के कार एवं उपयोग 

14.4 चकनाई अवशोषक एवं चकनाई घोलक त कमक 

14.5 मुलायम कोमल बनाना 

14.6 ध बे छुडाना से ता पय, कार 

14.7 ध बे छुडाने क  व धया◌ॅ 

14.8 सुचनाथ न 

14.9 संदभ थ 

14.0 कडापन लाने वाले पदाथ से अ भ ाय:- 

 व  मे कडापन लाने एवं उ ह एक नवीन प दान करने के लए क फ लगाया 

जाता है। 

 काब ज वन प त जगत से ा त होते ह। पेड पौध  क  हर  प तीय  मे कलोरो◌ॅि◌फल 

उपि थत रहता है। लोरो फल सूय के काश क  उपि थ त मे वायु से काबनडाइ आ◌ॅ साइड 

तथा जमीन से जल (भ2्व)् हण करके आपस मे त या करके काब ज एवं आ◌ॅ सीजन 
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बनती है। इसे ह  काश सं लेषण क  या कहते है, अथाथ काश सं लेषण क  या के 

वारा टाच का नमाण होता है। 

6 व2् ◌़ 6भ2्व ्◌़ सूय का काश ◌़ लोरो फल - ब6्भ1्2व6् ◌़ 6व2् 

            काब ज टाच       आ सीजन 

 इसम कडापन पैदा करने क  मता होती है। धाग  के बीच र त थान  क  पू त 

करती है तथा व  मे धूल एवं म ी के कण, ग दगी नह ं लगने देती है। व  मे चमक एव ं

नवीनता आ जाती है। 

 अतः व  मे ताजगी, नवीनता, कडापन, चमक, का ती, आकषक एवं सौ दय लाने के 

लए टाच का योग करना आव यक हो गया है। 

यह एक काब नक यो गक है। टाच काब ज वग के अ तगत आता है इसमे काबन, हाइ ोजन 

एवं आ सीजन त व पाया जाता है। यह काब ज का सबसे ज टल प होता है। इसका 

रासाय नक सू  ब6्भ1्2व5् होता है। 

 

14.1 कडापन लाने वाले पदाथ के कार एवं उपयोग:- 

 टाच व भ न कार के होते ह, पर तु धुलाई या मे िजसका सबसे अ धक 

उपयोग कया जाता है वे न नां कत है - 

1. गेहू ँ का टाच:- गेहू ं के टाच के कण कुछ बढे होते है। यह एक ब ढया कार का टाच 

है। इससे व  कडे हो जाते ह तथा उनक  वां छत नमनीयता भी बनी रहती है। गेहू ◌ॅ के 

टाच का ब ढया व कास घोल बनता है। पर तु इसके टाच मंहगे होते ह। साथ ह  गेहू ◌ॅ 

एक मुख खा य पदाथ है इस लए इसका अ धक उपयोग क फ के प मे नह ं कया जाता 

है। इसका एक प रवत त प मैदा का टाच होता है। 

2. मैदे का टाच:- दो कप ठ डे पानी मे, व ो के अनुपात से एक या दो टेबल च मच मदैा 

घोल अब बतन को ठ डी आचँ पर चडाकर मैदे के घोल को पकाये। पू रे समय चलाते रहे 

िजससे इसमे गुठ लयाँ न बनने पावे। जब मैदे के घोल का रंग सफेद से अ प पारदश  हो 

जाये तो समझना चा हए क टाच पक गया है। इसे आचँ से उतारकर क फ मे पानी 

मलाकर इसको उपयोग मे लाय। 
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3. चावल का टाच:- चावल का टाच गेहू ◌ॅ के टाच से भी अ छा होता है। इसके कण 

अ य त सू म होते ह। इनके अ तसू म कण व  क  संरचना के म य के र त थान मे 

वेश कर जाते ह। तथा इनके छ  को भर देते ह। इससे व  पर वां छत कडापन लाया 

जाता है तथा व  क  नमनीयता बनी रहती है। चावल के टाच मे बो रक पाउडर अथवा 

मोम मला देने से व  मे ताजगी 

  चमक एवं नवीनता आ जाती है। 

 चावल का टाच तैयार करने के लए चावल को उबलते पानी मे पकाया जाता है। 

पक जाने पर चावल का मा ड पसाकर चावल से पथृक कर लया जाता है। पर तु चावल के 

उपयोग के यह व ध गलत है, य क सभी पो ट क त व चावल के मा ड मे होते ह। 

 चावल के मुख खा य है। यह मंहगा भी होता है। अतः इसका उपयोग यापार  तर 

पर  टाच बनाने मे यु त नह ं कया जाता है। 

4. म के का टाच:- इसके कण म यम आकार के होते ह। इससे व  पर अ य धक कडापन 

आ जाता है, साथ ह  व  मे नमनीयता का पया त अभाव रहता है। फलतः व  पश मे 

कड़े एवं कठोर तीत होते ह। इसी कारण व ो पर कलफ देने के लए म के टाच का 

योग नह ं कया जाता है। पर तु टाच के कमत मे कमी लाने के लए इसका उपयोग 

म ण के प मे कया जाता है। 

5. आरारोट का टाच:- आरारोट के वशेष कार के पौधे क  जड़ से ा त कया जाता है। जड़ 

को धुप मे सुखाकर फर इसे कुटा जाता है, फर इसे पानी मे धोया जाता है। अब इ ह पुनः 

सुखाकर पाउडर के प मे ा त कया जाता है। 

 आरारोट का टाच बनाने के लए थोडी सी मा ा मे आरारोट और जल लेकर इसका 

पे ट बना लया जाता है। अब इस पे ट को खोलते हु ए जल म डाला जाता है। कलफ तैयार 

करते समय लगातार इसे चलाया जाता है ता क गुठल  न बन पाए। जब घोल गाढ़ा एव ं

पारदश  बन जाता है तो आँच से उतार लेते ह अब इसमे आव यकतानुसार ठ डा जल 

मलाकर योग करते है। 

6. साबुतदाने का टाच:- साबुतदाने के टाच का कण भी म यम आकार का होता है। इसमे 

भी वह  अवगुण पाया जाता है जो म के के टाच मे होता है। इसके टाच से व  पर 
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कड़ापन तो आ जाता है पर नमनीयता पया त नह ं आ पाती है। इस लये इसका उपयोग 

व ो पर कलफ देने से यादा उपयोग नह ं कया जाता है। 

7. टेपीओका एवं आलु का टाच:- टेपीओका का टाच कसावा नामक पौध  क  जड़ो से ा त 

कया जाता है इनक  जड़ो को सुखाकर पाउडर बना लया जाता है। इसके बाद इस पे ट को 

खोलते जल मे डालकर पकाया जाता है। 

 जब पे ट पककर तैयार हो जाता है तो आव यकतानुसार जल मे मलाकर इसका 

उपयोग कया जाता है। 

 आलू के टाच से भी कलफ तैयार कया जाता है। इसके टाच के कण म यम 

आकार के होते ह। इनका कलफ तैयार करने के लए इ ह छलकर दबाकर इनका गाढ़ा दधू 

समाना पदाथ नकाल लया जाता है। त प चात इस गाढ़े पदाथ मे अ धक पानी मे डालकर 

उबाला जाता है। जब यह पककर तैयार हो जाता है और म ण पारदश  हो जाता है तो 

इसम आव यकतानुसार ठ डा पानी मलाया जाता है और व  पर कलफ दया जाता है। 

 आजकल आलू का उ पादन अ धक होने लगा है। इससे यापा रक तर पर टाच 

बनाये जाने लगा है। आलू स ता है पर त ुआलू का टाच कड़ापन लाने हेतू यादा उपयोग 

मे नह ं आता यो क पया त कड़ापन तो आ जाता है पर तु वां छत नमनीयता का अभाव 

होता है। 

8. ग द का टाच:- ग द बबूल के वृ  से ा त कया जाता है िजन व  पर ह का कड़ापन 

लाने क  ज रत होती है उसके लए ग द का कलफ उ तम होता है। रे मी, कमती एवं 

बहु मू य जर दार, गोटेदार व  मे कड़ापन लाने के लये ग द का योग कया जाता है 

य क दसूरे टाच से इसमे सफेद - सफेद दाग पड जाते है। सफा◌ॅन के व ो पर भी ग द 

के ह  कलफ दये जाते ह। 

 ग द का कलफ तैयार करने के लए 30 ाम ग द को एक लटर पानी मे डालकर 

उबाला जाता है ग द के पानी मे डालने से पूव इसे कूटकर इसका मह न पाउडर तैयार कर 

लया जाता है। जब इनका गाढ़ा घोल तैयार हो जाता है तो इसे तैयार करके शीशी या ड बे 

मे भर लया जाता है। ग द का कलफ बनाने के लये गम अरे बक या कसी भी उ तम 

कार का ग द योग कया जा सकता है। ग द दये व  मे जब केवल कुछ नमी रह जाये 

तभी इ तर  फेरनी चा हए। 
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9. अ डे क  सफेद :- धो बय  वारा अ डे क  सफेद  का उपयोग सपा हय  व स नक  क  वद  

मे कड़ापन व चमक लाने के लए होता है। इससे व  अ धक कड़े हो जाते ह। व श ट परेड 

व अवसर  पर पहने जाने वाल  व दय  मे ह  अ डे क  सफेद  का योग होता है। 

10. िजले टन का कलफ:- ग द का कलफ देने के बाद भी य द साड़ी क  जर  बाडर क  चमक 

एवं कुछ और कड़ापन बनाना हो तो िजले टन का कलफ लगाया जाता है। 

व ध:- 5 ाम िजले टन पाउडर मे एक कप खोलता हुआ जल मलाकर घोल बना ल। अब 

जर  वाल  साड़ी को इ तर  करने वाल  टेबल पर बछाये य द जर  क  कनारे सुखी और 

कड़ी है तो सूती मलमल के कपडे ़ को गीला करके बाडर पर फेरकर ह का गीला कर ल। अब 

िजले टन के घोल मे मलमल के कपड़े को डुबोऐं। ह का सा डुबोकर कपड़े क  गोल  बना 

ल िजये। इस गोल  को जर  बाडर पर थोड़ी दरू तक फैरे। इसके बाद गम इ तर  कर। पहले 

ह के ह के दबाकर फर एक हाथ से जर  क  बाडर खींचते हु ए रगड़कर ज द  ज द  इ ी 

को सीधी दशा मे फेर। 

 इस तरह पूर  कनार  पर इ ी कर। 

रसाय नक टाच:- कुछ रसाय नक पदाथ  से भी टाच बनाए जाते ह। पर तु रसाय नक 

टाच का योग अ य त कम होता है। बे यम स फेट तथा कैल शयम एि जनेट का गाड़ा 

पे ट तैयार कया जाता है। त प चात इससे टाच बनाया जाता है। डप ( पच) एक कार 

का रसाय नक टाच है। इससे व  मे अदभुद कड़ापन एवं नमनीयता आ जाती है जो क 

धुलाई के बाद य  क य  बनी रहती है। 

12. यापा रक टाच:- यापा रक टाच को तैयार कलफ भी कहते ह। ये बड़े तर पर तैयार 

कयं◌े जाते ह। ये ब द ड बो मे बाजार मे उपल ध होते ह। इ ह दो - तीन कार के टाच 

के म ण से तैयार कया जाता है। इन टाच  के ोत भी पेड़ पौधे ह  होते है। रवाइव 

टाच, कोलयन टाच आ द तैयार टाच के ह  यापा रक नाम है। इनसे कलफ तैयार करने 

से पूव ड ब  पर अं कत नदश  का पालना करना चा हए तभी व  पर वां छत कड़ापन 

लाया जा सकता है। 

13. टश ग द का कलफ:- यह ग द कृ म व ध से तैयार कया जाता है। इसम टाच को 

रसाय नक व ध से डे स न मे बदला जाता है। इसका योग करना अ य त सरल एव ं

सहज होता है, य क यह ठ डे पानी मे भी शी ता से घुल जाता है। 
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14. रंगीन टाच:- रंगीन व ो मे उपयोग क  ि ट से बाजार मे रंगीन तैयार कलफ भी 

मलते ह क तु यह पूण प से सफल न होने के कारण लोक य नह ं है। 

व  पर कलफ करते समय सावधा नया:ँ- 

 व  पर कलफ लगाते समय य द थोड़ी सी भी सावधानी एवं सतकता से काम लया 

जाये तो मन वां छत प रणाम ा त हो सकते ह। इसके लए न नां कत सावधा नय  का 

यान रखना आव यक है:- 

1. कलफ मे थोड़ी सी बोरे स डाल देने से व  क  चमक मे वृ  हो जाती है। 

2. व  ठ क कार से साफ होने चा हए। 

3. य द व  सखेु ह  तो कड़ापन अ धक आता है। 

4. पतले एवं बा रक व  पर कलफ गाढ़ा लगाना चा हए एवं मोटे व  पर ह क  पतल  

कलफ लगाना उ तम रहता है। 

5. कलफ लगाने के लए व  को कलफ के घोल मे अ छ  तरह डुबोना चा हए। 

6. रंगीन व  पर ठ डी व ध से तैयार कलफ के घोल का उपयोग कया जाना अ छा रहता 

है। 

7. कलफ से व  नकालने के प चात इ ह अ छ  तरह नचोडकर छटककर धुप मे सुखाना 

चा हए  सुखाते समय इ ह खचंकर इनके ताने बाने को सीधा कर देना चा हए। 

8. जब कलफ मे थोड़ी नमी रहे तभी इ ह धुप से उठाकर गम इ तर  रगड़कर करनी चा हए। 

इससे व  को कड़ापन एवं चमक मे वृ  हो जाती है। पूणतः सुखे व  पर पुनः पानी से 

गला करके इसके बाद इ तर  करने से कड़कपन मे कमी आ जाती है। 

9. वेत व  मे नील लगाने क  आव यकता पड़ती ह अतः इ ह कलफ करते समय उसी मे 

नील डालकर कलफ करना चा हए। 

10. कलफ कये व  को बहु त अ धक देर तक तेज धुप मे नह ं सुखाया जाना चा हए। 
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14.2 वरंजक का अथ:- 

 व  पर लगे कुछ वशेष कार के दाग ध बे जो शोधक पदाथ  एवं अपमाजको से 

नह ं छुटते ह उ ह छुडाने के लए कुछ वरंजको एवं तकमक  का उपयोग करना पड़ता है। 

वरंजको वारा व  पर सफेद  एवं उ जवलता लाई जाती है। साथ ह  इसक  सहायता से 

व  पर लगे अनचाहे रंगो के दाग ध ब  को भी हटाया जाता है। योग के प चात एव ं

साबुन के नर तर योग से व  पर साबुन को एक अ य त एक पतल  परत सोप फ म 

बन जाती है। िजससे वेत एवं उ जवल व  पीलेपन मे प रवत त हो जाती है। अतः इन 

पर सफेद  लाने के लए वरंजन करने क  आव यकता पड़ती है। व  क  बुनाई के प चात 

इसमे कई कार के अनचाहे दाग ध बे, ीज, तेल, म ी, धुल कण आ द लग जाते ह इससे 

इनके व प मे चमक नवीनता, ताजगी, आकषक का अभाव हो जाता है। वरंजन क  या से 

मटमलैपन एव ंपीलापन दरू हो जाता है और व  पर सफेद  आ जाती है इन पर लगे दाग 

ध बे हट जाते है। 

 इस कार वरंजन या के लए िजन त व  एवं पदाथ  का उपयोग करते ह वे 

‘‘ वरंजक पदाथ‘‘ कहलाते ह। खुल  धुप, हर  घास, झाड़ीया आ द ाकृ तक वरंजक है। सूय का 

काश एक शि तशाल  वरंजक है। 

वरंजक क  प रभाषा - बुनाई के दौरान व  पर कई कार के दाग - ध बे लग जाते ह, 

व  मटमैले एव ंपीले हो जाते ह। उनम कई कार क  अशु याँ, धूलकण, म ी रंगो एवं 

धातुओ ंके दाग लग जाते ह। व  के मटमैलेपन पीलेपन एवं दाग - ध ब  को हटाने तथा 

अशु य  से मु त करने एवं उन पर सफेद  एव ंउ जवलता लाने क  या को वरंजन 

कहते है। वरंजन या को स प न करने के लये िजन त व  तथा पदाथ  क  सहायता ल  

जाती है उ ह वरंजक कहते ह। 

14.3 वरंजक के कार एवं उपयोग:-  

वरंजक मु यतः दो कार के होते ह:- 

1. आ◌ॅ सीकारक वरंजक ( गपकपेपदह ठसमंबीपदह ।हमदज) 

2. अवकारक या अपचटान वरंजक ( मकनबपदह ठसमंबीपदह ।हमदज) 
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आ◌ॅ सीकारक वरंजक:- आ◌ॅ सीकारक वरंजक मे आ◌ॅ सीजन (व2्) मु य घटक होता है। 

इसम आ◌ॅ सीकरण क  या होती है। जब तकमक का उपयोग व  पर कया जाता है 

तो तकमक का आ◌ॅ सीजन वतं  होकर पथृक हो जाता है और दाग ध ब  मे आकर 

मल जाता है एवं या करता है तथा इसे एक रंगह न यो गक मे बदल देता है सफेद व  

के लए आ◌ॅ सीकरण वरंजक सव े ठ होता है। इससे दाग ध बे छूट जाते है। साथ ह  व  

पर सफेद  एवं उ जवलता आ जाती है। पर तु रंगीन व  पर आ◌ॅ सीकारक वरंजक का 

योग कदा प नह ं कया जाता है। आव यक होने पर तनु घोल का उपयोग व  पर करना 

चा हए अ यथा व  का रंग नकलने लगता है। सूय का काश, खुल  धूप, हर  घास आ द 

आ◌ॅ सीकारक वरंजक है। 

आ◌ॅ सीकारक वरंजक न नां कत कार के होते ह:- 

1. खुल  हवा, सूय का काश, नमी तथा हर  घास 

2. सो डयम हाड ो लोराइड 

3. हाइ ोजन लोराइड 

4. पोटे शयम परम नेट 

5. सो डयम परबे रट 

1. खुल  हवा, सूय का काश, नमी तथा हर  घास:- ये सभी पदाथ ाकृ तक वरंजक होते ह। 

इनमे दाग ध ब  को छुडाने क  अदभुत एव ं वल ण मता होती है। व  पर दाग ध बे हट 

जाते है और व  पर सफेद  एवं उ जवलता आ जाती है। घास को व ो को फैलाकर, धुप मे 

सुखाकर इन पर सफेद  लाने का काय करते ह। धूप मे े ठ वरंजक गुण व यमान रहता 

है। बना क मत चुकाए इसका उपयोग सहजता एवं सरलता के साथ कया जा सकता है। 

 खुल  वायु मे हर  घास पर गले व ो को फैलाने से वायु क  आ◌ॅ सीजन वतं  

होकर व  पर या करता है तथा दाग ध ब  के साथ मलकर उ ह रंगह न यो गग मे 

बदल देता है। घास मे लोरो फल होता है िजससे वरंजन क  या शी ता से स प न होती 

है। 

2. सो डयम हाइपो लोराइड:- इसे जेवेल वाटर भी कहते ह। इसका नमाण घर पर आसानी से 

कया जा सकता है। 
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   साम ी        मा ा 

 उबलता पानी     आधा ल टर 

 ठ डा पानी     दो ल टर 

 धोने वाला सोड़ा     250 ाम 

 लोराइड आ◌ॅफ लाइम (चूना)   250 ाम 

व ध:- 

1. उबलते हु ये पानी मे धोने का सोड़ा मलाकर बतन मे रखो। 

2. ठ डे पानी मे चूना को 2 - 3 घंटे तक भघोने के लए छोड़ दगे। 

3. भघोने के बाद व छ जल को नथारकर सोड़े के जल मे मलादगे। 

4. जब अव ेप नीचे बैठ जाए तो व छ जल नथारकर, छानकर पथृक कर ल। यह  व छ 

जल ‘‘जेवेल वाटर‘‘ कहलाता है। 

 सो डयम हाइपो लोराइड एक ती  एवं भावशाल  वरंजक होता है। 

उपयोग - इसका उपयोग करने के लए इसक  थोड़ी सी मा ा को अ धक जल मे मलालेना 

चा हए। 

 इसका उपयोग सूती एवं लनन व ो पर कया जाता है। योग के प चात ्व  को 

अ छ  कार से व छ जल मे खंगाल लेना चा हए। 

ऊनी एवं रे मी व ो पर इसका उपयोग कदा प नह ं करना चा हए, इससे इनके रेशे पूणतः 

त त हो जाते है। 

3. हाइ ोजन पेरा◌ॅ साइड:- हाइ ोजन पेरा◌ॅ साइड एक मदृ ु कार का वरंजक होता है। यह 

ती  ग त से या करता है और शी ता से जल एवं आ◌ॅ सीजन मे वखि डत हो जाता है। 

  4भ2्व2्  4भ2्व ्◌़ 2व2् 

 हाइ ोजन पेरा◌ॅ साइड   जल  ◌़  आ◌ॅ सीजन 
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 आ◌ॅ सीजन वमु त होकर अ त श ता से या कर व  का पीलापन दरू करता है। 

य द हाइ ोजन पैरा◌ॅ साइड को धोने वाला सोड़ा या अमो नया मे मला दया जाये तो इसक  

याशीलता काफ  बढ़ जाती है। 

 इसका उपयोग लनन व  पर से दाग ध ब  को छूडाने के लए उपयु त रहता है। 

रे मी एवं ऊनी व  पर ार य हाइ ोजन पैरा◌ॅ साइड का उपयोग नह ं करना चा हए। 

उपयोग:- हाइ ोजन पैरा लाइड अ य त सुर त कार का वरंजक है। यह बजार मे ायः 10 

एवं 20 के प रणाम मे मलता है। 10 का प रणाम का अथ है क एक भाग हाइ ोजन 

पैरा◌ॅ साइड 10 भाग आ◌ॅ सीजन दान करता है। ऊनी एवं रे मी व  को वरंिजत करने 

के लए 10 प रणाम के हाइ ोजन पैरा◌ॅ साइड के एक भाग मे 6 भाग जल मलाकर तन ु

घोल बनाना चा हए। व  के वरंजीत करने के बाद इसे अ छ  तरह साफ पानी मे खंगाल 

लेना चा हए ता क इनका भाव न ट हो जाए। हाड ोजन पैरा◌ॅ साइड से वरंजीत करने से 

पूव व  पर लगे धातु के अलंकरण  को पथृक कर लेना चा हए। 

 हाइ ोजन पैरा◌ॅ साइड का योग लाि टक एवं लकडी के बतन मे करना चा हए। 

4. पोटे शयम परमैगनेट:- पोटे शयम परमैगनेट का रासाय नक सू  डछव4् होता है◌ै। इसमे 

आ◌ॅ सीजन क  मा ा सबसे अ धक होती है। इससे पसीने, फफं◌ूद , याह  रंग, मा कग याह , 

बाल पैन क  याह  आ द के ज टल दाग ध बे छुडाये जाते है। यह दोनो कार के रेश  पर 

लगे दाग - ध ब  को सफलतापूवक छुडा देता है। 

 पोटे शयम परमैगनेट रवे के प मे मलता है 

उपयोग:- इसका उपयोग करना सहज एवं सरल होता है। आधा च मच पोटे शयम परमैगनेट 

को एक मनट गम पानी मे घोलकर म ण तैयार कया जाता है। इस तैयार घोल को दाग 

ध ब  पर लगाया जाता है तथा रगड़कर छुडाया जाता है। व  पर ध बे छुडाने के प चात ्

भुरापन आ जाता है। भुरापन दरू करने के लए आ◌ॅ जे लक अ ल अथवा हाइ ोजन 

पैरा◌ॅ साइड का योग कया जाता है। इसके योग के प चात इसे पानी मे अ छ  तरह 

खंगाल लेना चा हए। 

5. सो डयम परबोरेट:- यह एक भावशाल  एवं शि तशाल  वरंजक है। गमपानी के स पक मे 

आकर व2् शी ता से वमु त होता है और दाग ध बो के स पक मे आकर उ ह रंगह न 

यो गक मे बदलदेता है। इससे वन प तज एवं ा णज दोन  कार के ोत  से न मत व  
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को वरंजीत कया जा सकता है। ऊनी एवं रे मी व ो पर दाग ध बे हटाने के लए इसम 

ऐसी टक अ ल मलाना आव यक होता है। इससे सो डयम परबोरेट क  ार य कृ त 

उदासीन हो जाती है। पर तु वरंजक शि त बढाने के लए अमो नया को मलाना आव यक 

होता है। 

उपयोग:- सो डयम परबोरेट का नमाण काि टक सोड़ा, बोरे स एवं हाइ ोजन पैरा◌ॅ साइड से 

होता है। जब इसे खोलते जल मे मलाया जाता है तो यह ार य वरंजक बन जाता है। एक 

मनट खोलता जल मे एक छोटा च मच सो डयम परबोरेट क  मा ा ह  पया त होती है। दाग 

ध बे छुडाने के लए इसके घोल का ध बो पर पंज करना चा हए। इसके बाद जल से धो 

लेना चा हए। 

2. अवकारक वरंजक ( मकनबपदह ठसमंबीपदह ।हमदज):- अवकारक वरंजको के योग से 

व ो पर लगे दाग ध ब  क  व2् वमु त हो जाती है। आ◌ॅ सीजन के अलग हो जाने से 

दाग ध ब  के अ य त व भी वघट त हो जाते है और दाग ध बे हट जाते ह। 

अवकारक वरंजको का योग ा णज रेश  से न मत व ो के दाग ध बे छुडाने मे योग 

कये जाते है। 

 आव यक तकमक भी व भ न कार के होते ह जैसे - फेरस स फेट, सो डयम 

बाडस फाइड, टेनस लोराइड, सो डयम हाइ ोस फाइड आ द। िजन तकमक  का उपयोग 

अ धक कया जाता है वे अ ल खत है - 

1. सो डयम बाइस फाइड   2. सो डयम हाइ ो स फाइड 

1. सो डयम बाइस फाइड:- यह एक मदृ ू कार का पर तु भावशाल  अवकारक वरंजक है। 

इसका उपयोग ऊनी एवं रे मी व ो पर दाग ध बे छुडाने के लए यु त कया जाता है। 

उपयोग:- सो डयम बाइस फाइड व  के स पक मे आकर स फर डाइआ◌ॅ साइड (◌ैव2्) 

उ प न करता है। िजससे दाग ध ब  के आ◌ॅ सीजन वघट त हो जाते ह। तथा ध ब  के 

अ य त व भी वघट त होकर अलग हो जाते ह फलतः दाग हट जाते है। योग के प चात 

व  को साबुन अथवा अपमाजक से साफ व छ पानी से खंगाल देने से ध बे पूणतः साफ 

हो जाते ह। 
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2. सो डयम हाइ ोस फाइड:- यह अवकारक वरंजक जलह न पाउडर के प मे बजार मे 

उपल ध रहता है। यह सभी कार के व  पर से दाग ध बो को हटाने के लए एक सश त 

भावशाल  एवं े ठ तकमक है। 

उपयोग:- इसे ठ डे जल मे घोलते है तब इसे दाग ध ब  पर लगाया जाता है तो यह उसक  

आ◌ॅकसीजन को खींच लेते है। योग के प चात व  को साबुन से धोकर साफ पानी से 

अ छ  तरह खंगाल लेनी चा हए। 

14.4 चकनाई अवशोषक एवं चकनाई घोलक तकमक:- 

 

चकनाई अवशोषक:- चकनाई अवशोषक सूखे पाउडर के प मे रहते ह। जो व  पर लगे 

चकनाई के दाग ध ब  को अवशो षत कर उ हं साफ कर देते है। चकनाई के हट जाने से 

धूलकण एवं अ य ग दगी भी शी ता से साफ हो जाते ह। इसका योग सभी कार के रेश  

से न मत व  पर नभय होकर कया जा सकता है। इनसे रेश  को कसी कार क  हानी 

नह ं पहू ंचती है। इनका योग करना भी सरल एवं आसान होता है। ह के रंग के व  पर 

से चकनाई के ध ब  को छुड़ाने के लये ये सवथा उपयु त रहते ह। 

चकनाई अवशोषक व भ न कार के होते ह:- 

1. मुलतानी म ी   5. आटे का चोकर 

2. च चा◌ॅक    6. मै नी शयम पाउडर 

3. नमक     7. टेलकम पाउडर 

4. ेड का चूरा 

व ध:- 1. इनसे दाग ध बे छुडाने के लए व  को टेबल अथवा समतल जमीन पर फैला 

दया जाता है। 

2. दाग ध ब  के नीचे सो ता कागज रख दया जाता है। 

3. दाग ध ब  के ऊपर चकनाई अवशोषक छड़क दया जाता है। 

4. चकनाई अवशोषक के ऊपर पुनः सो ता कागज रख दया जाता है। 
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5. अब इस पर गम इ तर  क  जाती है। 

6. गम इ तर  से चकनाई पघल जाती है िजसे अवशोषक सोख लेते ह। सो ता कागज भी 

चकनाई को अवशो षत करने मे मदद करता है। 

नोट:- आटे के चोकर का उपयोग करने के पहले उसे थोड़ा गम कर लया जाता है िजससे वो 

यादा भावी बन जाता है। 

चकनाई घोलक तकमक:- 

 चकनाई के दाग ध ब  को हटाने के लए चकनाई घोलक का उपयोग कया जाता 

है। यह अ य त सुर त कार का तकमक है। इससे रेशे को कोई हा न नह ं पहू ◌ॅचती है 

तथा दाग ध बे भी आसानी से सफलता पूवक छूट जाते ह। व ो के रंग भी अ भा वत होते 

है। 

 चकनाई घोलक मंहगे होते है। ये ती  वलनशील एवं वा पशील होते ह। अतः इनका 

योग अ य त सावधा नपूवक कया जाना चा हए। 

 शु क धुलाई मे चकनाई घोलक का उपयोग कया जाता है। चकनाई घोलक आग के 

त काफ  संवेदनशील होता है। अतः इसे अि न से हमेशा दरू रखना चा हए, इसमे आग 

शी ता से पकड़ती है। इनका ढ कन बंद करके रखना चा हए अ यथा यह उड़ जाते है। 

चकनाई घोलक व भ न कार के होते ह:- 

1. बै जीन एवं पे ोल:- यह अ य त वलनशील पदाथ होता है। इ ह पोटे शयम के आसवन 

व ध से तैयार कया जाता है यह सव तम कार का चकनाई घोलक है। यह शु क धुलाई 

मे यादातर योग मे लाया जाता है। इससे दाग ध बे सरलता से हट जाते है। व  धुलाई 

के लए इनका उपयोग खलेु थान पर करना चा हए। आग से दरू रखना चा हए।  

2. मथाइलेटेड ीट:- यह एक वषैला रासाय नक पदाथ का चकनाई घोलक होता हे। इसका 

उपयोग पेि सल, छाल, स वर नाइ ेड आ द के दाग ध बे छुड़ाने मे यु त कया जाता है। 

हालां क यह बहु त अ धक शि तशाल  एवं भावशाल  चकनाई घोलक नह ं है। 

 मथाईलेटेड ीट का उपयोग रेयान के व ो पर कदा प नह ं करना चा हए। ये 

रेया◌ॅन के त तु को अपने आप मे घोल लेते है। 
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3. एसीटोन:- यह एक भावशाल  एवं मह वपूण वलायक है। इसका योग मानवकृत रेया◌ॅन 

पर नह ं करना चा हए। रेया◌ॅन को छोड़कर सभी कार के व  पर इनका उपयोग कया जा 

सकता है। नेल पा◌ॅ लश, ल प ट क, पे ट, वान श, जूते क  पा◌ॅ लश, का◌ॅजल, फे क रंग आ द 

के दाग ध बो को छुड़ाने के लए इसका योग कया जाता है। यह भी एक अ त ती  

वलनशील एवं वा पशील चकनाई घोलक है। 

4. पैरा फन:- पैरा फन पे ो लयम पदाथ  से ा त कया जाता है। यह हाइ ोकाबन का म ण 

होता है। इससे पे ट, ीज, रबड़, फे क रंग आ द के दाग ध बे छुडाये जाते ह। 

5. तारपीन का तेल:- यह भी अ य त वलनशील एवं वा पशील रसायन है। इससे सभी वग 

के रेशे के दाग ध बे छुड़ाये जाते ह। यह रेया◌ॅन के लए उपयोगी है। इससे चकनाई, ीज, 

वान श, पे ट, जूते क  पा◌ॅ लश, छापे क  याह  आ द के दाग ध बे छुडाये जाते है। 

 तारपीन के तेल मे ग द होती है इस लए इसे खुले थान पर उपयोग मे लेना चा हए। 

6. काबन टे ा लोराइड:- यह एक वलनशील एवं वा पशील चकनाई घोलक है। यह काफ  

महंगा घोलक है। इसका योग सभी वग के रेशे के दाग ध बे छुड़ाने के लए कया जा 

सकता है। इससे पे ट, जूते क  पा◌ॅ लश, वा नश, ीज, चकनाई, फे क रंग आ द के दाग ध बे 

छुडाये जाते है। यह पे ट का उ तम घोलक है। 

 काब नक टे ा लोराइड का रसाय नक सू  स4् है। यह एक ती  एवं तीखी ग ध 

वाला काब नक वलायक है। इसका वा प वषा त होता है। खुले थान पर इसका योग 

कया जाता है। 

14.5 मुलायम कोमल बनाना 

 व  को मुलायम बनाने के लए न न ल खत या अपनाई जासती है। 

1. साबुन के घोल:- यह मशीन  वारा संचा लत होता है। इससे रेशे नरम एवं मुलायम हो 

जाते ह। 

2. वाि पत घोलक वारा:- इस व ध वारा रेशे मे उपि थत चकनाई को हटाया जाता है, 

इसके लए वाि पत घोलक जैसे बै जीन, पे ो लयम, ने था, काबन टे ा लोराइड आ द के घोल 

मे व  को डाला जाता है। इससे व  नरम एवं मुलायम हो जाता है। 
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3. काब नाइिजंग:- स फयू रक अथवा हाइ ो लो रक अ ल से व  को धोया जाता है। इसे ह  

‘‘कोब नाइिजंग या‘‘ कहते ह। रेशे वतः ह  साफ होकर ह के एवं व छ हो जाते ह। 

4. तेल लगाना:- रेशो मे खापन आ जाने पर रेशो पर जेतून का तेल, ल सर न या सूअर क  

चब  लगाकर 2 स ताह तक छोड़ दया जाता है। इससे ऊन के रेशे नरम एव ंमलुायम चकने 

हो जाते ह। 

5.  .....................को काटना एवं झाड़ना:- व  क  जतह  संरचना को चकन कया जाता है। इस 

या मे व  क  सतह पर ..................एवं ........... को काटकर श वारा झाड़ दया 

जाता ह। इस व ध का योग मशीन वारा कया जाता है। 

14.6 ध बे छुड़ाने का अथ एवं कार 

त दन उपयोग म आने वाले प रधान  एवं व  पर दाग ध बे लगते रहते है। सम समान 

व  पर कोई भी बाहर  पदाथ लग जाने पर दाग ध बे लग जाते ह। 

 व भ न काय  को स प न करते समय कह ं न कह ं कसी न कसी चीज के दाग 

ध बे लग ह  जाते है, चाह कतनी ह  सावधा नया◌ॅ य  न बरती जाये। पर तु दाग ध ब  को 

शी ता से छुड़ा लेना ह  बु मानी है। तुर त लगे ताजा दाग ज द  से छुट जाते ह। तुर त 

लगे दाग के बारे म हमे जानकार  होती है क दाग कस चीज एवं वग का है अथाथ हम 

ात होता है क दाग को कस कार छुटाया जा सकता है ले कन य द दाग को कुछ समय 

तक रखा रहने दया जाये और बाद म छुड़ाया जाये तो हम ात नह ं होता है क दाग ध बा 

कस चीज का है और दसूरा दाग प का भी हो जाता है। पुराने दाग  के बारे मे हम सह  

जानकार  नह ं होती है। 

 दाग ध बे पुराने हो या नये इ ह छुड़ा लेना ह  सह  होता है। अ धकांश दाग ध बे 

साधारण व ध से केवल साबुन पानी से ह  छुट जाते ह। जब क कुछ दाग ध ब  को छुड़ाने 

के लए अवशोषक , वसा घोलक , ती  रसायन , अपमिजक  एव ं तकमक  का सहारा लेना 

पड़ता है। इ ह व श ट   व ध वारा छुड़ाया जाता है। 

 चाय, काफ , ह द , तेल, म ी, घी, दधू आ द के ताजे दाग ध बे साधारण व ध से साबुन 

पानी से छुट जाते ह। जब क वा नश, याह , नेलपा◌ॅ लश, ल प ट क, स दरू, जंग आ द के दाग 

ध ब  को छुड़ाने के लए व श ट तकमक  एवं रसायनो का योग करना पड़ता है। 
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दाग ध बे छुड़ाने क  या मे ये तीन ब द ुअ य धक मह वपूण ह:- 

1. दाग को पहचानना 

2. दाग छुड़ाने के लए उपयु त मा यम ( तकमक रसायन अवशोषक, वसा घोलक) का चुनाव 

करना 

3. उ चत व ध से दाग ध बे छुड़ाना 

दाग ध ब  के कार:- 

व ो पर लगे दाग ध बो क  कृ त के अनुसार इ ह न नां कत वग  मे बांटा जा सकता 

है:- 

1. वन प तज दाग:- इन दाग ध बो के ोत वन प त जगत है। जो वन प त से ा त होते 

है। चाय, काफ , कोको, शहद, फल, ह द , स जी, अदरक आ द के दाग इस ेणी के अ तगत आते 

ह। ये आि लक कृ त के होते ह अतः इ ह छुड़ाने के लए तकमक  का योग करना 

पड़ता है। 

2. ा णज दाग:- इन दाग ध बो के ोत ा णज जगत ह। दधू, अ डा, र त, मा◌ॅस, दह  आ द 

के दाग इसी ेणी के अ तगत आते ह। इ हे ो टन के दाग ध बे भी कहते ह। य क 

इनके संगठन मे ो टन मु य प से व यमान होता है। ा टन गम जल के उपि थ त मे 

श ता से जम जाता है तथा दाग प का हो जाता है। इ ह छुड़ाना अ य त क ठन काय 

होता है। अतः ा णज दाग को छुड़ाने के लए ठ डे जल का इ तेमाल करना चा हए। भूल 

कर भी गम पानी का उपयोग नह ं करना चा हए। सदैव ह  ठ डे जल का उपयोग करना 

चा हए। 

3. ख नज दाग:- इस कार के दाग ध बो मे ख नज त व  क  मुखता रहती है। इनमे 

ख नज त व  के साथ साथ रंग भी होते ह। जंग, याह , औषधी, आ द के दाग इसी ेणी के 

अ तगत आते ह। इन दाग ध बो को छुड़ाने के लए पहले अि लय अ तकमक का उपयोग 

कया जाता है फर ा रय तकमको का उपयोग कया जाता है। िजससे व  पर अि लय 

तकमक  का भाव न ट  हो जाता है। 
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4. चकनाई यु त दाग:- घी, तेल, म, म खन, ीज आ द तैल य पदाथ के दाग इसी ेणी के 

अनतगत आते ह। इन दाग ध बो को छुड़ाने के लए वसा घोलक  एवं अवशोषक  के योग 

कये जाते ह। 

5. रंग के दाग:- रंग भ न भ न कृ त के होते ह। कुछ रंग अि लय कृ त के होते ह, कुछ 

ार य कृ त के तथा कुछ उदासीन कृ त के होते ह। अतः रंग के दाग को छुड़ाने से पूव 

अगर उनक  कृ त ात कर ल  जाये तो उ ह छुड़ाना सरल होता है। रंगो क  कृ त के 

अनु प क  तकमको का चुनाव करना चा हए। 

6. पसीने के दाग:- पसीने का दाग मानवीय ोत  से ा त दाग है। पर तु उ ह ा णज दाग 

के अ तगत नह ं रखा जाता है। य क इस दाग मे ो टन अनुपि थत होता है। यह ायः 

पसीने क  कृ त भी अि लय होती है। कसी कसी यि त के पसीने ार य भी हो सकते 

ह। 

 पसीने के दाग को छुड़ाने के लए ठ डे पानी तथा अमो नया के तनु घोल का योग 

कया जाना चा हए। 

7. घास के दाग:- घास मे लोगे फन उपि थत रहता है। इस कारण इसे वन प तज दाग मे 

न रखकर अ य वग मे रखा जाता है। 

8. झुलसने के दाग:- कई बार अनचाहे अनजाने मे ह  अ य धक गम इ तर  का स पक सूती 

व  से हो जाता है। िजसके कारण भूरे भू रे काल या मय दाग व  पर लग जाते ह। इ ह 

भूरे भू रे काल या मय दाग को झुलसने का दाग कहते है। इ हे छुड़ाने के लए व  को ठ डे 

पानी से धोकर धुप मे सुखाया जाता है। दाग न छुटने पर इसे अमो नया के घोल से धोकर 

छुड़ाया जाता है। 

9. पट व वा नश के दाग:- रंग के दाग से पट एवं वा नश के दाग भ न होते है। इस लए 

इ ह रंग के दाग वाले वग मे न रखकर एक अलग वग मे ह  रखा गया है। इ ह छुड़ाने के 

लए वसा घोलक का उपयोग कया जाता है। 

10. अ ात दाग:- कुछ दाग जो काफ  पुराने हो जाते ह उ ह पहचानना अ य त क ठन हो 

जाता है। पुराने पड़े दाग का प, ग ध, व प, सभी बदल जाते ह। कई बार तो वे ब कुल भी 

पहचान म नह ं आते ह। िजन दाग ध ब  को नह  ंपहचाना जा सके उ ह अ ात दाग कहते 

ह। इ ह वशेष व धय  से व श ट तकमक  क  सहायता से छुड़ाया जाता है। 
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1.7 दाग ध बे छुड़ाने क  व धया◌ॅ:-  

व  पर लगे दाग ध बो को छुडाने के लए न न ल खत तीन व धया◌ॅ काम मे ल  जाती 

है - 

1. अवशोषक व ध (।इेवतइमदज डमजीवक):- 

2. रसाय नक व ध (ब◌्ीमउपबंस डमजीवक):- 

3. घोलक व ध (◌ैवसअमदज डमजीवक):- 

1. अवशोषक व ध:- वसा या चकनाई यु त दाग ध ब  को छु◌ुड़ाने के लए अवशोषक व ध 

का योग कया जाता है। बेसन, चोकर, आटा, फच चा◌ॅक, मुलतानी म ी, नमक ेड का चूण 

(ठतमंक तनउचे), टेलकम पाउडर आ द अवशोषक पदाथ होते ह। यह पदाथ चकनाई को 

सोखकर व  से चकनाई के दाग ध बे हटा देते है। इनका योग उन व  पर कया जाता 

है िज ह साबुन पानी से छुड़ान सभंव नह ं होता है। जैसे - ोके ड व , बनारसी साड़ीया, जर  

गोटे वाले सलवार - कुत, ऊनी कोट, ऊनी शा◌ॅल, वेटर एवं अ य महंगे प रधान। अवशोषक 

व ध मे व  को मेज पर फैलाकर दाग वाले ह से के नीचे ला टगं पेपर रख दया जाता 

है। दाग वाले पदाथ पर अवशोषक पदाथ को रखकर च ाकार ग त मे गोल गोल घमुाकर, 

बाहर से अ दर क  ओर 5 से 10 मनट तक रगड़ा जाता है। इसके बाद दाग पर अवशोषक 

पदाथ को य  ह  आधा घ टे के छोड़ दया जाता है। इसके बाद अवशोषक पदाथ को झटक 

कर झाड़ दया जाता है। अवशोषक के शेष भाग को श से झाड़ दया जाता है। एक बार 

इस या से दाग नह ं हटने पर इस या को पुनः दोहराया जाता है। 

 कुछ दाग ध बो को छुड़ाने के लए अवशोषक पदाथ को वसा घोलक मे घोल कर 

पे ट प मे तैयार कया जाता है। तैयार पे ट को दाग वाले भाग पर व  के द नो तरफ 

लगाकर आधा घ टे तक यू ं ह  छोड़ दया जाता है। सुख जाने पर अवशोषक को खुरच कर 

हटा दया जाता है। शेष बचे अवशोषक को श क  सहायता से हटा दया जाता है। 

 अवशोषक व ध वारा चकनाई यु त दाग ध बो को हटाने के लए दाग के उपर 

तथा नचे ला◌ॅ टगं पेपर रखकर ऊपर से गम ेस फेर  जाती है। गम ेस के कारण वसा 

प यलती है िजससे ला◌ॅ टगं पेपर वारा अवशो षत कर लया जाता है। 

 इस कार अवशोषक पदाथ क  सहायता से दाग ध बे हटाये जाते है। 
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2. रसाय नक व ध:- रसाय नक व ध से उन दाग ध बो को हटाया जाता है जो अ य व धय  

से नह ं छुटते ह। रासाय नक व ध से दाग ध बे छुड़ाना अि तम व ध होती है। य क 

इनके योग से रेश  पर रसायन क  या के कारण रेशो को भार  ती भी उठानी पड़ 

सकती है। व  नबल पड़ जाते ह और कई बार व ो के रंग नकल जाते ह और वे भ े हो 

जाते ह। रसाय नक तकमको के भाव से व  नबल पड़ जाते ह और व  वह ं फटना 

ार भ हो जाते है। फलतः समय से पूव ह  वे यथ हो जाते ह। 

 दाग छुड़ाने के लए कई अ ल, ार एवं वरंजको का उपयोग कया जाता है। यह 

न न ल खत ह - 

सो डयम काब नेट, सो डयम हाड ा साइड, अमो नया, बोरे स, हाइ ोजन परआ◌ॅ साइड, पोटे शयम 

हाइ ा साइड, आ◌ॅ सेिजक ए सड, ए स टक ए सड, सरका, ओ लक ए सड, स फयू रक ए सड, 

एसीटोन, सो डयम परबोरेट, सो डयम परआ साइड, पोटे शयम परमै नेट, साबुन, डटरजे ट 

इ या द। 

 दाग छुड़ाते समय कसी भी रसायन का उपयोग करते समय यह सावधा न रखना 

आव यक है क रसायन कम समय के लए व  के स पक मे रह। रसायन वारा दाग 

छुड़ाने के प चात त काल व  को धोकर उस रसायन के भाव को कम या वमु त कर 

लेना चा हए। 

 रचायन वारा व  का दाग दार भाग डुबोकर सपंज करके, वा पन वारा या दाग पर 

रसायन क  बू ंद डालकर दाग छुडाए जाते ह। 

3. घोलक वारा:- कुछ दाग  को सरलता से घोल सकते ह। घोलक  क  सहायता से छुड़ाये 

जाते है। इस व ध से केवल वसा मे घलुनशील दाग ध बे ह  हटाये जाते ह। कुछ दाग ध बे 

शी ता से वसा घोलक मे घलु जाते ह जैसे - नेलपा◌ॅ लश, पे ट, वा नश आ द। 

 दाग ध ब  को छुड़ाने के लए व  को मेज पर फैला दया जाता है। दाग वाले भाग 

के नचे ला◌ॅ टगं पेपर बछा दया जाता है। दाग वाले भाग पर पंज मलमल से पुराने 

कपड़े अथवा ई के फोय मे घोलक मे डुबोकर च ाकार ग त मे बाहर से भीतर क  ओर 5 - 

10 मनट तक रगड़ते है। इस दौरान दाग छुटकर ला◌ॅ टगं पेपर पर चला जाता है तथा 

अवशो षत कर लया जाता है। दाग नह ं छुटने पर इस या को पुनः दोहराया जाता है। 
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 वसा घोलक का व  पर कोई तकूल भाव नह ं पडता है। इसमे व  का रंग, 

चमक, आकषण एवं सौ दय य  का य  बना रहता है। यह दाग छुड़ाने क  सबसे भावशाल  

व ध है। 

 अंत म व  को घोलक के भाव से मु त कर लेना चा हए। 

14.8 सूचनाथ न 

न 1. टाच कतने कार के होते ह तथा उनका व ोपयोगी रेश  मे या उपयोग है ? 

न 2. न न ल खत टाच बनाने क  व ध ल खये:- 

1. चावल का टाच 

2. अरारोट का टाच 

3. म के का टाच 

4. ग द का टाच 

न 3. रासाय नक टाच से आप या समझते ह ? 

न 4. वरंजक से या अ भ ाय है ? तथा वरंजक कतने कार के होते है ? 

न 5. आ◌ॅ सीकरण वरंजक कसे कहते ह ? 

न 6. हाइ ोजन पेराआ◌ॅ साइड वरंजक कस कार का वरंजक है ? य  इसका उपयोग 

सभी कार के व ो पर कया जाता है ? 

न 7. अवकारक वरंजक या है ? 

न 8. चकनाई अवरोधक एवं चकनाई घोलक तकमक के बारे मे ल खए ? 

न 9. ध बे छुड़ाने से या ता पय है, ध बे छुड़ाने क  व धय  के बारे मे ल खए ? 

न 10. ध बे कतने कार के होते ह ? व ततृ ववेचना किजए ? 
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